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INSTRUKCJA BEZPIECZENSTWA

Korzystajac ze sprzetu elektronicznego nalezy przestrzega¢ podstawowych zasad
bezpieczenstwa. Przed rozpoczeciem jakiejkolwiek pracy na tej maszynie do szycia, prosimy
zapoznac sie z nizej wymienionymi zasadami:

Prosze przeczytac instrukcje obstugi przed uruchomieniem maszyny.

Instrukcje przechowywac w poblizu maszyny i przekazywacé jg wraz z maszyng, osobom
trzecim.

Maszyne nalezy natychmiast odtaczy¢ od gniazdka elektrycznego po zakonczeniu szycia i
przed czyszczeniem.

UWAGA NIEBEZPIECZENSTWO!

Aby zmniejszy¢ ryzyko porazenia pradem:
1. Maszyny nigdy nie powinno sie pozostawac¢ bez nadzoru, wtgczong do pradu.

2. Maszyne nalezy natychmiast odtgczy¢ od gniazdka elektrycznego po zakonczeniu szycia i
przed czyszczeniem.

3. PROMIENIOWANIE LED: Nie patrzy¢ bezposrednio w zrédto oswietlenia.

OSTRZEZENIE!

Aby zmniejszy¢ ryzyko pozaru, porazenia prgdem albo zranienia osob nalezy:
1. Maszyny nie moga uzytkowac dzieci ponizej 8 roku zycia lub osoby z ograniczong
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sprawnoscig umystowg lub osoby z brakiem doswiadczenia i umiejetnosci zwigzanymi z
obstugg maszyny o ile nie bedg pod opiekg innej osoby, ktéra zadba o ich bezpieczenstwo.
Nie traktowac tej maszyny jako zabawki. Szczegdlnie kiedy maszyna jest uzytkowana w
poblizu dzieci lub oséb z obnizong sprawnoscig umystowa.

Uzytkowac te maszyne zgodnie z przeznaczeniem, wedtug wskazéwek zamieszczonych w
Instrukcji. Uzywac tylko oryginalnych akcesoriow dostarczonych razem z maszyna lub
polecanych przez producenta.

Nalezy nadzorowac dzieci, aby upewnic sie, ze nie traktuja maszyny jako zabawki.

Nigdy nie obstugiwac tej maszyny, jesli ma uszkodzony kabel zasilajacy albo wtyczke lub jesli
pracuje niewtasciwie, zostata uszkodzona, albo wpadta do wody. Maszyne nalezy dostarczy¢
w takim przypadku do najblizszego autoryzowanego dealera albo punktu serwisowego w
celu sprawdzenia, naprawy, regulacji elektrycznej lub mechaniczne;j.

Nigdy nie uzywac¢ maszyny z zakrytymi otworami wentylacyjnymi. Otwory wentylacyjne i
rozrusznik nozny nalezy utrzymywac w czystosci, wolne od kurzu i $cinkow.

Trzymac palce z dala od ruchomych elementéow. Szczegdlng uwage zwrdci¢ na okolice igty.
Zawsze uzywac wtasciwej ptytki Sciegowej. Niewtasciwa ptytka moze spowodowac
skrzywienie lub ztamanie igty.

Nie uzywac zgietych lub zbitych igiet.

. Nie pociggac¢ ani nie pcha¢ tkaniny podczas szycia. Moze to doprowadzi¢ do skrzywienia

lub ztamania igty.

Wytaczy¢ maszyne podczas dokonywania regulacji wokét igty, takich jak: nawlekanie igty,
wymiana igty, nawlekanie szpulki lub wymiana stopki.
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Zawsze wytgcza¢ maszyne z sieci (odtgczy¢ przewod z gniazda) przed zdjeciem obudowy,
oliwieniem lub podczas wszelkich regulacji wspomnianych wyzej. Konserwaciji i czyszczenia
nie mogq dokonywac dzieci bez nadzoru.

Nigdy nie wktada¢ zadnych zbednych przedmiotow do wnetrza maszyny.

Nie uzywac¢ maszyny poza pomieszczeniami zamknietymi. Uzywac¢ maszyne w czystych i
suchych warunkach.

Nie uzywac maszyny, gdy w poblizu sa stosowane produkty (aerozole) zawierajace w
sktadzie tlen.

Aby odtgczy¢ maszyne od zrodta zasilania najpierw nalezy wytaczy¢ wytacznik gtowny, a
nastepnie wyjac wtyczke. Nie wytaczac z sieci przez ciggniecie za sznur. Aby wytaczy¢ z sieci,
nalezy chwyci¢ wtyczke, nie sznur.

Jesli przewdd lub rozrusznik zostang uszkodzone, nalezy je wymieni¢ na oryginalne
zamienniki. Prosimy o kontakt z serwisem.

Nigdy nie ktas¢ przedmiotdéw na rozrusznik nozny.

Wymienia€ zarowke na nowg, tego samego rodzaju.

Maszyne mozna uzywac wylacznie z rozrusznikiem typu KD-1902, FC-1902 (110-120V) /
KD-2902, FC-2902A, FC-2902C, FC-2902D (220-240V) / 4C-316B (110-125V) / 4C-316C
(127V) 1 4C-326C (220V) / 4C-326G (230V) / 4C-336G (240V) / 4C-336G (220-240V).
Gto$nos¢ maszyna podczas normalnej pracy powinna miescic sie ponizej 75db(A).
Maszyna posiada system podwadjnej izolacji (za wyjatkiem USA i Kanady). Uzywac
identycznych czesci zamiennych. Przeczytac instrukcje serwisowania urzadzen podwdjnie
izolowanych.



NAPRAWA URZADZEN PODWOJNIE IZOLOWANYCH

W produktach podwadjnie izolowanych zapewnione sg dwa systemy izolacji zamiast uziemienia.
Maszyna nie posiada uziemienia i nie nalezy go dodawac. Naprawa urzadzen podwdjnie
izolowanych wymaga specjalistycznej wiedzy i powinna by¢ wykonywana przez
wykwalifikowany personel.

Wymiana czesci musi sie odbywac na identyczne. Produkty podwajnie izolowane sg oznaczone
stowami: "DOUBLE INSULATION" lub "DOUBLE INSULATED".

Na obudowie moze sie rowniez znajdowac¢ symbol | [_]

ZACHOWAJ TE INSTRUKCJE

UWAGA!

- Maszyna przeznaczona jest wytacznie do uzytku domowego. Jezeli maszyna bedzie intensywnie lub komercyjnie
eksploatowana, bedzie wymagac regularnego czyszczenia i czestszej konserwaciji.

- Czesci zuzyte mechanicznie, nie bedg wymieniane bezptatnie nawet w okresie gwarancji. Decyzja odnosnie
postepowania w poszczegdlnych przypadkach nalezy do personelu autoryzowanego serwisu.

Zalecenie:

Jezeli maszyna byta przechowywana w chtodnym pomieszczeniu, powinna by¢ przeniesiona w ciepte miejsce na
godzine, przed jej wikaczeniem.



Wszystkie prawa zastrzezone

Z powodu ciagle wdrazanych ulepszen technologicznych, maszyna i jej funkcje, jej komponenty i akcesoria, moga
podlegac¢ zmianom, bez uprzedniego informowania. Akcesoria dostarczane wraz z maszyna, moga sie rézni¢, w
zaleznosci od kraju.

Ochrona srodowiska

BERNINA przestrzega zasad ochrony srodowiska. Staramy sie wywotywac jak

najmniejszy wptyw na srodowisko juz podczas produkcji urzadzen.

Po zakonczeniu eksploatacji urzadzenia, nalezy poddac je utylizacji, zgodnie z krajowymi dyrektywami.
Nie wyrzuca¢ maszyny z pozostatymi $mieciami domowymi. W przypadku watpliwosci, prosze
skontaktowac sie z Dystrybutorem BERNINA.

Maszyny elektroniczne wyrzucane razem z innymi Smieciami powoduja ryzyko taczeni sie

niebezpiecznych substancji w wodami gruntowymi, ktére moga nastepnie powréci¢ do tancucha
pokarmowego, wptywajac niekorzystnie na zdrowie ludzi i zwierzat.

Wymieniajac starg maszyne na nowa, sprzedajacy ma obowiazek przyjac¢ starg maszyne do utylizacji bez
dodatkowych optat.
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Pokretto regulacji naprezenia nitki
Podciagacz goérnej nitki

Docisk stopki

Obcinacz nici

Stopka

Ptytka Sciegowa

Stot i pojemnik z akcesoriami
Dzwignia szycia wstecz
Wytacznik nawijania nici

Pokretto szerokosci $ciegu (w modelu
sew&go 5)

Pokretto dtugosci $ciegu
Pokretto wyboru $ciegu

Dzwignia automatycznej dziurki (w modelu
sew&go 5)

Nawlekacz igly (w modelu sew&go 3 / 5)
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Kotek szpulki

Nawijacz szpulki

Otwor na pionowy kotek szpulki
Koto zamachowe

Gtéwny wytacznik zasilania pradem
Main plug socket

Naprezacz szpulowania nici
Prowadnik nici

Ostona zaréwki

Uchwyt do przenoszenia
Dzwignia opuszczania stopki
Rozrusznik

Kabel zasilajacy
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Akcesoria sg umieszczone w pojemniku na
akcesoria.

Wyposazenie standardowe:

1. Stopka podstawowa

2. Stopka do wszywania zamkoéw
3-1.Stopka do dziurek dla sew&go 1/3
3-2.Stopka do dziurek dla sew&go 5
4. Stopka do naszywania guzikéw
5. Pedzelek & przecinak

6. Prowadnik krawedziowy

7. Zestaw igiet

8. Mata i duza blokada szpulki

9. Szpulki na ni¢ doing

10. Srubokret L

11. Oliwiarka

12. Ptytka do cerowania

13. Dtugi dodatkowy trzpien na ni¢ V
14. Filc pod szpulke

15. Pokrowiec

Akcesoria opcjonalne
16. Stopka do $ciegéw dekoracyjnych

17. Stopka owerlokowa

18. Stopka do podwijania

19. Stopka do wszywania kordonku
20. Stopka do $ciegu krytego

21. Stopka do cerowania / haftowania
22. Stopka do marszczenia

23. Stopka do patchworku

24. Stopka z gérnym transportem

25. Podwojna igta

* Akcesoria opcjonalne nie znajduja sie na
wyposazeniu. Mozna je jednak naby¢ u
Dystrybutora Twojej maszyny.




sew&go 1 / 3 / 5

1. Trzymajac pojemnik na akcesoria wysun
go w lewo tak, jak wskazuje rysunek.

2. Wewnatrz pojemnika mozna przechowywac
akcesoria.
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Uwaga:

Wyciagnij kabel zasilajgcy z kontaktu, zawsze
gdy maszyna nie jest uzywana.

Skonsultuj sie z wykwalifikowanym elektrykiem
w razie watpliwosci, jak poditgczy¢ maszyne do
Zrodta pradu.

Podtacz maszyne do zrodta pradu, w taki
sposob, jak zostato to zilustrowane.

Oswietlenie
1. Wraz z wiaczeniem maszyny (wytacznik w
pozyciji ("I"), $wiatto wiacza sie automatycznie.

Rozrusznik nozny
2. Reguluje predkos¢ szycia.
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Standardowy docisk stopki wynosi "2".

Docisk stopki zostat ustawiony fabrycznie i nie
ma potrzeby go regulowag, chyba ze wymaga
tego materiat (bardzo cienki lub bardzo gruby).

Aby zmieni¢ warto$¢ docisku stopki, nalezy
recznie obrdéci¢ srube regulacyjna.

Podczas szycia delikatnych materiatow,
zmniejszy¢ docisk stopki, obracajac pokrettem
docisku w strone przeciwna do wskazéwek
zegara. Kontynuujgc obracanie pokrettem,
zostanie ono ostatecznie catkowicie odkrecone
od maszyny. Jesli tak sie stanie, obrdcic¢
pokrettem zgodnie ze wskazéwkami zegara,
aby je zamocowac¢ a nastepnie wyregulowaé
docisk stopki.

Podczas szycia cigzkich materiatow, zwigkszy¢
docisk stopki, obracajac pokrettem docisku w
strone przeciwng do wskazéwek zegara.
Kontynuujac obracanie pokrettem, zostanie ono
ostatecznie catkowicie odkrecone od maszyny.
Jesli tak sie stanie, obréci¢ pokrettem zgodnie
ze wskazoéwkami zegara, aby je zamocowac a
nastepnie wyregulowa¢ docisk stopki.
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Dzwignia podnoszenia stopki podnosi |
opuszcza stopke. (A)

Aby umiesci¢ pod stopka wielokrotnie ztozony
lub gruby materiat, stopke mozna podnie$¢ do
gornej pozyciji, utatwiajac sobie tym samym te
czynnos$¢. (B)

Do niektorych zadan (np.: Cerowanie,
haftowanie) nalezy korzysta¢ z naktadki
zastaniajacej zabki transportu.

Nalezy zainstalowa¢ naktadke, zgodnie z
ilustracja.

Wracajac do normalnego szycia, nalezy usung¢
naktadke.
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Uwaga:
Wytacz maszyne podczas nawiekania igty,
wytgcznik w pozycji "O"!

1

. Zdejmowanie stopki

Paodnies¢ stopke za pomoc dzwigni do
podnoszenia stopki.

Nacisna¢ palcem dzwignie (e), a stopka
odfaczy sie sama.

. Zaktadanie stopki

Opusci¢ uchwyt stopki (b) za pomoca dzwigni
do podnoszenia stopki tak, aby wyciecie (c)
znalazto sie doktadnie nad trzpieniem (d)
stopki.

Stopka (f) zostanie automatycznie
zamocowana.

. Zdejmowanie i mocowanie uchwytu stopki

Podniesc¢ drazek stopki (a) za pomoca
dzwigni do podnoszenia stopki.

Zdejmowanie i mocowanie uchwytu stopki (b)
przedstawiono na ilustracji.

. Mocowanie prowadnika

Wsun prowadnik (g) w otwér uchwytu
mocowania stopki tak, jak na rysunku. Przy
pomocy prowadnika ustaw, np. Odlegtos¢
szycia od brzegu tkaniny. rys.
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1/2.Umiesci¢ szpulke nici na trzpieniu i

zablokowac jg odpowiednig rozmiarem
blokada.

3. Wprowadzi¢ ni¢ w metalowy prowadnik.

4. Przewlec ni¢ wokét naprezacza
szpulowania, zgodnie z kierunkiem ruchu
wskazowek zegara.

5. Przeciagna¢ ni¢ przez otwér w szpulce, i
zamocowac szpulke na szpulowniku, jak
pokazano na obrazku.

6. Przesunac¢ trzpien szpulownika w prawo.

7. Przytrzymac koniec nitki

8. Nacisna¢ na pedat regulatora obrotow

9. Zwolni¢ rozrusznik nozny po kilku obrotach.
Odcia¢ nadmiar nici najblizej szpulki (a) jak
to mozliwe. Nacisng¢ ponownie na
rozrusznik nozny. Po napetnieniu szpulki,
przestaje sie ona obracac¢. Zwolni¢
rozrusznik nozny i odcia¢ ni¢ (b).

10. Przesuna¢ szpuleczke w lewo i zdja¢ z
trzpienia nawijacza.

Uwaga:

Jesli dzwignia szpulownika jest przesunieta w
prawo (w pozycji nawijania), maszyna nie

bedzie szyc¢ i nie mozna obréci¢ kotem
zamachowym. Aby rozpoczgc szycie,

przesunac szpulownik w lewo (w pozycje szycia).
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Uwaga:
Nie zapomnij wytgczy¢ maszyny ("O") przed
zatozeniem lub wyciggnieciem bebenka.

Zakladajac lub $ciggajac bebenek nalezy
pamieta¢, ze igta musi by¢ w
najwyzszej pozycji.

1.

2.

Otworzy¢ pokrywe.

Wyja¢ bebenek za metalowa klapke (a).

. Wyjaé szpulke z bebenka.

. Przytrzymac bebenek jedna reka. Umiesci¢

szpuleczke w bebenku tak, aby nitka
odwijata sie w prawa strone (zgodnie ze
strzatka).

Przeciagna¢ nitke przez szczeline i pod
sprezyna naprezajaca. Pozostawi¢ okoto 15
cm nitki na zewnatrz.

Przytrzymac bebenek za zatrzask.
Upewnic sie, ze palec bebenka (b) pasuje w

otwarcie (c) znajdujace sie u gory biezni
chwytacza, jak pokazano na rysunku.

Uwaga:

Jesli bebenek nie zostanie poprawnie
zamocowany, wypadnie natychmiast po
uruchomieniu maszyny.
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Uwaga:
Nie zapomnij wytgczy¢ maszyny ("O") przed
zatozeniem lub wyciggnieciem igty.

1. Zmieniaj igte regularnie zwtaszcza jezeli,
zauwazysz oznaki jej zuzycia lub jest ona
krzywa.

Zatoz igte tak, jak na rysunku:

A. Popus¢ srube mocujaca, wyciagnij starg
igte, a nastepnie zat6z nowa, dokrecajac
Srube. Rys.

B. Pamietaj, aby wktadac igte ptaska strong
do tytu.

C/D. Igta powinna by¢ wsunieta do otworu,

tak wysoko, jak to jest mozliwe.

2. Igly powinny by¢ uzywane tylko w dobrym
stanie.

Oto przyktady igiet, ktérych nie uzywamy:
A. Krzywe igty
B. Z uszkodzonymi ostrzami

C. Tepeigly
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Nawlekanie nitki gérnej jest proste, ale
jednoczesnie niezwykle istotne dla unikniecia
probleméw podczas szycia.

1

. Podnies¢ igte do najwyzszej pozyciji i przekrecic

kotko reczne w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara tak, aby igta zaczeta sie
obnizaé. Podnies¢ stopke, aby zwolni¢
naprezacz nitki.

Uwaga: Dia bezpieczeristwa zaleca sie
odigczenie maszyny od Zrodfa zasilania przed
rozpoczeciem nawlekania nitki.

. Podnies¢ trzpien na szpulke. Zatozyé na trzpien

szpulke nici, tak aby nitka odwijata sie jak
pokazano na rysunku.W przypadku matych
szpulek nalezy zastosowac¢ maty krazek
blokujacy.

. Rozwina¢ nitke ze szpulki i poprowadzi¢ jg do

prowadnikéw goérnej nitki.

. Przeciagajac ja przez sprezyne naprezajaca jak

na rysunku.

. Przeciagnag¢ nitke ze szpulki przez naprezacz

nawijacza a nastepnie poprowadzi¢ w dot przez
prawa szczeling i do gory przez lewa szczeline.
Podczas tej operacji zaleca sie trzymanie nitki
pomiedzy szpulkg a pierwszym prowadnikiem.

. W najwyzszej pozycji przeciagnac¢ nitke z prawej

strony do lewej przez oczko podciagacza nitki, a
nastepnie poprowadzi¢ ja z powrotem w dot.

. Teraz wsuna¢ nitke do cienkiego drucianego

prowadnika przy uchwycie igty, a nastepnie
przetozy¢ ja przez oczko igty od przodu do tytu.

. Wyciagna¢ okoto 15-20 cm nitki do tytu za igte.

Odcig¢ nitke,korzystajac z bocznego obcinacza
nitki.

Uwaga:

Jesli Twoja maszyna zostata fabrycznie wyposazona
w automatyczny nawlekacz igty, instrukcje dotyczace
jeqo obstuqi. znajduja sie na kolejinej stronie.
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Uwaga:
Wytacz maszyne podczas nawiekania igty,
wytgcznik w pozycji "O"!

Ustaw igte w jej najwyzszym potozeniu.
Opus$¢ ramie (A) do dotu i przytrzymaj w tej
pozyciji.

Nawlekacz automatycznie ustawi sie w
pozycji do nawlekania igty (B).

Przeciagnij nitke dookota prowadnika (C).

Poprowadz nitke pod hak przechodzacy
przez oczko igty, a nastepnie pociagnij ja do
tytu i unies$ do gory (D).

Pus¢ wolno ramie (A).

Haczyk nawlekacza powinien przeciggna¢
nitke przez oczko igty.
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S99 % 8-9q

Naprezenie nici gornej

Wyjsciowe naprezenie nici gornej: "4".

Aby zwiekszy¢ naprezenie, obréci¢ pokretto

naprezenia nici na wieksza cyfre. Aby

zmniejszy¢ naprezenie, obroci¢ pokretto

naprezenia nici na mniejsza cyfre.

A. Prawidlowe naprezenie nici

B. Naprezenie nici gérnej za mate,zwiekszy¢
naprezenie

C. Naprezenie nici gérnej za duze,zmniejszyé
naprezenie
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N

. Przytrzymac koncéwke gornej nitki lewa

reka. Obroci¢ kotem recznym do siebie (w

kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara), az igta znajdzie sie w najwyzszej

gornej pozycji.

Uwaga:

Jesli nie da sie wyciggnac nitki dolnej, nalezy
Sprawdzic, czy nie zaczepita sie w zatrzasku
albo za stolikiem wysiegu.

. Pomatu pociagna¢ goérna nitke w celu

wyciagniecia dolnej nitki przez otwdr w ptytce
Sciegowe;.

. Przetozy¢ koncowki obydwoch nitek do tytu,

za ptytke Sciegowa.



POMOCNIK PRZY DOBORZE IGIEL, MATERIALOW I NICI

Rozmiar igly

Materiat

Nici

10-12(70-80)

Bardzo lekkie tkaniny - cienka bawetna, jedwab, delikatna dzianina, koronka,
cienki len, organdyna, szyfon.

Cienkie nici bawetniane, nylonowe lub poliestrowe.

11-14(75-90)

Lekkie tkaniny tafta, attas, jedwab, batyst, cienka wetna, bawetna, dzianiny.

14(90)

Sredniej grubosci tkaniny - bawetna, grubsze dzianiny, jeans, lekki sztruks,
len, attas, materiaty ubraniowe.

16(100)

Ciezkie materiaty tkaniny wetniane, jeans, gabardyna, sztruks, ptétno
namiotowe.

Wigkszo$¢ nici sprzedawanych jest w $rednich
rozmiarach, ktére dostosowane sg do stosowanych
materiatéw i igiet. Stosuj nici poliestrowe do
syntetycznych materiatéw, a bawetniane na
naturalnych tkaninach. Zawsze stosuj ten sam
rodzaj nici gornej i dolnej w maszynie.

WAZNE: Dostosowac grubo$c igly do grubosci nici i materiatu.

WYBOR IGLY ORAZ MATERIALU

Igta Opis Rodzaj Materiatu

HAx1 Standardowa igta.Rozmiary od cienkich do Uniwersalna do cienkich syntetycznych tkanin, naturalnych tkanin wetnianych,
15x1 grubych. 10 (70) do 16 (100) bawetny, jedwabiu. Nie nalezy stosowac do dzianin.

15x1/ Igta 0 zaokraglonym czubkiem. 10 (70) do 16 (100) Do naturalnych i syntetycznych dzianin, trykotow itp.

705H(SUK)

15x1/ Igta z zakonczeniem kulkowym 10 (70) do 16 (100)  Dzianiny o wigkszych oczkach, materiaty dziewiarskie, elastyczne.
705H(SUK)

130 PCL Igta do skory. 12 (80) to 16 (100) Do skory, sztucznej skory, ceraty.

Zauwaz:

1. Podwdjng igte stosuje sie do wzmocnienia Sciegu oraz uzyskania efektu dekoracyjnego.

2. Szyjgc podwdjng igta szeroko$¢ powinna byé mniejsza niz "3" (w modelu sew&go 5).
3. W Europie igty posiadajg oznaczenia rozmiaréw: 70, 80 etc. W USA i Japonii igty oznaczone sg: 11, 12 etc.

4. Wymieniaj igly regularnie, stosownie do uzywanych materiatow oraz w przypadku zrywania nici lub przepuszczania $ciegow.
5. Uzyc stabilizatora do lekkich lub elastycznych materiatow.
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Podniesc¢ igte do najwyzszej pozyciji.
Nastepnie obroci¢ pokrettem wyboru $ciegu,
aby potrzebny $cieg byt widoczny w miejscu
znacznika.

=] 1
Dla $ciegu prostego, wybra¢ " {"lub" ! " za
pomoca pokretta wyboru sciegu. Dtugosc
$ciegu nalezy ustawi¢ pokretlem dtugosci
Sciegu.

Aby wybra¢ zygzak, nalezy ustawi¢ " 3 " za
pomoca pokretta wyboru $ciegu. Dostosowac
dtugosé i szerokos¢ sciegu odpowiednio do
materiatu.

Aby uzyskac dostep do pozostatych $ciegow,
nalezy obréci¢ pokrettem dtugosci $ciegu na
pozycje "S1". Wybra¢ potrzebny $cieg i
wyregulowac¢ jego szerokosc¢ (w modelu
sew&go 5).

Prosze sprawdzi¢ dostepne Sciegi na
zataczonej ilustraciji.
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Pokretto szerokosci $ciegu

(sew&go 5)

NI

Dla systemu 2-ch pokretet
(sew&go 1/3)

N

(
\

)
)

Pokretto dtugos$ci $ciegu
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Pokretto dtugos$ci Sciegu
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. Regulacja szerokosci sciegu zygzak przy

uzyciu pokretta szerokosci sciegu
Maksymalna szerokos$¢ sciegu zygzak
wynosi 5 mm. Szerokos$¢ ta moze by¢
zmniejszana, przesuwajac pokretto w
kierunku od "5" do "0" lub zwiekszana krecac
pokrettem w przeciwna strone, w zaleznosci
od potrzeb.

Pokretto szerokosci $ciegu pozwala rowniez
ustawi¢ pozycje igly dla $ciegu prostego.
Warto$¢ "0" ustawia srodkowa pozycje igly a
wartos¢ "5" skrajnie lewa (w modelu sew&go 5).

. Regulacja dtugosci sciegu zygzak przy

uzyciu pokretta dtugosci sciegu

Wybra¢ scieg zygzak.

Gestos¢ Sciegu zygzak jest wieksza, im jest
ustawiona blizej "0" na pokretle. Starannie
wykonany $cieg zygzak uzyskamy przy
ustawieniu pokretta w okolicy pozycji "2.5"
lub mniejsze;j.

. Ustawianie pokretta dlugosci sciegu dla

$sciegow prostych

W celu szycia Sciegiem prostym nalezy
ustawi¢ pokretto wyboru $ciegu na
oznaczenie $ciegu prostego.

Przy pokrecaniu pokrettem regulacji dtugosci
Sciegu w kierunku "0", poszczegolne Sciegi
beda sie skracac. Przy pokrecaniu pokrettem
regulacji dlugosci sciegu w kierunku "4",
poszczegdlne Sciegi beda sie wydtuzac.
Przyjmuje sie, ze im grubszy materiat, nitka
oraz igta, tym diuzszy powinien by¢ Scieg.
Szyjac cienki materiat lub podczas uzywania
cienkiej igly oraz nitki, nalezy ustawic krotsze
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1. Rozpoczynajac szycie, nastawi¢ maszyne na
Scieg prosty.

2. Materiat umiesci¢ pod stopka tak, aby szyty
brzeg byt prowadzony wedtug oznaczenia na
S1 plytce Sciegowe;j.

|

M 3. Opusci¢ stopke, nacisna¢ na pedat i szy¢.
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Rozpoczynanie sciegu

Umiesci¢ brzeg materiatu okoto 1cm za
brzegiem stopki. Wcisna¢ przycisk zmiany
kierunku szycia (A) i trzymajac go, wykonac¢
przeszycie wstecz, do brzegu materiatu.Zwolni¢
przycisk szycia wstecz i kontynuowacé szycie.

1. Koniec sciegu
Na koncu $ciegu, wcisna¢ przycisk szycia
wstecz (A). Przeszy¢ wstecz kilka $ciegow.
Zwolni¢ przycisk i szy¢ do przodu.

2. Wyciaganie materiatu
Obréci¢ kotlem zamachowym, aby podciagacz
znalazt sie w najwyzszej pozycji, podniesé
stopke i wyja¢ materiat w kierunku do tytu.

3. Obcinanie nici
Odcia¢ ni¢ goérna i dolng za pomoca
obcinacza znajdujacego sie z lewej strony
obudowy oswietlenia (B).
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Pokretto szerokosci sciegu

Pokretto dtugos$ci sciegu

* Stopka jest dostepna opcjonalnie.

Do podwijania zaston, spodni, spédnic itp.

M Scieg $lepy dla materiatéw rozciagliwych.

A\ Scieg $lepy dla sztywniejszych
materiatow.

Ustaw maszyne tak, jak na ilustracji.

Uwaga:
Aby dobrze wykonac ten Scieg, warto go
wczesniej przec¢wiczy¢ w praktyce.

1. Podwin materiat tak, jak pokazano na ilustracji,
spodnig strong ustawiajac do gory. rys.

2. Utéz materiat pod stopka. Przekre¢ kotem
zamachowym do przodu, az igta znajdzie sie
w lewym potozeniu. Po opuszczeniu igta
powinna doktadnie przebic zagiecie
materiatu. Jezeli nie, to nalezy odpowiednio
ustawi¢ szerokos¢ Sciegu.

3. Ustaw prowadnik stopki do $ciegu $lepego
(a), przekrecajac srube (b), aby prowadnik
znalazt sie przed zagieciem materiatu.

Szyj powoli, delikatnie naciskajac na rozrusznik.

Po zakonczeniu pracy przewro¢ materiat

wzdiuz zszytego brzegu.

Zauwaz:
W modelu sew&go 1 na pokretle regulujgcym
dtugosc Sciegu nie wystepuje symbol "S1".
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Pokretto szerokosci sciegu

Pokretto dtugos$ci sciegu

777
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* Stopka jest dostepna opcjonalnie.

Szwy, widoczne brzegi.

Przekre¢ tarcze regulujaca diugosé sciegu na
pozycje "S1".

Szerokos$c¢ $ciegu dostosowujemy do rodzaju
materiatu.

Elastyczny scieg owerlokowy : E
Do dzianin, tkanin typu jersey, wykanczania
brzegow. (1)

Zamkniety scieg owerlokowy : E
Do zszywania dzianin i innych materiatow. (2)

Wszystkie Sciegi owerlokowe stuzg do
zszywania i wykanczania brzegéw tkanin.
Wykonujac zamknigty $cieg owerlokowy nalezy
zwrdéci¢ uwage, aby igta wktuwata sie przy
brzegu tkaniny i nie przekraczata go.

Uwaga:
Uzywaj nowych igiet: z zaokraglong korncowka
lub igiet typu stretch!
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Pokretto dtugos$ci sciegu

. Instalacja naktadki do cerowania.

Wymieni¢ stopke na stopke do przyszywania

guzikéw.

Umiesci¢ materiat pod stopka.

Umiesci¢ guzik na wyznaczonym miejscu i

opusci¢ stopke.

- Ustawi¢ kotem wyboru $ciegu na ' i
wykonac kilka $ciegoéw zabezpieczajacych.

- Wybra¢ $cieg zygzak, ustawiajac jego
szerokos$¢ na odlegtos¢ pomiedzy otworami
guzika. Obrdci¢ kotem zamachowym, aby
sprawdzi¢ czy igta przechodzi przez srodki
lewego i prawego otworu guzika. Powoli
wykonaé okoto 1 D0 Sciegow.

- Ustawi¢ $cieg " | " i zakonczy¢ szycie
wykonujac kilka $ciegow
zabezpieczajacych.

N

?
[l
1

2. Jezeli guzik ma byc¢ przyszyty "z n6zka"
nalezy na guziku potozy¢ igte do cerownia i
przyszyc¢ przez nig guzik.

3. Jezeli guzik ma 4 otwory, nalezy przyszy¢
najpierw dwa przednie otwory a nastepnie
pozostate otwory.

Zauwaz:

W modelu sew&go 1 na pokretle regulujgcym
dfugos¢ Sciegu nie wystepuje symbol "S1".
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Pokretto szerokosci sciegu

Pokretto dtugos$ci sciegu

N

. Instalacja naktadki do cerowania.

Wymieni¢ stopke na stopke do przyszywania

guzikow.

Umiesci¢ materiat pod stopka.

Umiesci¢ guzik na wyznaczonym miejscu i

opusci¢ stopke.

- Ustawi¢ kotem wyboru sciegu na i
wykonac kilka $ciegow zabezpieczajacych.

- Wybra¢ $cieg zygzak " < " i wyregulowaé
szerokos¢ $ciegu na 3-5, w zaleznosci od
rozstawu otworéw w guziku. Obréci¢ kotem
zamachowym, aby sprawdzi¢ czy igta
przechodzi przez srodki lewego i prawego
otworu guzika. Powoli wykonac¢ okoto 10
Sciegow. .

- Ustawic¢ scieg " | " i zakonczy¢ szycie
wykonujac kilka sciegow
zabezpieczajacych.

. Jezeli guzik ma by¢ przyszyty "z nézka"

nalezy na guziku potozy¢ igte do cerownia i
przyszy¢ przez nig guzik.

. Jezeli guzik ma 4 otwory, nalezy przyszyc¢

najpierw dwa przednie otwory a nastepnie
pozostate otwory.
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Dla systemu 2-ch pokretet
(sew&go 1/3)
[ ]

Pokretto dtugosci
Sciegu

/.

Przygotowanie

- Zdejmij stopke podstawowa i zatoz stopke do
wykonywania dziurek.

- Zmierz $rednice i grubo$¢ guzika i dodaj do
siebie te wartosci, plus dodatkowo 0.3 cm na
szerokos¢ rygla, a nastepnie zaznacz rozmiar
dziurki na materiale. (a)

- Umies¢ materiat pod stopka tak, aby
zaznaczone przez nas punkty znajdowaty sie
w jedne;j linii ze stopka. Opus¢ stopke tak, aby
Srodkowa linia zaznaczona przez nas byta
widoczna na $rodku stopki. (b)

Ustawi¢ dlugos¢ sciegu na symbolu dziurki " w1 ",

Zauwaz: Gesto$¢ nalezy dobrac¢ odpowiednio
do zastosowanego materiatu.

Zawsze sprawdz wcze$niej jak poprawnie
zrobi¢ dziurke.

1. Wybrac¢ Scieg " SEL " i wykonac rygiel.

2. Wybra¢ " ll:l " i wykonac lewg krawedz dziurki.

3. Ponownie wybra¢ " 3|_|1" i wykonac drugi rygiel
dziurki.

4. Wybra¢ " |:|? " i wyszy¢ prawa krawedz dziurki.

5. Uzy¢ rozcinacz dziurki, aby rozcia¢ dziurke
od krawedzi w kierunku $rodka.

Wskazoéwki:

- Delikatnie zmniejsz naprezenie gérnej nitki.

- Uzy¢ stabilizator podczas pracy na lekkich lub
elastycznych materiatach.

Zauwaz:
W modelu sew&go 1 na pokretle regulujgcym
dfugos¢ Sciegu nie wystepuje symbol "S1".
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Pokretio szerokosci Pokretio diugosci Zalecamy zawsze wykonac probna dziurkg na
Scie < i podobnym materiale. Materiat nalezy usztywnic
gu Sciegu - .
stabilizatorem, zwtaszcza lekkie i elastyczne

materiaty.

/.

Wykonywanie dziurki

Zaznaczy¢ mydtem lub pisakiem krawieckim
pozycje dziurki. Zamocowac stopke do
wykonywania dziurek i ustawi¢ koto wyboru
scieguna" i ".

Set stitch length dial to " ", Ustawi¢ szeroko$é

$ciegu na "5". Szerokos$¢ dziurki mozna réwniez

samodzielnie ustali¢ w zaleznosci od

wykonywanego projektu wykonaé prébna
dziurke, aby dobra¢ odpowiednie parametry.

1. Otworzy¢ uchwyt w stopce i zamocowaé
guzik.

2. Opusci¢ stopke, zréwnujac oznaczenie na
stopce z poczatkiem oznaczenia na materiale
(Przedni rygiel bedzie wykonywany jako
pierwszy).

3. Opusci¢ dzwignie czujnika wielkosci dziurki i
delikatnie popchnag¢ jg do tytu. Delikatnie
przytrzymujac gorna ni¢, uruchomié¢ maszyne.

4. Dziurka jest wykonywana w ustalonej
kolejnosci. Zatrzyma¢ maszyne po wykonaniu
wszystkich cyklow dziurki.

5. Uzy¢ przecinak, aby rozcia¢ dziurke od jej
koncéw do $rodka.
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Wykonujac dziurke na materiale elastycznym,
zahaczy¢ na stopce gruba ni¢ lub kordonek, jak
pokazano na rysunku.

1. Zamocowac¢ stopke do dziurek a nastepnie
ni¢, wokot haczyka z tytu stopki.

2. Przeciagna¢ do przodu konce kordonku i
wsunag¢ je w otworu na stopce a nastepnie
tymczasowo zwiazac.

3. Ustawi¢ szerokos$c¢ Sciegu tak, aby
dopasowac szerokos¢ dziurki do
zamocowanego kordonku.

4. Opusci¢ stopke i rozpocza¢ szycie.
. Po zakonczeniu szycia, pociagna¢ za konce
kordonku, aby usuna¢ nadmiar nici a

g; nastepnie odciac¢ zbedny kordonek.

W modelu sew&go 1/3 W modelu sew&go 5

iy

i@ﬁ:ﬁlj[ |
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Pokretto szeroko$ci
Sciegu

Pokretto dtugosci

Sciegu

Sciegi
wstecz

Fastryga

Spéd

0 Naddatek *|
SZwu

Fastryga

Spéd

Ustaw maszyne tak, jak na ilustraciji.

1. Zlozy¢ materiat prawymi stronami do siebie.
Wykonac¢ przeszycie na szeroko$¢ naddatku
szwu od prawego konca do dolnej pozycji
zamkniecia zamka. Wykonac kilka sciegow
wstecz, aby wzmocnic¢ $cieg. Zwiekszy¢
diugos¢ sciegu do maksimum, ustawi¢
naprezenie nici na 2 i wykonac fastryge na
pozostatej czesci materiatu.

2. Rozprasowac¢ na zewnatrz naddatek szwu.
Umies$ci¢ zamek suwakiem w dot, zrownujac
zabki zamka z linig $ciegu. Przymocowac
zamek fastryga.

3. Stopke do zamka mozna zamocowac z
prawej lub lewej strony, w zaleznosci od
tego, ktdra strong stopki bedzie wszywany
zamek.

4. Wykonac przeszycie wokét zamka, na
prawej stronie materiatu a nastepnie usunacé
fastryge.

Zauwaz:
W modelu sew&go 1 na pokretle regulujgcym
dfugos$c Sciegu nie wystepuje symbol "S1".
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Pokretto szerokosci sciegu

Pokretto dtugos$ci sciegu

* Stopka jest dostepna opcjonalnie.
Do podwijania delikatnych i lekkich materiatow.
Ustaw maszyne tak, jak na ilustraciji.

1. Wyréwnaj brzeg materiatu. Wsun materiat
pod stopke podwijajac jego brzeg podwajnie
na okoto 3 mm i przeszyj kilka szwéw
zabezpieczajgcych. Pociagnij delikatnie za
nitke do tytu. Wbij igte w materiat. Podnie$
stopke i poprowadz zagiety materiat przez
slimak stopki.

2. Delikatnie pociagnij za zagiecie materiat do
siebie i opusc¢ stopke. Zacznij szy¢ prowadzac
materiat przez $limak w stopce, unoszac
materiat do gory i delikatnie w lewo.

Zauwaz:
W modelu sew&go 1 na pokretle regulujgcym
dfugos$c Sciegu nie wystepuje symbol "S1".



sew&go 1 / 3 / 5

o L Do przyszywania koronek, cerowania,
Pokretto szerokos$ci $ciegu Pokretto dtugosci Sciegu reperowania, szycia elastycznych materiatow,
wzmacniania brzegow.

Ustaw maszyne tak, jak na ilustracji.

Przytoz tatke w odpowiednim miejscu.

N

. Przyt6z tatke w odpowiednim miejscu.
Dtugosc¢ Sciegu powinna by¢ zmniejszona do
wykonania gestszych $ciegow.

2. Kiedy reperujemy rozerwane materiaty
wskazane jest, aby uzy¢ podkfad pod
naprawiany materiat. Gestos$¢ Sciegu nalezy
dopasowac do rodzaju materiatu |
indywidualnych potrzeb. Najpierw Sciegi

poprowadz przez $rodek, a nastepnie wzdtuz
rozerwanych brzegéw. Zaleznie od rodzaju
materiatu i wielko$ci uszkodzenia przeszyj od
3 do 5 rzedow Sciegow.

vvvvvvvvvvvvvv <l
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4 e Zauwasz:
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Pokretto szerokosci
Sciegu

Pokretto dtugosci
Sciegu
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Pokretto szerokosci
Sciegu

Pokretto dtugosci
Sciegu

)
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1. Scieg potréjny prosty

Dla sciegéw wzmocnionych.

Przekre¢ pokretto dtugosci sciegu na "S1".
Maszyna szyje dwa Sciegi do przodu i jeden do
tytu, w celu potréjnego wzmocnienia.

2. Potrojny zig-zag

Dla sciegow wzmocnionych, obszywania
brzegoéw i szycia dekoracyjnego.

Przekre¢ pokretto diugosci Sciegu na "S1" .
Dostosuj szerokosci $ciegu pomiedzy "3"-"5".
(w modelu sew&go 5)

Potrojny zig - zag jest idealny do takich tkanin
jak dzins, sztruks, etc.
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o o Do zszywania, obrzucania podkoszulkéw,
Pokretto szerokos$ci $ciegu Pokretto dtugosci Sciegu bielizny, etc.

Ustaw maszyne tak, jak na ilustraciji.

Scieg ten doskonale sie nadaje do materiatéw
typu jersey, jak réwniez tkanych materiatow
(dzianin). (1)

Wykonaj szew w odlegtosci 1 cm od brzegu
tkaniny, a nastepnie obetnij odstajacy nadmiar
materiatu. (2)
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Pokretto szerokosci sciegu

Pokretto dtugos$ci sciegu

* Stopka jest dostepna opcjonalnie.

Ustaw maszyne tak, jak na ilustraciji.
1. Instalacja naktadki do cerowania.

2. Zdejmij mocowanie stopki.

3. Przymocuj stopke do cerowania do uchwytu
mocujacego. Ramie stopki (a) powinno
znajdowac sie za sruba mocowania igty (b).
Wsun od tylu stopke do cerowania na
igielnice i przykrec¢ sruba (c).

4. Najpierw przeszyj wokot brzegoéw rozdartej
tkaniny (dla zabezpieczenia przed snuciem
sie nici). Pierwszy rzad wykonaj od lewej do
prawej, a nastepnie obré¢ materiat o 90
stopni i przeszyj ponownie.

Dla utatwienia pracy i uzyskania lepszego
efektu zaleca sie uzycie tamborka na materiat.

Zauwaz:
W modelu sew&go 1 na pokretle regulujacym
dtugosc Sciegu nie wystepuje symbol "S1".
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o o Ustaw maszyne tak, jak na ilustraciji.
Pokretto szerokosci sciegu Pokretto dtugos$ci sciegu

1. Scieg muszelkowy obrebiajacy

Scieg ten stuzy do dekorowania brzegéw.

Znajduje zastosowanie w przypadku tkanin

lekkich, delikatnych i rozciagliwych. Scieg

nalezy wykona¢ szyjac najdtuzszym
skokiemwzdtuz brzegu tkaniny. Tylko wtedy
uzyskamy efekt Sciegu muszelkowego.

- Scieg ten wymaga wyzszego niz standardowe
napregzenia gornej nitki.

- Utozy¢ materiat pod stopka tak, aby Scieg
prosty wykonywany byt na materiale, a $ciegi
zygzakowe wykonywane byty lekko poza
brzegiem ztozenia materiatu.

- Szy¢ z niska predkoscia.

2. Scieg palisadowy

Stuzy do ptaskiego taczenia tkanin, szycia na
elastycznych materiatach.

Scieg ten mozna zastosowaé takze na
sztywnych i grubych materiatach.

3. Scieg elastyczny

Stuzy do zszywania, obrzucania np.
Obrusoéw, wszywania gumy zytkowej lub
elastycznej.

Petni takze funkcje dekoracyjne.

Zauwaz:
W modelu sew&go 1 na pokretle regulujgcym
dtugosc Sciegu nie wystepuje symbol "S1".
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Pokretto szerokosci sciegu

Pokretto dtugos$ci sciegu

* Stopka jest dostepna opcjonalnie.
Ustaw maszyne tak, jak na ilustraciji.

Zamocowac prowadnik do pikowania w
uchwycie stopki i wyregulowac jego odlegtosé.

Dla wykonania kolejnych szwéw przesuwaé
materiat tak, aby prowadnik przesuwat sie po
poprzednio wykonanym rzedzie Sciegow.

Zauwaz:

W modelu sew&go 1 na pokretle regulujacym
dtugosc Sciegu nie wystepuje symbol "S1".
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Pokretto szerokosci sciegu

Pokretto dtugos$ci sciegu

Sciegi te stosowane sa do taczenia brzegéw
materiatéw, z pozostawieniem pewnej
odlegtosci pomiedzy ich brzegami.

Podwina¢ brzegi dwoch kawatkow materiatu i
przyfastrygowac ich brzegi do cienkiego
papieru, pozostawiajac niewielka odlegtosé
pomiedzy materiatami.

Ustawi¢ pokretto wyboru $ciegu na jak na
rysunku. Pokretto dtugosci Sciegu w pozycji
ngqn

Szy¢ po brzegu materiatu lekko pociagajac

obie nitki przy rozpoczeciu szycia.

*Uzyé¢ nitki grubszej niz standardowa ni¢ do
szycia.

Po zakonczeniu szycia usunac¢ fastryge i
papier. Zawigzac nitki na supetek na lewej
stronie materiatu, na poczatku i na koncu
Sciegu.
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o o - Ustaw odpowiednig dtugos¢ Sciegu zaleznosci
Pokretto szerokosci $ciegu Pokretto dtugosci $ciegu od oczekiwanego efektu.

- Ustaw szeroko$¢ $ciegu zygzak na mniejsza.

- Wytnij aplikacje i przyfastryguj ja do materiatu.

- Szyj powoli wokét brzegdéw wzoru.

- Obetnij nadmiar materiatu wystajacy na
zewnatrz $ciegdw, uwazaj aby nie przeciaé
zadnego z wyszytych szwow.

- Usun fastryge.

- Na koncu zwiaz goérna i doing nitke, aby
unikna¢ snucia sie nici.

Zauwaz:
W modelu sew&go 1 na pokretle regulujacym
dtugosc Sciegu nie wystepuje symbol "S1".
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Pokretto szerokosci sciegu

Pokretto dtugos$ci sciegu

* Stopka jest dostepna opcjonalnie.

Pokrettem dtugosci sciegu ustaw zadang
dtugos$¢ sciegu.

Wybraé $cieg " |
Srodkowej pozyciji.

Upewnij sie czy obie nitki zastosowane do
nawlekania sa tej samej grubosci. Kolory ich
sg dowolne.

Zatoz podwojna igte, w taki sam sposob, jak
pojedyncza, ptaska strong do tytu.
Zamocowac dodatkowy trzpien na ni¢ w
gornej obudowie maszyny, zamocowan niz na
trzpieniu. Nawlec nitkg¢ zgodnie z instrukcjami
nawlekania pojedynczej igly. Kazda z igiet
nawlec osobno, bez uzywania automatu do
nawlekania igty.

"lub " i " Ustaw igle w

Zauwaz:

Szyjac podwajng igta, zawsze réb to powoli,
utrzymujgc stale woing predkos$¢ w celu
uzyskania dobrych jakosciowo Sciegow.
Uzywajgc podwdjnej igty do robienia Sciegqu
zygzak, upewnij sie, ze szeroko$c¢ jest
ustawiona pomiedzy "0" do "3.0". Nie uzywaj
podwaojnej igly przy ustawieniach szerokoSci
powyzej "3.0". (w modelu sew&go 5)

Przy uzywaniu podwajnych igiet maksymalna
Srodkowa odlegtos¢ pomiedzy igtami wynosi 2
mm. (602020.62.91)

Zauwaz:
W modelu sew&go 1 na pokretle regulujgcym
dfugos$c Sciegu nie wystepuje symbol "S1".
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Pokretto szerokosci sciegu

Pokretto dtugos$ci sciegu

- Ustaw maszyne tak, jak zostato to
zilustrowane.

- Zdejmij stopke wraz z jej mocowaniem.

- Zamocowac ptytke do cerowania

- Opusci¢ dzwignie podnoszenia stopki przed
rozpoczeciem szycia.

- Wyregulowa¢ szerokos¢ sciegu w zaleznosci
od planowanej wielkosci liter lub wzoru
(mozliwe tylko w modelu sew&go 5).

Przygotowujemy sie do wykonywania

monogramoéw oraz haftéw*

- Narysuj dowolne stowo, badz wzér na
materiale.

- Naciagnij materiat w tamborku tak, aby byt
sztywny.

- Umie$¢ materiat pod igta. Zanim zaczniesz
szy¢ upewnij sie, czy dzwignia podnoszenia
stopki zostata opuszczona.

- Obroci¢ kotem zamachowym, aby wyja¢
konce nici na wierzch materiatu. Wykonaé
kilka sciegéw w miejscu.

- Trzymajac tamborek kciukami i palcami
wskazujacymi obu rak, prowadzi¢ materiat
pod igta.

* Tamborek dostepny opcjonalnie.

Zauwaz:
W modelu sew&go 1 na pokretle regulujgcym
dfugos$¢ Sciegu nie wystepuje symbol "S1".
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Monogramy

1. Szy¢ przesuwajac tamborek powoli, ze statg
predkoscia po literach monogramu.

2. Wykonac¢ kilka sciegéw prostych na koncu
ostatniej litery aby zamocowac nitke.

Hafty

3. Wyszyc¢ obrys wzoru przesuwajac tamborek.

4. Wypetni¢ wzor pracujac od obrysu do srodka
wzoru i od srodka do obrysu, az caty wzor
zostanie zapetniony. Utrzymywac¢ wysoka
gestosé sciegu.

* Diugi Scieg powstaje przy gwattownym
ruchu tamborka, przy wolnym przesuwaniu
tamborka uzyskujemy krotkie $ciegi.

Zamocowac nitke kilkoma $ciegami prostymi na
koncu wzoru.
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Uwaga:

Maszyne nalezy odigczyc¢ od zrodta zasilania
wytgczajgc wtyczke z gniazdka. Podczas
czyszczenia maszyna zawsze musi by¢
odfgczona od Zrédta zasilania.

Zdejmowanie plytki Sciegowej:

Obroci¢ kotem recznym az igta zostanie w petni
podniesiona. Otworzy¢ zawiasowg przednig
ostone i odkrecic¢ ptytke srubokretem. (1)

Czyszczenie zabkoéw transportera:
Wyjac bebenek i uzywajac szczoteczki
wyczysci¢ okolice zabkow. (2)

Czyszczenie i smarowanie chwytacza:
Wyja¢ bebenek. Odsuna¢ dwa wystajace
ramiona ostony chwytacza (a) na zewnatrz.
Zdjac pierscien chwytacza (b) i chwytacz (c),
wyczysci¢ miekka $ciereczka. Nasmarowac w
punktach (d), wpuszczajac 1-2 krople oliwy do
maszyn. Obrdci¢ kotem recznym az naped
chwytacza (e) znajdzie sie w lewej pozycji.
Zatozy¢ chwytacz (c), pierscien chwytacza i
zatrzasnac ponownie dwa wystajace ramiona
ostony chwytacza.

Ponownie zatozy¢ bebenek, dolng szpulke i
ptytke igtowa.

Uwaga:

Pozostatos$ci materiatow i nici muszg by¢
regularnie usuwane z maszyny. Maszyna
powinna by¢ poddawana okresowym
przegladom w autoryzowanych punktach
serwisowych.



Problemy

Przyczyny

Rozwiazania

Zrywa goérna nitke

Zrywanie dolnej
nin{( ]

Przepuszcza Sciegi

tamie igte

Zbyt luzne $ciegi

Sciegi zbiegaja
sie lub marszcza

Nieréwny Scieg,
transport materiatu

Maszyna pracuje
gtosno

Maszyna sig
zacina

1.Maszyna jest Zle nawleczona
2.Naprezenie nici jest zbyt duze

3.Ni¢ jest zbyt gruba dla igty

4.Zle zatozona igta

5.Nitka gérna owineta sie wokét kotka
6.Igta jest uszkodzona

1. Nieprawidtowo zatozony bebenek
2. Nieprawidtowo zatozona dolna nitka

1.1gta jest Zle zatozona
2.lgta jest uszkodzona
3.Zle dobrany rozmiar igiet
4.Zle zamocowana stopka

1.lgta jest uszkodzona

2.1gta jest Zle zatozona

3.Zle dobrany rozmiar igty do materiatu
4.Zka stopka zostata zatozona

1.Maszyna jest Zle nawleczona

2.Szpulka w bebenku jest Zle nawleczona
3.Zle dobrana kombinacja/ igty/ materiatu/ nici
4.Zte naprezenie

1.lgta jest zbyt gruba dla materiatu
2.Dtugos¢ Sciegu jest Zle dobrana
3.Naprezenie nici jest zbyt duze
4.Materiat marszczy sie

1.Kiepskiej jakosci nici
2.Szpulka w bebenku jest Zle nawleczona
3.Materiat si¢ naciaga

1.Maszyna wymaga oliwienia

2.Zanieczyszczenia z materiatu i oliwy sa na chwytaczu

3. Niewtasciwej jakosci oliwka zostata uzyta
4.lgta jest uszkodzona

Nitka owinieta jest wokét chwytacza

1.Nawlecz ponownie maszyne

2.Zmniejsz naprezenie nici (nizszy numer)

3.Zastosuj wiekszg igte

4.Wyciagnij igte i zatdz jg ponownie (ptaska strong do tytu)
5.Wyciag szpulke i nawin jg ponownie

6.Zmien igte

1.Wyjac i ponownie zatozy¢ bebenek, wyciggna¢ nitke. Powinna rozwijac¢
sie bez oporu.
2.Sprawdzi¢ dolna szpulke i bebenek.

1.Wyciagnij igte i zatdz jg ponownie (ptaska strong do tytu)
2.Zat6z nowa igte

3.Zastosuj igte odpowiednig do uzytych nici i materiatu
4.Sprawdz i zatéz poprawnie stopke

1.Zatéz nowa igte

2.Wyciagnij igte i zatdZ jg ponownie (ptaska strong do tytu)
3.Zastosuj igte odpowiedniag do uzytych nici i materiatu
4.Zastosuj wiasciwg stopke

1.Sprawdz naprezenie

2.Nawlecz bebenek tak, jak zostafo to zilustrowane

3. Zastosuj odpowiedniej wielkosci igte do uzytych nici | materiatéw
4.Popraw naprezenie

1.Uzyj cienszej igty

2. Wyreguluj odpowiednio dtugos¢ sciegu

3.Zmniejsz naprezenie

4.Uzy¢ stabilizatora do lekkich lub elastycznych materiatow.

1.Zastosuj lepszej jakosci nici

2. Wyciagnij bebenek, nawlecz go i zatéz prawidtowo

3. Nie ciagnij materiatu podczas szycia, niech maszyna sama go
przesuwa

1.Naoliw maszyne tak, jak zostato to opisane
2.0czys¢ chwytacz i zabki transportu

3.Uzywaj tylko dobrej jakosci olej do maszyn szyjacych
4. Wymien igte

Wyciagnij gérng nitke i bebenek, obr6¢ kotem zamachowym do tytu i do
przodu i wyciagnij resztki nici. Naoliw maszyne tak, jak zostato to opisane.
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