Instrukcja obstugi

Maszyna do szycia
Product Code (Kod produktu): 888-M70

Przed przystgpieniem do uzywania maszyny zapoznaj sie z
niniejszym dokumentem.
Zalecamy zachowanie tego dokumentu na przysztosc¢ i przechowywanie go w

dostepnym miejscu.
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WPROWADZENIE

Dziekujemy za zakup maszyny. Przed uzyciem maszyny
przeczytaj uwaznie rozdziat ,WAZNE INSTRUKCJE
DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA”, a nastgpnie zapoznaj
sie z tg instrukcja w celu uzyskania informacji dotyczacych
prawidtowej obstugi poszczegélnych funkcji maszyny.

Po przeczytaniu instrukcji nalezy przechowywac ja w
miejscu, w ktérym bedzie mozna tatwo skorzystac z niej w
przysztosci.

WAZNE INSTRUKCJE
DOTYCZACE

BEZPIECZENSTWA

Przed rozpoczeciem pracy z maszyna przeczytaj
informacje dotyczace bezpieczenstwa.

ANIEBEZPIECZENSTWO

— Aby zmniejszy¢ ryzyko porazenia pradem
elektrycznym:

1 Zawsze wyjmuj wtyczke maszyny z gniazdka natychmiast
po zakonczeniu pracy, przed czyszczeniem maszyny oraz
przed wykonaniem wszelkich czynnosci serwisowych
opisanych w tej instrukcji lub w przypadku pozostawienia
maszyny bez nadzoru.

AOSTRZEZENIE

— Aby zmniejszy¢ ryzyko poparzen, pozaru, porazenia
pradem lub obrazer cielesnych:

2 Zawsze wyjmuj wtyczke maszyny z gniazdka przed

wykonaniem wszelkich czynnosci serwisowych
opisanych w tej instrukcji.

¢ Aby wyja wtyczke maszyny z gniazdka, ustaw
wiacznik maszyny w pozycji ,O” w celu jej wytaczenia,
a nastepnie przytrzymaj wtyczke i wyciagnij ja z
gniazdka elektrycznego. Nie ciagnij za przewdd.

e Podtaczaj maszyne bezposrednio do gniazdka
elektrycznego. Nie uzywaj przedtuzaczy.

e Zawsze wyjmuj wtyczke maszyny z gniazda w

przypadku przerwy w dostawie energii elektrycznej.

3 Zagrozenia elektryczne:

* Maszyne nalezy podtaczy¢ do zrédta zasilania
pradem przemiennym w zakresie podanym na
etykiecie znamionowej. Nie podtaczaj jej do Zrédta
zasilania pradem statym lub konwertera. Jesli nie
masz pewnosci, jakim Zrédtem zasilania
dysponujesz, zapytaj wykwalifikowanego elektryka.

* Maszyna jest zatwierdzona do uzytku wytacznie w
kraju, w ktérym zostata zakupiona.

4 Nie uzywaj maszyny, jezeli przewéd lub wtyczka sa

uszkodzone, jesli maszyna nie dziata prawidtowo,
zostata upuszczona lub uszkodzona badz miata
kontakt z woda. Przekaz maszyne do najblizszego
autoryzowanego sprzedawcy produktow firmy
Brother w celu jej sprawdzenia, naprawy, regulacji
elektrycznych lub mechanicznych.

e Jesli zauwazysz nietypowe objawy, na przyktad zapach
lub ciepto wydzielane przez maszyne, odbarwienia lub
deformacje jej powierzchni, zaréwno podczas
przechowywania, jak i uzytkowania maszyny, natychmiast
wyltacz maszyne i odfacz jg od Zrédta zasilania.

e Transportujac maszyne, przeno$ ja za uchwyt.
Podnoszenie maszyny za inne czesci moze
spowodowac jej uszkodzenie lub usterke, co z kolei
moze prowadzi¢ do obrazen cielesnych.

® Podnoszac maszyne nie wykonuj nagtych ani
nieostroznych ruchéw, ktére moga spowodowac
obrazenia cielesne.

5 Zawsze zachowuj czysto$¢ w miejscu pracy:

¢ Nigdy nie uzywaj maszyny, jesli jej otwory
wentylacyjne sa zablokowane. Zwracaj uwage na
to, aby otwory wentylacyjne maszyny i sterownik
nozny byty wolne od nagromadzonych skrawkéw
materiatu, kurzu czy luznych kawatkéw tkaniny.

e Nie umieszczaj zadnych przedmiotéw na module
sterowania stopka.

¢ Nie upuszczaj ani nie umieszczaj zadnych
przedmiotéw w otworach.

¢ Nie uzywaj maszyny w pomieszczeniu, w ktérym
uzywane sg substancje w aerozolu (spray) lub w
ktorym jest podawany tlen.

¢ Nie uzywaj maszyny w poblizu Zrédta ciepta,
takiego jak piecyk lub zelazko; w przeciwnym razie
maszyna, przewdd zasilajacy lub materiat moga sie
zapali¢, skutkujac pozarem lub porazeniem pradem
elektrycznym.

¢ Nie umieszczaj maszyny na niestabilnej powierzchni,
na przyktad na niestabilnym lub pochylonym stole. W
przeciwnym razie maszyna mozna spas¢ na podtoge,
wywotujac obrazenia cielesne.

6 Wymagane jest zachowanie szczegélnej
ostroznosci podczas szycia:

e Zawsze zwracaj szczeg6lna uwage na igte. Nie
uzywaj wygietych ani uszkodzonych igiet.

¢ Nie zblizaj palcéow do zadnych ruchomych czesci.
Wymagane jest zachowanie szczegdlnej
ostroznosci podczas czynnosci wykonywanych w
obszarze pracy igty w maszynie.

* W momencie wykonywania jakichkolwiek regulacji
w obszarze pracy igly, ustaw wiacznik maszyny w
pozycji ,O” w celu jej wytaczenia.

¢ Nie uzywaj uszkodzonej lub nieodpowiedniej ptytki
Sciegowej. W przeciwnym razie moze dojs¢ do
ztamania igty.

¢ Nie popychaj materiatu podczas szycia ani nie
ciagnij go; skrupulatnie przestrzegaj instrukcji
podczas szycia swobodnego, aby nie wygiac igty i
nie spowodowac jej ztamania.




7 Maszyna nie jest przeznaczona do zabawy:

¢ Nalezy postepowac ze szczegblng ostroznoscia w
przypadku, gdy maszyna jest uzywana przez lub w
poblizu dzieci.

e Plastikowy worek, w ktérym zostata dostarczona
maszyna, nalezy przechowywac poza zasiegiem
dzieci lub wyrzuci¢. Nie wolno zezwala¢ dzieciom
na zabawe workiem z uwagi na ryzyko uduszenia.

¢ Nie uzywaj maszyny poza pomieszczeniami.

8 Aby przedtuzy¢ okres sprawnosci maszyny:

e Nie przechowuj maszyny w miejscach
wystawionych na bezposrednie dziatanie swiatta
stonecznego lub o duzej wilgotnosci. Nie korzystaj
ani nie przechowuj maszyny w poblizu ogrzewaczy
wewnetrznych, zelazek, lamp halogenowych lub
innych tego typu goracych obiektow.

e Do czyszczenia obudowy uzywaj wytacznie
neutralnych mydet lub detergentéw. Nigdy nie
stosuj do czyszczenia benzenu, rozciericzalnika ani
proszku do szorowania. Moga one uszkodzi¢
obudowe lub maszyne.

e Zawsze korzystaj z Instrukcji obstugi podczas
wymiany lub instalacji zespotéw, stopki, igty lub
innych czesci w celu zapewnienia ich prawidtowej
instalacji.

9 Aby przeprowadzi¢ naprawe lub regulacje:

* W razie uszkodzenia ekranu konieczna jest jego
wymiana u autoryzowanego sprzedawcy produktéw
firmy Brother.

e W razie wystapienia usterki lub koniecznosci
regulacji maszyny zawsze najpierw zapoznaj sie z
tabela rozwigzywania probleméw znajdujaca sie z
tytu Instrukcji obstugi w celu zidentyfikowania
problemu i przeprowadzenia samodzielnej regulacji
maszyny. Jesli problem nie zostanie rozwigzany,
skontaktuj sie z lokalnym autoryzowanym
sprzedawca firmy Brother.

Uzywaj maszyny zgodnie z jej przeznaczeniem
opisanym w instrukcji obstugi.

Uzywaj akcesoriéw zalecanych przez producenta i
wymienionych w instrukgji.

Zawartos¢ instrukcji oraz specyfikacje produktu moga
ulec zmianie bez wczesniejszego powiadomienia.

Dodatkowe informacje na temat produktu oraz jego
aktualizacji znajduja si¢ na stronie internetowej
www.brother.com

ZACHOWA] TE
INSTRUKCJE.

Ta maszyna jest
przeznaczona wylacznie
do uzytku domowego.

DO UZYTKOWNIKOW W
KRAJACH NIEBEDACYCH
CZEONKAMI CENELEC

To urzadzenie nie jest przeznaczone
do uzycia przez osoby z ograniczona
sprawnosciag ruchowa, czuciowa lub
umystowa (w tym dzieci) lub
niedysponujace odpowiednim
doswiadczeniem i wiedza bez nadzoru
lub przeszkolenia w dziedzinie
uzytkowania urzadzenia ze strony
osoby odpowiedzialnej za
bezpieczenstwo. Nie nalezy zostawiac
dzieci bez dozoru w poblizu
urzadzenia, aby nie dopusci¢ do
zabawy z urzadzeniem.

DO UZYTKOWNIKOW W KRAJACH
CZEONKOWSKICH CENELEC

Urzadzenie moze by¢ uzywane przez
dzieci od 8 lat wzwyz oraz przez osoby
o obnizonych mozliwosciach
fizycznych, sensorycznych lub
umystowych lub nie posiadajace
doswiadczenia ani odpowiedniej
wiedzy, pod warunkiem, ze pracuja pod
nadzorem lub zostaty poinstruowane o
zasadach bezpiecznego uzytkowania
urzadzenia i sg Swiadome mozliwych
zagrozen. Dzieci nie powinny sie bawic
urzadzeniem. Czyszczenie oraz
czynnosci konserwacyjne nie powinny
by¢ wykonywane przez dzieci bez
nadzoru.




INFORMAC]E

DOTYCZACE WYLACZNIE

UZYTKOWNIKOW Z

WIELKIEJ BRYTANII,

IRLANDII, MALTY I
CYPRU

WAZNE

W przypadku wymiany bezpiecznika instalowanego
we wtyczce, skorzystaj z zatwierdzonego przez
ASTA bezpiecznika typu BS 1362, tzn.

oznaczonego symbolem i 0 natezeniu
identycznym z zaznaczonym na wtyczce.

Zawsze zaktadaj pokrywe bezpiecznika. Nigdy nie
korzystaj z wtyczek bez pokrywy bezpiecznika.

Jesli dostepne gniazdko elektryczne nie jest
przystosowane do wtyczki dostarczonej wraz z
maszyna, skontaktuj sie z autoryzowanym
sprzedawca produktow firmy Brother w celu
uzyskania odpowiedniego przewodu.

Znaki towarowe

App Store jest znakiem ustugowym firmy Apple Inc.
Android oraz Google Play sa znakami handlowymi firmy
Google, Inc. Korzystanie z tych znakéw handlowych
wymaga odpowiedniej zgody firmy Google.
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Nazwy czesci maszyny

Rozdzial 1 PRZYGOTOWANIE
@ Pokretto
Lol Kre¢ pokrettem do siebie (w kierunku przeciwnym do ruchu
Nazwy CZQSCI maszyny wskazéwek zegara), aby podnies¢ lub opuscié igte w celu

. wyszycia $ciegu.

B Gléwne czesci ® Pokrywa prowadnika nici (strona 13)

Uchwyt
Podczas przenoszenia trzymaj maszyne za uchwyt.

@ Dzwignia podnoszenia stopki
Podnies i opus¢ dzwignie podnoszenia stopki w celu
podniesienia i opuszczenia stopki.

Przetacznik pozycji transportera
Przetacznik pozyciji transportera stuzy do podnoszenia i
opuszczania transporteréw. (strona 49)

Wiacznik zasilania (strona 9)

@ Gniazdo zasilania (strona 9)

@ Modut sterowania stopka (strona 26)

@ Gniazdo modutu sterowania stopka (strona 26)

@ Otwor wentylacyjny
Otwor wentylacyjny zapewnia cyrkulacje powietrza krazgcego
wokoét silnika. Nie wolno zakrywac¢ otworu wentylacyjnego w
trakcie korzystania z maszyny.

—

AINVMOLODAZYd

B Obszar igly i stopki

@ Prowadnik nici igielnicy (strona 17)

® Plytka sciegowa (strona 31)

® Pokrywa plytki sSciegowej (strona 15)

@ Pokrywa szpulki dolnej/Bebenek (strona 15, 58)

® Transportery
Transportery podaja tkanine zgodnie z kierunkiem szycia.

@ Prowadnik nawijania szpulki dolnej i tarcza
naprezacza (strona 13)

® Prowadnik nici (strona 13)

® Nasadka szpulki (strona 13)

. . . Stopka
@ Ter',en szpulki (strona 13? ; ) Stopka jednostajnie dociska tkanine podczas szycia.
® Otwor na dodatkowy trzpieni szpulki Zastosowana stopka musi odpowiadaé wybranemu $ciegowi.
Mocuje sie w nim dodatkowy trzpien szpulki do szycia przy @ Uchwyt stopki (strona 22)

pomocy igty podwdjnej. (strona 54) Nie jest to otwér do 5 .
smarowania. Nie wprowadzaé oleju smarowniczego do tego Sruba uchwytu stopki (strona 22)

otworL. ® Dzwignia otworéw na guziki (strona 43)

Nawijacz szpulki dolnej (strona 12)

@ Ekran LCD (wyswietlacz ciektokrystaliczny)
(strona 10)

Panel sterowania (strona 6)

® Przyciski obstugowe i regulator szybkosci szycia
(strona 6)

Przystawka ptaska (strona 7, 31)

@ Przecinak nici (strona 17)

@® Dzwignia nawlekacza igty (strona 18)

@ Pokretto regulacji naprezenia nici (strona 30)




Nazwy czesci maszyny
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Przyciski obstugowe

- e e

o 1® @ ® ai»
:

o H®

® ® ®

Przycisk ,,Start/Stop”
Nacisnij przycisk ,Start/Stop”, aby rozpocza¢ lub zatrzymac
szycie.

Przycisk sciegu wstecznego @

Nacisnij przycisk $ciegu wstecznego, aby rozpocza¢ szycie
przy uzyciu $ciegu wstecznego lub wzmacniajacego, w
zaleznosci od wybranego wzoru Sciegu. (strona 27)

Przycisk sciegu wzmacniajacego @

Nacisnij przycisk $ciegu wzmacniajacego, aby rozpoczaé
szycie przy uzyciu $ciegu pojedynczego powtarzanego
wielokrotnie, a nastepnie odetnij ni¢. (strona 27)

W przypadku sciegéw literowych/dekoracyjnych nacisnij ten
przycisk, aby zakonczy¢ peten element $ciegu i nie przerywac
go w potowie.

Dioda LED obok przycisku automatycznie zaswieci sie, gdy
rozpocznie sie szycie za pomoca $ciegu, a zgasnie, gdy szycie
zostanie zakonczone.

Przycisk pozyciji igly @

Nacisnij przycisk pozyciji igly, aby podnies¢ lub opuscic¢ igte.
Dwukrotne naci$niecie tego przycisku powoduje uszycie
jednego Sciegu.

Przycisk przecinaka nici

Nacisnij przycisk przecinaka nici po zatrzymaniu szycia, aby
obcig¢ goérna i dolng nic.

Regulator szybkosci szycia

Przesun regulator szybkosci szycia, aby zmieni¢ szybkos$¢ szycia.

Panel sterowania i przyciski ekranowe

OGP

| | |
@ . @ O@@
Ekran LCD (wyswietlacz ciektokrystaliczny)

Sa na nim wys$wietlane wybrane ustawienia wzoréw $ciegu i komunikaty.

(strona 10)

Przyciski szerokosci sciegu/wyboru strony ekranu
ustawien (=)

Nacisnij, aby wyregulowaé szerokos¢ $ciegu albo przejs¢ do
poprzedniej/nastepnej strony na ekranie ustawien.

® Q © © ©

®@ ©

® ©

® Przycisk fabrycznie ustawionego $ciegu

uzytkowego/zapisanego wzoru
Nacisnij, aby wybra¢ $cieg uzytkowy przypisany do przycisku
numerycznego albo wczytaé zapisany wzér Sciegu.
Przycisk sciegu uzytkowego |
Nacisnij, aby wybraé scieg uzytkowy.
Przycisk $ciegu dekoracyjnego [ 4
Nacisnij, aby wybraé scieg dekoracyjny.
Przycisk $ciegu literowego
Nacisnij, aby wybra¢ $cieg literowy.

Przycisk cofania

Nacisnij ten klawisz, aby anulowa¢ aktualng operacje i
powréci¢ do poprzedniego ekranu.

Nacisniecie tego klawisza usuwa ponadto ostatnio dodany wzér $ciegu
podczas taczenia Sciegdéw literowych lub $ciegdéw dekoracyjnych.
Przyciski numeryczne

Klawisze te stuza do szybkiego wyboru jednego z dziesieciu
najczesciej uzywanych sciegéw. W przypadku wybrania innych
Sciegéw uzyj tych klawiszy do wpisania liczby odpowiadajace;j
wybranemu $ciegowi.

Przycisk OK

Nacisnij, by zastosowa¢ wybér lub wykonac¢ operacije.
Przycisk Reset [ %)

Nacisnij, aby zresetowaé wybrany $cieg do ustawien oryginalnych.
Przycisk pamieci

Nacisnij, aby zapisa¢ kombinacje wzoru $ciegu w pamieci maszyny.
Przycisk wymiany stopki/igty

Nacisnij ten przycisk przed wymiana igty, stopki itp. Ten
przycisk blokuje funkcje wszystkich przyciskéw, aby
uniemozliwi¢ prace maszyny.

@® Przycisk powrotu na poczatek

Po zakonczeniu szycia nacisnij ten przycisk, aby wréci¢ na
poczatek wzoru Sciegu.

@ Przycisk ustawien

Nacisnij, aby wybra¢ ustawienia szycia lub inne ustawienia albo
przej$¢ do nastepnej strony na ekranie ustawien.

@ Przycisk automatycznego przycinania nici

Nacisnij, aby wybra¢ funkcje automatycznego przycinania nici.

@® Przycisk pamieci recznej

Nacisnij, aby zapisa¢ ustawienia dostosowanej szerokosci i
dtugosci sciegu.

@ Przycisk automatycznego $ciegu wstecznego/

wzmacniajacego | {7
Nacisnij przycisk, aby uzy¢ funkcji automatycznego $ciegu
wstecznego/wzmacniajgcego.

Przyciski wyboru wartosci < | | >

Nacisnij, aby zmieni¢ warto$¢ wybranego elementu na ekranie ustawien.

Przyciski dlugosci sciegu/wyboru pozycji W / &

Nacisnij, aby wyregulowaé dtugosc¢ sciegu albo przejs¢ do
poprzedniego/nastepnego elementu na ekranie ustawien.

¥ Uwaga
e Przyciski ekranowe maszyny to dotykowe czujniki

pojemnosciowe. Nalezy je obstugiwaé poprzez dotyk
palcami.

Reakcja przyciskdéw rozni sie w zaleznosci od
uzytkownika. Nacisk wywierany na przycisk nie ma
wptywu na ich reakcje.

Poniewaz przyciski ekranowe réznie reagujg na obstuge
przez réznych uzytkownikéw, wyreguluj ustawienie opciji
»Regulacja poziomu czutosci przyciskow ekranowych”
na stronie 12.

W przypadku uzywania piéra dotykowego upewnij sie,
ze jego koncoéwka ma co najmniej 8 mm dtugosci. Nie
uzywaj piéra dotykowego, ktérego koncoéwka jest
cienka lub ma nietypowy ksztatt.




Nazwy czesci maszyny

Akcesoria w zestawie

Akcesoria dotagczone do zestawu moga réznic sie od akcesoriow wymienionych w ponizszej tabeli w zaleznosci od modelu
zakupionej maszyny. Wiecej szczegétowych informacji o dotaczonych akcesoriach oraz ich kodach czesci odpowiadajacych
uzywanej maszynie podano na dodatkowej karcie ,Akcesoria w zestawie”.

—

Pociagnij za gérna czes¢ przystawki ptaskiej, aby otworzy¢ przedziat na akcesoria.

AINVMOLODAZYd

B Akcesoria w zestawie

1. 2. 3. 4. 5. 6.
0a SP= )
ERC IR
(T 2
B
= —
Stopka do $ciegu Stopka do monograméw Stopka do obrebiania ,,G” Stopka do wszywania Stopka do $ciegu krytego Stopka do wszywania
zygzakowego ,,J” 4N” zamkow btyskawicznych 4R’ guzikéw ,M”
(w maszynie) Wl
7. 8. 9. 10. 11. 12.
®
L O
1] W =
Stopka do obszywania Zestaw igiet Igta podwdéjna Szpulka dolna (4) N6z do szwéw Szczotka do czyszczenia
dziurek ,A” 2 igly o grubosci 75/11, Igta o grubosci 2/11 (W maszynie znajduje sig¢
2 igly o grubosci 90/14, jedna szpulka dolna.)
2 igty o grubosci 90/14:
igta z okragtym czubkiem
(w kolorze ztotym)
13. 14. 15. 16. 17. 18.
&7 y4 M
Dziurkacz Srubokret w ksztatcie Srubokret (duzy) Srubokret (maty) Dodatkowy trzpien szpulki Nasadka szpulki (duza)
dysku
19. 20. 21. 22, 23. 24,
Nasadka szpulki (Srednia) Nasadka szpulki (mata) Siatka na szpulke Bebenek Modut sterowania stopka Torba na akcesoria
(w maszynie) (w maszynie)
25. 26. 27. 28.
Ptytka $ciegowa Obsadka ptytki Sciegowej Instrukcja obstugi Skrécona instrukcja obstugi




Nazwy czesci maszyny

Akcesoria opcjonalne

Wymienione nizej czesci sg dostepne w sprzedazy jako
akcesoria opcjonalne.

Kod czesci
Nr | Nazwa czeéci | Ameryka
Pétnocna i Europa Inne
Potudniowa
1. |Stopkado SA129 FOO5N: FOO5N
pikowania XC1948-052
2. |Stopka kroczgca |SA140 FO33N: FO33N
XG6623-001 |FO33CN
3. |Prowadnik do SA132 FO16N: FO16N
pikowania XC2215-052 |FO16CN
4. |Przecinak do SA177 F054: F054
brzegéw ,,S” XC3879-152 |FO54CN
5. |Regulowana SA161 FO36N: FO36N
stopka do XC1970-052
suwaka/lamoéwki
6. |Stopkado SA160 FO35N: FO35N
prowadzenia XG6609-001
Sciegu ,,P”
7. |Stopka z materiatu |SA114 FOO7N: FOO7N
nieprzywierajacego XC1949-052 |FO07CN
8. |Stopka do SA186 F060: Fo60
aplikaciji XG6687-001
9. |Stopkadotaczenia |SA125 FOO1N: FOO1N
tkanin 1/4" XC1944-052
10. |Stopkadotgczenia |[SA185 FO57: FO57
tkanin 1/4" z XC7416-252
prowadnikiem
11. | Szeroki stolik SAWT5 WT15: WT15AP
XG8750-001 |WT15CN

Przypomnienie

e W celu uzyskania czesci i akcesoriéw opcjonalnych
skontaktuj sie z autoryzowanym sprzedawca
produktow firmy Brother lub odwiedz naszg strone
internetowa http://s.brother/cpjag/.

¢ Wszystkie specyfikacje sg aktualne w momencie
drukowania tej instrukcji. Nalezy pamietac, ze niektére
dane techniczne moga zosta¢ zmienione bez
powiadomienia.

e Dostepne sg rézne stopki, aby umozliwi¢ szycie
réznych typéw sciegdw i wykonczen. Peing liste
akcesoriow opcjonalnych dostepnych do maszyny tego
rodzaju mozna uzyskac u najblizszego autoryzowanego
sprzedawcy produktéw firmy Brother lub na stronie
internetowej http://s.brother/cpjag/.

¢ Nalezy zawsze uzywac¢ akcesoriéw zalecanych do tej
maszyny.

Mocowanie plytki Sciegowej

Ptytka Sciegowa pokazuje Sciegi i ich numery. Zamocuj
ptytke Sciegowa do obsadki ptytki Sciegowej, a nastepnie
zamocuj obsadke ptytki Sciegowej do uchwytu maszyny do
szycia w sposob przedstawiony na znajdujacej sie ponizej
ilustracji.

al=

(Dotyczy modeli wyposazonych w sztywny futerat.)

Podczas przechowywania maszyny ptytke Sciegowa mozna
powiesi¢ na sztywnym futerale.

=1




Whaczanie i wylaczanie maszyny

Wiaczanie i wylaczanie maszyny

A OSTRZEZENIE

¢ Jako zrédta zasilania uzywaj tylko standardowej
sieci elektrycznej. Korzystanie z innych zrédet
zasilania grozi pozarem, porazeniem pradem
elektrycznym lub uszkodzeniem maszyny.

¢ Upewnij sie, ze wtyczki przewodu zasilania sa
mocno docisniete do gniazdka elektrycznego
oraz gniazdka zasilania maszyny.
Nieprzestrzeganie tego zalecenia moze by¢
przyczyna porazenia pradem elektrycznym.

¢ Nie wkiadaj wtyczki przewodu zasilania do gniazdka
elektrycznego, ktore jest w kiepskim stanie.

¢ Wylacz zasilanie sieciowe i wyjmij wtyczke w
nastepujacych przypadkach:
* Oddalenie sie od maszyny
e Zakonczenie pracy z maszyna
* Przerwa w dostawie energii elektrycznej w

trakcie korzystania z maszyny
¢ Nieprawidlowe funkcjonowanie maszyny z powodu
ztego podiaczenia do zasilania lub jej odlaczenia

e W trakcie burzy

A PRZESTROGA

¢ Uzywaj tylko przewodu zasilania dotaczonego
do maszyny.

¢ Nie uzywaj przedtuzaczy ani rozgateznikéw, do
ktorych podtaczone sa jakiekolwiek inne urzadzenia.
Nieprzestrzeganie tego zalecenia moze by¢ przyczyna
pozaru lub porazenia pradem elektrycznym.

¢ Nie dotykaj wtyczki mokrymi rekami.
Nieprzestrzeganie tego zalecenia moze by¢
przyczyna porazenia pradem elektrycznym.

e Zawsze wylaczaj maszyne przed wyjeciem
wtyczki z gniazdka. Wyjmujac wtyczke z
gniazdka elektrycznego, trzymaj ja zawsze za
obudowe. Trzymanie wtyczki za przewod w
trakcie jej wyjmowania moze spowodowac
uszkodzenie przewodu lub by¢ przyczyna pozaru
badz tez porazenia pradem elektrycznym.

e Nie pozwol, aby przewdd zasilania ulegt
przecieciu, uszkodzeniu, splataniu,
nienaturalnemu wygieciu, pociagnieciu, skreceniu
lub zwinieciu. Nie kladZ na przewodzie ciezkich
przedmiotéw. Trzymaj przewéd z dala od zrédet
ciepla. Powyzsze przypadki moga spowodowac
uszkodzenie przewodu, by¢ przyczyna pozaru lub
porazenia pradem elektrycznym. W razie
uszkodzenia przewodu lub wtyczki maszyne
nalezy odda¢ do autoryzowanego sprzedawcy
produktéw firmy Brother w celu naprawy.

¢ Jezeli maszyna nie jest uzywana przez dluzszy
czas, wyjmij wtyczke z gniazdka. W
przeciwnym razie moze dojs$¢ do pozaru.

Sprawdz, czy maszyna jest wylaczona (wlacznik
zasilania jest ustawiony w pozycji ,(O”), a nastepnie
podlacz przewdd zasilania do gniazda zasilania
znajdujacego sie z prawej strony maszyny.

—

W16z wtyczke przewodu zasilania do gniazdka
elektrycznego.

AINVMOLODAZYd

@® Gniazdo zasilania
® Wiacznik zasilania

Wiacz maszyne, naciskajac prawa strone wlacznika
zasilania znajdujacego sie z prawej strony maszyny
(ustaw wlacznik w pozycji ,1”).

P

— Po wlaczeniu maszyny zaswieca sie lampa obszaru
roboczego i ekran LCD. Przesuwajace sie transportery i
poruszajaca sie igta wydaja dzwieki. Nie jest to usterka.

¢ Uwaga
e Po pierwszym wigczeniu maszyny wybierz jezyk, a
nastepnie nacisnij @

a4 POLSE

Q@ CVl/& >

Aby wylaczy¢ maszyne, nacisnij lewa strone wlacznika
zasilania (ustaw go w pozycji ,O”).




Korzystanie z ekranu LCD

Korzystanie z ekranu LCD

Podglad ekranu LCD

Po wlaczeniu maszyny zaswieci sie ekran LCD i wySwietlony zostanie ponizszy ekran.

Aby zmieni¢ wyswietlane ustawienia, uzyj przyciskow ekranowych.

®
Nr | Wyswietlacz Nazwa Produktu Objasnienie Strona
@ @ Stopka Pokazany jest symbol stopki, ktérej nalezy uzy¢. Przed rozpoczeciem szycia zamocuj 21
jedna z pokazanych stopek.
@ Stopka do $ciegu zygzakowego ,,J” E Stopka do $ciegu krytego ,,R”
I@ Stopka do monograméw ,N” @ Stopka do wszywania guzikow ,M”
Stopka do obrebiania ,,G” @ Przecinak do brzegéw ,,S”
:'h_ﬂ Stopka do obszywania dziurek ,A”
* Symbole niektdrych stopek, takich jak stopka do wszywania zamkéw
btyskawicznych ,|” oraz stopka do pikowania, moga nie pojawiac sie na ekranie.
® - Podglad sciegu Wyswietla podglad wybranego s$ciegu. -
® Kategoria sciegu Pokazuje kategorie obecnie wybranego wzoru $ciegu. 23
: Fabrycznie ustawiony $cieg uzytkowy
: Scieg uzytkowy
: Scieg dekoracyjny (Kategoria 1: $ciegi dekoracyjne)
: Scieg dekoracyjny (Kategoria 2: dekoracyjne $ciegi satynowe/$ciegi
satynowe/sciegi krzyzykowe)
: Scieg dekoracyjny (Kategoria 3: dekoracyjne $ciegi uzytkowe)
: Scieg literowy (czcionka gotycka)
: Scieg literowy (czcionka pisma odrecznego)
: Scieg literowy (kontur)
Fao| : Scieg literowy (czcionka japoriska)
©) - Numery $ciegow Informuje o numerze obecnie wybranego wzoru $ciegu. 35
® _|:|_ Ustawienie pozyciji igty Informuje, czy igta jest w zaprogramowanej podniesionej lub obnizonej pozyciji. 11
onadto informuje, czy wybrano tryb igty pojedynczej, czy podwajne;j.
Ponadto inf j b tryb igly pojed j dwojnej
'|:|‘: Igta pojedyncza/pozycja dolna '|:|'|;|': Igta podwdjna/pozycja dolna
L Igta pojedyncza/pozycja gérna . Igta podwdjna/pozycja gérna
® oo Szycie pojedyncze/ Informuje o ustawionym trybie szycia wzoréw sciegéw: pojedynczym lub powtarzanym. 11
powtarzane L71 : Pojedynczy tryb szycia 7L : Powtarzany tryb szycia
@) dlk Poziome odbicie lustrzane | Pojawia sie, gdy Scieg ma odbicie lustrzane. 11
1
""‘"‘-‘Immm Szerokos$¢ sciegu Informuje o szerokosci $ciegu obecnie wybranego wzoru Sciegu. 29
] ugosc¢ sciegu nformuje o dtugosci $ciegu obecnie wybranego wzoru $ciegu.
©) mmD+ Inf je o dtugosci sci becni b SCi 29
™ Automatyczny Scieg Informuje, ze automatyczny scieg wsteczny/wzmacniajacy jest obecnie wigczony. 27
"*  |wsteczny/wzmacniajacy
@ ),g Automatyczne Informuje, ze zaprogramowane przycinanie nici jest obecnie witgczone. 28
przycinanie nici




Korzystanie z ekranu LCD

Ekran ustawien

O £
Nacisnij , aby zmieni¢ r6zne operacje maszyny do szycia ® | BB m
oraz ustawienia szycia. B3/ 6 1
Nacisnij , aby przej$¢ do poprzedniej/nastepnej ® Zmienia dlugosc¢ $ciegu, gdy wybrane sa $ciegi
strony. satynowe. Mozna wybra¢ jedno z pieciu ustawien

dtugosci sciegu.

* Mozesz takze przechodzi¢ do nastepnych stron, naciskajac =3
N

B, <
Nacisnij \7/ / /4, aby wybra¢ kolejny lub poprzedni } } } } QI
element. ©)
Nacisnij < D aby zmieni¢ wartos¢ wybranego elementu. @ sg?;ilgsvgestosc nici, gdy wybrane s3 dekoracyjne sciegi )Z>
Po zmianie niezbednych ustawien nacisnij przycisk E lub Zmienia odstep migdzy znakami. Im wyzsze ustawienie, m

tym wiekszy odstep miedzy znakami. Im nizsze
[ok]. ustawienie, tym odstep bedzie mniejszy.

(| ot
@ '75'2 'CQQ
|+ i -
[ OFF
0) EIRD) - | ® Zmienia rozmiar wzoru $ciegu, gdy wybrany jest $cieg
L literowy (za wyjatkiem czcionki pisma odrecznego).
| | Gdy opcja jest ustawiona na [ON] (wtgczona), mozna
szy¢ obraz lustrzany wybranego wzoru $ciegu.
@ .> CQ/ &> <<] D> @ Wybierz, czy potaczone wzory $ciegéw maja by¢ szyte
wielokrotnie, czy pojedynczo.
Jesli ustawiono szycie powtarzane, wzor $ciegu bedzie
szyty wielokrotnie do momentu zatrzymania maszyny.
: Jesli ustawiono szycie pojedyncze, maszyna zatrzymuje
F sie po zakonczeniu szycia wszystkich wyswietlonych
87 a a u® wZzoréw.
(A) (o)
¢ @ 45 4 00»
@® Numer strony
©@ Ustawienia maszyny
@ Wartosé [As/a

@® Regulacja gérnej i dolnej pozycji wzoru $ciegu.

o XM e

@ -+
@ '.JU OFF ®
[41 /8 @ 4
. . o , , ®
@ Stuzy do sprawdzenia wzoru $ciegu, gdy okreslony wzér EE
$ciegu nie jest wyswietlany na ekranie.

® Wybierz pozycje zatrzymania igty (pozycja igty, gdy @ Okresl, czy chcesz styszeé sygnat dZzwiekowy operacii.
maszyna n!e pracuje) - na gérze lub na dole. Okresl, czy chcesz wigczy¢, czy wytaczy¢ oswietlenie
® Ustaw opcje na warto$c [ON] (wigczona) w przypadku obszaru roboczego.
uzywania igty podwajnej. (strona 54) @ Stuzy do regulacji jasnosci ekranu LCD.
I 4 OFF #
@‘ -L -l':'l_—~
Bz/5

@ Okresl, czy do ustawiania szerokosci zygzaka chcesz
uzywac regulatora szybkosci szycia. (strona 50)

® Jako Scieg uzytkowy wybierz opcje ,,01 Scieg prosty (z
lewej)” lub ,,03 Scieg prosty (na srodku)”. Bedzie ona
wybierana automatycznie po wtgczeniu maszyny.
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Nawijanie nici/zaktadanie szpulki dolnej

0 4 OFF ¥
o-J#, 5
®— a2 POLSK]

B7 /8

Gdy opcja jest ustawiona na wartosci [ON] (wtaczona),
$cieg wzmacniajacy bedzie wykorzystywany na
poczatku lub/i koncu szycia wzoru Sciegu
wzmacniajacego, nawet jesli wcisnigeto przycisk sciegu
wstecznego. (strona 27)

@ Woybierz poziom czutosci reakcji przyciskow
ekranowych. (strona 12)

Wybdr wyswietlanego jezyka.

Bs/s

Wyswietla wersje programu.

Regulacja poziomu czutosci przyciskéw
ekranowych

Mozna wybraé 5 r6znych pozioméw czutosci reakcji
przyciskow ekranowych.

Wyswietl ekran ustawien, aby ustawi¢ poziom.

o Nacisnij przycisk , wyswietl siédma strone ekranu

ustawien, a nastepnie nacisnij \7, aby wybra¢ .,
(Poziom czuto$ci wejsciowej).

e Dostosuj poziom czulo$ci, naciskajac <] D

e POLSK]
B7/8

aoealEs

¢ Im wyzsza warto$¢, tym wieksza czutos¢ przyciskow.
Ustawienie domysine to [3].

¢ W przypadku uzywania elektrostatycznego pidra
dotykowego zalecamy wybranie najwyzszego
ustawienia.

¢ Podczas regulacji czutosci wejsciowej nacisnij
dowolny z przyciskéw numerycznych, aby sprawdzi¢
czutod¢. Kiedy przycisk reaguje, warto$¢ ustawienia
wskazujaca czutos¢ miga.

B Jesli maszyna nie odpowiada na naciskanie
przyciskéw ekranowych

Wytacz maszyne, a nastepnie przytrzymaj przycisk @
(Przycisk pozycji igly) i wtacz maszyne, aby zresetowac
ustawienia. Wyswietl ekran ustawien i ponownie
wyreguluj ustawienia.

Nawijanie nici/zaktadanie szpulki dolnej

A PRZESTROGA

¢ Uzywaj wylacznie plastikowej szpulki dolnej,
ktora zostata dostarczona z maszyna lub szpulek
tego samego typu (SA156/SFB: XA5539-151/
SFB). Wysokosc szpulki dolnej wynosi
11,5 mm (ok. 7/16 cala). Uzywanie innych
szpulek dolnych moze spowodowac uszkodzenie
maszyny. SA156 to szpulka dolna typu Class 15.

¢ Na szpulkach dolnych wyprodukowanych w
przesztosci symbol ,b” moze by¢ nieobecny.
Mimo to mozna je uzywa¢ z niniejsza
maszyna, jesli sa odpowiedniego typu (SA156/
SFB: XA5539-151/SFB).

Nawijanie szpulki dolnej

W tym rozdziale opisano procedure nawlekania nici na
szpulke dolna.

Umies¢ szpulke dolna na watku nawijacza szpulki dolnej w
taki sposob, by rowek na szpulce dolnej wyréwnat sie ze
sprezyna na watku, a nastepnie przesun walek nawijacza
szpulki dolnej w prawo, az do jego zatrzasnigcia na miejscu.

@® Rowek na szpulce
dolnej

® Sprezyna watka
nawijacza szpulki
dolnej

= (¢

q D=
>l E=0

Przypomnienie

e Sprawdzenie pozyciji instalacji szpulki dolnej bedzie
pomocne przy dalszych dziataniach. Umieszczajac
szpulke dolng w bebenku w takiej samej pozyciji, w jakiej
byta umieszczona na watku nawijacza szpulki dolnej,
zostanie ona zainstalowana prawidtowo, zachowujgc
odpowiedni kierunek nawijania nici dolnej.

Jako punkt odniesienia moze stuzy¢ symbol ,,b”
znajdujacy sie po jednym z bokdéw szpulki dolnej
znajdujacej sie w zestawie z maszyna.

12



Nawijanie nici/zaktadanie szpulki dolnej

Usun nasadke szpulki i naléz szpulke dolna z nicia na
trzpien szpulki.

Nasuri szpulke na trzpien szpulki, tak aby ni¢ odwijata
sie od spodu do przodu szpulki. W przeciwnym razie
ni¢ moze sie splata¢ wokét trzpienia szpulki.

™ -
43 ). g@@ =)

@ Ni¢ rozwija sie od spodu do przodu szpulki.

Nasun nasadke szpulki na trzpien szpulki.

Nasuri nasadke szpulki jak najdalej w prawo, jak
pokazano na rysunku, okragta strona zwrécona w lewo.

/7w '
A

A PRZESTROGA

¢ Jesli szpulka lub nasadka szpulki nie zostaty
zalozone poprawnie, ni¢ moze zaplatac sie
wokot trzpienia szpulki i spowodowac
zlamanie igly.

e Nasadki szpulki sa dostepne w trzech
rozmiarach, umozliwiajac dopasowanie
nasadki szpulki do rozmiaru uzytej szpulki.
Jesli nasadka szpulki jest za mata wzgledem
uzytej szpulki, ni¢ moze zakleszczy¢ sie w
rowku szpulki lub spowodowa¢ uszkodzenie
maszyny.

Wiecej informacji na ten temat znajduje sie w
pkt. ,Przypomnienie” na stronie strona 13.

/il S i

—

Przet6z ni¢ pod prowadnikiem nici, a nastepnie pod
pokrywa prowadnika nici do przodu.

—

@® Prowadnik nici
® Pokrywa prowadnika nici

Przet6z ni¢ pod haczykiem na prowadniku nawijania
szpulki dolnej, a nastepnie nawin ja w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara pod tarcza
naprezacza.

AINVMOLODAZYd

@® Prowadnik nawijania szpulki dolnej
® Tarcza naprezacza
® Wepchnij mozliwie najdalej

¢ Uwaga
e Sprawdz, czy ni¢ przechodzi pod tarcza naprezacza.

Przypomnienie

e W przypadku korzystania ze szpulki w sposéb pokazany
ponizej uzyj matej nasadki szpulki i zostaw niewielki
odstep miedzy nasadka a szpulka.

@ Nasadka szpulki (mata)

®@ Szpulka (nici nawinigte
krzyzowo)

® Odstep

e W przypadku korzystania z szybko odwijajgcej si¢ nici,
takiej jak przezroczysta ni¢ nylonowa lub ni¢ metaliczna,
natéz siatke na szpulke przed umieszczeniem jej na
trzpieniu szpulki.

Jesli siatka na szpulke jest za dtuga, ztéz jg do rozmiaru
szpulki.

> R
%% %%

TR

Nawin ni¢ na szpulke dolna 5 lub 6 razy w kierunku
zgodnym z ruchem wskazéwek zegara, przeciagnij ni¢
przez szczeling prowadzaca w gniezdzie nawijacza
szpulki dolnej, a nastepnie pociagnij ni¢ w celu jej
przyciecia.

@ Szczelina prowadzaca w gniezdzie nawijacza szpulki
dolnej
(z wbudowanym przecinakiem)

¥ Uwaga

e Sprawdz, czy ni¢ jest nawinigta na szpulke dolng w
kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara, w
przeciwnym razie moze doj$¢ do zaplatania sie nici
wokot watka nawijacza szpulki dolne;.

A PRZESTROGA

¢ Pamietaj o przycieciu nici zgodnie z opisem.
Jesli ni¢ zostanie nawinieta na szpulke dolna, a
nie zostanie przycieta za pomoca przecinaka
wbudowanego w szczeline prowadnika
gniazda nawijacza szpulki dolnej, moze ona
zaplata¢ sie na szpulce dolnej lub
spowodowac wygiecie lub ztamanie igly w
trakcie rozwijania nici dolne;j.
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Nawijanie nici/zaktadanie szpulki dolnej

Przesun regulator szybkosci szycia, aby zmieni¢
predkos¢ nawijania nici na szpulke dolna. Przesun
regulator w prawo, aby zwiekszy¢ predkosc. Aby ja
zmniejszy¢, przesun go w lewo.

o

<~

N

Przypomnienie

¢ Nawijanie nici elastycznych, takich jak przezroczysta ni¢
nylonowa, zalecamy przeprowadzaé przy niskich
predkosciach, poniewaz moga sie rozciggnac.

e Wiacz maszyne.

Nacisnij jeden raz przycisk ,Start/Stop”, aby
rozpocza¢ nawijanie nici na szpulke dolna.

Gdy jest podlaczony modut sterowania stopka, nacisnij
go.

¢ Uwaga

e Podczas nawijania przezroczystej nici nylonowej na
szpulke dolng nalezy przerwac¢ nawijanie, kiedy szpulka
dolna jest nawinieta w stopniu od 1/2 do 2/3. Jesli
szpulka dolna jest catkowicie nawinieta przezroczysta
nicig nylonowa, ni¢ moze sie nawina¢ nieréwno lub
wydajnos¢ szycia moze zosta¢ obnizona. Ponadto
szpulka dolna moze zosta¢ poddana skrajnie silnemu
naciskowi, usuniecie szpulki z watka nawijacza szpulki
dolnej moze nie by¢ mozliwe lub tez szpulka dolna

moze peknag.
‘S o9

Gdy nici zaczna nawija¢ sie na szpulke dolna z coraz
mniejsza predkoscia, nacisnij przycisk ,Start/Stop”,
aby zatrzyma¢ maszyne.

Gdy jest podlaczony modut sterowania stopka, zdejmij
Z niego stope.

A PRZESTROGA

¢ Gdy nici zaczna nawijac sie na szpulke dolna z
coraz mniejsza predkoscia, zatrzymaj
maszyne, aby zapobiec jej uszkodzeniu.

Utnij ni¢, przesun watek nawijacza szpulki dolnej w
lewo, do zatrzasniecia sie na miejscu, i zdejmij szpulke
dolna z watka.

Przesun regulator szybkosci szycia w wybrane
polozenie szybkosci.

@ Zdejmij szpulke z nicia dolna z trzpienia szpulki.

Zakladanie szpulki dolnej

Zatéz szpulke dolng z nawinieta nicia.

Szycie mozna rozpoczaé natychmiast bez podciagania nici
dolnej poprzez wtozenie szpulki dolnej do bebenka i
przewleczenie nici przez szczeline w pokrywie ptytki Sciegowe;j.

Przypomnienie

e Jesli nici bedg naciggane w celu utworzenia marszczen
lub jesli ni¢ skonczy sie na poczatku szycia, na przyktad
w trakcie pikowania ze swobodnym poruszaniem
materiatem, najpierw podciggnij ni¢ dolna.
Szczegdtowe informacije na ten temat znajduja sie w
rozdziale ,Podcigganie nici dolnej” na stronie 18.

A PRZESTROGA

¢ Uzyj szpulki dolnej z prawidlowo nawinieta nicia,
w przeciwnym razie moze dojs¢ do ztamania igly
lub nieprawidtowego naprezenia nici.

'S O

¢ Przed wlozeniem lub wymiana szpulki dolnej
pamietaj o nacisnigciu przycisku (49 na
panelu sterowania, aby zablokowa¢ wszystkie
klawisze i przyciski. W przeciwnym razie
nacisniecie przycisku ,Start/Stop” lub
dowolnego innego przycisku moze skutkowaé
uruchomieniem maszyny, prowadzac do
obrazen ciata.

o Wiacz maszyne.

e Raz lub dwa razy nacisnij przycisk @ (przycisk
pozycji igly), aby podnies¢ igle.

e Opus¢ dZzwignie podnoszenia stopki.

e Nacisnij przycisk (,9).

o Jesli zostanie wciSniety klawisz @, gdy stopka jest
uniesiona, pojawia sie komunikat o btedzie. Opus¢
dzwignie podnoszenia stopki i ponownie nacisnij @

— Ekran zmieni sie, a wszystkie przyciski oraz przyciski
obstugowe (z wyjatkiem @) zostang zablokowane.

130

6 Podnies dzwignie podnoszenia stopki.
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Nawijanie nici/zaktadanie szpulki dolnej

Przesun zatrzask pokrywy szpulki dolnej w prawo i
usun pokrywe szpulki dolne;j.

W16z szpulke dolna do bebenka w taki sposéb, aby ni¢
rozwijala si¢ w lewa strone.

Przypomnienie

e Aby zapewni¢ prawidtowy kierunek nawijania nici
dolnej, szpulke dolng nalezy umiesci¢ w bebenku w
takiej samej pozycji, w jakiej byta umieszczona na watku
nawijacza szpulki dolne;j.

Jako punkt odniesienia moze stuzy¢ symbol ,,b”
znajdujacy sie po jednym z bokéw szpulki dolnej
znajdujgcej sie w zestawie z maszyna.

Ostroznie chwy¢ prawa reka szpulke dolna (@) i
przetéz lewa reka koniec nici wokét zaczepu pokrywy
plytki Sciegowej (@).

@ Zaczep

A PRZESTROGA

¢ Pamietaj, aby trzyma¢ szpulke dolna palcem w
sposéb umozliwiajacy rozwijanie nici dolnej w
prawidtowym kierunku. W przeciwnym razie
moze doj$¢ do zerwania lub nieprawidlowego
naprezenia nici.

Ostroznie przytrzymujac prawa reka szpulke dolng
(@), przetdz ni¢ owleczona wokét zaczepu przez
szczeling w pokrywie plytki sciegowej (@) i lekko
pociagnij ja lewa reka (@).

—

Przypomnienie

e Przeprowadz ni¢ wokoét zaczepu pokrywy ptytki
Sciegowej, poprowadz ni¢ w sposéb pokazany w
punkcie @ na ilustracji, nastepnie lekko pociagnij ni¢ w
punkcie @. Ni¢ dolna wejdzie w sprezyne regulaciji
naprezenia w bebenku w celu odpowiedniego
naprezenia jej podczas szycia.

AINVMOLODAZYd

Ostroznie przytrzymujac prawa reka szpulke dolna
(@), kontynuuj przekladanie nici przez szczeline lewa
reka (@). Nastepnie odetnij ni¢ przecinakiem (@).

Przypomnienie

e Pamietaj, aby poprawnie przeprowadzi¢ ni¢ dolna,
zgodnie z tymi instrukcjami. Jesli ni¢ zostanie po prostu
umieszczona w szczelinie w pokrywie ptytki Sciegowe;j,
ni¢ dolna nie zostanie odpowiednio przeprowadzona,
co spowoduje obnizenie wydajnosci szycia lub
nieprawidtowe naprezenie nici.

Zal6z z powrotem pokrywe szpulki dolnej.

Wsun zaczep pokrywy szpulki dolnej w rowek pokrywy
ptytki Sciegowej, a nastepnie dociénij ja lekko z prawej
strony.

Przypomnienie

e Szycie mozna rozpocza¢ bez podciggania nici dolnej.
Jesli chcesz podciagnaé ni¢ dolng przed rozpoczeciem
szycia, wykonaj procedure opisang w temacie
»,Podcigganie nici dolnej” na stronie 18.

@ Nacisnij przycisk (,,8), aby odblokowa¢ wszystkie
przyciski.
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Nawlekanie gérnej nici

A PRZESTROGA

e W trakcie nawlekania gérnej nici postepuj zgodnie z
ponizszymi instrukcjami. Nieprawidtowe nawleczenie
gornej nici moze doprowadzi¢ do zaplatania sie nici
lub do wygiecia badz ztamania igly.

¢ Nigdy nie uzywaj nici o gramaturze 20 lub mniejszej.

¢ Stosuj prawidlowa kombinacje igly i nici. (strona 19)

Nawlekanie goérnej nici

— W trakcie nawlekania gérnej nici postepuj zgodnie z
ponizszymi instrukcjami.

o Wiacz maszyne.

e Raz lub dwa razy nacisnij przycisk @ (przycisk
pozyciji igly), aby podnies¢ igle.
—> lgta zostata prawidtowo podniesiona, jezeli oznaczenie na
pokretle znajduje sie u gory, jak na ponizszym rysunku.
Sprawdz, czy oznaczenie na pokretle znajduje sie u gory.

Jesli nie, naciskaj przycisk @ (przycisk pozycji igty) do
momentu, az oznaczenie znajdzie sie u gory.

Nacisnij przycisk (,9).

o Jesli zostanie wcidniety klawisz @, gdy stopka jest
uniesiona, pojawia sie komunikat o btedzie. Opus¢
dzwignie podnoszenia stopki i ponownie nacisnij @

— Ekran zmieni sie, a wszystkie przyciski oraz przyciski
obstugowe (z wyjatkiem (u®)) zostana zablokowane.

A PRZESTROGA

¢ Przed nawleczeniem igly pamietaj o
nacisnieciu przycisku (49 na panelu
sterowania, aby zablokowac wszystkie
klawisze i przyciski. W przeciwnym razie
nacisniecie przycisku ,Start/Stop” lub
dowolnego innego przycisku moze skutkowaé
uruchomieniem maszyny, prowadzac do
obrazen ciafa.

6 Podnies stopke za pomoca dzwigni podnoszenia stopki.

< Uwaga
¢ Nici w maszynie nie mozna nawlec bez podniesienia
stopki.

Usun nasadke szpulki i nal6z szpulke z nicia na trzpien
szpulki.

Nasuri szpulke na trzpien szpulki, tak aby ni¢ odwijata
sie od spodu do przodu szpulki. W przeciwnym razie
ni¢ moze sie splata¢ wokét trzpienia szpulki.

Y
Doy By

@ Ni¢ rozwija sie od spodu do przodu szpulki.

Nasun nasadke szpulki na trzpien szpulki.

Nasuri nasadke szpulki jak najdalej w prawo, jak
pokazano na rysunku, okragta strona zwrécona w lewo.

A PRZESTROGA

¢ Wybierz nasadke szpulki, ktéra najlepiej pasuje
do rozmiaru uzywanej szpulki. Aby uzyskac
wiecej informacji o dobieraniu nasadki szpulki
do stosowanej nici, zapoznaj sie z informacja
»Przypomnienie” na stronie strona 13.

v T

¢ Jesli szpulka lub nasadka szpulki nie zostaty
ustawione poprawnie, ni¢ moze zaplatac sie
wokot trzpienia szpulki lub moze dojs¢ do
ztamania igly.

J—
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Nawlekanie gornej nici

Przet6z ni¢ pod prowadnikiem nici, a nastepnie pod
pokrywa prowadnika nici do przodu.

Trzymaj napieta ni¢ w prawej rece, pilnujac zeby nie
wytworzyt sie luz, a nastepnie przetéz ja pod pokrywa
prowadnika nici, uzywajac lewej reki.

@ Prowadnik nici
® Pokrywa prowadnika nici

Przeldz ni¢ przez prowadnik nici w sposob pokazany
ponizej.

Upewnij sig, ze ni¢ jest przeprowadzona przez
przyciagacz nici w sposéb pokazany ponizej.

Przel6z ni¢ przez prowadnik nici igielnicy.

Ni¢ mozna z tatwoscia przetozy¢ przez prowadnik nici

igielnicy, przytrzymujac ja lewa reka i przektadajac

prawa, jak pokazano na rysunku.

Upewnij sie, ze nic jest przetozona po lewej stronie

zaczepu prowadnika nici igielnicy.

@® Prowadnik nici
igielnicy

® Zaczep

Upewnij sig, ze igla i ni¢ sa zgodne z nawlekaczem
igly. Jesli tak jest, przejdz do nastepnego kroku.

¢ Z nawlekaczem igly mozna stosowac igty do
maszyny do szycia o wielkosci od 75/11 do 100/16.

¢ Nawlekacza nie mozna uzywac z igta skrzydetkowa
ani igta podwdjna.

e Do nawlekania nici takich jak przezroczyste nici
nylonowe z przedzy jednowtéknowej
(monofilamentu) lub nici specjalnych nie zaleca sie
stosowania nawlekacza igty.

¢ Jesli uzycie nawlekacza igty nie jest mozliwe,
przewlecz ni¢ przez ucho igty recznie w kierunku od
siebie. Upewnij sie, ze wszystkie przyciski oraz
przyciski obstugowe sg zablokowane zgodnie z
opisem w kroku (4}

Pociagnij w lewo konicéwke nici przeprowadzona
przez prowadnik nici igielnicy, a nastepnie przeléz ni¢
przez rowek prowadnika nici. Mocno pociagnij nic i
catkowicie wléz ja w szczeline tarczy prowadnika nici
(z oznaczeniem ,,7”) w kierunku od przodu do tylu.

@ Rowek prowadnika nici
® Tarcza prowadnika nici

Przytnij ni¢ przecinakiem nici znajdujacym sie z lewej
strony maszyny.

¥ Uwaga

e Jesli nie mozna prawidtowo przycia¢ wyciagnietej nici,
opus¢ dzwignie podnoszenia stopki tak, aby
przytrzymywata ni¢ przed jej przycieciem. Po wykonaniu
tej czynnosci przejdz do kroku @

e W przypadku korzystania z nici szybko odwijajacej sie
ze szpulki, takiej jak ni¢ metaliczna, nawleczenie nici na
igte moze by¢ trudne po przycieciu nici.

Dlatego tez nie korzystaj z przecinaka nici, tylko
wyciagnij okoto 8 cm (ok. 3 cale) nici juz po przetozeniu

jej przez tarcze prowadnika nici (z oznaczeniem ,,7”).

@ Opusc¢ stopke za pomoca dZwigni podnoszenia stopki.
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Nawlekanie gérnej nici

Opus¢ dzwignie nawlekacza igly znajdujaca sie z lewej

strony maszyny mozliwie jak najnizej, aby obrécic haczyk.

Po obnizeniu tarczy prowadnika nici (@) haczyk sie
obraca (@).

@ Dzwignia nawlekacza igty
® Igta
® Haczyk

¢ Uwaga

e Nawleczenie nici na igte przez nawlekacz jest
niemozliwe, jesli igta nie jest podniesiona do najwyzszej
pozycji. Przekreé pokretto w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazéwek zegara, aby ustawi¢ igte w
najwyzszym potozeniu. Igfa zostata prawidtowo
podniesiona, jezeli oznaczenie na pokretle znajduje sie u
gory, jak przedstawiono w punkcie na stronie
strona 16.

m Powoli unies dZwignie nawlekacza igty.

\?f,

Ostroznie pociagnij koniec nici przeprowadzony przez
ucho igly.

Jesli na nici przewleczonej przez ucho igty utworzyta
sie petla, ostroznie przeciagnij ja przez ucho igly i
wyciagnij koncéwke nici.

Podnies dZzwignie podnoszenia stopki, przet6z koncowke
nici przez stopke i pod nia, a nastepnie wyciagnij ni¢ na
ok. 5 cm (ok. 2 cale) w strone tylu maszyny.

@ Nacisnij przycisk (,9), aby odblokowa¢ wszystkie
przyciski.

Podciaganie nici dolnej

Jesli nici beda naciagane w celu utworzenia marszczen lub
jesli ni¢ skoniczy sie na poczatku szycia, na przyktad w
trakcie pikowania ze swobodnym poruszaniem materiatem,
najpierw podciagnij ni¢ dolna.

Informacje o nawlekaniu gérnej nici w maszynie i
przewlekaniu ja przez iglte znajduja sie¢ w temacie
»Nawlekanie gornej nici” na stronie 16.

Aby zainstalowac szpulke dolna i wlozy¢ ja do
bebenka, wykonaj czynnosci z punktéw od R 7)
»Zakladanie szpulki dolnej” na stronie 14.

Przeprowadz ni¢ dolna przez szczeline.

Nie przecinaj nici za pomoca przecinaka. W przeciwnym
razie podciagniecie nici dolnej bedzie trudne.

9 Nacisnij przycisk Wy, aby odblokowa¢ wszystkie
przyciski.

e Przytrzymujac ostroznie goérna ni¢ lewa reka, dwa razy
nacisnij przycisk @ (przycisk pozyciji igly), aby
opusci¢, a nastepnie podniesc igle.

— Ni¢ dolna jest owinieta wokét gérnej nici i mozna ja
podciagnac.

Ostroznie podciagnij gorna ni¢, aby wyciagna¢ koniec
nici dolnej.

Podciagnij ni¢ dolna, przeprowadz ja pod stopka i
pociagnij ja na ok. 10 cm (4 cale) w strone tylu
maszyny, tak aby zréwnala sie z gérna nicia.

@ Zal6z z powrotem pokrywe szpulki dolnej.
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Kombinacje tkaniny/nici/igty

Kombinacje tkaniny/nici/igly

¢ Igly, ktérych mozna uzywac z ta maszyna: Igly do domowych maszyn do szycia (rozmiar 65/9 - 100/16)
* Im wieksza liczba, tym wieksza iglta. W miare jak liczby zmniejszaja sie, igly staja sie ciensze.

¢ Ni¢, ktérej mozna uzywac z ta maszyna: gramatura 30 - 90

* Nigdy nie uzywaj nici o gramaturze 20 lub mniejszej. Moze to doprowadzi¢ do awarii maszyny.

* Im mniejsza liczba, tym grubsza ni¢. W miare jak liczby zwiekszaja sie, ni¢ staje sie ciensza.

¢ Igla maszyny i ni¢, ktérych nalezy uzywaé, zaleza od typu oraz grubosci tkaniny. Wybierajac ni¢ i igte
odpowiednie do szytej tkaniny, postuguj sie informacjami z ponizszej tabeli.

- Kombinacje pokazane w tabeli zawierajg ogélne wytyczne. Pamietaj, aby szy¢ Sciegi prébne na rzeczywistej liczbie
warstw i rodzaju tkaniny, ktéra ma by¢ uzyta w projekcie.

- lgty maszyny s materiatami eksploatacyjnymi. W celu zapewnienia bezpieczerstwa i uzyskania najlepszych wynikéw

zalecamy regularng wymiane igty. Aby uzyskac szczeg6towe informacje na temat tego, kiedy nalezy wymienic igte, patrz

,Kontrola igty” na stronie 20.
e Zasadniczo nalezy uzywac cienkich igietl i nici z lekkimi tkaninami, a wigekszych igiel i grubszej nici z
tkaninami o duzej gramaturze.

¢ Wybierz $cieg odpowiedni do tkaniny, a nastepnie dostosuj dtugos¢ sciegu. W przypadku szycia lekkich tkanin

dtugos¢ sciegu powinna by¢ krétsza. W przypadku szycia grubszych tkanin dlugos¢ sciegu powinna by¢
dluzsza. (strona 29)
Podczas szycia tkanin elastycznych zapoznaj sie z tematem ,Szycie elastycznych tkanin” na stronie 32.

Typ tkaniny/Zastosowanie

Rozmiar igly

Dtugosé sciegu

Gramatura mm (cale)
Tkaniny o matej |Batyst, zorzeta, szalis, organdyna, Ni¢ poliestrowa 60 - 90 Drobny scieg
gramaturze krepa, szyfon, woal, gaza, tiul, Ni¢ bawetniana, 50 - 80 65/9 - 75/11 1,8-2,5
podszewka itp. ni¢ jedwabna ) (1/16-3/32)
Tkaniny o Sukno, tafta, gabardyna, flanela, Ni¢ poliestrowa 60 - 90
$redniej kora, podwdéjna gaza, ptétno Iniane, Regularny scieg
gramaturze frotte, gofra, ptétno poscielowe, Ni¢ bawetniana, 50 - 60 75/11 - 90/14 2,0-3,0
popelina, bawetna twill, satyna, ni¢ jedwabna ) (1/16-1/8)
bawetna pikowana itp.
Tkaniny o duzej M.ater?a’f dzlinsoyvy (12 unciji lub Ni.c’f poliestrgwa, 30 100/16
gramaturze wiecej), ptétno itp. ni¢ bawetniana Gruby $cieg
Materiat dzinsowy (12 uncji lub Ni¢ poliestrowa 60 2540
wigcej), piotno, tweed, sztruks, Nié bawetniana, 90/14 - 100/16 (3/32-3/16)
welur, melton, tkanina powlekana . 30 -50
. . ni¢ jedwabna
winylem itp.
Tkaniny Dzianina, trykot, T-shirt, polar, N|c pollestr.owa, Igta z okr.qg'fym UstaIW|en.|e
elastyczne material o gestvm solocie it ni¢ bawetniana, 50 czubkiem odpowiednie do
(dzianiny itp.) gestym sp p- ni¢ jedwabna 75/11 -90/14 grubosci tkaniny
Do sciegéw wierzchnich Ni¢ poliestrowa, 30 90/14 - 100/16 odus\t:i‘;vciji?(ieedo
nié bawefniana | 50 - 60 75/11 - 90/14 P

grubosci tkaniny

B Przezroczysta ni¢ nylonowa
Bez wzgledu na tkanine i ni¢ stosuj igty do stebnowania do domowej maszyny do szycia.

B Szycie wzordéw Sciegéw literowych i dekoracyjnych (igly i nici)
W przypadku szycia tkanin lekkich, o Sredniej gramaturze i elastycznych nalezy uzywac igty z okragtym czubkiem (w
kolorze ztotym) 90/14. W przypadku szycia grubszych tkanin nalezy uzywac igty do domowej maszyny do szycia 90/14.
Ponadto nalezy uzywac nici #50 — #60.

pofaldowany oraz moga wystepowa¢ pominiete Sciegi.

A PRZESTROGA

¢ Dozwolone kombinacje tkaniny, nici i igly pokazano w powyzszej tabeli. Jesli kombinacja tkaniny, nici i
igly nie jest prawidtowa, zwlaszcza przy szyciu grubych tkanin (jak materiat dzinsowy) cienkimi igtami (na
przyktad od 65/9 do 75/11), igla moze sie wygiac lub ztama¢. Dodatkowo szew moze by¢ nieréwny lub
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Wymiana igty

A PRZESTROGA

¢ Uzywaj tylko zalecanych igiet do domowych
maszyn do szycia. Uzycie igiel innego rodzaju
moze spowodowac wygiecie igly lub
uszkodzenie maszyny.

¢ Nigdy nie uzywaj wygietych igiet. Wygiete igly
moga tatwo ulec ztamaniu, co moze grozi¢
odniesieniem obrazen.

Kontrola igly

Przed zatozeniem igty pot6z ja ptaska strona na réwnej
powierzchni i sprawdz, czy odlegtos¢ miedzy igta a
powierzchnig jest réwna na catej dtugosci igty.

@ Ptaska strona
®\§4 @ ® Oznaczenie rodzaju igty
® Ptaska powierzchnia
\/ @ Prosta
%@ ® Wygieta

20 .
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¥ Uwaga

* Igty maszyny sg materiatami eksploatacyjnymi. W
ponizszych przypadkach wymien igte:
- Jesli stychac nietypowy dzwiek w chwili, gdy igta

wchodzi w tkanine. (Czubek iglty moze by¢
uszkodzony lub tepy.)

- Jesli pomijane sg oczka $ciegu. (Igta igta moze by¢
wygieta.)
- Z zasady po ukoriczeniu jednego projektu, takiego jak

sztuka odziezy.

Wymiana igly

Uzywaj Srubokreta i nowej igty okreslonej jako prosta
zgodnie z instrukcjami przedstawionymi w temacie ,Kontrola
igty” na stronie 20.

o Raz lub dwa razy nacisnij przycisk @ (przycisk
pozyciji igly), aby podnies¢ igte.

Umies¢ tkanine lub kartke papieru pod stopka,
zakrywajac otwor w plytce Sciegowej, aby uniknaé
wpadniecia igly do maszyny.

e Opus¢ dzwignie podnoszenia stopki.

Nacisnij przycisk @

o Jesli zostanie wcisniety klawisz @, gdy stopka jest
uniesiona, pojawia sie komunikat o btedzie. Opus¢
dzwignie podnoszenia stopki i ponownie nacisnij

— Ekran zmieni sie, a wszystkie przyciski oraz przyciski
obstugowe (z wyjatkiem @) zostang zablokowane.

A PRZESTROGA

¢ Przed wymiana igly pamietaj o nacisnieciu
przycisku na panelu sterowania, aby
zablokowa¢ wszystkie klawisze i przyciski. W
przeciwnym razie naci$niecie przycisku
»Start/Stop” lub dowolnego innego przycisku
moze skutkowaé uruchomieniem maszyny,
prowadzac do obrazen ciata.

Przytrzymaj igle lewa reka, a nastepnie przekre¢ do
siebie Srubokretem srube mocujaca igly (w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara), aby zdja¢

igte.

v

A

e W trakcie odkrecania lub przykrecania sruby
mocujacej igly nie uzywaj nadmiernej sity, gdyz
moze to doprowadzi¢ do uszkodzenia niektérych
czesci maszyny.

Wsun nowa igle do momentu napotkania punktu oporu
igly, plaska strone igly kierujac ku tylnej czesci
maszyny. Przy pomocy srubokretu dokrec srube
mocujaca igly, przekrecajac ja w kierunku zgodnym z
kierunkiem ruchu wskazéwek zegara.

§=

—%

@ Punkt oporu igty

e <

A PRZESTROGA

e Sprawdz, czy wlozona igta dotyka punktu
oporu igly oraz czy sruba mocujaca igly jest
mocno dokrecona srubokretem. W
przeciwnym razie moze dojs¢ do uszkodzenia
lub ztamania igly.

a Nacisnij przycisk (,9), aby odblokowa¢ wszystkie
przyciski.




Wymiana stopki

Wymiana stopki

A PRZESTROGA

¢ Uzywaj stopki, ktora jest odpowiednia do typu
stosowanego Sciegu. W przeciwnym razie igla
moze uderzac o stopke, a to z kolei moze
skutkowa¢ wygieciem lub ztamaniem igly.
Szczegoétowe informacje o stopce, ktéra
powinna by¢ uzywana z wybranym $ciegiem,
znajduja sie w temacie ,Tabela Sciegéw” na
stronie 35.

¢ Uzywaj tylko stopki przeznaczonej specjalnie
do maszyn tego typu. Stosowanie stopek
innego rodzaju moze by¢ przyczyna obrazen
lub uszkodzenia maszyny.

¢ Uwaga

¢ Po wybraniu $ciegu na ekranie LCD pojawi sie symbol
stopki, ktéra powinna by¢ uzywana. Przed
rozpoczeciem szycia sprawdz, czy jest zamocowana
odpowiednia stopka. Jesli zostata zamocowana
nieprawidtowa stopka, zamocuj odpowiednig stopke.
Szczegotowe informacije na temat wyswietlania
informacji na temat stopki znajduja sie w rozdziale
»Podglad ekranu LCD” na stronie 10.

[T o

* Symbole niektérych stopek, takich jak stopka do
wszywania zamkéw btyskawicznych ,1” oraz stopka do
pikowania, moga nie pojawiac sie na ekranie.

Wymiana stopki

Raz lub dwa razy nacisnij przycisk @ (przycisk
pozycji igly), aby podnies¢ igle.

e Opus¢ dzwignie podnoszenia stopki.

Nacisnij przycisk (,9).

o Jesli zostanie wcisniety klawisz @, gdy stopka jest
uniesiona, pojawia sie komunikat o btedzie. Opus¢
dZwignie podnoszenia stopki i ponownie nacisnij

— Ekran zmieni sig, a wszystkie przyciski oraz przyciski
obstugowe (z wyjatkiem @) zostang zablokowane.

A PRZESTROGA

¢ Przed wymiana stopki pamietaj o nacisnieciu
przycisku (49 na panelu sterowania, aby
zablokowa¢ wszystkie klawisze i przyciski. W
przeciwnym razie naci$niecie przycisku
»Start/Stop” lub dowolnego innego przycisku
moze skutkowa¢ uruchomieniem maszyny,

prowadzac do obrazen ciata.

e Podnies dzwignie podnoszenia stopki.

Nacisnij czarny przycisk z tylu uchwytu stopki, aby
zdjac stopke.

@ Cazarny przycisk
®@ Uchwyt stopki

Umies¢ odpowiednia stopke pod uchwytem stopki, tak aby
trzpien stopki byl zréwnany z rowkiem uchwytu stopki.

@ Uchwyt stopki

©@ Rowek w uchwycie stopki
® Trzpien stopki

® Typ stopki

Powoli opus¢ dzwignie podnoszenia stopki, tak aby

trzpien stopki zablokowat sie w rowku uchwytu stopki.

@® Dzwignia podnoszenia stopki
®@ Uchwyt stopki

® Rowek w uchwycie stopki

@ Trzpien stopki

— Stopka jest zamocowana.

Unie$ dzwignie podnoszenia stopki, aby sprawdzi¢,
czy stopka jest prawidlowo zamocowana.

e Nacisnij przycisk (1,8, aby odblokowa¢ wszystkie
przyciski.
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Wymiana stopki

Zdejmowanie i zaktadanie uchwytu stopki

Uchwyt stopki zdejmuj przed czyszczeniem maszyny oraz
montazem stopki, ktéra nie uzywa uchwytu stopki, na
przyktad stopki kroczacej i stopki do pikowania.

B Usuwanie uchwytu stopki

o Opus¢ dZzwignie podnoszenia stopki.

Nacisnij przycisk @

¢ Jesli zostanie wcisniety klawisz @, gdy stopka jest
uniesiona, pojawia sie komunikat o btedzie. Opus¢
dzwignie podnoszenia stopki i ponownie nacisnij

— Ekran zmieni sie, a wszystkie przyciski oraz przyciski

obstugowe (z wyjatkiem @) zostana zablokowane.

e Zdejmij stopke.

e Szczegbétowe informacje na ten temat znajduja sie w
rozdziale ,Wymiana stopki” na stronie 21.

Wykrec srube uchwytu stopki srubokretem.

Przekre¢ Srube w strone tytu maszyny (przeciwnie do
kierunku ruchu wskazéwek zegara).

e Srube uchwytu stopki mozna wykrecic i wkrecié
rowniez srubokretem w ksztatcie dysku.

6 Nacisnij przycisk @, aby odblokowac wszystkie
przyciski.

B Zakladanie uchwytu stopki
o Opus¢ dzwignie podnoszenia stopki.

Nacisnij przycisk @

o Jesli zostanie wcisniety klawisz @, gdy stopka jest
uniesiona, pojawia sie komunikat o btedzie. Opus¢
dzwignie podnoszenia stopki i ponownie naciénij

— Ekran zmieni sie, a wszystkie przyciski oraz przyciski

obstugowe (z wyjatkiem @) zostang zablokowane.

e Podnie$ dzwignie podnoszenia stopki.

Przy pomocy sruby wyréwnaj rowek w uchwycie
stopki.

@ Sruba
® Rowek w uchwycie stopki

Przytrzymaj uchwyt stopki w miejscu prawa dlonia, a
nastepnie lewa dlonia dokre¢ srube Srubokretem.

Przekre¢ srube do siebie (zgodnie z kierunkiem ruchu
wskazowek zegara).

A PRZESTROGA

¢ Pamietaj, aby mocno dokreci¢ Srube uchwytu
stopki. W przeciwnym razie uchwyt stopki
moze spas¢ i uderzy¢ o igle, wyginajac ja lub
famiac.

e Nacisnij przycisk @, aby odblokowa¢ wszystkie
przyciski.
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Szycie

rosdsal 2 PODSTAWOWE INFORMACIJE
DOTYCZACE SZYCIA

@ S o O s
FER
A PRZESTROGA :

¢ Gdy maszyna pracuje, zwracaj szczegélna

[
i
N

uwage na potozenie igly. Dodatkowo trzymaj Jesli widoczny jest inny symbol, nacisnij @
dionie z dala od ruchomych czesci, takich jak
igla i pokretto. W przeciwnym razie moze Nacisnij przycisk numerycznym, na ktérym widoczny
dojs¢ do obrazen ciata. jest wybrany scieg.
¢ Podczas szycia nie ciagnij tkaniny zbyt mocno — Na ekranie LCD zostanie wyswietlony wybrany $cieg.
ani nie pchaj jej, gdyz moze to skutkowa¢
obrazeniami ciata lub ztamaniem igly. [E]S LA
¢ Nigdy nie uzywaj wygietych igiet. Wygiete igly e
mdogq fatwo ulel(;' zfamaniu, co moze grozi¢
odniesieniem obrazen.
* Upewnij si¢, Ze igla nie uderza o szpilki k3.0 1. 400
fastrygi, gdyz moze to skutkowa¢ ztamaniem ¢ Szczeg6towe informacje dotyczace wzordw Sciegow

lub wygieciem igty. przypisanych do przyciskéw numerycznych
znajduja sie w rozdziale ,Fabrycznie ustawione
Sciegi uzytkowe” na stronie 39.

Wybdr wzoru Sciegu .
yb 8 B Wyb6r numeru

Scieg mozna wybra¢ za pomocg jednej z dostepnych metod Po wybraniu kategorii Sciegéw uzyj przyciskéw numerycznych
opisanych ponizej. do wpisania numeru odpowiadajacego wybranemu $ciegowi.

VIDAZS 1DVZDOAL0A IDVYWIOANI IMOMYLISAOd

Wzory Sciegdw mozna wybieraé bezposrednio (po

nacisnieciu przycisku przypisanego do danego Sciegu) albo @ (@/& Jd [>)
poprzez wprowadzenie numeru danego wzoru $ciegu.
B (1) ()19

B Wybor bezposredni

ga ;éon]o}(ia wglgorg bezposredniego }Tozng u_zylzkgg dostep O—

o dwdch trybow Sciegéw opisanych ponizej. Kazde ] ::: R

nacisniecie przycisku % powoduje przetaczenie trybu. @ n a n m

o—a))

|
Najczesciej uzywane $ciegi uzytkowe zostaty @ T ] :
przypisane do przyciskéw numerycznych. @ Przycisk sciegu uzytkowego
Kazdy z tych $ciegéw mozna wybrac poprzez ® Przycisk sciegu dekoracyjnego
nacisnigecie wyznaczonego przycisku. ® Przycisk sciegu literowego
® Przyciski numeryczne

O Fabrycznie ustawiony $cieg uzytkowy

O Zapisane wzory sciegéw . . .
. e Wybierz kategorie wybranego Sciegu.
1 Czesto uzywane wzory $ciegow i potgczone wzory

$ciegdbw mozna zapisa¢ w pamieci maszyny i fatwo je

odzyskac za pomocq%(przyciskfabrycznie W dk Sw Scieadw dek . h kazd
ustawionego $ciegu uzytkowego/zapisanego wzoru ° przypadku wzorow sciegow dekoracyjnych kazde

Sciegu). Szczegdtowe informacie na ten temat znajduia sie nacis$niecie przycisku zmienia kategorie Sciegdw

* Aby przejé¢ do Sciegdéw uzytkowych, naciénij ||

w rozdziale ,,Korzystanie z funkcji pamieci” na stronie 56. dekoracyjnych.
(22 >3] >ET] -

AOH@/A I D

¢ W przypadku wzoréw Sciegéw literowych kazde
@) ——- . . . a naciéniecie przycisku | A | zmienia czcionke.
[ E® ) ol eabra et
: — Symbol wybranej kategorii pojawia sie w lewym
m i a n m gérnym rogu ekranu.

BEEEE ()
® ' FIE A

@ Przycisk fabrycznie ustawionego $ciegu uzytkowego/
zapisanego wzoru iy
® Przyciski numeryczne
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Szycie

e Postugujac sie przyciskami numerycznymi wprowadz
numer wybranego sciegu.
¢ Aby pozna¢ numery przyporzadkowane do
poszczegdlnych Sciegdw, zapoznaj sie z tematem
,Tabela $ciegdw” na stronie 35.

e W przypadku $ciegéw ponumerowanych od 01 do
09 kazdy z nich mozna wybra¢ za pomoca
przyciskéw numerycznych, wpisujac jedna cyfre, a
nastepnie naciskajac klawisz .

¢ W przypadku wzoréw Sciegéw literowych
ponumerowanych od 01 do 99 w kategorii
(Czcionki japonskie), wzér Sciegu mozna wybrac za
pomoca przyciskéw numerycznych, wpisujac jedna
lub dwie cyfry, a nastepnie naciskajac klawisz .
(Przyktad: Aby wybra¢ wzér sciegu 001, nacisnij

, a nastepnie @.)

— Na ekranie LCD zostanie wy$wietlony wybrany
Scieg.

VAL

¢ Jesli wprowadzana jest tylko jedna cyfra i zostanie
ona wybrana nieprawidtowo, nacisnij , aby ja

usungac.
Laczenie wzordw Sciegow
Mozna taczy¢ ze soba wzory Sciegéw z ponizszych kategorii.
9HEEGE
(42 () () (@)

Przyktad:

RABC

o Nacisnij przycisk .

Uzyj przyciskow numerycznych, aby wpisa¢ numer

odpowiadajacy wybranemu wzorowi $ciegu.

— Na ekranie zostanie wySwietlony wybrany wzér
Sciegu.

ET]9 R
MESE3E RN

i l].l] mm"_Ejmm

e Nacisnij przycisk @

9 Uzyj przyciskdw numerycznych, aby wpisa¢ numer
odpowiadajacy wybranemu wzorowi Sciegu.

[AE]1 O

e ST
'“"‘r'"."mm"_mm

o Jesli wybrana zostata zta cyfra, nacisnij . Kazde
nacisniecie przycisku usuwa ostatni znak w
zaznaczonym tekscie.

Jesli chcesz, by szycie wzoru $ciegu nastepowato w
sposob ciagly, nacisnij przycisk , a nastepnie
wyswietl czwarta strone ekranu ustawien.

e Ustaw %X (Szycie pojedyncze/powtarzane) na
L (Szycie powtarzane).

& O
dik OFF

|4;a

— Potaczone wzory beda szyte wielokrotnie (powtarzane).

3 s
MESEA B 44 F
7.

¢y Uwaga

e Jesli ustawiono szycie powtarzane, wzér $ciegu bedzie
szyty wielokrotnie do momentu zatrzymania maszyny
do szycia.

e Jesli maszyna do szycia jest wytaczona, ustawienie
szycia pojedynczego/powtarzanego wraca do wartosci
domysinej.

e Jesli chcesz, by szycie wzoru $ciegu nastepowato w

sposob ciagly, wybierz «"HBL (Sprawdz) na ekranie

ustawien. Nacisnij przycisk <] D aby potwierdzi¢
wzor $ciegu.

T

Ll OFF
B1/5

Przypomnienie

® Po zakonczeniu szycia odetnij nadmiar nitki miedzy
poszczegolnymi znakami.
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Szycie

Szycie podstawowe

¢ Uwaga
¢ Najpierw wykonaj test prébny szycia, uzywajac takiego
samego kawatka tkaniny i nici jak te, ktére beda

uzywane w projekcie.

Przygotuj odpowiednia do rodzaju uzywanej tkaniny
igle i nic. (strona 19)

W razie potrzeby wymier igte. (strona 20)

Nawin ni¢ na szpulke dolna, a nastepnie zainstaluj ja w
maszynie. (strona 12)

e Nawlecz gérna ni¢. (strona 16)

Wybierz wzér Sciegu.

Szczegbtowe informacje o wybieraniu wzoru $ciegu
znajduja sie w temacie ,Wybor wzoru Sciegu” na
stronie 23.

— Na ekranie zostanie wySwietlony numer wybranego
wzoru Sciegu.

e Szczegétowe informacje na temat wbudowanych
wzoréw $ciegéw znajduja sie w rozdziale ,Tabela
Sciegdbw” na stronie 35.

e W razie potrzeby mozna zmieni¢ szerokos¢ lub
dtugos¢ Sciegu. (strona 29)

Sprawdz, jaki symbol stopki pojawia sie na ekranie
LCD, a nastepnie zamocuj odpowiednia stopke. Do
celow tej procedury zal6z stopke do Sciegu
zygzakowego ,J”. (Jest ona fabrycznie zalozona na
maszyne.)

¢ Szczeg6towe informacje dotyczace wymiany stopki
znajduja sie w temacie ,Wymiana stopki” na
stronie 21.

A PRZESTROGA

e Zawsze uzywaj odpowiedniej stopki. Uzycie
niewlasciwej stopki moze by¢ przyczyna
uderzania igly o stopke, co w konsekwencji
moze prowadzi¢ do ztamania lub wygiecia igly
oraz odniesienia obrazen ciata.

Aby sprawdzi¢ zalecenia dotyczace stopki,
patrz ,Tabela Sciegéw” na stronie 35.

W16z tkanine pod stopke. Przytrzymaj tkanine i ni¢
lewa reka, a nastepnie obro¢ pokretto przeciwnie do
kierunku ruchu wskazéwek zegara lub nacisnij
przycisk @ (przycisk pozyciji igly), aby ustawic iglte w
pozycji poczatkowej szycia.

0 Opus¢ dzwignie podnoszenia stopki.

Ustaw szybkos¢ szycia regulatorem szybkosci szycia.

Ten regulator umozliwia zmiane szybkosci szycia
podczas szycia.

@ Szybko

@@@ ® Wolno

N

Nacisnij przycisk ,Start/Stop”, aby rozpocza¢ szycie.
(Gdy jest podlaczony modut sterowania stopka, powoli
nacisnij go.)

Przesuwaj tkanine dionia.

Przypomnienie

e Gdy jest uzywany modut sterowania stopka, szycia nie
mozna rozpocza¢ poprzez nacisniecie przycisku ,Start/
Stop”.

Aby zatrzymac szycie, ponownie nacisnij przycisk
»Start/Stop”. (Gdy jest podlaczony modut sterowania
stopka, zdejmij z niego stope.)
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Szycie

m Nacisnij przycisk (>¥) (przycisk przecinaka nici), aby
przyciac goérna i dolna ni¢.

@

— Igta automatycznie wréci do pozycji gornej.

A PRZESTROGA

¢ Nie naciskaj przycisku > (przycisk
przecinaka nici), jesli ni¢ zostala juz obcieta.
Moze to skutkowa¢ splataniem nici,
zlamaniem igly lub uszkodzeniem maszyny.

¢ Nie naciskaj przycisku > (przycisk
przecinaka nici), jesli w maszynie nie ma
tkaniny. Ni¢ moze sie splatac i doprowadzic¢
do uszkodzenia maszyny.

¥ Uwaga

® Do obcinania nici nylonowych z przedzy
jednowtéknowej (monofilamentu) lub innego rodzaju nici
dekoracyjnych uzywaj przecinaka nici znajdujacego sie
z lewego boku maszyny.

Unies dzwignie podnoszenia stopki, a nastepnie usun
tkanine.

Sprawdz koniec Sciegu. W razie potrzeby wyreguluj
naprezenie nici. (strona 30)

B Uzywanie modulu sterowania stopka
Szycie mozna réwniez rozpoczynac i konczyc¢ przy
uzyciu modutu sterowania stopka.

Przypomnienie

e Gdy jest uzywany modut sterowania stopka, nie mozna
uzywac przycisku ,Start/Stop”.

e Za pomocg modutu sterowania stopka mozna
rozpoczynac i koriczy¢ nawijanie szpulki dolne;.

o Wylacz maszyne.

W16z wtyczke modulu sterowania stopka do gniazda
modutu sterowania stopka w maszynie.

@® Gniazdo modutu
sterowania stopka

e Wiacz maszyne.

Powoli naci$nij modut sterowania stopka, aby
rozpoczac szycie.

Przypomnienie

e Szybkos$¢ ustawiona regulatorem szybkosci szycia
bedzie odpowiada¢ maksymalnej szybkosci szycia
aktywowanego modutem sterowania stopka.

Aby zatrzymac¢ maszyne, zwolnij modut sterowania
stopka.
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Szycie

Szycie Sciegéw wstecznych/
wzmacniajacych

Szycie $ciegéw wstecznych i wzmacniajacych jest zwykle
konieczne na poczatku i na korcu szycia.

W przypadku Sciegu wzmacniajacego w tym samym miejscu
wszywane jest 3 do 5 oczek $ciegu. Scieg wsteczny jest
natomiast wszywany w przeciwnym kierunku.

W zaleznosci od wybranego Sciegu, przy wcisnietym
przycisku @ (Przycisk Sciegu wstecznego) szyte sa Sciegi
wsteczne lub wzmacniajace.

Przypomnienie

e Jesli wybrano wzér Sciegu wstecznego lub wzér Sciegu
wzmacniajgcego, nacisniecie przycisku @ (Przycisk
$ciegu wstecznego) spowoduje szycie sciegdw
wstecznych.
Jesli wybrano inny $cieg, dtugie wcisniecie przycisku
@ (Przycisk $ciegu wstecznego) spowoduje szycie
$ciegdbw wzmacniajgcych.
Szczegotowe informacije na ten temat znajduja sie w
rozdziale ,Tabela sciegdw” na stronie 35.

e Jesli przycisk @ (Przycisk $ciegu wzmacniajacego) jest

wcisniety i wybrany zostat dowolny wzér Sciegu,
maszyna szyje 3-5 sciegéw w tym samym miejscu.

Qaqo
O\ —
® ®
©) @

@® Scieg wsteczny
® Scieg wzmacniajacy

® @ (Przycisk sciegu wstecznego)
® @ (Przycisk $ciegu wzmacniajacego)

Przypomnienie

¢ Naciskajac @ (Przycisk sciegu wzmacniajacego) w
trakcie szycia wzoru $ciegu literowego/dekoracyjnego,
mozna zakonczy¢ szycie konczac jeden wzoér sciegu
zamiast przerywania w pofowie wzoru $ciegu.

e Zielona dioda LED obok przycisku @ (Przycisk sciegu
wzmacniajgcego) zaswieci sie, gdy rozpocznie sie
szycie $ciegu. Dioda wytaczy sie, gdy zakonczy sie
szycie $ciegu wzmacniajgcego.

Automatyczny $cieg wsteczny/
wzmacniajacy

Po wybraniu wzoru Sciegu, przed szyciem wiacz funkcje
automatycznego Sciegu wstecznego/wzmacniajgcego.
Maszyna automatycznie wyszyje Sciegi wzmacniajace (lub
Sciegi wsteczne, zaleznie od wzoru $ciegu) na poczatku i na
koncu szycia.

Jesli maszyna zostanie wytgczona, nastapi wytaczenie funkgcji
automatycznego $ciegu wstecznego/wzmacniajacego.

o Wybierz Scieg.

* Szczegétowe informacje o wybieraniu Sciegu
znajduja sie w temacie ,Szycie podstawowe” na
stronie 25.

Nacisnij przycisk , aby ustawi¢ funkcje
automatycznego Sciegu wstecznego/wzmacniajacego.

— Na ekranie LCD pojawia sie 1.

(&1

LA

o )

Ustaw tkanine w pozycji poczatkowej i nacisnij
przycisk ,Start/Stop”, aby rozpocza¢ szycie.

Qoo

@® Sciegi wsteczne (lub $ciegi wzmacniajace)

— Maszyna automatycznie wyszyje Sciegi wsteczne
(lub Sciegi wzmacniajace), a nastepnie bedzie
kontynuowac szycie.

9 Po zakoriczeniu szycia Sciegu nacisnij przycisk (i?)
(Przycisk sciegu wstecznego) lub (©) (Przycisk sciegu
wzmacniajacego).

@ Sciegi wsteczne (lub $ciegi wzmacniajace)
— Maszyna wyszyje Sciegi wsteczne (lub Sciegi
wzmachniajgce) i zatrzyma prace.
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Szycie

Operacja przeprowadzana w chwili, gdy ktérys z tych
przyciskdw jest nacisniety, jest r6zna w zaleznosci od
wybranego wzoru Sciegu. Szczegétowe informacje na temat
operacji przeprowadzanej przy wcidnietym przycisku
znajduja sie w ponizszej tabeli.

Przycisk sciegu

wstecznego (1)

Przycisk sciegu
wzmachniajacego

(o)

Gdy wybrano wzor
$ciegu wstecznego, a
funkcja
automatycznego
Sciegu wstecznego/
wzmacniajgcego nie
jest aktywna:

fom e I
n n
I I
I ]
1 1

Maszyna szyje $cieg
wsteczny, podczas
gdy przycisk jest
wcisniety.

Maszyna szyje 3-5
$ciegéw
wzmacniajacych,
podczas gdy
przycisk jest
wcisniety.

Gdy wybrano wzor
Sciegu
wzmacniajacego, a
funkcja
automatycznego
Sciegu wstecznego/
wzmacniajgcego nie
jest aktywna:

O @D s

i i; é:> e
<
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Maszyna szyje $cieg
wsteczny, podczas
gdy przycisk jest
wcisniety.*

Maszyna szyje 3-5
$ciegéw
wzmacniajacych,
podczas gdy
przycisk jest
wcisniety.

Gdy wybrano inny
wzor $ciegu niz wzor
$ciegu wstecznego
lub wzmacniajacego,
a funkcja
automatycznego
Sciegu wstecznego/
wzmacniajgcego nie
jest aktywna:

Maszyna szyje 3-5
Sciegow
wzmachiajacych,
podczas gdy
przycisk jest
wcisniety.

Maszyna szyje 3-5
Sciegow
wzmachniajgcych,
podczas gdy
przycisk jest
wciéniety.

Gdy funkcja
automatycznego
$ciegu wstecznego/
wzmacniajgcego nie
jest aktywna przy
wyborze wzoru
$ciegu literowego/
dekoracyjnego:

Maszyna szyje $ciegi
wzmacniajace,
podczas gdy
przycisk jest
wcisniety.

Maszyna szyje $ciegi
wzmacniajace po
zakonczeniu wzoru,
gdy przycisk
zostanie nacisniety.

Gdy wybrano wzér
$ciegu wstecznego, a
funkcja
automatycznego
$ciegu wstecznego/
wzmachiajgcego jest
aktywna:

fom B e I
n n
1 I
I ]
I I

Maszyna szyje $ciegi
wsteczne i przestaje
pracowac, gdy
przycisk zostanie
nacisniety.

(Na poczatku szycia
$ciegi wsteczne
szyte sg
automatycznie, gdy
przycisk ,,Start/Stop”
zostanie wcisniety.)

Maszyna szyje $ciegi
wzmacniajace i
przestaje pracowac,
gdy przycisk zostaje
wcisniety.

(Na poczatku szycia
$ciegi wsteczne
szyte sg
automatycznie, gdy
przycisk ,,Start/Stop”
zostanie wcisniety.)

Gdy wybrano wzér
$ciegu
wzmacniajgcego, a
funkcja
automatycznego
$ciegu wstecznego/
wzmachiajacego jest
aktywna:

Maszyna szyje $ciegi
wsteczne i przestaje
pracowacé, gdy
przycisk zostanie
nacigniety.*

(Na poczatku szycia
$ciegi wzmacniajgce
szyte sg
automatycznie, gdy
przycisk ,,Start/Stop”
zostanie wcisniety.)

Maszyna szyje $ciegi
wzmacniajace i
przestaje pracowac,
gdy przycisk zostaje
wcisniety.

(Na poczatku szycia
$ciegi wzmacniajgce
szyte sg
automatycznie, gdy
przycisk ,,Start/Stop”
zostanie wcisniety.)

Przycisk sciegu

wstecznego (1)

Przycisk sciegu
wzmachniajacego

(o)

Gdy wybrano inny
wzor $ciegu niz wzor
$ciegu wstecznego
lub wzmacniajacego,
a funkcja
automatycznego
Sciegu wstecznego/
wzmachiajacego jest
aktywna:

Maszyna szyje $ciegi
wzmacniajace i
przestaje pracowac,
gdy przycisk zostaje
wcisniety.

(Na poczatku szycia
$ciegi wzmacniajace
szyte sg
automatycznie, gdy
przycisk ,,Start/Stop”
zostanie wcisniety.)

Maszyna szyje Sciegi
wzmacniajace i
przestaje pracowac,
gdy przycisk zostaje
wciéniety.

(Na poczatku szycia
$ciegi wzmacniajace
szyte sg
automatycznie, gdy
przycisk ,,Start/Stop”
zostanie wcisniety.)

Gdy wybrano wzér
$ciegu literowego/
dekoracyjnego, a
funkcja
automatycznego
Sciegu wstecznego/
wzmachiajacego jest
aktywna:

Maszyna szyje $ciegi
wzmacniajace i
przestaje pracowac,
gdy przycisk zostaje
wcisniety.

(Na poczatku szycia
$ciegi wzmacniajgce
szyte sg
automatycznie,

gdy przycisk ,,Start/
Stop” zostanie
wcisniety.)

Maszyna szyje $ciegi
wzmacniajace i
przestaje pracowac
po zakonczeniu
wzoru, gdy przycisk
zostanie nacisniety.
(Na poczatku szycia
$ciegi wzmacniajgce
szyte sg
automatycznie,

gdy przycisk ,Start/
Stop” zostanie
wcisniety.)

* Jedli Fi (Priorytet wzmocnienia) na ekranie
ustawien jest ustawiony na opcje [ON] (wtaczony),
zamiast ciegu wstecznego bedzie szyty Scieg
wzmacniajacy.

Przypomnienie

e Niektore sciegi, np. do otwordw na guziki oraz ryglowe,
wymagajg rozpoczecia szycia przy pomocy szwow
wzmacniajgcych. Jesli zostanie wybrany jeden z tych
$ciegbw, maszyna automatycznie wigczy te funkcje (na

wyswietlaczu LCD pojawi sig informacja 1 , gdy Scieg
zostanie wybrany).

[

Automatyczne przycinanie nici

Maszyne mozna skonfigurowaé do automatycznego
przycinania nici na koricu Sciegu. Nazwa tej funkcji to
,Zaprogramowane przycinanie nici”. Jesli zaprogramowane
przycinanie nici jest aktywne, jest rowniez aktywna funkcja
automatycznego Sciegu wstecznego/wzmacniajgcego.

Jesli maszyna zostanie wytaczona, nastapi wytaczenie
zaprogramowanego przycinania nici.

o Wiacz maszyne.

Wybierz scieg.

¢ Szczegbtowe informacje o wybieraniu Sciegu
znajduja sie w temacie ,Szycie podstawowe” na

stronie 25.




Szycie

e Nacisnij przycisk @

'“"“-'"." :!:]mm"_Eimn n}g

— Na ekranie LCD zostana wyéwietlone opcje f4 i >$,
a w maszynie nastapi wigczenie zaprogramowanego
przycinania nici oraz automatycznego $ciegu
wstecznego/wzmacniajacego.

* Aby wylaczy¢ zaprogramowane przycinanie nici,
nacidnij przycisk @

Ustaw tkanine na miejscu i nacisnij jeden raz przycisk
»Start/Stop”.

— Szycie Sciegu rozpocznie sie po automatycznym
wyszyciu i ukoriczeniu $ciegéw wstecznych lub
wzmacniajacych.

Po zakonczeniu szycia Sciegu nacisnij przycisk @
(Przycisk $ciegu wstecznego) lub @ (Przycisk Sciegu
wzmacniajacego).

W przypadku wyboru Sciegu, w ramach ktérego szyty
jest Scieg wzmacniajacy, na przyktad Sciegu do
otwordw na guziki oraz ryglowego, ta operacja nie jest
konieczna.

— Po wyszyciu Sciegu wstecznego lub

wzmacniajacego maszyna zakoriczy prace i nastapi
przyciecie nici.

Yl ©)

]
1

N @® Moment, w ktérym naci$nieto

| przycisk ,Start/Stop”.

i ® Moment, w ktérym

| nacisnieto przycisk

I . o

! @ (Przycisk sciegu

I wstecznego) lub

I

! () (Przycisk sciegu

! wzmacniajacego).

® W tym momencie
nastepuje przyciecie nici.

N
1

o—"—0o

Ustawianie szerokosci i dtugosci Sciegu

W maszynie w przypadku kazdego Sciegu sa fabrycznie
ustawione domyslne opcje szerokosci i dtugosci Sciegu.
Ustawienia te mozna zmienia¢ w razie potrzeby.

Jesli chcesz zapisaé nowe, zmienione ustawienia
wybranego Sciegu, tak aby mozna byto ich uzy¢ w
przysztosci, naciénij przycisk ().

Przypomnienie

e Aby przywréci¢é domysine ustawienie, nacisnij przycisk
. Jesli nacisniety zostanie przycisk , na maszynie
zostajg zapisane domysine ustawienia w miejsce
wczesniejszych ustawien.

e Jesli wybrano scieg prosty lub $cieg elastyczny
potrojny, zmiana szerokosci sciegu powoduje zmiane
pozyciji igly. Zwiekszenie szerokosci przesuwa igte w
prawo, a zmniejszenie szerokosci przesuwa igte w lewo.
(strona 29)

¢ Symbol B oznacza, ze ustawienie nie moze by¢ zmieniane.

A PRZESTROGA

¢ Po zmianie szerokosci Sciegu powoli obr6¢
pokretto do siebie (przeciwnie do kierunku
ruchu wskazéwek zegara) i sprawdz, czy igla
nie dotyka stopki. Jesli igla uderza o stopke,
igla moze sie wygia¢ lub ztamac¢.

¢ Jedli Sciegi sa Scisniete ze soba, zwigksz
dtugos¢ sciegu. Dalsze szycie Sciegow
$cisnietych moze skutkowa¢ wygieciem lub
zlamaniem igly.

B Ustawianie szerokosci $ciegu
Szerokos¢ Sciegu (szerokos¢ zygzaka) mozna zmienic, tak aby
Scieg byt szerszy lub wezszy.

| e b rinm

aO®e/m @D
)

B Ustawianie dlugosci Sciegu
Dtugos¢ Sciegu mozna zmienié, tak aby Scieg byt grubszy
(dtuzszy) lub cienszy (krétszy).

29
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Regulowanie naprezenia nici

Regulowanie naprezenia nici

Moze by¢ konieczna zmiana naprezenia nici w zaleznosci od
typu tkaniny oraz typu uzywanej nici.

B Prawidlowe naprezenie nici
Gérna nic¢ i dolna ni¢ powinny przechodzi¢ w poblizu
Srodka tkaniny. Z wierzchu tkaniny powinna by¢
widoczna tylko gérna ni¢, a od spodu tkaniny powinna
by¢ widoczna tylko dolna ni¢.

@ Spodnia strona tkaniny

®\ @ Wierzchnia strona tkaniny
® Goérnanic

@ @ Ni¢ dolna

® SN

—_—

B Goérna nic jest zbyt naprezona
Jesli ni¢ dolna wystaje z wierzchu tkaniny, gérna nic jest
zbyt mocno naprezona. Zmniejsz naprezenie nici.

¢ Uwaga

¢ Nieprawidtowe nawleczenie nici dolnej moze oznaczac,
ze gorna ni¢ jest zbyt mocno naprezona. W takiej
sytuacji zapoznaj sie z tematem ,,Zaktadanie szpulki
dolnej” na stronie 14 i ponownie nawlecz ni¢ dolna.

@ Spodnia strona tkaniny
® Wierzchnia strona tkaniny
® Goérnani¢

® Ni¢ dolna

® Ni¢ dolna wystaje z
wierzchu tkaniny.

Przekrec¢ pokretto regulacji naprezenia nici przeciwnie do
kierunku ruchu wskazéwek zegara w celu zmniejszenia
naprezenia gérnej nici.

B Gorna nic jest zbyt luzna
Jesli gérna nic¢ wystaje ze spodu tkaniny, gérna nic jest
zbyt stabo naprezona. Zwieksz naprezenie nici.

¥ Uwaga

e Gorna ni¢ moze byc¢ zbyt stabo naprezona z powodu jej
nieprawidtowego nawleczenia. W takiej sytuaciji
zapoznaj sie z tematem ,Nawlekanie gérnej nici” na
stronie 16 i ponownie nawlecz gérna nic.

@ Spodnia strona tkaniny
®\/—\;/ ® ® Wierzchnia strona tkaniny
® Goérnani¢
®\ @ Ni¢ dolna
® ® Ni¢ gérna wystaje ze
®l spodu tkaniny.

Przekre¢ pokretto regulacji naprezenia nici zgodnie z
kierunkiem ruchu wskazéwek zegara w celu zwiekszenia
naprezenia gérnej nici.

¢ Uwaga

e Jesli goérna ni¢ nie jest prawidtowo nawinieta lub szpulka
dolna nie jest prawidtowo zatozona, ustawienie
odpowiedniego naprezenia nici moze by¢ niemozliwe.
Jesli nie mozna ustawi¢ odpowiedniego naprezenia nici,
ponownie nawlecz goérna nic¢ i zatéz prawidtowo szpulke
dolna.

Przydatne wskazowki dotyczace

szycia

Wskazo6wki dotyczace szycia

B Szycie probne

Przed rozpoczeciem projektu zalecamy przetestowanie
Sciegéw prébnych przy uzyciu tych samych nici i skrawkéw
tkaniny jak uzywane w projekcie.

Sprawdzajac efekt szycia prébnego, wyreguluj naprezenie
nici oraz dtugos¢ i szerokos¢ Sciegu zgodnie z liczba warstw
tkaniny i rodzajem szytego Sciegu.

¥ Uwaga

¢ Inne czynniki, takie jak grubosc¢ tkaniny, materiat
stabilizujgcy itp. réwniez majg wptyw na $cieg, nalezy
wiec zawsze wykonac kilka prébnych oczek sciegu
przed rozpoczeciem projektu.

e Szyjac przy pomocy dekoracyjnych sciegow
satynowych lub wzoréw $ciegéw satynowych, mozna
spotkac sie z kurczeniem lub splatywaniem sie Sciegu.
Aby tego uniknag¢, nalezy uzywaé materiatu
stabilizujacego.

B Zmiana kierunku szycia

Gdy szycie dotrze do rogu, zatrzymaj maszyne.

Pozostaw igte w pozycji obnizonej (w tkaninie). Jesli
igta jest uniesiona w momencie, gdy maszyna

przestanie szy¢, nacisnij przycisk @ (Przycisk pozycji
igty), aby opusci¢ igte.

Unies$ dZzwignie podnoszenia stopki, a nastepnie obré¢
tkanine.

Obré¢ tkanine wokét igty petniacej role osi.

e Opus¢ dzwignie podnoszenia stopki i kontynuuj szycie.
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Przydatne wskazowki dotyczace szycia

B Szycie linii krzywych Gdy ustawiona jest standardowa szeroko$¢ $ciegu

Szyj powoli, lekko zmieniajac kierunek szycia, aby wykona¢ prostego (lewa pozycja igty) o wartosci 0,0 mm, odlegtosc
tuk. Szczeg6towe informacje o szyciu przy réwnych od pozycji igty do prawej strony stopki wynosi 12 mm
naddatkach szwéw znajduja sie w temacie ,Szycie przy (1/2 cala). Jesli szerokos¢ Sciegu zostanie zmieniona (od O
réwnych naddatkach szwéw” na stronie 31. do 7,0 mm (1/4 cala)), pozycja igly rowniez si¢ zmieni.

Zmiana szerokosci Sciegu i szycie z prawa strong stopki
wyréwnana wzdtuz krawedzi tkaniny skutkuje szyciem na
naddatku szwu z zachowaniem statej szerokosci.

@ Ustawienie szerokosci
[ @ | Sciegu

2,0 5,5 7.0 ® Odleg{os'¢ od pozycji ig’(y
do prawej strony stopki
® 12,0 mm (1/2 cala)
. - - — @ 10,0 mm (3/8 cala)
Podczas szycia wzdtuz krzywej przy uzyciu Sciegu zygzakowego ® 6,5mm (1/4 cala)
uzyj krétszego éciegu, aby uzyskac drobniejszy Scieg. ® 5,0 mm (3/16 cala)

B Szycie fragmentéw owalnych

Usuniecie przystawki ptaskiej pozwala na szycie przy uzyciu
wolnego ramienia. Utatwia to obszywanie owalnych
fragmentow, takich jak mankiety u rekawow i nogawki.

o Przesun przystawke plaska do lewej strony.

\
~ P . . . . .
S e Szczegétowe informacje na ten temat znajduja sie w
rozdziale ,Ustawianie szerokosci Sciegu” na
stronie 29.

Y -

B Wyréwnywanie tkaniny przy pomocy
oznakowania na plytce Sciegowej
Oznakowanie na ptytce Sciegowej pokazuje odlegtos¢ od
pozycji igty dla Sciegu prostego (lewa pozycja igty). Szyj z
zachowaniem wyréwnania krawedzi tkaniny do

Nasun element, ktory chcesz obszy¢, na wolne ramie, a
nastepnie rozpocznij szycie od gory.

VIDAZS 1DVZDOAL0A IDVYWIOANI IMOMYLISAOd

~_ oznakowa.nia.na p%}ytce. éciengej. _Odleg’rqéé miedzy
~ oznaczeniami w gérnej czesci skali wynosi 1/8 cala
N~ (3 mm), a odlegto$¢ miedzy oznaczeniami w siatce
_— / wynosi 5 mm (3/16 cala).

Dla Sciegow z igta w lewej pozycji

, . . - .. (Szerokos¢ Sciegu: 0,0 mm)
Po zakonczeniu SzycCla przy uzyciu wolnego ramienia

zamontuj z powrotem na miejscu przystawke plaska. © Scieg
jzp jscu przystawke ptaska G 1@ © Stopka
d '”Iw ‘I |4 Icm ® Centymetry
. , , | O+ @ Cale
Szycie przy rownych naddatkach szwéw ® @ § Pyika sciegowa
Aby wyszy¢ réwny scieg, zacznij od szycia w taki sposéb, by T ‘ ® 1.6 om (5/8 cala)
naddatek szwu znajdowat sie po prawe;j stronie stopki, a —
krawedz tkaniny byta wyréwnana do prawej krawedzi stopki I ®, ®
lub oznaczenia na ptytce Sciegowe;j. "t
i L)
B Zmiana pozycji igly
Uzywana podstawowa pozycja igty jest r6zna dla Sciegu , . . .
prostego (lewa pozycja igly) oraz $ciegu prostego B Wyréwnywanie tkaniny przy pomocy stopki do
(srodkowa pozycja igty). $ciegu zygzakowego ,J)”
@ Scieg prosty (lewa Oznakowanie na stopce do $ciegu zygzakowego ,J” moze byc¢

pozycja igty) wykorzystywane do szycia w odlegtosci okoto 5 mm (3/16 cala)
® Scieg prosty od krawedzi materiatu. Podczas korzystania z tej funkcji wybierz

O] ®
I I
| |
(§rodkowa pozycia igty) $cieg prosty i ustaw szeroko$¢ Sciegu na 2,0 mm.
‘ @ Szerokos¢ sciegu 2,0 mm
; @ Zaznaczenie

® 5 mm (3/16 cala)
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Przydatne wskazowki dotyczace szycia

Szycie r6znych tkanin

B Szycie grubych tkanin

O Jedli tkanina nie miesci sie pod stopka
Dzwignia podnoszenia stopki moze zosta¢ podniesiona na
dwie rézne wysokosci. Jesli tkanina nie miesci sie pod
stopka, na przyktad podczas zszywania grubych tkanin,
unies dzwignie podnoszenia stopki do najwyzszej pozycji,
tak zeby tkanina mogta zosta¢ umieszczona pod stopka.

O Jedli tkanina nie jest podawana
Szyjac gruba tkanine, taka jak denim (dzins) lub tkanina
pikowana, moze ona nie by¢ podawana na poczatku szycia,
jesli stopka nie jest wyréwnana, jak to pokazano na rysunku
ponizej. W takim przypadku uzyj trzpienia blokujacego
(czarny przycisk z lewej strony) stopki do Sciegu
zygzakowego ,)", aby utrzymac poziom stopki podczas
szycia, dzieki czemu tkanina bedzie ptynnie podawana.
Jesli stopka jest utozona zbyt nieréwno, umies¢ gruby
papier lub tkanine (o tej samej grubosci jak tkanina szyta)
pod tylna strong stopki, aby mozliwe byto ptynne
przeprowadzanie szycia.

@ Kierunek szycia

® Brak wyréwnania

® Tkanina szyta

® Materiat lub gruby papier

o Podnies dZzwignie podnoszenia stopki.
e Wyréwnaj poczatek sciegu, a potem ustaw tkanine.

Utrzymujac poziom stopki do Sciegu zygzakowego ,J”,
wcisénij i przytrzymaj trzpien blokujacy (czarny przycisk z

lewej strony) stopki i opus¢ dzwignie podnoszenia stopki.

@ Trzpien blokujacy
stopki (czarny
przycisk z lewej
strony)

Zwolnij trzpien blokujacy stopki (czarny przycisk).

— Stopka zachowuje odpowiedni poziom, dzieki
czemu tkanina jest ptynnie podawana.

— Po uszyciu Sciegu, kat nachylenia stopki powréci do
standardowej pozycji.

A PRZESTROGA

¢ Jesli uzywa sie do szycia tkaniny grubszej niz
6 mm (15/64 cala) lub jesli tkanina jest
wpychana ze zbyt duza sila, igla moze sie
zgiac lub ztamac¢.

B Szycie cienkich tkanin

Szyjac cienkie tkaniny, takie jak szyfon, Scieg moze stac sie
nieréwny lub tkanina moze nie by¢ prawidtowo podawana.
Przesun igte (uzyj cienkiej igty) najdalej na lewo lub prawo,
by tkanina nie byta wciggana w obszar transporteréw. Jesli tak
sie stanie lub jesli wystapi kurczenie sie szwéw, pod tkaning
umie$¢ widkninowy materiat stabilizujacy rozpuszczalny w
wodzie i zszyj je ze soba.

@ Materiat stabilizujacy
rozpuszczalny w wodzie
(wtdkninowy)

B Szycie elastycznych tkanin

Najpierw uzyj fastrygi do potaczenia ze soba kawatkéw tkaniny,
a nastepnie rozpocznij szycie bez rozciagania tkaniny. Jesli
Scieg jest nieréwny, pod tkaning umie$¢ wiékninowy materiat
stabilizujacy rozpuszczalny w wodzie i zszyj je ze soba.

@ Fastrygowanie

Aby osiagnac najlepsze rezultaty w przypadku szycia przy
dzianin, korzystaj z elastycznych Sciegéw. W przypadku
dzianin nalezy réwniez uzywac igty do dzianin (Igta z
okragtym czubkiem (w kolorze ztotym)). Zalecane Sciegi i ich
numery pokazane sg ponize;j.

Nr 05 06 11 12 43
< & - < s
Scie i > = <
S S | = |3
¢ Uwaga

e Korzystajgc z materiatu stabilizujgcego rozpuszczalnego w
wodzie nalezy postepowaé zgodnie z instrukcjami producenta.
Moze on nie by¢ dostosowany do niektérych tkanin.
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B Szycie skor lub tkanin winylowych Jesli igta nie przechodzi przez taSme rzepowa, wymier igte

W przypadku szycia tkanin, ktére moga przywiera¢ do stopki, na odpowiednig do grubszych tkanin. Szczegétowe

takich jak skéra lub tkaniny winylowe, wymien stopke na informacje na ten temat znajdujg si¢ w rozdziale

stopke kroczaca* lub stopke z materiatu nieprzywierajacego*. »,Kombinacje tkaniny/nici/igly” na stronie 19.

* Akcesoria sprzedawane osobno. Skontaktuj sie z @ Krawedz tasmy rzepowej
autoryzowanym sprzedawca produktéw firmy Brother.

@ Skora

N

Szycie wzoréw Sciegéw dekoracyjnych

Jesli skéra lub tkanina winylowa przywiera do przystawki

p%ask!e!, prz?d rozpoc.zeuen? szycla umlescl na. przystawce Tkanina W przypadku szycia tkanin elastycznych, lekkich
p%aslflej papier do koployvama lub kaJke;, dzieki czemu lub 7 grubymi wicknami, nalezy przymocowaé
tkanina bedzie ptynnie si¢ przesuwac. materiat stabilizujacy na lewej stronie tkaniny.
Alternatywnym rozwigzaniem jest tez umieszczenie
tkaniny na cienkim papierze, takim jak kalka.

L 8

Vo= . B
®

@ Tkanina
® Materiat stabilizujacy
® Cienki papier

Jesli papier nie zakrywa plytki Sciegowej, nie zostanie on
zszyty z tkanina.

@ Papier do kopiowania lub kalka

VIDAZS 1DVZDOAL0A IDVYWIOANI IMOMYLISAOd

¢ Uwaga Nié #50 - #60

® St9pk| kroczgcej mozna uzywac tylko z wzorami Igta W przypadku tkanin lekkich, o standardowej
Sciegdéw prostych lub zygzakowatych. Nie nalezy szy¢ gramaturze i elastycznych nalezy uzywad igly z
Sciegoéw wstecznych za pomoca stopki kroczace;j. okragtym czubkiem (w kolorze ztotym) 90/14.

e Uzywajac stopki kroczacej, szycie powinno byé W przypadku szycia grubszych tkanin nalezy

uzywac igty do domowej maszyny do szycia 90/14.

przeprowadzane z predkoscig niska lub $rednia.

e Korzystajac ze stopki kroczacej, przetestuj szycie na
niepotrzebnym skrawku skory lub tkaniny winylowej,
ktéra bedzie uzywana w projekcie, aby upewni¢ sie, ze
stopka nie pozostawi zadnych sladéw.

B Przyszywanie taSmy rzepowej

A PRZESTROGA

¢ Korzystaj tylko z nieprzylepnej tasmy
rzepowej, przeznaczonej do szycia. Jesli klej
przylepi sie do igly lub bebenka, moze
spowodowac nieprawidlowe dziatanie
maszyny.

¢ Jesli tasSma rzepowa jest przyszywana przy
uzyciu cienkiej igly (65/9-75/11), moze ona
sie wygiac lub ztamac¢.

¥ Uwaga
* Przed rozpoczeciem szycia przyfastryguj tasme
rzepowag do tkaniny.

Przed rozpoczeciem szycia upewnij sie, ze igta przechodzi
przez taSme rzepowa, obracajac pokretto i opuszczajac igte
nad taSma. Nastepnie przyszyj krawedz taSmy rzepowej,
zachowujac niska predkos¢ szycia.
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Tabela sciegow

Rozdziat 3 ROZNE SCIEGI

Tabela $ciegow

B Sciegi uzytkowe

Przypomnienie

e Jesli wybrano jeden z ponizszych $ciegéw (wzory
Sciegdw wstecznych i wzory $ciegéw wzmacniajgcych),
nacisniecie przycisku @ (Przycisk sciegu wstecznego)
spowoduje szycie sciegdw wstecznych.

Nr 01 02 03 04
) = = = @
Scieg i i ! i
1 | | 1
1 I 1 I
Nr 08 09 10 1M
~ : . "
Scieg g % é ::
<\
Nr 12 25 26 28
= @ :
Scieg & i i é
<< p p Q

Jesli wybrano inny $cieg, nacisnigcie przycisku
@ (Przycisk sciegu wstecznego) spowoduje szycie
$ciegdw wzmacniajgcych.

e Symbole wzordéw s$ciegu wskazuja nastepujace
informacije:

@ Lewa pozycja
igiy

® Srodkowa
pozycja igly

® Prawa pozycja

igy

® Wzor Sciegu
wstecznego

® Wzor $ciegu
wzmacniajacego

¥ Uwaga

e Stopki kroczacej mozna uzywacé tylko z wzorami
$ciegow prostych lub zygzakowatych. Nie nalezy szy¢
Sciegdw wstecznych za pomoca stopki kroczace;j.

1 Igta podwdjna moze by¢ uzywana po dotaczeniu stopki do

$ciegu zygzakowego ,,J”. (od strona 35 do 37)

Szerokos¢ | Dlugosé
Scie Nazwa $ciegu/ Sciegu Sciegu
(sto I?a) Nr Zastosowani (mm (cale)) (mm (cale))
° Autom. Autom.
Recznie | Recznie
Scieg prosty (z lewej) 0,0 (0) 2.5 (3/32)
i' 01" Szycie ogolne, 0 6 70 (; > 5
O | || o-v joms-sia

Szerokos¢ | Dlugosé
; & Sciegu Sciegu
Scieg Nr LT scleg}l 4 (mm (cale)) (mm (cale))
(stopka) Zastosowania P At
Recznie | Recznie
?:, gcieg prorsfy (z lewej) 0,0 (0) 2,5 (3/32)
D02t e o ekietaldy | 00770 | 02-50
| zmarszczenia, waskie fatdy _ )
W) i zaktadki itp. (0-1/4) |[(1/64-3/16)
o Scieg prosty (na srodku) 3,5(1/8) | 2,5 (3/32)
: 03" Szycie ogolne, 00-70 | 02-50
i zmarszczenia, waskie fatdy | " "
W) i zaktadKi itp. (0-1/4) |(1/64-3/16)
= Scieg prosty (na Srodku) 3,5(1/8) | 2,5 (3/32)
I 04’1 Szycie ogolne, 00-70 | 02-50
I zmarszczenia, waskie fatdy | " . ~ )
W) i zaktadki itp. (0-1/4) |(1/64-3/16)
Scieg elastyczny
i potréjny 0,00 |2,5(3/32
n 05" |Ogdlne szycie ze $ciegiem | 0,0-7,0 | 0,4-4,0
W) wzmacniajgcym i (0-1/4) |(1/64-3/16)
dekoracyjnym
$cieg fodygowy 1,0 (1/16) | 2,5 (3/32)
061 | Sciegi wzmacniajace, 0,0-7,0 | 0,4-4,0
) szycie i szycie dekoracyjne | (0 - 1/4) |(1/64 - 3/16)
Scieg fastrygowy
Do fastrygowania.
Jesli nici do fastrygowania
wypadaja z tkaniny,
podciagnij ni¢ dolng przed
rozpoczeciem szycia, a
nastepnie przeciagnij ni¢
- goérnagidolng pod stopka w
| kierunku tylnej czesci 0,0 (0)
| 07 |maszyny (strona 18). W 0,0-7,0 -
) chwili rozpoczecia szycia 0-1/4)
przytrzymaj ni¢ gorna i
dolng, a po zakoriczeniu
szycia odetnij nici,
pozostawiajac ich nadmiar.
Ponadto przytrzymaj ni¢
goérna i dolng na poczatku
szycia, w chwili uktadania
tkaniny.
z Scieg zygzakowy 3,5(1/8) | 1,4 (1/16)
g 08" | Do obrebiania, cerowania. | 0,0-7,0 | 0,0-4,0
W) 0-1/4) | (0-3/16)
‘ Scieg zygzakowy | 35(1/g) | 1,4 (1/16)
09”1 Do obrebiania, cerowania. 0,0-7,0 0,0-4,0
) 0-1/4) | (0-3/16)
‘ Scieg zygzakowy (Prawy) | 5 5 (1/g) | 1,4 (1/16)
é 1071 Start w prawej pozycji igty, 25-50 03-40
0 zygzak szyty w lewa (3/32 - 3/16) | (1/64 - 3/16)
strone.
Scieg zygzakowy
<< elastyczny, podwdéjny 5,0 (3/16) | 1,0 (1/16)
:i 11”1 | Obrebianie (tkaniny o 0,0-7,0 | 0,2-4,0
W) $redniej gramaturze i (0-1/4) |(1/64-3/16)
elastyczne), tasma i elastik
Scieg zygzakowy
<< elastyczny, potrojny 5,0 (3/16) | 1,0 (1/16)
& | 12" |Obrebianie (tkaniny o duzej | 0,0-7,0 | 0,2-4,0
V) lub $redniej gramaturze i (0-1/4) |(1/64-3/16)

elastyczne), tasma i elastik
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Tabela sciegow

Szerokosé | Ditugosé Szerokosé | Dilugosé
. af Sciegu Sciegu 4 - Sciegu Sciegu
StcleI? Nr l;az:va scleg!.l/ (mm (cale)) | (mm (cale)) StcleI? Nr l;az:va scleg!.l/ (mm (cale)) | (mm (cale))
(stopka) astosowania Autom. i, (stopka) astosowania Autom. At
Recznie | Recznie Recznie | Recznie
Scieg obrebiania 3,5(1/8) | 2,0 (1/16) Scieg zygzakowy do
E 13 |Wzmacnianie tkanin o 25-50 | 0,4-40 é pikowania aplikacji 3,5(1/8) | 1,4 (1/16)
@) mafej i $redniej gramaturze |(3/32 - 3/16) | (1/64 - 3/16) o | 28 |Scieg zygzakowy do 0,0-70 | 0,0-4,0
- — J pikowania i naszywania (0-1/4) | (0-3/16)
E Scieg obrebiania 5,0 (3/16) | 2,5 (3/32) ) pikowanych aplikacji
14 [Wzmacnianie tkanin o 25-50 | 04-40 . Scieg do pikowania aplikacji
@) duzej gramaturze (3/32 - 3/16)| (1/64 - 3/16) : ” Scie% doppikowania plikacj 1650(1gg) 1(;84(1/418)
Scieg obrebiania ZJ(; niewidocznej aplikacii lub (6 __1/é) (1/é4 i 3;16)
Wzmacnianie tkanin o $redniej | 5,0 (3/16) | 2,5 (3/32) mocowania wigzan
15 |i duzej gramaturze oraz tkanin | 3,5-5,0 | 0,4-4,0 Scieg do pikowania wzorem| 7.0 (1/4) | 1,6 (1/16)
(@) tatwo strzepigcych sie, szycie |(1/8 - 3/16)|(1/64 - 3/16) o | 30 Pikowanie tta 0,0-7,0 | 0,4-4,0
$ciegiem dekoracyjnym. W) (0-1/4) |(1/64-3/16)
Scieg obrebiania 5,0 (3/16) | 2,5(3/32) Scieg do krytej merezki
16" |Wzmacnianie tkanin 0,0-70 | 0,4-40 ~ Obszywanie dzianin 00 2,0 (1/16)
W) elastycznych (0-1/4) [(1/64 - 3/16) f 31 |* Ustawienia szerokosci 3e - 53 0,4 - 4,0
Scieg obrebiania R) $ciegu nie podano ani w (1/64 - 3/16)
= Wzmacnianie tkanin 5,0 (3/16) | 2,5 (3/32) milimetrach, ani calach.
: 171 |elastycznych o $redniej i 0,0-70 | 0,4-4,0 Scieg do naciaggnietej
V) duzej gramaturze, szycie (0-1/4) |(1/64-3/16) krytej merezki
$ciegiem dekoracyjnym é Obszywanie tkanin 00 2,0 (1/16)
- — 32 |elastycznych 04-40
Scieg obrebiania elastyczny 3¢ -3
. Wzmacniaiie tkanin 4,0 (3/16) | 4,0 (3/16) R * Ustawienia szerokosci A (1/64 - 3/16)
18" . ) 00-7,0 | 0,4-4,0 Sciegu nie podano ani w
elastycznych i szycie leg _
") L : (0-1/4) |((1/64-3/16) milimetrach, ani calach.
Sciegiem dekoracyjnym - -
- Scieg obrebiania 5,0 (3/16) | 4,0 (3/16) . SCI_eg QZle’rg_any 3,5(1/8) | 2,5(3/32)
z & o 331 |Aplikacje, scieg 0,0-7,0 | 0,4-4,0
z 19 |Scieg dzianinowy 00-70 | 04-40 dekoracyjny dziergan
(J—) ©-1/4) |(1/64-3/16) W) yiny gany (0-1/4) [(1/64 - 3/16)
inaki Scieg dziergany 2,5(3/32) | 2,5 (3/32)
Z przecinakiem bocznym y s
T o YT 0000 |25 (3/32) 1| Aplikacie, $cieg 00-7.0 | 0.4-40
! o0 |Scieg prosty podczas 0,0-25 0,2-5,0 34 ’ ) ) ' ' '
(ISS) ciecia tkaniny 0-3/32) |(1/64-3/16) W) dekoracyjny dziergany (0-1/4) |(1/64-3/16)
Z przecinakiem bocznym | 3 5 (1/g) | 1,4 (1/16) Z Sc::gdmu_szelkowy do 4,0 (3/16) | 2,5 (3/32)
o1 |Scieg zygzakowy podczas | 35.50 | 0.0-4.0 - 3571 zakiadania . 0,0-70 | 0,2-4,0
s ciecia tkaniny (1/8-3/16)| (0 -3/16) 7 Wykanczanie fald i zakladek | (6 _4/4) | (1/64 - 3/16)
(S) ) tkanin $ciegiem muszelkowym
Z przecinakiem bocznym | 3.5 (1/g) | 2,0 (1/16) Scieg satynowy falisty | 5,0 (3/16) | 0,5 (1/32)
s | 22 Scieg obrebiania podczas | 35.50 | 0,4-4,0 < | 361 |Dekorowanie kotnierzykow | 0,0-7,0 | 0,1-4,0
©) cigcia tkaniny (1/8 - 3/16) | (1/64 - 3/16) (f:l) koszul, krawedzi chusteczek | (0 - 1/4) |[(1/64 - 3/16)
Z przecinakiem bocznym | 5 (3/16) | 2,5 (3/32) Scieg wierzchni do
E 23 |Scieg obrebiania podczas | 35-50 | 0.4-40 E . | przyszywania tatek 4600(3/713) 1622(1/418)
N ciecia tkaniny (1/8 - 3/16) | (1/64 - 3/16) > |37 Sciegi do tatania, szycie - o
€ ) <cieqiem dekoracyl (0-1/4) ((1/64 -3/16)
Z przecinakiem bocznym | 5 o (3/16) | 2,5 (3/32) smegle:r_n e: oracyjnym
E o4 |Scieg obrebiania podczas | 35-.50 | 04-40 Podwojny scieg 5,0 (3/16) | 2,5 (3/32)
s P : ’ ’ ’ ’ «, |owerlokowy do tatek i i
cigcia tkaniny (1/8 - 3/16)|(1/64 - 3/16) 38" | . . 00-7,0 | 04-40
(S) Sciegi do fatania, szycie (6 i 1/"‘) (1/é4 i 3;16)
o Scieg do sztukowania (prawe) 5,5 (7/32) | 2,0 (1/16) Q) $ciegiem dekoracyjnym
! o5 |Naszywanie/tatanie, 60 270 62 50 Scieg powierzchniowy 5,0 (3/16) | 1,2 (1/16)
‘JP naddatek szwu zszywania ((’) -1 /4’1) R /64-3 /’16) 391 | S2ycie sciegiem dekoracyjnym, 00-70 | 02-40
) 6,5 mm (ok. 1/4 cala) mocowanie sznurkow i ((’) ] 1/4’1) (1/é4 i 3/’16)
P Scieg do sztukowania 2,0 (1/16) V) haftowanie powierzchniowe
o | 26 (na srodku) _ - 0,2-5,0 Scieg marszczenia 5,0 (3/16) | 1,6 (1/16)
W) Naszywanie/fatanie (1/64 - 3/16) 40 Mgrsgczenle, szycie 0,0-7,0 | 0,4-40
$cieg do pikowania W) Sciegiem dekoracyjnym (0-1/4) [(1/64 - 3/16)
imitujgcy szycie reczne
Scieg do pikowania
wygladajacy jak pikowanie
wykonane recznie podczas
- uzywania przezroczystej nici
o nylonowej jako gérnej nici i nici 0,0 (0) 2,5(3/32)
g | 27 |wkolorze odpowiadajgcym 0,0-70 | 0,4-40
J) kolorowi pikowanego (0-1/4) |(1/64-3/16)

materiatu jako nici dolnej.
Szyj mocno naprezona nicia,
aby ni¢ dolna byfa widoczna
z prawej strony tkaniny.
Uzywaj igty o rozmiarze
miedzy 90/14 a 100/16.
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Szerokosé | Dlugosé Szerokosé | Dilugosé
“ & Sciegu Sciegu 40 - Sciegu Sciegu
StcleI? Nr l;az:va scleg!.l / (mm (cale)) (mm (cale)) StcleI? Nr l;az:va scleg!.l / (mm (cale)) (mm (cale))
(stopka) astosowania Autom. At (stopka) astosowania Autom. At
Recznie | Recznie Recznie | Recznie
Scieg gatazkowy 5,0 (3/16) | 2,5 (3/32) Scieg do otworéw na
41"1 |Fagotowanie, szycie 0,0-7,0 | 0,4-4,0 £ guziki z zakonczeniem 5,0 (3/16) | 0,4 (1/64)
J) $ciegiem dekoracyjnym (0-1/4) |(1/64 - 3/16) HE 59 |zwezanym i zaokraglonym| 3,0-6,0 | 0,2-1,0
Sciea krzvavk d A Wzmacniane zwezane (1/8 - 15/64) | (1/64 - 1/16)
f c'ef rzy;y owy do 5,0 (3/16) | 2,5 (3/32) otwory na guziki do pasa
42" Fzgc?toc\,/v"::i?;ostkowanie i 0,0-7,0 | 0,4-4,0 Scieg do otworéw na guziki z
W) szycie Sciegiem dekoracyjnym (0-1/4) |(1/64 - 3/16) zakoriczeniem zaokraglonym 5,0 (3/16) | 0,4 (1/64)
< Scieg do przyszywania tasm 60 | Otwory na guzikiz pionowym | 3,0-6,0 | 0.2-1,0
e o |pre e B | 40 (8/16) | 1.0 (1/16) ryglem w tkaninach o duzej |(1/8 - 15/64) | (1/64 - 1/16)
< |43 yszywa y do 0,0-70 | 0,2-4,0 gramaturze
W) szwu tkaniny elastycznej (0-1/4) |(1/64 - 3/16) Scieg do otwordw na
Scieg drabinkowy 4,0 (3/16) | 3,0 (1/8) guziki z waskim
44 |Szycie $ciegiem dekoracyjnym| 0,0-7,0 | 0,4-4,0 zakonczeniem 5,0 (3/16) | 0,4 (1/64)
N) (0-1/4) |(1/64 - 3/16) i 61 prostokqtnym. . 3,0-6,0 0,2-1,0
< Scieg z potrojnym zygzakiem | 2.0 (3/16) | 2.5 (3/32 A) Otwory na guziki w (1/8 - 15/64) | (1/64 - 1/16)
X  |Savcte wioretnt 0 (3/16) | 2,5 (3/32) tkaninach o lekkiej i
2 45 é;)(; Z;xlzr:lfogg;/jnym (()60 '11'1(; (1%1 B ;’/'?6) Sredniej gramaturze
J - - " " " el
) — : 3 Scieg do rozeiagliwych |6 (15/64)| 1,0 (1/16) | O
Scieg dekoracyjny 5,5 (7/32) | 1,6 (1/16) 62 otworéw na guziki 30-60 | 05-20 N-
46"1 | Szycie ciegiem dekoracyjnym| 0,0-7,0 | 0,4-4,0 = Otwory na guziki w (1/£3 B 15/’64) (1/:'32 _ 1/’16) %
W) (0-1/4) |(1/64-3/16) A) dzianinach elastycznych (({%\
. _ Scieg pamiatkowy do —
Scieg serpentynowy . L 6,0 (15/64) | 1,5 (1/16) m
.1 | Szycie sciegiem 5,0 (3/16) | 1,0 (1/16) 3 |Otworéwnaguziki |54 5471 19 30 o)
47 : ) .1 00-70 ] 02-40 s Otwory na guziki do tkanin
dekoracyjnym i przyszywanie (0-1/4) |(1/64-3/16) ™ itk hi elast h (1/8 - 15/64)|(1/16 - 1/8)
N) tkanin rozciagliwych Qar_nlq owyeh | e-as yeznyc
- Scieg obszywajacy 6.0 (15/64)| 3,0 (1/8) M i:\:vecﬂ'c?v?l zg’a:'z‘i’;i"""ch 5,0 (3/16) | 2,0 (1/16)
S | 4g1 [2yo2akOWY 00-7,0 | 04-4,0 64 | Cenveny kiok w wykonywaniy | 0060 | 0.2-40
E/ Dekoracyjne obszywanie, | " /o | 1/64 - /16) A ograniczyonego Otwyom ::Iguzik (0 - 15/64) |(1/64 - 3/16)
N) $cieg na wierzchu —
$cieg obszywajacy 3,5(1/8) | 2,5 (3/32) ifv'vefr 3; :':ct‘;'i(l‘:iwy"h
49 | Dekoracyjne obszywanie, 0,0-7,0 | 0,4-4,0 £ ot g‘k' 7,0 (1/4) | 0,5 (1/32)
Scieg do przyszywania koronek| (0 - 1/4) |(1/64 - 3/16) % 65 W(_)ry na guzlki W, ..| 30-70 | 03-1,0
(N) s tkaninach grubych i o duzej (/8 - 1/4) |(1/64 - 1/16)
Scieg obszywajacy 3,0(1/8) | 3,5(1/8) A gramaturze oraz do
§ 50 |Dekoracyjne obszywanie 0,0-7,0 | 0,4-4,0 wiekszych guzikéw ptaskich
- - i kluczykowych
(N) (0-1/4) [(1/64 - 3/16) Scieg glo ko
Scieg obszywajacy 6,0 (15/64)| 3,0 (1/8) = otworow na guziki 2 7,0 (1/4) | 0,5 (1/32)
) ) ’ ’ kornicem zwezanym ) i}
51 |Dekoracyjne obszywanie 00-7.0 04-40 §% 66 o , 3,0-7,0 0,3-1,0
$ciegiem fafncuszkowym : ' : / A Otwory na guziki w tkaninach o (1/8 - 1/4) |(1/64 - 1/16)
(N) 9 y (0-1/4) |(1/64 - 3/16) A) $redniej i duzej gramaturze oraz
Scieg obszywajacy 5,0 (3/16) | 3,5 (1/8) do wiekszych guzikéw ptaskich
52 |Dekoracyjne obszywanie 0,0-7,0 0,4-4, Scieg do kluczykowych
N) $ciegiem pamigtkowym (0-1/4) |(1/64-3/16) otworéw na guziki
- - £t Otwory na guziki z 7,0 (1/4) | 0,5 (1/32
Scieg obszywajacy 5,0 (3/16) | 4,0 (3/16) i | 67 piono\x,ym ?yglem do 3,0 ( 7 (g 0 3(- 1 0)
53" I;)ejko.racyjne qbszywanie 0,0-7,0 | 04-40 (; wzmacniania w tkaninach | (1 }8 - 1}4) (1/é4 - 1;16)
(N) sciegiem pamiatkowym (0-1/4) |(1/64 -3/16) o duzej gramaturze i
Scieg obszywajacy 6,0 (15/64) [ 1,6 (1/16) tkaninach grubych
541 | Dekoracyjne obszywanie 0,0-7,0 | 0,4-4,0 Scieg cerowania 7,0 (1/4) | 2,0 (1/16)
N) Sciegiem pamigtkowym (0-1/4) |(1/64-3/16) 68 |Cerowanie tkanin o duzej 25-70 | 0,4-25
Scieg obszywajacy 6,0 (15/64) | 3,0 (1/8) A gramaturze (8/32 - 1/4) | (1/64 - 3/32)
55 |Dekoracyjne obszywanie | 0,0-7,0 | 0,4-4,0 Scieg ryglowania 2,0 (1/16) | 0,4 (1/64)
N) Sciegiem pamigtkowym (0-1/4) |(1/64-3/16) g 69 V\{zmacnianie przy wpuscie [ 1,0-3,0 | 0,3-1,0
Scieg obszywajacy 4,0 (3/16) | 2,5 (3/32) A ‘f'eszen' ftp- (1/16 - 1/8) | (1/64 - 1/16)
56 |Dekoracyjne obszywanie 0,0-7,0 | 0,4-4,0 Scieg do przyszywania guzika| 3.5 (1/8)
N) $ciegiem pamigtkowym (0-1/4) |(1/64-3/16) @ 70 |Przyszywanie guzikow 25-45 -
Scieg obszywajacy 5,0 (3/16) | 2,0 (1/16) (M) (3/32 - 3/16)
57°1 |Dekoracyjne obszywanie | 0,0-7,0 | 0,4-4,0 Scieg do oczek 7,0 (1/4) | 7,0(1/4)
N) Sciegiem pamigtkowym (0-1/4) |(1/64-3/16) ‘::’= 71 Do wykonywania oczek, 7,06,05,0|7,06,05,0
- — otworéw w pasach itp. (1/4 15/64 | (1/4 15/64
Waski zaokraglony scieg (N) 3/16) 3/16)
do otworéw na guziki 5,0 (3/16) | 0,4 (1/64)
58 |Otwory na guziki w 3,0-6,0 | 02-1,0
tkaninach o lekkiej i (1/8 - 15/64) | (1/64 - 1/16)

$redniej gramaturze

37



Tabela sciegow

B Sciegi dekoracyjne
Uzyj stopki do monogramoéw ,N”.
Igta podwdjna moze by¢ tylko uzywana przy wyborze

Sciegu satynowego. Dodatkowo pamietaj, aby z igta

podwdjna stosowac stopke do Sciegu zygzakowego ,)".

B Sciegi literowe

Uzyj stopki do monograméw ,N”.
Nie nalezy uzywac igty podwéjne;.

[AE]Sciegi literowe (czcionka gotycka)
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* Wzor Sciegu do wprowadzania modyfikacji. (strona 55)
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Dekoracyjne $ciegi satynowe
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Dekoracyjne $ciegi uzytkowe

:} g § 2 % 01 02 | 03 | 04 06 | 07 | 08 | 09 | 10
sé |58 % | g\# g

=
=
3
)

05

= F Z

15 | 16 20

01 | 02| 03| 04|05 |06 ]| 07 |08 ]| 09| 10 f?{ ocqf '@ ? 38 57-

KRR % ; < |« E E 21 | 22 | 23 | 24 | 25 | 26 | 27 | 28 | 29 | 30

HERE S| =
1|1 1I2 I1"3 14 | 15 | 16 | 17 | 18 | 19 | 20 %{ ? ﬁf’r 'S“C}—;fj %ﬁ ﬁ Q /ff 2 3
E E E E: < % i cl: | = 31 | 32 | 33 | 34 | 35 |3 | 37| 38| 39 | 40
: - | S FlElS 8 | _

21 | 22 | 23 | 24 | 25 | 26 | 27 | 28 | 29 ;) "{é ‘5 g 7 'E Q # A’ +

< N 41 | 42 | 43 | 44 | 45 | 46 | 47 | 48 | 49 | 50

83 2 s g3 2 W= =% el s @
31 | 32 | 33 | 34 | 35 | 36 | 37 | 38 | 39 | 40 : . ! .

;2 E § $ % g % é % 1 51 | 52 | 53 | 54 | 55 | 56 | 57 | 58 | 59 | 60

s SO I I O O O A BN R |

61 | 62 | 63 [ 64 | 65 [ 66 | 67 | 68 | 69 | 70

@ TI"'1 (1] LE] L r [ 1 . I&:’Ej?l

71 727374757677 | 78| 79 | 80

v\ DT e FE U

s

38




Tabela sciegow

101 | 102 [ 103 [ 104 [ 105 [ 106 [ 107 [ 108 [ 109 [ 110
|£:5=| Sciegi literowe (kontur) . - .k o | - - : "
o1 | 02 | 03| 04| 05|06 | 07| 08 09 | 10 | -|j- = A -E / -Ij- = 7'“.‘ -E
E’_A, @ E F‘ @ H E ,:,I,I' 11 [ 112 [ 113 [ 114 [ 115 [ 116 | 117 | 118 | 119 | 120
vy LR — ' S I R O ey
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Eg L H N @ E] @ R % 'T 121 | 122 [ 123 [ 124 | 125 | 126 | 127 | 128 | 129 | 130
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U TW w }g ":h? Z @ ]1 E @ 131 | 132 | 133 [ 134 | 135 | 136 | 137 | 138 | 139 | 140
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DDA S |® |3 |2 | & (B 4(R(EB M |k R & | 1| _
11 [ 12 1314|1516 |17 [ 18 [ 19 | 20
— " o T TR R B Fabrycznie ustawione Sciegi uzytkowe
:Il:]"‘ é < [—"I- — :Il:]l" % { [-"I_ — Najczesciej uzywane Sciegi uzytkowe przypisano do
21 | 22 | 23 | 24 | 25 | 26 | 27 | 28 | 29 | 30 przyciskow numerycznych. Kazdy z tych Sciegdw mozna
= LT ElE LT EE tiybie fabrycanie ustawionego fciegu uzytkowego,
31 | 32 [ 33 | 34 | 35 [ 36 | 37 | 38 | 39 | 40
=55 2T 2B 3T | e
41 | 42 | 43 | 44 | 45 | 46 | 47 | 48 | 49 | 50 ustawione Plasiap oot A
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o [T (2 s |32 | D F T eda | 1L
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Sciegi uzytkowe

Obroé¢ pokretto do siebie (przeciwnie do kierunku

gciegi ujytkowe ruchu wskazéwek zegara). Upewnij sie, ze igla nie
dotyka stopki.

@ Igta nie powinna
G dotykaé
A PRZESTROGA ® srodhowese
1= drazka stopki
¢ Przed wymiana stopki pamietaj o nacisnieciu
przycisku (u® (Przycisk wymiany stopki/igty)

na panelu sterowania, aby zablokowa¢
wszystkie klawisze i przyciski. W przeciwnym

Zajmij si¢ szyciem, utrzymujac tkanine krawedzia w
strone prowadnika stopki.

razie nacisniecie przycisku ,Start/Stop” lub @ Punkt opuszczania
dowolnego innego przycisku moze skutkowac N igty
uruchomieniem maszyny, prowadzac do ®

obrazen ciala. Szczegotowe informacje
dotyczace wymiany stopki znajduja sie w
temacie ,Wymiana stopki” na stronie 21.

T 8 A PRZESTROGA

Sciegi obrebiania - L .
e Pamietaj, aby po zakonczeniu szycia
przesunac tkanine wstecz. Jesli przesuniesz

Aby zapobiec strzepieniu tkanin, obszyj ich krawedzie tkanine w bok lub do przodu, trzpien stopki
Sciegami obrebiania. moze zostac zniszczony.
. . L. e Jesli ni¢ jest splatana na stopce, usui splatana
B Uzywanie stopki do obrebiania ,G” ni¢, a nastepnie unie$ dzwignie podnoszenia
Zal6 stopke do obrebiania ,G”. stopk'i, l?y zdjac stogk.g. Jesli s?o'pka zostanie
o podniesiona, gdy ni¢ jest na niej splatana,

stopka moze ulec uszkodzeniu.

Nacisnij przycisk ,Start/Stop”, aby zakonczy¢ szycie, a
nastepnie unies stopke i igle, aby wyciagna¢ tkanine
spod stopki, w kierunku tylnej czesci maszyny.

e Wybierz $cieg. B Uzywanie stopki do $ciegu zygzakowego ,,}”

Nr 13 14 15 o Zal6z stopke do Sciegu zygzakowego ,)".

wo| 2| £ | B

e Wybierz scieg.
e Szczegbtowe informacje na ten temat znajduja sie w
rozdziale ,Tabela Sciegéw” na stronie 35. Nr 08 10 11 12

A PRZESTROGA | £ | ¢

Nr 16 17
¢ Uzywajac stopki do obrebiania ,G”, wybieraj

— AAA
wo|/vvy

19

$ciegi, ktore mozna uzyc¢ z ta stopka. Jesli Scieg E E: E EE
szyjesz niewlasciwym $ciegiem, igla moze - ‘ — —=
uderzaé o stopke, a to z kolei moze skutkowa¢ e Szczegbtowe informacje na ten temat znajduja sie w

wygieciem igly lub uszkodzeniem stopki. rozdziale ,Tabela Sciegéw” na stronie 35.

. . . ; - Zajmij si¢ szyciem wzdluz krawedzi tkaniny, pilnujac,
Umies¢ tkanine krawedzia w strone prowadnika stopki, by igla opadata po prawej stronie krawedzi.

a nastepnie opus¢ dzwignie podnoszenia stopki.

@ Punkt opuszczania

@ Prowadnik stopki igty
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Sciegi uzytkowe

Scieg do krytej merezki

Dolne krawedzie spédnic i spodni mozna zabezpieczac
za pomoca krytej merezki.

Przypomnienie

e Gdy rozmiar elementéw owalnych jest zbyt maty, aby
natozy¢ je na ramie, albo tez gdy sa zbyt krotkie, tkanina
nie bedzie podawana, a pozadany rezultat nie zostanie
osiagniety.

o Obro¢ spodnice lub spodnie na lewa strone.

N
—®

Zal6z dolna krawedz tkaniny na pozadana dtugos¢, aby
ja obrebi¢, a nastepnie docisnij.

@ Spodnia strona tkaniny
® Wierzchnia strona tkaniny
® Dolna krawedz tkaniny

@ Spodnia strona tkaniny
® Wierzchnia strona tkaniny
® Dolna krawedz tkaniny
® Pozadana dtugosé

obrebianej tkaniny
<Gruba tkanina>

<Tkanina normalnej
grubosci>

<Widok " z boku>

Uzywajac kredy krawieckiej, zaznacz miejsce na
tkaninie znajdujace si¢ 5 mm (3/16 cala) od krawedzi
tkaniny, a nastepnie przyfastryguj ja.

@ Spodnia strona tkaniny
® ® ® ® Wierzchnia stronatkaniny
[ ,/; ® Dolna krawedz tkaniny
| n ® Pozadana dtugosé
@ "@ @ obrebianej tkaniny
L\ ® 5 mm (3/16 cala)
I ® Fastrygowanie
®:|_:® <Gruba tkanina>
@ :§:®: <Tkanina normalnej

grubosci>
<Widok z boku>

e Podwin tkanine do srodka, wzdtuz linii fastrygi.

@ Spodnia strona tkaniny
® Wierzchnia stronatkaniny
®_T S ® Dolna krawedz tkaniny
@ ﬁ ® Pozadana diugosé
®\; i ® obrebianej tkaniny
! ® 5mm (3/16 cala)
o ® Fastrygowanie
E : : @ Punkt fastrygowania
®:5\IC/4I <Gruba tkanina>
%{ @ <Tkanina normalnej

grubosci>
<Widok z boku>

6 Odwin krawedz tkaniny i umies¢ ja strona lewa do géry.

Spodnia strona tkaniny
Wierzchnia strona tkaniny
Krawedz tkaniny

Pozadana dtugosé
obrebionego materiatu

Punkt fastrygowania
Fastrygowanie

@0 G0

<Gruba tkanina>

<Tkanina normalnej
grubosci>

<Widok z boku>

6 Zamocuj stopke do $Sciegu krytego ,R”.

o8

z
(@}
N-
Z
m
%\
Wybierz Scieg. e
Q
Nr 31 32
= y
Scieg < é

¢ Szczeg6towe informacje na ten temat znajduja sie w
rozdziale ,Tabela Sciegéw” na stronie 35.

e Usun przystawke plaska, by uzy¢ wolnego ramienia.
Nasun element, ktory chcesz obszy¢, na wolne ramie,
upewnij sie, ze tkanina jest prawidlowo podawana i
zacznij szy¢.

@ Wolne ramie

Umies¢ tkanine krawedzia zalozonego brzegu tkaniny
w strone prowadnika stopki, a nastepnie opus¢
dzwignie podnoszenia stopki.

@ Spodnia strona
tkaniny

® Krawedz zatozonej
tkaniny

® Prowadnik stopki
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Sciegi uzytkowe

Dostosuj szerokos¢ sciegu do chwili, gdy igta lekko
tapie krawedz zalozonej tkaniny. (strona 29)

@ Punkt opuszczania

igty

W celu zmiany punktu opuszczania igty podnies igte,
a nastepnie zmien szeroko$¢ Sciegu.

*  Aby dokona¢ precyzyjnej regulacji punktu
opuszczania igly, dostosuj ustawienie szerokosci
Sciegu. (Ustawienia szerokosci Sciegu nie podano
ani w milimetrach, ani calach.)

@ Gruba tkanina

- U —+ ® Tkanina normalnej
@ grubosci
@

i

Przypomnienie

e Szycie sciegiem do krytej merezki jest niemozliwe, jesli
punkt opuszczania lewej igty nie tapie krawedzi
zatozonej tkaniny. Jesli igta tapie zbyt duzy kawatek
zatozonego materiatu, tkanina nie moze zostaé odgieta i
pojawiajacy sie na prawej stronie tkaniny szew bedzie
bardzo duzy, pozostawiajac nieatrakcyjne wykonczenie.

Zajmij sie szyciem, utrzymujac krawedz zalozonej
tkaniny przy prowadniku stopki.

Nacisnij przycisk ,Start/Stop”, aby zakonczy¢ szycie, a
nastepnie unies stopke i igle, aby wyciagna¢ tkanine
spod stopki, w kierunku tylnej czesci maszyny.

¥ Uwaga

e Pamigtaj, aby po zakonczeniu szycia przesunac tkanine
w kierunku tylnej czesci maszyny. Jesli przesuniesz
tkanine w bok lub do przodu, stopka moze zosta¢
zniszczona.

Usun fastryge i obré¢ tkanine prawa strona na

zewnatrz.
@ Spodnia strona
tkaniny
® Wierzchnia
O strona tkaniny

Obszywanie dziurek na guziki

Maksymalna dtugos¢ dziurki na guzik wynosi okoto 28 mm
(1-1/8 cala) (Srednica + grubos¢ guzika).

Dziurki na guziki przyszywa sie od przodu stopki do tytu, tak
jak to pokazano ponizej.

IRRY

@® Scieg wzmacniajacy

Nazwy czesci stopki do obszywania dziurek ,A” uzywanej do
tworzenia dziurek na guziki, zostaty podane ponizej.

@ Ptytka prowadnika
guzika

Skala stopki
Trzpien stopki
Oznaczenia na
stopce

5 mm (3/16 cala)

® 00

¥ Uwaga

e Przed rozpoczeciem szycia otwordw na guziki sprawdz
szerokos¢ i dlugos¢ sciegu, obszywajac prébna dziurke
na niepotrzebnym skrawku tkaniny uzywanej w tym
projekcie.
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Sciegi uzytkowe

Uzyj kredy do zaznaczenia pozyciji i dtugosci dziurki
na guzik na tkaninie.

@® Oznaczenia na
tkaninie

® Obszywanie
dziurek na guziki

Wyjmij pltytke prowadnika guzika ze stopki do
obszywania dziurek ,A”, a nastepnie wi6z guzik, ktéry
bedzie wktadany do dziurki.

L)
)

[Ee=zhE

=

B Jesli guzik nie pasuje do plytki prowadnika
guzika
Dodaj do siebie Srednice i grubo$¢ guzika, a nastepnie
nastaw ptytke prowadnika guzika na obliczona dtugosc.
(Odlegto$¢ miedzy oznaczeniami na skali stopki wynosi
5 mm (3/16 cala)).

@ Skala stopki

® Diugos¢ dziurki na
guzik (Srednica +
grubosé guzika)

® 5 mm (3/16 cala)

Przyktad: Dla guzika o $rednicy 15 mm (9/16 cala) i
grubosci 10 mm (3/8 cala) skala dla ptytki prowadnika
guzika powinna by¢ ustawiona na 25 mm (1 cal).

@® 10 mm (3/8 cala)
Y 1o

® 15 mm (9/16 cala)
o
@

— Wielkos¢ dziurki na guzik jest ustawiona.

Zal6z stopke do obszywania dziurek ,A”.

Umie$¢ gérna ni¢ pod stopka, prowadzac ja przez
otwér w stopce przed zatozeniem stopki do obszywania

Umies¢ tkanine wyréwnana przednim konicem
oznaczenia dziurki z czerwonymi oznaczeniami na
bokach stopki do obszywania dziurek, a nastepnie
opus¢ dzwignie podnoszenia stopki.

@® Oznaczenie na
tkaninie (przéd)

® Czerwone
oznaczenia na
stopce

® Goérnanic

¥ Uwaga

e Opuszczajgc stopke, nie naciskaj na jej przéd. W
przeciwnym wypadku rygiel podczas szycia nie bedzie
miat odpowiedniego rozmiaru.

SUTEESEIEAS

o8

'

dziurek ,A”".
e Wybierz Scieg.
Nr 58 59 60 61 62
Scieg = ; _ g
N | 65 | e | o5 | e | o
Scieg g D _ i

* Szczeg6towe informacje na ten temat znajduja sie w
rozdziale ,Tabela Sciegéw” na stronie 35.

Przypomnienie

e Jesli wyréwnanie oznaczen w stosunku do siebie jest
trudne, powoli obréé pokretto do siebie, aby sprawdzic,
czy igta wbije sie w tkanine, a nastepnie wyréwnaj
oznaczenie na tkaninie z tym punktem.

b
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e Opus¢ dzwignie otworéw na guziki jak najnizej.

@ Dzwignia otworéw
na guziki

DZwignia otworéw na guziki umieszczona jest z tytu
wspornika na stopce do obszywania dziurek.

Delikatnie przytrzymaj koncéwke gérnej nici lewa
reka, a nastepnie rozpocznij szycie.

@® Dzwignia otworéw
na guziki
® Wspornik

— Po zakonczeniu szycia maszyna automatycznie
obszywa otwor Sciegiem wzmacniajacym, a
nastepnie zatrzymuje sie.
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Sciegi uzytkowe

@ Nacisnij przycisk (>%) (Przycisk przecinaka nici) jeden raz.
Unies stopke, a nastepnie usun tkanine.

Przypomnienie

e Uzywajac przecinaka nici po lewej stronie maszyny lub
nozyczek do przeciecia nici, nacisnij przycisk @
(Przycisk pozyciji igly), aby unies¢ igte, unies stopke, a
nastepnie wyciggnij tkanine przed odcigciem nici.

Unies dZzwignie otworéw na guziki do pierwotnej
pozycji.

W16z szpilke wzdluz wewnetrznej strony jednego z
rygli na konicu szwu obszywajacego dziurke, aby
zapobiec przecieciu szwéw.

- H O
Uzyj noza do szwéw, aby wyciaé otwor na guzik do
miejsca, w ktérym znajduje sie szpilka.

; 7

@ Szpilka

@® Noz do szwow

W przypadku kluczykowych otworéw na guziki uzyj

dziurkacza, aby zrobi¢ otwér w zaokraglonym koncu
dziurki, a nastepnie uzyj noza do szwéw, aby rozciagé¢
cala dziurke.

@ Dziurkacz

e Uzywajac dziurkacza, przed wycieciem otworu w
tkaninie, umie$¢ pod nig gruby arkusz papieru lub
inny materiat ochronny.

A PRZESTROGA

¢ Rozcinajac dziurke za pomoca noza do
szwOw, nie umieszczaj rak w kierunku ciecia.
W przeciwnym wypadku moga pojawic sie
urazy na skutek utraty kontroli nad nozem do
SZWOW.

¢ Nie uzywaj noza do szwéw niezgodnie z jego

przeznaczeniem.

B Obszywanie otworéw na guziki na tkaninach
elastycznych
Obszywajac otwory na guziki na tkaninach elastycznych,
nalezy uzywac grubej nitki lub kordonka.

Zal6z gruba ni¢ na pokazana na rysunku czes¢ stopki
do obszywania dziurek ,A”.

e Zal6z stopke do obszywania dziurek ,A”.

9 Wybierz scieg.

Nr 62 63

Scieg

[
[Ezvoed

e Szczegbtowe informacje na ten temat znajduja sie w
rozdziale ,Tabela ciegéw” na stronie 35.

6 Dostosuj szerokos¢ sciegu do grubosci uzytej nici.
Opus¢ dzwignie podnoszenia stopki i dzwignie
otworéw na guziki, a nastepnie zacznij szy¢.

Po zakonczeniu szycia delikatnie pociagnij za gruba
ni¢, aby zachowac jej odpowiednie naprezenie.

Uzyj igly do szycia recznego, aby przeciagna¢ gruba
ni¢ na lewa strone tkaniny, a nastepnie zwiaz ja.
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Sciegi uzytkowe

Przyszywanie guzikéw

Za pomocg maszyny mozna przyszywac guziki. Do tkaniny
mozna przyszywac guziki z dwoma lub czterema otworami.

Zmierz odleglos¢ miedzy otworami guzika, ktéry ma

zostac przyszyty.
[e)ye]
ool
=

Unies$ dZzwignie podnoszenia stopki, a nastepnie
przesun przelacznik pozycji transportera, umieszczony
z tylu maszyny, na jej bazie, na pozycje TE (w lewo,
patrzac z kierunku tylnej strony maszyny).

— Transportery sa opuszczone.

e Zal6z stopke do wszywania guzikéw ,M”.

e Wybierz sScieg.

Nr 70

Scieg ®

* Szczeg6towe informacje na ten temat znajduja sie w
rozdziale ,Tabela Sciegéw” na stronie 35.

¢ Poniewaz koricowka nici zostanie odcieta pdznie;j,
nie ustawiaj maszyny na zaprogramowane
przycinanie nici.

Dostosuj szerokos¢ sciegu tak, by byla taka sama jak
odleglos¢ miedzy otworami w guziku.

Umies¢ guzik w miejscu, w ktérym ma zosta¢
przyszyty, i opus¢ dzwignie podnoszenia stopki.

@ Guzik

® Przyszywajac guziki z czterema otworami, najpierw
przyszyj dwa otwory znajdujace sie najblizej Ciebie.
Nastepnie przesun guzik w taki sposéb, by igta
weszta w dwa otwory znajdujace sie od strony tylnej
maszyny i przyszyj je w ten sam sposob.

g !

Obro¢ pokretto do siebie (przeciwnie do kierunku
ruchu wskazowek zegara), aby sprawdzi¢, czy igta
prawidlowo wchodzi w oba otwory w guziku.

Jesli wyglada na to, ze igta uderzy w guzik, ponownie
zmierz odlegto$¢ miedzy otworami w guziku. Dostosuj
szeroko$¢ Sciegu do odlegtoéci miedzy otworami w

0

|
A PRZESTROGA

¢ Podczas szycia upewnij sie, ze igla nie bedzie
dotykata guzika. W przeciwnym razie igta
moze si¢ wygiac lub ztamac¢.

o8

'

b

Uszyj powoli okoto 10 Sciegow.

1D31D0§ INZOY

Przesun regulator szybkosci szycia w lewo, aby
zmniejszy¢ szybkos¢.

— Maszyna automatycznie zatrzymuje sie po wyszyciu
Sciegu wzmacniajacego.

¢ Nie naciskaj przycisku (Przycisk przecinaka nici).
Uzyj nozyczek do przeciecia gornej nici oraz nici
dolnej na poczatku szycia.

Pociagnij gorna ni¢ na koncu szycia na lewa strone
tkaniny, a nastepnie zwiaz ja z nicia dolna.

e

Po zakonczeniu przyszywania guzika przesun
przefacznik pozycji transportera na pozycje ofefe (W
prawo, patrzac z kierunku tylnej strony maszyny) i
obré¢ pokretlo, aby unies¢ transportery.

Przypomnienie

e Transportery podniosa sig, gdy ponownie zaczniesz szyc.
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Sciegi uzytkowe

B Mocowanie trzpienia do guzika
Aby przyszy¢ guzik przy uzyciu trzpienia, przymocuj
guzik zachowujac wolng przestrzen miedzy nim a
tkaning, a nastepnie recznie nawin ni¢. W ten sposéb
guzik zostanie stabilnie przymocowany.

Umies¢ guzik w stopce do wszywania guzikéw ,M”, a
nastepnie pociagnij dZwignie trzpienia do siebie.

@® Dzwignia trzpienia

Po zakoniczeniu szycia odetnij gérna ni¢,
pozostawiajac jej spora ilos¢, okre¢ ja wokét nici
miedzy guzikiem i tkanina, a nastepnie przywiaz ja do
poczatku nici gorne;j.

Zwiaz ze soba oba korice nici dolnej na poczatku i na
koncu szycia na lewej stronie tkaniny.

iz/»i

e Odetnij nadmiar nici.

Wszywanie zamka btyskawicznego

B Wszywanie zamka krytego

Obszywane sg oba kawatki tkaniny, ktére beda do siebie przylegac.

@ Wierzchnia strona tkaniny
@ Scieg
® Koniec otworu zamka

3

©)
©
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J

o Zal6z stopke do Sciegu zygzakowego ,)".

Rozpocznij szycie korzystajac ze Sciegu prostego az do
otworu zamka.

Upewniajac sie, ze prawe strony obu fragmentéw
tkaniny utozone sa do siebie, kontynuuj szycie,
uzywajac Sciegu wstecznego po dotarciu do otworu
zamka btyskawicznego.

@® Scieg wsteczny
® Koniec otworu zamka

e Uzywajac fastrygi, kontynuuj szycie do krawedzi tkaniny.

@ Scieg fastrygowy
® Spodnia strona tkaniny

D—
@

[

Rozegnij i docisnij nadmiarowe kawatki tkaniny na
szew po lewej stronie tkaniny.

@® Spodnia strona tkaniny

O)

<=

Wyréwnaj szew ze srodkiem zamka blyskawicznego, a
nastepnie przyfastryguj zamek na miejscu do
nadmiarowych kawatkéw tkaniny na szew.

@® Spodnia strona tkaniny
@ Scieg fastrygowy
® Zamek btyskawiczny

Usun okoto 5 cm (2 cale) od zewnetrznego konca
przyfastrygowanego materiatu.

@® Spodnia strona tkaniny
® Przyfastrygowany
) EI( @ zamek btyskawiczny
1 ® Fastryga zewnetrzna
® ©) ®

5 cm (2 cale)

=T

Przymocuj uchwyt stopki do prawego trzpienia stopki
do wszywania zamkéw btyskawicznych ,1”.

@ Trzpien po prawej stronie

‘ |H | ® @ Punkt opuszczania igly
- L ®
W
@ Wybierz scieg.
Nr 03

Scieg i'
1

¢ Szczegbtowe informacje na ten temat znajduja sie w
rozdziale ,Tabela Sciegéw” na stronie 35.
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Sciegi uzytkowe

A PRZESTROGA

¢ Uzywajac stopki do wszywania zamkéw
btyskawicznych ,1”, upewnij sie, ze wybrany
zostat $cieg prosty (Srodkowa pozycja igly), a
nastepnie powoli obré¢ pokretto do siebie
(przeciwnie do kierunku ruchu wskazéwek
zegara), aby sprawdzi¢, czy igla nie dotyka stopki.
Jesli wybrany zostat inny Scieg lub jezeli igta
uderza o stopke, igta moze si¢ wygia¢ lub ztamac.

9 Obszywanie zamka blyskawicznego.

ol ||
\@
@ Scieg

® Wierzchnia strona tkaniny
® Scieg fastrygowy
® Koniec otworu zamka

A PRZESTROGA

¢ Podczas szycia upewnij si¢, ze igla nie bedzie
dotykata zamka blyskawicznego. W przeciwnym
razie igla moze sie wygiac lub ztamac¢.

Przypomnienie

e Jesli stopka dotyka suwaka, pozostaw igte w pozycji
obnizonej (w tkaninie) i podnies$ stopke. Po przesunieciu
suwaka tak, by nie dotykat stopki, opus¢ stopke i
kontynuuj szycie.

@ Usun fastryge.

Aplikacja, przyszywanie fatek i pikowanie

B Przyszywanie aplikacji

Przyfastryguj lub przyklej aplikacje do tkaniny
podkladowej, aby ja zamocowac.

¥ Uwaga

e Jesli do utrzymania aplikacji na miejscu uzywany jest
klej, nie naktadaj go na obszary, ktére beda obszywane
przez maszyne. Jesli klej przylepi sie do igty lub
bebenka, maszyna moze zosta¢ uszkodzona.

e Zal6z stopke do Sciegu zygzakowego ,)".

e Wybierz scieg.
Nr 28 29 33 34
Scieg % : i i
a =a

¢ Szczeg6towe informacje na ten temat znajduja sie w
rozdziale ,Tabela Sciegéw” na stronie 35.

Przekrec pokretto do siebie (w kierunku przeciwnym
do ruchu wskazéwek zegara), a nastepnie rozpocznij
szycie wokét krawedzi aplikacji, upewniajac sie, ze igla
opada zaraz za krawedzia zewnetrzna aplikacji.

o8

Aby obszy¢ rogi aplikacji, zatrzymaj maszyne, gdy igta
jest w tkaninie poza aplikacja, podnies dZzwignie
podnoszenia stopki i przekre¢ tkanine w odpowiedni
sposdb, aby zmieni¢ kierunek szycia.

'

b

1D31D0§ INZOY

B Przyszywanie latek (i szycie kotder technika
patchwork)

Zagnij krawedz gornego kawatka tkaniny i umies¢ do
na dolnym kawatku tkaniny.

e Zal6z stopke do Sciegu zygzakowego ,)".

e Wybierz Scieg.

* Pokazane ponizej Sciegi to przyktady. Wybierz
odpowiedni Scieg.

Nr 28 37 38 39

. . ]
Scieg é . E %
Q —~

¢ Szczeg6towe informacje na ten temat znajduja sie w
rozdziale ,Tabela Sciegéw” na stronie 35.

Zszyj dwa kawalki tkaniny razem tak, aby wzor sciegu
zachodzil na oba kawatki.

W razie koniecznosci uzyj szpilek.

A PRZESTROGA

¢ Nie szyj Sciegéw nad szpilkami.

B Sztukowanie

Zszywanie dwoch kawatkéw tkaniny nazywa ,sztukowaniem”.
Kawatki tkanin nalezy wycia¢ dodajac przy krawedziach po
6,5 mm (1/4 cala) na Scieg (naddatek szwu zszywania).

Zajmij sie szyciem Sciegu prostego do sztukowania 6,5 mm
(1/4 cala) od prawej lub lewej strony stopki.
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Sciegi uzytkowe

Na tkaninach, ktére maja by¢ polaczone, przefastryguj
lub oznacz szpilkami naddatek szwu zszywania.

e Zal6z stopke do Sciegu zygzakowego ).

e Wybierz scieg.

Nr 25

<

Scieg i
I

P

e Szczegbtowe informacje na ten temat znajduja sie w
rozdziale ,Tabela Sciegéw” na stronie 35.

Zajmij sie szyciem, utrzymujac bok stopki réwnolegle
do krawedzi tkaniny.

O Naddatek szwu zszywania po prawej stronie
Wyréwnaj krawedz tkaniny z prawa strong stopki i ustaw
szerokos¢ Sciegu na 5,5 mm (7/32 cala) i zacznij szy¢ przy
=
uzyciu $ciegu 1 .
P

&
|
|

@ 6,5 mm (1/4 cala)

O Naddatek szwu zszywania po lewej stronie
Wyréwnaj lewa strone stopki z krawedzia tkaniny, ustaw
szerokos¢ sciegu na 1,5 mm (1/16 cala) i zacznij szy¢ przy
uzyciu Sciegu E .
P
@ 6,5 mm (1/4 cala)
0]

Przypomnienie

e Aby zmieni¢ szerokos$¢ naddatku szwu zszywania
(pozycja igly), dostosuj szerokos¢ sciegu. Szczegodtowe
informacje na ten temat znajduja sie w rozdziale
»Ustawianie szerokosci $ciegu” na stronie 29 i ,,Szycie
przy réwnych naddatkach szwdéw” na stronie 31.

B Pikowanie

Umieszczanie ptatéw wiékniny miedzy gérna i dolna
warstwa tkaniny nazywane jest ,pikowaniem”. Kotdry mozna
szy¢ w bardzo fatwy sposéb przy pomocy stopki kroczacej* i
prowadnika do pikowania*.

* Akcesoria sprzedawane osobno. Skontaktuj sie z
autoryzowanym sprzedawca produktéw firmy Brother.

¥ Uwaga

e Jesli uzywana jest stopka kroczaca, recznie nawlecz
igte lub zamocuj stopke kroczaca dopiero po
nawleczeniu igty za pomocg nawlekacza igty.

¢ Podczas pikowania uzywaj igly do domowej maszyny
do szycia o grubosci 90/14.

e Stopki kroczacej mozna uzywac tylko z wzorami
$ciegow prostych lub zygzakowatych. Nie nalezy szy¢
Sciegdw wstecznych za pomoca stopki kroczacej.

e Uzywajac stopki kroczacej, szycie powinno by¢
przeprowadzane z predkoscig niska lub srednia.

* Przed uzyciem stopki kroczacej, przetestuj Scieg na
niepotrzebnym skrawku tkaniny, z ktérej bedziesz

korzysta¢ w tym projekcie.

o Przyfastryguj tkanine przeznaczona do pikowania.

e Wymontuj stopke i uchwyt stopki.

¢ Szczegbtowe informacje na ten temat znajduja sie w
rozdziale ,Zdejmowanie i zaktadanie uchwytu
stopki” na stronie 22.

Zamocuj widelki taczace stopki kroczacej na srubie
mocujacej igly.

@ Widetki taczace
® Sruba mocujaca igty

Opus¢ dZzwignie podnoszenia stopki i dokrec srube
uchwytu stopki za pomoca Srubokretu.

A PRZESTROGA

¢ Pamietaj, aby mocno dokrecic¢ sruby za pomoca
$rubokretu. W przeciwnym razie igta moze wejs¢
w kontakt ze stopka, wyginajac sie lub tamiac.

¢ Przed rozpoczeciem szycia powoli obro¢
pokretto do siebie (przeciwnie do kierunku
ruchu wskazowek zegara) i sprawdz, czy igla
nie dotyka stopki. Jesli igla uderza o stopke,
igta moze sie wygiac lub ztamac.

6 Wybierz scieg.

Nr 04 28
T 3
|

i a

e Szczegbétowe informacje na ten temat znajduja sie w
rozdziale ,Tabela Sciegéw” na stronie 35.

Scieg
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Sciegi uzytkowe

Umies¢ rece po kazdej ze stron stopki, a nastepnie
réownomiernie prowadz tkanine podczas szycia.

O Uzywanie prowadnika do pikowania (sprzedawany
oddzielnie)
Prowadnik do pikowania przeznaczony jest do szycia
réwno rozmieszczonych Sciegdw réwnolegtych.

W16z trzpien prowadnika do pikowania do otworu z
tyhu stopki kroczacej lub uchwytu stopki.

O Stopka kroczaca O Uchwyt stopki

Wyreguluj polozenie trzpienia prowadnika do
pikowania w taki sposéb, by byt on ustawiony
réwnolegle do istniejacego juz sciegu.

B Pikowanie ze swobodnym poruszaniem
materiatem

Zalecamy zatozenie modutu sterowania stopka i szycie ze

stata predkoscig. Mozna dostosowac predkos¢ szycia do

regulatora kontroli szybkosci szycia na maszynie.

Przesun przelacznik pozycji transportera, umieszczony
z tylu maszyny, na jej bazie, na pozycje Tk (w lewo,
patrzac z kierunku tylnej strony maszyny).

— Transportery sa opuszczone.

e Wybierz Scieg.

Nr 04 28

< @ :
Scieg : é
] Q

o8

¢ Szczeg6towe informacje na ten temat znajduja sie w
rozdziale ,Tabela Sciegéw” na stronie 35.

Usun uchwyt stopki.

'

* Szczeg6towe informacje na ten temat znajduja sie w
rozdziale ,Zdejmowanie i zaktadanie uchwytu
stopki” na stronie 22.

b

Zal6z stopke do pikowania, umieszczajac jej trzpien
ponad sruba mocujaca igly i wyréwnujac dolny lewy
fragment stopki do pikowania z prowadnikiem stopki.

1D31D0§ INZOY

@ Trzpien
® Sruba mocujaca igty
® Prowadnik stopki

¥ Uwaga
e Upewnij sie, ze stopka do pikowania nie jest nachylona.

A PRZESTROGA

¢ Podczas pikowania ze swobodnym
poruszaniem materialem nalezy dostosowaé
szybko$¢ podawania materiatu do predkosci
szycia. Jesli material bedzie przesuwany
szybciej od predkosci szycia, igla moze sie
ztama¢ lub moze wystapi¢ inne uszkodzenie.

Stopka do pikowania* umozliwia swobodne poruszanie
pikowanym materiatem przy uzyciu $ciegéw
zygzakowych lub Sciegéw dekoracyjnych albo do
pikowania ze swobodnym poruszaniem materiatem za
pomoca prostych linii na tkaninie o nieréwnej grubosci.
* Akcesoria sprzedawane osobno. Skontaktuj sie z
autoryzowanym sprzedawca produktéw firmy Brother.

O Stopka do pikowania

Przytrzymaj stopke do pikowania w miejscu prawa
dionia, a nastepnie lewa dlonia, za pomoca srubokretu,
dokrec srube uchwytu stopki.

@® Sruba uchwytu stopki

A PRZESTROGA

¢ Pamietaj, aby mocno dokreci¢ sruby za
pomoca dotaczonego do maszyny srubokretu.
W przeciwnym razie igla moze wejs¢ w
kontakt ze stopka do pikowania, wyginajac sie
lub tamiac.
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Sciegi uzytkowe

Uzyj obu rak, by napia¢ tkanine, a nastepnie
przesuwaj ja w niezmiennym tempie, aby szyty scieg
byt réwnomierny, o dtugosci ok. 2,0 mm - 2,5 mm
(ok. 1/16 cala - 3/32 cala).

@ Scieg

Po zakonczeniu szycia przesun dzwignie przelacznika
pozycji transportera na pozycje sfefe (W prawo, patrzac
z kierunku tylnej strony maszyny) i obré¢ pokretto, aby
unies¢ transportery.

B Sciegi satynowe przy uzyciu regulatora
szybkosci szycia

Scieg satynowy mozna uzyska¢ zmieniajac szeroko$¢ ciegu

zygzakowego podczas szycia. Maszyna moze by¢ ustawiona

tak, ze mozna dostosowac szeroko$c¢ Sciegu za pomoca

regulatora szybkosci szycia.

o Podtacz modul sterowania stopka.
e Zal6z stopke do Sciegu zygzakowego ,)".

9 Nacisnij przycisk , wyswietl druga strone ekranu
ustawier, a nastepnie ustaw funkcje ‘¥ (Kontrola
szerokosci) na pozycje [ON] (wlaczona).

= L
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abeaElEs

— Maszyna jest teraz ustawiona tak, ze szerokos¢
Sciegu mozna dostosowac za pomoca regulatora
szybkosci szycia.

9 Wybierz scieg.

Nr 28

Scieg é
Q

e Szczegbtowe informacje na ten temat znajduja sie w
rozdziale ,Tabela $ciegéw” na stronie 35.

Przypomnienie

e Cho¢ efekt koncowy szycia moze sie rézni¢ w
zaleznosci od rodzaju uzywanej tkaniny i grubosci nici,
alby zagwarantowac najlepsze rezultaty, nalezy
dostosowaé dtugosc¢ sciegu do wartosci miedzy 0,3 a
0,5 mm (1/64 a 1/32 cala).

Podczas szycia przesun regulator szybkosci szycia, aby
zmieni¢ szerokos¢ Sciegu.
e Ustaw szybkosc¢ szycia modutem sterowania stopka.

@® Wezszy
® Szerszy

o

D)

Po zakonczeniu szycia ustaw funkcje ¥ (Kontrola
szerokosci) na ekranie ustawien z powrotem na
pozycje [OFF] (wylaczona).

Inne zastosowania $ciegow

B Przyszywanie tkanin rozciagliwych

Po przyszyciu tasmy elastycznej do mankietu lub talii
odziezy, wymiary kornicowe beda takie, jak rozciagnieta tasma
elastyczna. Dlatego konieczne jest stosowanie taSmy
elastycznej o odpowiedniej dtugosci.

Przypnij szpilkami tasme elastyczna do lewej strony tkaniny.

Przypnij szpilkami tasme elastyczna do tkaniny w kilku
miejscach, aby upewnic sie, ze jest ona réwnomiernie
umieszczona na tkaninie.

e Zal6z stopke do Sciegu zygzakowego ,)".

9 Wybierz scieg.

Nr 11 12 43

X - <
Scie > < <5
9 :i 2 S5

e Szczegbtowe informacje na ten temat znajduja sie w
rozdziale ,Tabela éciegéw” na stronie 35.

Przyszyj tasme elastyczna do tkaniny, naciagajac tasme
tak, by byla tej samej diugosci, co tkanina.

Przesuwajac lewa reka tkanine za stopka, prawa reka naciagnij
tkanine przy szpilce potozonej najblizej przodu stopki.
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Sciegi uzytkowe

A PRZESTROGA

¢ Podczas szycia upewnij si¢, ze igla nie bedzie
dotykata szpilek. W przeciwnym razie igla
moze sie wygiac lub ztamaé.

B Scieg ryglowania

Rygli uzywa sie do wzmacniania punktéw narazonych na
wieksze zuzycie, takich jak rogi i otwory kieszeni.
Przyktadowa procedura szycia przy pomocy rygli zostata
opisana ponizej.

Okresl odpowiednia dlugos¢ rygla.

Ustaw ptytke prowadnika guzika na stopce do
obszywania dziurek ,A” na odpowiednia dtugos¢.
(Odlegtos¢ miedzy oznaczeniami na skali stopki wynosi
5 mm (3/16 cala)).

@ Skala stopki
® Dtugosé rygla
® 5 mm (3/16 cala)

@

jE I
¢ Mozna uzy¢ rygli o maksymalnej dtugosci okoto
28 mm (1-1/8 cala).

Zal6z stopke do obszywania dziurek ,A”.

Umie$¢ gérna ni¢ pod stopka, prowadzac ja przez
otwdr w stopce przed zatozeniem stopki do obszywania
dziurek ,A”.

e Wybierz Scieg.
Nr 69
Scieg g

* Szczeg6towe informacje na ten temat znajduja sie w
rozdziale ,Tabela Sciegéw” na stronie 35.

Umies¢ tkanine w taki sposob, aby otwoér kieszeni byt
zwrdcony ku Tobie, a nastepnie opus¢ dzwignie
podnoszenia stopki tak, aby iglta opadta 2 mm

(1/16 cala) przed otworem kieszeni.

@® 2 mm (1/16 cala)

b

6 Opus¢ dzwignie otworéw na guziki jak najnizej.

Delikatnie przytrzymaj konncéwke gornej nici lewa
reka, a nastepnie rozpocznij szycie.

Po zakonczeniu szycia unies dZzwigni¢ podnoszenia
stopki, usun tkanine i odetnij nici.

Unies dzwignie otworow na guziki do pierwotnej
pozycji.

H Cerowanie

o8

'

b
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® Scieg wzmacniajacy
Okresl odpowiednia dlugos¢ cerowania.

Ustaw ptytke prowadnika guzika na stopce do
obszywania dziurek ,A” na odpowiednia dtugos¢.
(Odlegtos¢ miedzy oznaczeniami na skali stopki wynosi
5 mm (3/16 cala)).

Skala stopki
Dtugosé cerowania
5 mm (3/16 cala)

7 mm (1/4 cala)

®ee0

¢ Mozna uzy¢ rygli o maksymalnej dtugosci okoto
28 mm (1-1/8 cala).

— Po zakonczeniu szycia maszyna automatycznie
obszywa otwor Sciegiem wzmacniajacym, a
nastepnie zatrzymuje sie.

Zal6z stopke do obszywania dziurek ,A”.

Umies$¢ gorna ni¢ pod stopka, prowadzac ja przez
otwér w stopce przed zatozeniem stopki do obszywania
dziurek ,A”.

e Wybierz Scieg.

Nr 68

Scieg

* Szczego6towe informacje na ten temat znajduja sie w
rozdziale ,Tabela Sciegéw” na stronie 35.
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Sciegi uzytkowe

Umies¢ tkanine w taki sposéb, aby igta znajdowata sie
2 mm (1/16 cala) przed obszarem, ktéry nalezy
zacerowac, a nastepnie opusc stopke.

@ Rozdarcie
@ ® 2mm (1/16 cala)

0
@
e Opus¢ dzwignie otworéw na guziki jak najnizej.

Delikatnie przytrzymaj konicéwke gornej nici lewa
reka, a nastepnie rozpocznij szycie.

Po zakonczeniu szycia unies dZwignie podnoszenia
stopki, usun tkanine i odetnij nici.

Unie$ dzwignie otworéw na guziki do pierwotnej

pozycji.

B Scieg do oczek
Istnieje mozliwos¢ szycia oczek, takich jak na przyktad
oczka na pasie.

o Zal6z stopke do monograméw ,N”.

e Wybierz scieg.

Nr 71

S

Scieg

R

¢ Szczegbtowe informacje na ten temat znajduja sie w
rozdziale ,Tabela Sciegéw” na stronie 35.

Dopasuj szerokos¢ albo dlugos¢ sciegu, aby wybra¢

odpowiedni rozmiar oczka.

¢ Szczegdtowe informacje na ten temat znajduja sie w
rozdziale ,Ustawianie szerokosci éciegu” na stronie 29
i ,Ustawianie dtugosci Sciegu” na stronie 29.

Opusc¢ igle na tkanine w miejscu rozpoczecia szwu i

opus¢ dzwignie podnoszenia stopki.

Rozpocznij szycie.

— Po zakonczeniu szycia maszyna automatycznie
obszywa otwor Sciegiem wzmacniajacym, a
nastepnie zatrzymuje sie.

Po usunieciu materialu uzyj dziurkacza do wyciecia
dziurki w srodku oczka.

]

e Uzywajac dziurkacza, przed wycieciem otworu w
tkaninie, umie$¢ pod nig gruby arkusz papieru lub
inny materiat ochronny.

B Fagotowanie

Przeszywanie otwartych szwdéw w poprzek jest zwane ,fagotowaniem”.
Ta technika jest uzywana podczas szycia bluzek i ubran dla dzieci.
Scieg ten jest bardziej dekoracyjny, jesli uzywana jest grubsza nic.

Uzyj zelazka, aby ztozy¢ dwa kawalki tkaniny wzdtuz
ich szwéw.

Przyfastryguj dwa kawatki tkaniny oddzielone od siebie
o okoto 4 mm (3/16 cala) do cienkiego papieru lub
materiatu stabilizujacego rozpuszczalnego w wodzie.

Jesdli narysujesz linie posrodku cienkiego papieru lub
materiatu stabilizujgcego rozpuszczalnego w wodzie,
szycie stanie sie prostsze.
@® Cienki papier lub
® materiat stabilizujgcy
rozpuszczalny w wodzie

@ Scieg fastrygowy
® 4 mm (3/16 cala)

| ‘I—G)
|
|

— @

\
\
\
\
e Zal6z stopke do Sciegu zygzakowego ,)".

e Wybierz scieg.
Nr 41 42

$cieg § %

¢ Szczegbtowe informacje na ten temat znajduja sie w
rozdziale ,Tabela éciegéw” na stronie 35.

6 Ustaw szerokos¢ Sciegu na 7,0 mm (1/4 cala).

Zajmij si¢ szyciem, utrzymujac srodek stopki rownolegle
do srodkowej linii miedzy dwoma kawatkami tkaniny.

a Po zakonczeniu szycia usun papier.
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Sciegi uzytkowe

W Scieg falisty

Falujacy, powtarzajacy sie wzor Sciegu, przypominajacy
muszle, nazywa sie ,Sciegiem falistym”. Stosuje sie go na
kotnierzykach bluzek i w celu dekoracji krawedzi projektow.

o Zal6z stopke do monograméw ,N”.

e Wybierz $cieg.

Nr

w
]

Scieg

\
AT

* Szczegb6towe informacje na ten temat znajduja sie w
rozdziale ,Tabela Sciegéw” na stronie 35.

Rozpocznij szycie wzdluz krawedzi tkaniny, pilnujac,
by nie szy¢ bezposrednio na jej krawedzi.

e Uwazaj, aby nie przecia¢ nici Sciegu.

B Marszczenie

Scieg dekoracyjny utworzony na skutek szycia lub haftowania
na partiach zebranego materiatu nazywa sie ,marszczeniem”.
Uzywa sie go do dekoracji przodéw bluzek lub mankietéw.

Marszczenie dodaje fakture i nadaje elastycznosci tkaninie.

o Zal6z stopke do Sciegu zygzakowego ,)".

22 2

Wybierz Scieg prosty, a nastepnie ustaw dlugos¢ Sciegu
na 4,0 mm (3/16 cala) i zmniejsz naprezenie nici.

Zajmij si¢ szyciem szwéw réwnoleglych potozonych w
odlegtosci 1 cm (3/8 cala) od siebie, a po zakonczeniu
pociagnij za nici dolne, aby utworzy¢ marszczenia.

Wygtadz zgromadzony materiat, prasujac go.

41 42

¢ Szczeg6towe informacje na ten temat znajduja sie w
rozdziale ,Tabela Sciegéw” na stronie 35.

Zacznij szy¢ miedzy sciegami prostymi i wyciagnij nici
$ciegéw prostych.

B Scieg muszelkowy do zaktadania

Zebrane fragmenty materiatu wygladajace jak muszle nazywa sie
,Sciegiem muszelkowym”. Uzywa sie go do dekoracji krawedzi,
przodéw bluzek lub mankietéw wykonanych z cienkich tkanin.

Narysuj rownomiernie rozmieszczone linie na ukos
tkaniny, a nastepnie zt6z ja wzdluz linii.

o8

'

b
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e Zal6z stopke do Sciegu zygzakowego ).

e Wybierz Scieg, a nastepnie zwieksz naprezenie nici.

Nr 35

Scieg

T

* Szczeg6towe informacje na ten temat znajduja sie w
rozdziale ,Tabela Sciegéw” na stronie 35.

Szyjac, upewnij sie, ze igla opada zaraz za krawedzia
zewnetrzna tkaniny.

Sktadaj tkanine pojedynczo, wzdtuz linii, a nastepnie
szyj wykorzystujac Scieg muszelkowy.
@ Punktopuszczania

igty

Po zakonczeniu szycia usui tkanine. Rozléz tkanine, a
nastepnie zaprasuj zalozone fragmenty na jedna strone.

B taczenie

Dekoracyjny Scieg mostkowy moze by¢ wykorzystany do
naszywania na naddatki szwéw potaczonych ze sobg tkanin.
W ten sposéb szyje sie kotdry technika patchwork.

o Zal6z stopke do Sciegu zygzakowego ,)".

Zszyj ze soba boki prawych stron dwéch kawatkéw
tkaniny, a nastepnie rozt6z naddatki szwow.
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Sciegi uzytkowe

e Wybierz scieg.
Nr 37 38 39
L, =~
Scieg Z E §
—

e Szczegbtowe informacje na ten temat znajduja sie w
rozdziale ,Tabela Sciegéw” na stronie 35.

Obroé¢ tkanine na druga strone tak, by prawa strona
znajdowata si¢ u goéry, a nastepnie przeszyj scieg,
wyréwnujac srodek stopki ze Sciegiem.

B Uzywanie igly podwoéjne;j

Przy uzyciu igty podwéjnej mozna szy¢ dwie réwnolegte
linie tego samego Sciegu z wykorzystaniem dwéch r6znych
nici. Grubosc i jako$¢ gérnych nici powinny byc¢ takie same.

A PRZESTROGA

e Uzywaj wylacznie igly podwéjnej (igta 2/11,
kod czesci: X59296-121). Nigdy nie uzywaj
nawlekacza igly z igla podwdjna.

W innym przypadku igta moze zosta¢ ztamana
lub maszyna moze ulec uszkodzeniu.

* Wiecej informacji na temat wzoréw sciegow,
do korzystania z ktérych mozna uzywac igly
podwadjnej podano w temacie ,Tabela
$ciegow” na stronie 35. Po okresleniu ustawien
obro¢ pokretto do siebie i sprawdz, czy igla
nie dotyka stopki.

o Opus¢ dzwignie podnoszenia stopki.

e Nacisnij @ i zainstaluj igle podwéjna.

— =

]

e Szczegbtowe informacje dotyczace zaktadania igty
znajduja sie w temacie ,Wymiana igty” na
stronie 20.

Przet6z pierwsza gorna nic za prowadnik nici igielnicy.

¢ Szczegbétowe informacje znajduja sie w punktach od
o do 0 w temacie ,Nawlekanie gérnej nici” na
stronie 16.

Recznie przewlecz pierwsza gorna ni¢ przez lewy igle.

Przewlecz ni¢ przez ucho igty w kierunku od siebie.

Dodatkowy trzpien szpulki umies¢ w otworze na gérze
maszyny, a na tym trzpieniu umies¢ szpulke z nicia.

@ Szpulka z nicig

® Dodatkowy trzpien
szpulki

Nawlecz w maszynie druga ni¢ gérna. Recznie
nawlecz druga gérna ni¢ na prawa iglte bez
przeprowadzania nici za prowadnikiem nici igielnicy.
Przewlecz ni¢ przez ucho igty w kierunku od siebie.

@ Prowadnik
nici igielnicy

Zal6z stopke do Sciegu zygzakowego ,)”.

¢ Szczegdtowe informacje dotyczace wymiany stopki
znajduja sie w temacie ,Wymiana stopki” na stronie 21.

A PRZESTROGA

¢ Pamietaj, aby z igla podwéjna stosowa¢ stopke
do sciegu zygzakowego ,J”.

Nacisnij przycisk (49, aby odblokowa¢é wszystkie
przyciski.

e Nacisnij przycisk , wyswietl pierwsza strone
ekranu ustawien, a nastepnie ustaw funkcje 44 (Igta
podwéjna) na pozycje [ON] (wlaczona).

+HEC

W o

1 /8

@ Nacisnij przycisk @

A PRZESTROGA

¢ Pamietaj, aby podczas uzywania igly
podwdjnej wybrac¢ ustawienie igly podwdjne;j.
W przeciwnym razie igla moze sie ztamac i
moze doj$¢ do uszkodzenia maszyny.
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Regulowanie

Wybierz $cieg.

¢ W celu wybrania $ciegu zapoznaj sie z tematem
,Szycie podstawowe” na stronie 25.

* Sciegi, ktére mozna szy¢ igta podwéjna wymieniono
w temacie ,Tabela Sciegéw” na stronie 35. Po
wybraniu satynowego wzoru $ciegu mozna takze
szy¢ przy pomocy igly podwdjnej. W takim
przypadku uzyj stopki do $ciegu zygzakowego ,J".

A PRZESTROGA

¢ Pamietaj, aby dla igly podwéjnej wybrac
odpowiedni Scieg. W przeciwnym razie igla
moze sie ztamac i moze doj$¢ do uszkodzenia

maszyny.

@ Rozpocznij szycie.
A PRZESTROGA

¢ Nie probuj obraca¢ tkaniny, gdy igta podwéjna
jest opuszczona na tkanine. W przeciwnym
razie igla moze si¢ ztamac i moze dojs¢ do
uszkodzenia maszyny.

e W przypadku wystapienia nieregularnych
$ciegéw uzyj stopki do monograméw ,N” lub
zamocuj materiat stabilizujacy.

B Scieg pamiatkowy

Otwory stosowanej w tym Sciegu igty skrzydetkowej sa
wieksze, przez co powstaje Scieg dekoracyjny
przypominajacy koronke. Uzywa sie go do dekoracji
krawedzi ubran i obruséw wykonanych z tkanin cienkich lub
Sredniej grubosci, a takze tkanin o splocie ptéciennym.

o Zainstaluj igte skrzydetkowa.

=

o Uzyj igty skrzydetkowej o rozmiarze 130/705H
100/16.

¢ Szczegétowe informacje dotyczace zaktadania igty
znajduja sie w temacie ,Wymiana igty” na
stronie 20.

¢ Nawlekacza igty nie mozna uzywac z igta
skrzydetkowa, poniewaz mozna uszkodzi¢ maszyne.
Recznie przewlecz ni¢ przez ucho igty w kierunku
od siebie.

e Zal6z stopke do monograméw ,N”.

e Wybierz Scieg.

Nr 49 51 53 57

o 88| 3

¢ Szczeg6towe informacje na ten temat znajduja sie w
rozdziale ,Tabela Sciegéw” na stronie 35.

A PRZESTROGA

e Szyjac przy pomocy igly skrzydetkowej,
wybierz scieg o szerokosci 6,0 mm (15/64 cala)
lub mniejszej. W przeciwnym wypadku igla
moze si¢ wygia¢ lub ztamac.

¢ Po zmianie szerokosci $ciegu powoli obré¢
pokretto do siebie (przeciwnie do kierunku
ruchu wskazéwek zegara) i sprawdz, czy igla
nie dotyka stopki. Jesli igla uderza o stopke,
igla moze sie wygia¢ lub ztamac¢.

e Rozpocznij szycie.

:
W

Regulowanie

Wzér Sciegu moze czasami nie wygladac zbyt korzystnie.
Zalezy to od rodzaju lub grubosci tkaniny, uzywanego
materiatu stabilizujacego, predkosci szycia itp. Jesli efekt
szycia nie jest zadowalajacy, wykonaj kilka prébnych szwoéw
w tych samych warunkach, jak prawdziwy projekt i dostosuj
do nich wzor Sciegu w sposob opisany ponizej. Jesli wzor
Sciegu nie bedzie zadowalajacy nawet po dokonaniu
regulacji w oparciu o wzér Sciegu opisany ponizej, nalezy
indywidualnie dostosowac kazdy wzér Sciegu.

'

b
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Przypomnienie
e Ten sposob regulacji mozna wykorzysta¢ w przypadku

R

Sciegow: (Scieg do pikowania wzorem), 3, & (Scieg do

oczek), sciegéw dekoracyjnych i Sciegdéw literowych.
Szczegdtowe informacje na temat wbudowanych
wzoréw $ciegdéw znajduja sie w rozdziale ,Tabela
Sciegéw” na stronie 35.

Wybierz % (nr 99) z kategorii (wzory Sciegow
dekoracyjnych).

a5 L4
e

tHoD 3

Zal6z stopke do monograméw ,N” i rozpocznij szycie
przy pomocy tego wzoru $ciegu.

¢ Uwaga

¢ Nie zapomnij uzy¢ stopki do monograméw ,,N”.
Dokonana regulacja moze by¢ niepoprawna w
przypadku korzystania z innych stopek.

Poréwnaj gotowy wzor Sciegu z ilustracja poprawnego
wzoru $ciegu znajdujaca sie ponize;j.
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Korzystanie z funkcji pamieci

e Nacisnij V/A w celu regulacji pozycji pionowej.

[£1]39 LV
e

thoo |}

Qe IGZE, >

O Jezeli wzor Sciegu jest Sciagniety:
Nacisnij przycisk dtugosci sciegu ,+”.
— Wyswietlana warto$¢ zwieksza sie za kazdym
nacisnieciem przycisku. Wzér Sciegu ulegnie
wydtuzeniu.

Brf—(E:f

O Jezeli we wzorze $ciegu sa przerwy:
Nacisnij przycisk dtugosci sciegu ,-".

+

— Wyswietlana warto$¢ zmniejsza sie za kazdym
nacisnieciem przycisku. Wzér Sciegu ulegnie
skréceniu.

B (B

Ponownie przeprowadz szycie przy uzyciu tego wzoru
$ciegu.

o Jesli wzor Sciegu nadal nie wyglada najlepiej,
ponownie go dostosuj. Przeprowadzaj regulacje
ustawiert do momentu, gdy wzér Sciegu bedzie
prawidtowo wygladat.

¥y Uwaga

e Regulatora szybkosci szycia nie mozna uzywacé z tym
wzorem s$ciegu.

Przypomnienie

¢ Regulacje wzordw $ciegu mozna przeprowadzac takze
na ekranie ustawien.

Nacisnij przycisk , wyswietl pigtg strone ekranu

ustawien, a nastepnie nacisnij <] D, aby
wyregulowaé pozycje pionowa.

3 I 4100 »

Bs/s

SIS G

Korzystanie z funkcji pamieci

Zapisywanie wzoréw $ciegow

Zmienione przez siebie wzory $ciegéw mozna zapisa¢ w
pamieci maszyny.

< Uwaga
¢ Nie wytaczaj gtéwnego zasilania (pozycja OFF), jesli
zapisywane sg wzory $ciegow. W przeciwnym wypadku
utracisz zapisywany wzor Sciegu.

o Nacisnij przycisk @

— Wyswietla sie lista pozycji (miejsc, w ktérych zapisywane
s3 wzory Sciegéw) i zostaje wybrana pusta pozycja.

(12

(13
1/ 5

e Nacisnij przycisk *=/ / /& lub (5 (), aby wybraé
pozycje, w ktérej ma zosta zapisany wzor Sciegu, a
nastepnie nacisnij przycisk | o< ).

Przypomnienie

e Jesli wzor Sciegu zostanie zapisany na pozyciji, na ktorej
zapisano juz wczesniej jakis $cieg, $cieg ten zostanie
zastgpiony nowym.

e Jesli pusta pozycja nie jest dostepna, wybierz pozycje
zawierajgcg wzor sciegu, ktéry mozna zastgpi¢ nowym.

o Uzyj <] D do przewijania wybranej pozycji w kierunku
poziomym i do potwierdzenia catego wzoru $ciegu.

e Po zapisaniu wzoru na danej pozycji bedzie go mozna
usungc jedynie poprzez zastgpienie innym wzorem. W
celu usuniecia wzoru $ciegu z danej pozycji nacisnij

, nie wybierajac wzoru $ciegu.

Pobieranie wzoréw Sciegow

Pobieranie wzoréw $ciegéw przechowywanych w pamieci maszyny.

o Nacisnij przycisk raz lub dwa razy do momentu
wyswietlenia listy zapisanych wzoréw sciegéw,
podobnej do pokazanej ponizej.

Wybierz odpowiedni zapisany wzér Sciegu za pomoca

przyciskow V/& i .

D3 |LEAF

1/ 65

— Wybrana pozycja zostaje odwrotnie podswietlona,
wyswietli sie réwniez zapisany wzdr Sciegu.
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Utrzymanie i konserwacja

Rozdziat 4 ANEKS

Utrzymanie i konserwacja

A PRZESTROGA

¢ Przed przystapieniem do czyszczenia maszyny
wyjmij wtyczke przewodu zasilania z
gniazdka, gdyz w przeciwnym razie moze
dojs¢ do obrazen lub porazenia pradem
elektrycznym.

Jesli powierzchnia maszyny jest zabrudzona, nasacz lekko
fragment materiatu neutralnym detergentem, mocno wycisnij
i przetrzyj powierzchnie maszyny. Po przetarciu powierzchni
wilgotnym fragmentem materiatu przetrzyj ja ponownie
suchym materiatem.

Jesli ekran jest zabrudzony, przetrzyj go ostroznie miekka i
sucha szmatka. Nie przecieraj ekranu LCD wilgotna szmatka.
Nie uzywaj detergentéw ani rozpuszczalnikow organicznych.

Zasady dotyczace smarowania

Aby zapobiec uszkodzeniu maszyny, nalezy ja smarowac.

Niniejsza maszyne fabrycznie nasmarowano niezbedna
iloscig oleju, aby zapewnic jej prawidtowe dziatanie i
wyeliminowac koniecznos$¢ okresowego smarowania.

W razie wystapienia probleméw, na przyktad trudnosci w
obracaniu pokretta [ub nietypowego hatasu, nalezy natychmiast
przerwac uzytkowanie maszyny i skontaktowac sie z
autoryzowanym sprzedawca produktéw firmy Brother lub
najblizszym autoryzowanym punktem serwisowym firmy Brother.

Zalecenia dotyczace przechowywania maszyny
——

Nie przechowywac maszyny w zadnej z wymienionych nizej
lokalizacji. W przeciwnym razie moze dojs¢ do uszkodzenia
maszyny, na przykfad pojawienia sie rdzy w wyniku
kondensacji wilgoci.
* Miejsce narazone na ekstremalnie wysokie temperatury
¢ Miejsce narazone na ekstremalnie niskie temperatury
* Miejsce narazone na ekstremalne zmiany temperatury
¢ Miejsce narazone na duza wilgo¢ lub pare
* Poblize ptomienia, grzejnika lub klimatyzatora

¢ Miejsce na zewnatrz budynku lub narazone na
bezposrednie nastonecznienie

* Miejsce narazone na ekstremalnie duze ilosci pytu i smaru

< Uwaga

e Aby wydtuzy¢ czas eksploatacji niniejszej maszyny,
nalezy ja okresowo wigczac i uzywacg je;.
Przechowywanie maszyny przez dtuzszy czas bez

uzywania moze zmniejszy¢ jej efektywnosg.

Czyszczenie chwytacza

Skrawki materiatu i kurz osadzajace sie w bebenku powoduja
obnizenie wydajnosci szycia, dlatego nalezy przeprowadzac
jego regularne czyszczenie.

o Nacisnij przycisk @ (przycisk pozyciji igly), aby
podnies¢ igle.

e Wylacz maszyne.

Wyjmij przewdd z gniazda zasilania znajdujacego sie
po prawej stronie maszyny.
Unies stopke, aby wyjac igle, stopke i uchwyt stopki.

® Szczegétowe informacje na ten temat znajduja sie w
rozdziale ,Wymiana igty” na stronie 20 i ,Wymiana
stopki” na stronie 21.

6 Zdemontuj przystawke plaska, jesli jest zamontowana.

SYMINV

e Wyjmij pokrywe szpulki dolnej.

Umiesc¢ palec wskazujacy prawej dloni obok dolnej
czesci zatrzasku pokrywy plytki Sciegowe;j.

W16z czubek palca wskazujacego lewej reki do rowka
z tylu pokrywy plytki Sciegowej.

Umies¢ kciuk lewej reki z przodu pokrywy plytki
$ciegowej.

Y% %
©) ||III|II
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Przesun pokrywe plytki Sciegowej do siebie, aby ja
zdjac.
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Utrzymanie i konserwacja

9 Chwy¢ bebenek i wyciagnij go na zewnatrz. @ Zal6z z powrotem pokrywe szpulki dolnej.

A PRZESTROGA

¢ Nigdy nie korzystaj z bebenka, ktéry jest
porysowany. W przeciwnym razie moze doj$¢

Szczotka do czyszczenia lub odkurzaczem usui do splatania gérnej nici, pekniecia igly lub

skrawki materiatu i kurz z chwytacza i otaczajacego go obnizenia wydajnosci szycia. W celu nabycia

obszaru. nowego bebenka skontaktuj si¢ z najblizszym
autoryzowanym punktem serwisowym firmy

Brother.

¢ Sprawdz, czy bebenek zostat prawidlowo
zalozony, w przeciwnym razie moze dojs¢ do
zlamania igly.

@ Szczotka do czyszczenia
©® Chwytacz

¢ Nie nalezy oliwi¢ bebenka.
W16z bebenek w taki sposdb, aby znajdujacy sie na

nim symbol A byl wyréwnany z symbolem ® na
maszynie.

@® Symbol A
® Symbol @
® Bebenek

¢ Przed zamontowaniem bebenka upewnij sie, ze
wskazane punkty sa wyréwnane.

Zal6z zaczepy pokrywy ptlytki Sciegowej na plytce
$ciegowej i nasun pokrywe z powrotem.
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Rozwiazywanie probleméw

Rozwiazywanie probleméw

Jezeli maszyna przestanie dziata¢ prawidtowo, przed
oddaniem jej do serwisu sprawdz mozliwe przyczyny,
wymienione ponize;j.

Wiekszo$¢ probleméw mozna rozwigzaé samodzielnie.
Jesli potrzebujesz dodatkowej pomocy, w witrynie Brother
Solutions Center znajduja sie najnowsze czesto zadawane
pytania (FAQ) oraz wskazéwki rozwigzywania
probleméw. Odwiedz strone ,, http://s.brother/cpjag/ ”.
Jesli problem nie ustepuje, skontaktuj sie z
autoryzowanym sprzedawca produktéw firmy Brother lub
najblizszym autoryzowanym punktem serwisowym firmy
Brother.

B Najczesciej wystepujace problemy i ich
rozwiazania

Ponizej znajduja sie szczegbtowe informacje o przyczynach i

rozwiazaniach najczestszych probleméw. Zapoznaj sie z

nimi zanim zdecydujesz sie na kontakt z nami.

Gorna ni¢ jest naprezona strona 59
Splatana ni¢ na spodniej stronie tkaniny strona 59
Nieprawidlowe naprezenie nici strona 60
Tkaplne} jest pochwycona w maszynie i nie |
moze si¢ przesuwac

]esh.[nc zaplqcze.su; pO(-TI gniazdem strona 63
nawijacza szpulki dolnej

Gorna nic jest naprezona

B Objaw
¢ Gdrna ni¢ wyglada jak jedna ciagta linia.

¢ Ni¢ dolna wystaje z wierzchu tkaniny. (Patrz
ponizsza ilustracja).

¢ Gdrna ni¢ naprezyta sie i wyciaga sie po
pociagnieciu.

¢ Gdrna ni¢ naprezyta sie i powoduje marszczenie
tkaniny.

¢ Gdrna nic jest mocno naprezona, przez co efekty
szycia nie zmieniaja sie nawet po regulacji
naprezenia.

@ Spodnia strona tkaniny

@ Ni¢ dolna wystaje z wierzchniej strony tkaniny
® Goérnani¢

® Wierzchnia strona tkaniny

® Ni¢ dolna

B Przyczyna
Nieprawidlowe nawiniecie nici dolnej
Jesli ni¢ dolna jest nieprawidtowo nawinieta, co oznacza
jej nieodpowiednie naprezenie, w momencie
pociagniecia gérnej nici nastepuje pociagniecie nici
dolnej przez tkanine. Z tego wzgledu ni¢ jest widoczna na
wierzchniej stronie tkaniny.

Rozwiazanie/Kwestie do sprawdzenia
Nawin prawidtowo ni¢ dolna. (strona 14)

Splatana ni¢ na spodniej stronie tkaniny

B Objaw

¢ Ni¢ placze sie na spodniej stronie tkaniny.

® Po rozpoczeciu szycia stychac grzechoczacy dzwiek
i nie mozna kontynuowac szycia.

¢ Pod tkaning widoczna jest splatana ni¢ w bebenku.
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Rozwiazywanie problemoéw

B Przyczyna
Gorna nic jest nieprawidlowo nawleczona
Jesli gérna nic jest nieprawidtowo nawleczona i
przechodzi przez tkanine, nie moze zosta¢ mocno
pociagnieta i placze sie w bebenku, wywotujac
grzechoczacy dzwiek.

B Rozwiazanie/Kwestie do sprawdzenia
Usun splatana ni¢ i popraw nawleczenie gérnej nici.
Usun splatana nic. Jesli usuniecie nie jest mozliwe,
obetnij ni¢ nozyczkami.

e Szczegbétowe informacje na ten temat znajduja sie w
rozdziale ,Czyszczenie chwytacza” na stronie 57.

e Usun gérna ni¢ z maszyny.

Aby prawidlowo nawlec gérna ni¢, postepuj zgodnie z
instrukcjami przedstawionymi w temacie ,Nawlekanie
gornej nici” na stronie 16.

¢ Jesli szpulka dolna zostata wyjeta z bebenka,
informacje o jej prawidtowym montazu znajdujg sie

w temacie ,Zaktadanie szpulki dolnej” na stronie 14.

Nieprawidlowe naprezenie nici

B Objawy
® Objaw 1: Ni¢ dolna wystaje z wierzchu tkaniny.
(Patrz ponizsza ilustracja)

* Objaw 2: Ni¢ gérna wyglada jak prosta linia z
wierzchu tkaniny.

¢ Objaw 3: Ni¢ gérna wystaje ze spodu tkaniny. (Patrz
ponizsza ilustracja)

¢ Objaw 4: Ni¢ dolna wyglada jak prosta linia na
spodzie tkaniny.

» Objaw 5: Scieg na spodzie tkaniny jest luzny.

O Objaw 1 O Objaw 3

Spodnia strona tkaniny

Ni¢ dolna wystaje z wierzchniej strony tkaniny
Gorna nié

Wierzchnia strona tkaniny

Ni¢ dolna

Gorna ni¢ wystaje ze spodniej strony tkaniny

@
®
®
@
®
®

B Przyczyna/Rozwiazanie/Kwestie do
sprawdzenia

O Przyczyna 1
Ni¢ jest nieprawidlowo nawleczona w maszynie.
<W przypadku opisanych wyzej objawéw 1 i 2>
Ni¢ dolna nie zostata prawidtowo nawinieta.
Aby prawidtowo nawlec ni¢, przekre¢ pokretto regulacji
naprezenia nici na pozycje ,4”, a nastepnie przeczytaj
temat ,Gorna nic¢ jest naprezona” na stronie 59.

<W przypadku opisanych wyzej objawéw 3 i 5>
Gérna ni¢ nie zostata prawidtowo nawinieta.

Aby prawidtowo nawlec gérna ni¢, przekre¢ pokretto
regulacji naprezenia nici na pozycje ,4”, a nastepnie
przeczytaj temat ,Splatana ni¢ na spodniej stronie
tkaniny” na stronie 59.

O Przyczyna 2

Uzywana igla i ni¢ sa nieprawidlowe wzgledem

stosowanej tkaniny.

Igta maszyny, ktérej nalezy uzywac, zalezy od typu szytej

tkaniny oraz grubosci nici.

Jesli uzywane igta i ni¢ sa nieprawidtowe wzgledem

stosowanej tkaniny, naprezenie nici bedzie

nieodpowiednie i bedzie skutkowa¢ marszczeniem

tkaniny lub pomijaniem Sciegéw.

e Aby sprawdzi¢, jakie igty i nici s3 odpowiednie do

stosowanej tkaniny, przeczytaj temat ,Kombinacje
tkaniny/nici/igty” na stronie 19.

O Przyczyna 3

Ustawiono nieprawidlowe naprezenie nici gérnej.

Ustaw prawidtowe naprezenie nici.

Patrz ,Regulowanie naprezenia nici” na stronie 30.

Prawidtowe naprezenie nici zalezy od typu tkaniny oraz

typu uzywanej nici.

*  Naprezenie nici najlepiej przetestowac na

niepotrzebnym skrawku tkaniny identycznej z
tkanina, ktéra ma by¢ uzywana do szycia.

¥ Uwaga

e Jesli gérna ni¢ i dolna ni¢ sa nieprawidfowe,
odpowiednie wyregulowanie naprezenia nie jest
mozliwe. Najpierw sprawdz gérna ni¢ i doing ni¢, a
nastepnie wyreguluj naprezenie.

¢ Jesli dolna ni¢ wystaje z wierzchu tkaniny
Przekre¢ pokretto regulacji naprezenia nici
przeciwnie do kierunku ruchu wskazéwek zegara w
celu zmniejszenia naprezenia gérnej nici.

4

¢ Jesli gorna ni¢ wystaje ze spodu tkaniny
Przekre¢ pokretto regulacji naprezenia nici zgodnie
z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara w celu
zwiekszenia naprezenia goérnej nici.
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Rozwiazywanie probleméw

] Szczotka do czyszczenia lub koncéwka mini
Tkanina jest pochwycona W maszynie 1 nie odkurzacza usun skrawki materiatu i kurz z chwytacza
moze Si@ przesuwaé i otaczajacych go obszaréw.

@ Szczotka do
czyszczenia

® Chwytacz

Jesli tkanina jest pochwycona w maszynie i nie moze sie
przesuwac, ni¢ prawdopodobnie splatata sie pod ptytka
Sciegowa. Wykonaj ponizsze czynnosci, aby wyjac tkanine z
maszyny. Jesli operacji nie mozna wykonac zgodnie z ta
procedurg, nie prébuj wyciagac tkaniny sita. Skontaktuj sie z
najblizszym autoryzowanym punktem serwisowym firmy
Brother.

B Wyjmowanie tkaniny z maszyny Kontynuuj od punktu

Jesli wyjecie tkaniny jest mozliwe.

o Natychmiast zatrzymaj maszyne.

e Wylacz maszyne.

Wyjmij igte.

Jesli wyjecie tkaniny nie jest Kontynuuj od punktu
mozliwe. .

¢ Uwaga
¢ Nie zaleca sie stosowania sprezonego powietrza.

Jesli igta jest obniZzona na tkanine, obré¢ pokretto od
siebie (zgodnie z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara),
aby podnieéc’ |g*¢, a nastepnie WmeU |ng€ Wykl"eé dwie s'ruby piytkl s'ciegowej dolqczonym
$rubokretem w ksztalcie dysku.

¢ Patrz ,Wymiana igly” na stronie 20.

Wymontuj stopke i uchwyt stopki.

Jesli ni¢ jest splatana na stopce, usun splatang ni¢, a
nastepnie unie$ dZwignie podnoszenia stopki, by zdjac¢

stopke. W przeciwnym wypadku mozna uszkodzi¢
stopke.

SHANV

e Patrz ,Wymiana stopki” na stronie 21.

Unie$ tkanine i odetnij nitki od spodu.

Jesli wyjecie tkaniny jest mozliwe, wyjmij ja. Kontynuuj ¢ Uwaga
ponizsze czynnosci, aby wyczysci¢ chwytacz. ¢ Uwazaj, aby wykrecone sruby nie wpadty do maszyny.

6 Zdemontuj pokrywe plytki Sciegowe;j.

e Patrz ,Czyszczenie chwytacza” na stronie 57.

Nieznacznie unies plytke sciegowa, obetnij splatana
ni¢, a nastepnie wyjmij ptytke sciegowa.

a Obetnij splatana ni¢ i wyjmij szpulke dolna. Zdejmij tkanine i nici z ptytki Sciegowe;.

Jesli tkaniny nie mozna wyja¢ po wykonaniu tych
Wyjmij bebenek. czynnosci, skontaktuj sie z najblizszym autoryzowanym
Jesli ni¢ pozostaje w bebenku, wyjmij ja. punktem serwisowym firmy Brother.
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Rozwiazywanie problemoéw

Wyjmij wszystkie nici z chwytacza i wokot
transporteréw.

@ Obro¢ pokretlo, aby unies¢ transportery.

Wyréwnaj dwa otwory srub w plytce Sciegowej z
dwoma otworami w plycie montazowej plytki
$ciegowej, a nastepnie zal6z plytke sciegowa na
maszyne.

Lekko dokre¢ srube palcami z prawej strony plytki
$ciegowej. Nastepnie mocno dokrec srube z lewej
strony Srubokretem w ksztatcie dysku. Na koniec
mocno dokre¢ srube z prawej strony.

Obré¢ pokretto, aby sprawdzi¢, czy transportery
przesuwaja sie swobodnie i nie maja styku z
krawedziami szczelin ptytki Sciegowe;j.

/éﬂﬁﬁg i

P U

@ Prawidtowe ustawienie transporterow
® Nieprawidtowe ustawienie transporterow

@ W16z bebenek, wykonujac czynnosé @ z tematu
»Czyszczenie chwytacza” na stronie 57.

Zamocuj pokrywe plytki sciegowej zgodnie z
czynnoscia opisana w temacie ,Czyszczenie
chwytacza” na stronie 57.

Sprawdz stan igly i zaléz ja.

Jedli stan igly jest zty, na przyktad jest wygieta, zatéz
nowq igte.

e Szczegbétowe informacje na ten temat znajduja sie w

rozdziatach ,Kontrola igty” na stronie 20 i
+Wymiana igty” na stronie 20.

Przypomnienie

e Poniewaz mogto doj$¢ do uszkodzenia igty, gdy tkanina
zostata pochwycona przez maszyneg, zalecamy wymiane
igly na nowa.

B Sprawdzanie dzialania maszyny
Jesli wymontowano ptytke Sciegowa, sprawdz dziatanie
maszyny, aby upewni¢ sie, ze montaz zostat prawidtowo
wykonany.

o Wiacz maszyne.

(o)
I

e Wybierz Scieg i .

Powoli obré¢ pokretto do siebie (przeciwnie do
kierunku ruchu wskazéwek zegara) i popatrz z kazdej
strony, aby sprawdzi¢, czy igla wchodzi w srodek
otworu w plytce Sciegowej.

Jesli igta styka sie z ptytka Sciegowa, zdemontuj ptytke
Sciegowa, a nastepnie z powrotem ja zamontuj,
rozpoczynajac od punktu ® w temacie »,Wyjmowanie
tkaniny z maszyny” na stronie 61.

@ Otwoér w plytce
@
|
@

$ciegowej
® Pokretto

=z
Q Wybierz Scieg g Tym razem wybierz maksymalne

wartosci ustawien dlugosci oraz szerokosci sciegu.

e Szczegbtowe informacje o zmianie ustawien
znajduja sie w temacie ,Ustawianie szerokosci
Sciegu” na stronie 29 i ,Ustawianie dtugosci Sciegu”
na stronie 29.

Powoli obré¢ pokretto do siebie (przeciwnie do
kierunku ruchu wskazéwek zegara) i sprawdz, czy
igielnica i transportery dziataja prawidlowo.

Jesli igta lub transportery stykaja sie z ptytka Sciegowa,
maszyna moze dziata¢ nieprawidtowo. W takim
przypadku skontaktuj sie z najblizszym autoryzowanym
punktem serwisowym firmy Brother.

Wylacz maszyne, a nastepnie zat6z szpulke dolna i
stopke.

Nigdy nie uzywaj porysowanej lub uszkodzonej stopki.
W przeciwnym wypadku igta moze zosta¢ ztamana lub
zostanie obnizona wydajnos¢ szycia.

e Szczegbtowe informacje na ten temat znajduja sie w
rozdziatach ,Zaktadanie szpulki dolnej” na
stronie 14 i ,Wymiana stopki” na stronie 21.

Prawidlowo nawlecz ni¢ w maszynie.

e Szczegbtowe informacje o nawlekaniu nici w
maszynie znajduja sie w temacie ,Nawlekanie
goérnej nici” na stronie 16.

Przeprowadz prébne szycie z uzyciem tkaniny
bawelniane;j.

¥y Uwaga

¢ Nieprawidtowe szycie moze wynikac¢ z
nieodpowiedniego nawleczenia gérnej nici lub szycia
cienkich tkanin. Jesli efekty szycia probnego sa
niezadowalajgce, sprawdz nawleczenie gérnej nici lub

typ stosowanej tkaniny.

¥ Uwaga
¢ Nie zaktadaj jeszcze stopki ani nici.
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Rozwiazywanie problemoéw

Jesli ni¢ zaplacze sie pod gniazdem Lista objawow

nawijacza szpulki dolnej
J P J Przed oddaniem maszyny do serwisu sprawdz mozliwe

Jesli nawijanie szpulki dolnej rozpoczyna sie, gdy nic nie przyczyny, wymienione ponizej. Jesli strona referencyjna to
przechodzi prawidtowo pod tarczg naprezacza prowadnika /", skontaktuj sie z autoryzowanym sprzedawca produktow
nawijania szpulki dolnej, ni¢ moze sie zaplata¢ pod firmy Brother lub najblizszym autoryzowanym punktem
gniazdem nawijacza szpulki dolnej. serwisowym firmy Brother.

B Przygotowanie

A P RZ E ST RO G A Objaw, przyczyna/rozwigzanie Informacje

¢ Nie wyjmuj gniazda nawijacza szpulki dolnej, referencyjne
nawet jesli zaplacze sie pod nim ni¢. W
przeciwnym wypadku przecinak wbudowany
w gniazdo naWijacza szpulki dOInei moze Igta jest ustawiona w nieprawidtowej pozyciji. 6
zostac uszkodzony. « Naciénij przycisk ,Pozycja igly”, aby podnies¢ igte.

¢ Nie wykrecaj sruby na kotku prowadnika

Nie mozna nawlec nici na igte.

. . . . . Igta jest zatozona nieprawidtowo. 20
nawijacza szpulki dolnej, gdyz moze to gal P
S,pOWOd.Owac u.SZ.k(?dzemEE n.las.zyn}/..Wykrgcenle Igta jest obrécona, wygieta albo jej szpic jest 20
$ruby nie umozliwia odwiniecia nici. stepiony.
Gorna nié nie jest prawidtowo nawinieta. 16

Dzwignia nawlekacza igty nie jest obnizona.
Obnizona jest dopiero wtedy, gdy stycha¢ odgtos
klikniecia.

@ Sruba kotka prowadnika nawijacza szpulki dolnej

Haczyk nawlekacza jest wygiety i ni¢ nie *
przechodzi przez ucho igty.

SHANV

o Zatrzymaj nawijanie szpulki dolne;j.
Dzwigni nawlekacza igty nie mozna przesuna¢ ani | *
przywrécié do pierwotnej pozyciji.

Obetnij ni¢ nozyczkami za prowadnikiem nawijania

szpulki dolnej. Jest stosowana igta rozmiaru 65/9. 17
¢ |gta jest niezgodna z nawlekaczem. Recznie
Przesuri walek nawijacza szpulki dolnej w lewo, a przeprowadz ni¢ przez ucho igty.
nastepnie zdejmij szpulke dolna z watka i przetnij ni¢ . - .
prowadzaca do szpulki dolnej, aby umozliwi¢ Ni¢ dolna nie nawija si¢ rowno na szpulke doing.
catkowite zdjecie szpulki dolnej z watka. . i
Ni¢ nie jest prawidtowo przeprowadzona przez 12
Lewa reka chwy¢ koniec nici, a prawa reka odwin nié prowadnik nawijania szpulki dolnej.
w sposéb przedstawiony na rysunku, zgodnie z Wyciggnigta z prowadnika nawijania szpulki 13

kierunkiem ruchu wskazéwek zegara spod gniazda dolnej nié nie zostata prawidtowo nawinigta na
nawijacza szpulki dolne;j. szpulke dolna.

Pusta szpulka dolna nie zostata prawidtowo 12
ustawiona na trzpieniu.

Podczas nawijania szpulki dolnej ni¢ dolna nawineta
sie ponizej gniazda nawijacza szpulki dolnej.

Ni¢ przechodzi nieprawidtowo pod tarcza 12,63
naprezacza prowadnika nawijania szpulki dolne;j.
¢ Usun splatang ni¢ i nawin prawidtowo szpulke dolna.

Nici dolnej nie mozna pociggna¢ w gore.

Igta jest obrécona, wygieta albo jej szpic jest 20
stepiony.
Szpulka dolna jest nieprawidfowo ustawiona. 14

Na ekranie LCD nic sie nie pojawia.

Wiacznik zasilania jest wytaczony. 9

Wityczka przewodu zasilania nie jest wtozonado |9
gniazdka elektrycznego.
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Rozwiazywanie problemoéw

Objaw, przyczyna/rozwigzanie

Ekran LCD jest zaparowany.

Informacje
referencyjne

Na ekranie LCD skroplita sie para.
e Po chwili zaparowanie zniknie.

Przyciski ekranowe nie reaguja lub reakcja
przyciskow jest za duza.

Objaw, przyczyna/rozwigzanie

Wokot otworu w ptytce Sciegowej sg widoczne
zarysowania.

* Po lewej stronie otworu w ptytce Sciegowe;j
znajduje sie rowek. Nie jest to zarysowanie.

e

@ Rowek

Informacje
referencyjne

Przyciski sg naciskane rekawicami. 6,12
Przyciski sa naciskane paznokciami.
Jest uzywane nieelektrostatyczne pioro dotykowe.
Czutosc¢ przyciskow ekranowych nie jest Wokét otworu w stopce sg widoczne zarysowania. | *
ustawiona dla uzytkownika.
Na bebenku sg widoczne zarysowania. *

Lampka szycia nie zaswieca sie.

Nie uzyto szpulki dolnej przeznaczonej specjalnie | 12

Na ekranie ustawien opcja :'?‘: (Oswietlenie) jest 11 dla tego typu maszyny.

tawi OFF t .
ustawiona na [ ] (wytaczone) Gorna ni¢ nie jest prawidtowo nawinieta. 16
B Podczas SZ)’Cia Szpulka dolna jest nieprawidtowo ustawiona. 14
Objaw, przyczyna/rozwigzanie Informacje Stopka jest zamocowana nieprawidtowo. 21
referencyjne

) ) Sruba uchwytu stopki jest poluzowana. 22

Maszyna nie dziata.

Tkanina jest zbyt gruba. 19, 32
Nie nacisnieto przycisku ,Start/Stop”. 25 : vi9

Tkanina jest podawana na sit dczas szycia 32
Watek nawijacza szpulki dolnej jest przesunigty w prawo. | 12 grub(laj tkjaninF;/ Iubvérubyr;h slz?/v‘z’)sv czas szycl
Nie wybrano $ciegu. 25 Dtugosé¢ sciegu jest za mata. 29
Stopka nie jest opuszczona. 25 Ni¢ dolna jest nieprawidtowo nawinieta. 12
Przycisk ,Start/Stop” nacisnieto przy 26 Gdrna nié zrywa sie.
podtaczonym module sterowania stopka.

o . " . Ni¢ w maszynie nie jest prawidtowo nawinieta 16
Nacisnieto przycisk ,Start/Stop”, a maszyna jest 11,50 (zastosowari/o nieo deowFi)e dnia nasadke sz§u|ki
skonfigurowana tak, aby szeroko$¢ Sciegu zygzakowego nasadka szpulki jest luzna, nié nie jest ’
byta ustawiana regulatorem szybkosci szycia. zaczepiona o prowadnik nici igielnicy itp.).

Igta tamie sie. Uzyta nié jest splatana lub zwigzana. -
gta jest zatozona nieprawidtowo. 20 Wybrana igta nie jest odpowiednia do uzywanej nici. | 19
Sruba mocuijaca igly nie jest dokrecona. 20 Gorna nié jest za mocno naprezona. 30
Igta jest obrécona lub wygieta. 20 Ni¢ jest splatana 59
Stosowana igta lub ni¢ nie jest odpowiednia do 19 lofa iest obrocona. wyagieta albo iei szpic iest stepiony. | 20
uzywanej tkaniny. ga) - Wygie jej szpic jest stepiony.
Uzyto nieodpowiedniej stopki. 21, 35 Igta jest zatozona nieprawidiowo. 20
Gérna ni¢ jest za mocno naprezona. 30 Wokdt otworu w plytce Sciegowej sa widoczne *

zarysowania.
Tkanina jest weiagana podczas szycia. - * Po lewej stronie otworu w ptytce $ciegowej
znajduje sie rowek. Nie jest to zarysowanie.
Szpulka z nicig jest nieprawidtowo ustawiona. 12

@® Rowek

A

Wokét otworu w stopce sg widoczne zarysowania.
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Rozwiazywanie problemoéw

Objaw, przyczyna/rozwigzanie Informacje Objaw, przyczyna/rozwigzanie Informacje
referencyjne referencyjne
Na bgbenku sg widoczne zarysowania. * Stosowana igta lub ni€ nie jest odpowiednia do 19
uzywanej tkaniny.
Stosowana igta lub ni¢ nie jest odpowiednia do 19 ) . ) e )
uzywanej tkaniny. Igta jest obrécona, wygieta albo jej szpic jest stepiony. | 20
Nie uzyto szpulki dolnej przeznaczonej specjalnie | 12 Igta jest zatozona nieprawidtowo. 20
dla tego typu maszyny.
. . . ) Pod ptytka Sciegowa zebraly sie skrawki materiatu i kurz. | 57
Ni¢ placze sie na spodzie tkaniny.
Szyta tkanina jest cienka lub elast . 32
Gorna ni€ nie jest prawidtowo nawinigta. 16, 60 ,Zééedarggsojgiegf; :Z;Ciaeua;i)égéna
widkninowy materiat st_abilizuja;cy .
Stosowana igta lub nié nie jest odpowiedniado | 19 rozpuszczalny w wodzie pod tkaning.
uzywanej tkaniny.
Maszyna nie szyje
Godrna ni¢ jest za mocno naprezona.
Igta jest obrécona, wygieta albo jej szpic jest stepiony. | 20
Ni¢ dolna nie zostata prawidtowo nawinieta. 14,59
Szpulka dolna jest nieprawidtowo ustawiona. 14
Ni¢ dolna zrywa sie.
Gorna nié nie jest prawidtowo nawinieta. 16
Szpulka dolna jest nieprawidtowo ustawiona. 14
Podczas szycia stychaé¢ wysoki dzwiek
Ni¢ dolna jest nieprawidtowo nawinieta. 12
W transporterach zaczepity si¢ skrawki materiatu lub kurz. | 57
Uzywana szpulka dolna jest porysowana. 14
* Wymien szpulkg doing. W chwytaczu zaczepity sie kawatki nici. 57
Ni¢ jest splatana. 61
Gorna ni¢ nie jest prawidtowo nawinieta. 16
Nie uzyto szpulki dolnej przeznaczonej specjalnie | 12 . - - - .
dla tego typu maszyny. Nie uzyto szpulki dolnej przeznaczonej specjalnie | 12
dla tego typu maszyny.
Tkanina falduje sie. Na bebenku znajduja sie dziury po igtach i $lady | *
zarysowan.
Gorna lub dolna nic¢ jest nieprawidtowo nawinigta. | 12, 16
Tkanina nie jest przeprowadzana przez maszyne.
Szpulka z nicig jest nieprawidtowo ustawiona. 16
Transportery sa usta\_/vione w_pozycji dolnej. 5,49
Stosowana igta lub ni¢ nie jest odpowiednia do 19 * Przesun przetacznik pozycji transportera w
uzywanej tkaniny. Prawo (sfege).
lgta jest obrocona, wygieta albo jej szpic jest stepiony. | 20 Sciegi znajduja sie zbyt blisko siebie. 29
Podczas szycia cienkiej tkaniny Sciegi sg zbyt dtugie. | 29 Uzyto nieodpowiedniej stopki. 21,35
Naprezenie nici jest nieprawidtowe. 30, 60 Igta jest obrécona, wygieta albo jej szpic jest stepiony. | 20
Uzyto nieodpowiedniej stopki. 21,35 Ni¢ jest splatana. 61
S'cieg nie jest prawidiowo wyszyty. Stopka do $ciegu zygzakowego ,,J” jest ustawiona | 32
ukosnie na grubym szwie na poczatku sciegu.
Stosowana stopka nie jest odpowiednia do szycia tego | 21
typu Sciegu. Tkanina jest podawana w przeciwnym kierunku.
Naprezenie nici jest nieprawidtowe. 30, 60 Mechanizm podawania jest uszkodzony. *
Ni¢ jest splatana, na przyktad, w bebenku. 61 Igta styka sie z plytka sciegowa.
Transportery sg ustawione w pozycji dolnej. 5,49 Sruba mocujaca igty nie jest dokrecona. 20
® Przesun przetagcznik pozycji transportera w
Prawo (skee)- Igta jest obrécona, wygieta albo jej szpic jest stepiony. | 20
Sciegi przeskakuj . L .
grp 13 Tkanina szyta w maszynie nie przesuwa sie.
Ni¢ ie jest ni idh inieta. 12,16 -
i¢ w maszynie jest nieprawidtowo nawinieta Ni¢ jest splatana pod plytka sciegowa. 61
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Rozwiazywanie problemoéw

Objaw, przyczyna/rozwigzanie Informacje Objaw, przyczyna/rozwigzanie Informacje
referencyjne referencyjne
Do maszyny wpadta ztamana igta. Tkanina zostata wciggnieta, wypchnieta lub 25
poprowadzona pod katem podczas szycia.
¢ Wylgcz maszyne i wyjmij ptytke Sciegowa. Jesli | 61 * Szyj, prowadzac tka’?i’_‘@"dbhmi’ tak aby byta
igta, ktéra wpadta do maszyny, jest widoczna, podawana po prostej linii.

wyjmij ja szczypcami. Po wyjeciu igty zat6z
ptytke Sciegowa w pierwotnej pozyciji, a
nastepnie wtdéz nowa igte.

Przed wtaczeniem maszyny powoli obracaé
pokretto ku sobie, aby sprawdzi¢, czy obraca
sie swobodnie i czy nowa igta przechodzi przez
Srodek otworu w ptytce Sciegowe;j. Jesli
pokretto nie obraca sie swobodnie albo wyjecie
igty z maszyny nie jest mozliwe, skontaktuj sie
ze sprzedawca produktow firmy Brother lub z
najblizszym autoryzowanym punktem
serwisowym firmy Brother.

Ni¢ jest splatana, na przyktad, w bebenku. 57

Pokretto nie obraca sie swobodnie.

Ni¢ splatata sie w bebenku. 57,59,
61

B Po szyciu

Objaw, przyczyna/rozwigzanie Informacje

referencyjne

Naprezenie nici jest nieprawidiowe.

Gorna ni¢ nie jest prawidtowo nawinieta. 16, 60
Szpulka dolna jest nieprawidtowo ustawiona. 14, 60
Stosowana igta lub ni¢ nie jest odpowiednia do 19

uzywanej tkaniny.

Uchwyt stopki nie jest prawidtowo zatozony. 22
Naprezenie nici jest nieprawidtowe. 30, 60
Ni¢ dolna jest nieprawidtowo nawinieta. 14
Igta jest obrécona, wygieta albo jej szpic jest 20
stepiony.

Nie uzyto szpulki dolnej przeznaczonej specjalnie | 12
dla tego typu maszyny.

Wzory literowe lub wzory sciegéw dekoracyjnych nie
S3 wyréwnane.

Uzyto nieodpowiedniej stopki. 21,35

Ustawienia regulacji wzoru $ciegu sa 55
nieprawidtowe.

Wz6ér Sciegu jest nieregularny.

Uzyto nieodpowiedniej stopki. 21,35

Szyta tkanina jest cienka lub elastyczna. 32
* Przymocuj materiat stabilizujacy do tkaniny.

Naprezenie nici jest nieprawidtowe. 30, 60
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Rozwiazywanie problemoéw

Komunikaty o btedach

W przypadku btednego dziatania maszyny, na ekranie LCD pojawia sie odpowiednie komunikaty i zalecenia dotyczace obstugi
maszyny. Postepuj zgodnie z wySwietlanymi zaleceniami. Komunikat zniknie po nacisnieciu przycisku @ lub poprawnym
przeprowadzeniu danej operacji podczas wyswietlania komunikatu o btedzie.

Komunikaty o btedach Przyczyna/rozwigzanie
gmief trub Ten komunikat jest wy$wietlany, gdy regulator szybkos$ci szycia jest ustawiony do
k‘:';'EEDlF'rTa kontroli szerokos$ci $ciegu zygzakowego i jest nacisniety przycisk ,Start/Stop”. Ustaw
1 P asCl
ha LY. opcje ‘e (Kontrola szerokosci) na [OFF] (wytaczona) lub uzyj modutu sterowania
stopka do obstugi maszyny.
Ten komunikat jest wyéwietlany, gdy tryb Uil (Igta podwéjna) jest w pozycji [ON]
2 0o * ] (wtgczona) i wybrano wzér éciegu, ktérego nie mozna szy¢é korzystajac z igty
podwadjne;j.
3 Ten komunikat jest wyswietlany, gdy nacisnieto przycisk ,,Start/Stop”, kiedy byt
podtaczony modut sterowania stopka. >
Z
m
~
wn
Ten komunikat jest wyswietlany, gdy dZzwignia otworéw na guziki jest obnizona,
4 wybrano $cieg inny od $ciegu do otwordéw na guziki, jest tez nacisniety przycisk, na
przyktad ,Start/Stop”.
Ten komunikat jest wyswietlany, gdy jest uniesiona dzwignia otworéw na guziki,
5 wybrano $cieg do otwordw na guziki, jest takze nacisniety przycisk, na przyktad
~Start/Stop”.
6 Ten komunikat jest wyswietlany w razie naci$niecia przycisku, np. przycisku ,Start/
Stop”, gdy stopka jest podniesiona.
Mie mozna
potaczul . o . o
7 Witcej Scisegdu. Ten komu.mkat jest wyswietlany, gdy probowano potaczy¢ wigcej niz 70 Sciegédw
dekoracyjnych.
Czy na pewno
anulowas obechy
8 wgbdr wzoru? Ten komunikat jest wyéwietlany, gdy zmieniono tryb éciegu.
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Rozwiazywanie problemoéw

Komunikaty o btedach Przyczyna/rozwigzanie

@ MHa pewno usunac
wgbrang wzor?
9 Ten komunikat jest wyswietlany, gdy prébowano usuna¢ zapisany wzor sciegu.

Ten komunikat jest wyswietlany, gdy przycisk, np. przycisk sciegu wstecznego/

10 wzmacniajgcego, jest wcisniety, podczas gdy watek nawijacza szpulki dolnej jest
przesuniety w prawo.
(D Wubierz wzdr.
11 Ten komunikat jest wyswietlany w razie naci$niecia przycisku, np. przycisku ,Start/
Stop”, po usunigciu Sciegu.
Urz3dzenie
12 ;gEEE?DIEEIEJQEE Ten komunikat jest wyswietlany, gdy silnik blokuje sie z powodu splatania nici lub
uruchomione . innej przyczyny zwigzanej z podawaniem nici.

Jesli podczas uzywania maszyny do szycia na ekranie LCD jest wyswietlany

F** komunikat ,F**”, maszyna moze dziata¢ nieprawidtowo. (Symbol ,,*” zostanie
zastgpiony liczba.)

Skontaktuj sie z najblizszym autoryzowanym punktem serwisowym firmy Brother.

13

Sygnaty dzwiekowe operacji

W przypadku prawidtowej obstugi maszyna wyda jeden sygnat dzwiekowy.
W przypadku nieprawidtowej obstugi maszyna wyda dwa lub cztery sygnaty dzwiekowe.

Jezeli maszyna zostanie zablokowana, np. z powodu splatania nici, z maszyny rozlegnie sie sygnat dzwiekowy trwajacy siedem
sekund, po czym nastepuje automatyczne zatrzymanie maszyny. Sprawdz przyczyne btedu i usun ja przed dalszym szyciem.
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Indeks

A

Akcesoria opcjonalne

Akcesoria w zestawie ..
APHKACIA o

B

BEDENEK ..o 58
C

COrOWANIE ...oovviiiiiiiiiiiic e 51
ChWYLACZ .o 58
Cienkie thaniny ...c..cocceiiininic e 32
CZYSZCZENI oottt 57
D

Denim (AZINS) .evveiiiiiieeiee e 19, 32
DHUZOSE SCIEBU ..o 29
Dziurka na GUZIK ..ooveeiiniiiieiiicicc e 42
E

EKran LCD oot 6, 10
F

Fagotowanie ... 52
Fragmenty owalne ... 31
G

GESOSE NMICH vt 11
GOINA NIC oottt 16, 19
Grube thkaniny ..o 32
1

IHa o 19, 20
181 POAWOTNA .o 54
Igta skrzydetkowa ........coccoiiiiiiiniiiiiciecceecc e 55
Igta z okragtym czubkiem ... 19

JEZYK oo 12
K

Komunikaty o btedach ... 67
KONSErWaC)a ....ooiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiic 57
t

LQCZENIE i 53
M

MarSZCZENI® .....ocoiiiiiiiiiiiic i

Modut sterowania stopka

N

Naprezenie NiCi ... 30, 60
Nasadka SZPUIKi ...ccoevvireiriiiiiieiiee e 13
Nawijanie szpulki dolnej ..o 12
Nawlekacz ..o 17
NIC et 19

NIC AOINA eeiiieii e
Ni¢ metaliczna

o

Odbicie TUSIIZANE ..iccuvviieeiieiecieee et
Odstepy miedzy znakami
OSWIEHIENIE v

P
Patchwork ..o 47
Pikowanie ... 48
Pikowanie ze swobodnym poruszaniem materiatem ................... 49
Ptytka Sciegowa ....... 5, 61
Podciaganie nici dolngj .......cccocerivieniniciiiiiineece e 18
Pokrywa ptytki Sciegowej .........cccooiiiiiiiiiii 5, 57
POZYCja IGHY e 10, 31
PredkoSC ..o 14, 25
Prowadnik do pikowania ... 49
Prowadnik nawijania szpulki dolnej .........ccccoceviriieniniiciinnnene 12
Przecinak NiCi ......c.ccocoiiiiiiiiiiiiii
Przetacznik pozycji transportera .

Przezroczysta ni¢ nylonowa .......

Przyszywanie gUZIKOW .......c.cocceiiriniininiciiiiecccce e

R

Regulator szybKoSCi SZyCia ......coevveiinieiiiniiiiccicncceneeeciees
Rozmiar .....cccocoiiiiiiiis

Rozwiazywanie problemoéw

Réwne naddatki SZWOW ........cccoeiiiiiiiiiiii

S

Siatka na szpulke ... 13
SKOIA o 33
Stopka v ...10, 21, 25, 35
Stopka Kroczaca ........ccooviiiiiiiiiii i 48
Sygnat dZwiekowy operacji .........ccocoiiiiiiiiiii 68
SZEIOKOSE SCIEGU ..evvenviiiiiiiiiciientiee ettt 29
Szpulka dolna ... 12
SZIUKOWANIE ..t 47
S

Scieg do Krytej MEreZKi ........cccvveveveiveriieieieeieseeees e 41
SCIEE faliStY v.vvivveiereisceeiiecteteie ettt 53
SCIEE FASIIYBOWY +.vrvviriirieie e eee ettt 35
Scieg muszelkowy do zaktadania ............cccceveriririeiieiiniennns 53
SCieg PAMIGtKOWY ..v.vvivieieiieiiseee e 55
SCIEE PIOSEY cvvereveereeireieire et

Scieg ryglowania ...

Scieg satynowy ...

Scieg wsteczny ...

Scieg WZMACNIAJACY ..vvvvieveieeiieieeiieeeesee e 27, 35
SCIEE ZYZZAKOWY ..eoveeeieecviei e 29, 50
Sciegi deKOraCYJNE ......uveriiecireeieieeieesiseese e 38
Sciegi Obrebiania .........cocoveveveiveisieeieisieeteeeeeee e 40
T

Tas$ma €lastyCzNa .....co.eeverieruieieniinieniieecie e 50
TKANING oot e 19, 32
Tkaniny elastyCzne ..o 32
Tkaniny Winylowe .......ccccoeiieiiininiininicicieece e 33
Transportery

Typy Sciegdéw
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Indeks

U
UChWyYt SOPKI ettt 5
y4
Zaktadanie szpulki dolnej ..o 14

Zamek btyskawiczny
Zasilanie ...
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Pomocne informacje (filmy instruktazowe, czesto
zadawane pytania itp.) dotyczgce urzgdzen Brother mozna
znalez¢ na stronie internetowej http://s.brother/cpjadgl.

Aby uzyskac¢ informacje na temat nawijania
g nici/zaktadania szpulki dolnej, odwiedz strone

internetowg http://s.brother/cvjaal.

Aby uzyskac¢ informacje na temat nawlekania gérnej
nici, odwiedz strone internetowg http://s.brother/cvjabl/.

Aby uzyskac informacje na temat rozwigzywania problemow,

|
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
'\ odwiedz strone internetowg http://s.brother/cfjag/.

Brother Support Center to aplikacja dla urzgdzen mobilnych
oferujgca pomocne informacje (filmy instruktazowe, czesto zadawane
pytania itp.) dotyczgce urzgdzen Brother.

Aby jg pobra¢, odwiedz sklep App Store lub Google Play™.

Polish
888-M70

XH1980-001





