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Uzivatelska prirucka
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Pfed pouzitim stroje si pfectéte tento dokument.
Doporucujeme tento dokument uchovavat v blizkosti stroje, aby byl k dispozici k
nahlédnuti.
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Jsme radi, ze jste se rozhodli pro zakoupenf tohoto stroje. Nez zacnete stroj pouzivat, peclivé si prectéte cast ,DULEZITE
BEZPECNOSTNI POKYNY” a poté tuto uzivatelskou priru¢ku. Dozvite se, jak spravné ovladat riizné funkce stroje.
Jakmile prectete tuto uzivatelskou priruc¢ku, uschovejte ji na misto, kde ji budete mit vzdy po ruce.

DULEZITE BEZPECNOSTNI POKYNY

Pfed pouzivanim stroje si prectéte tyto bezpecnostni pokyny.

N /
A N E B EZ P EC I - V zajmu snizeni nebezpeci Grazu elektrickym proudem

1 Vzdy odpojte stroj od elektrické zasuvky okamzité po pouziti, pfi ¢isténi, pti provadéni uzivatelskych sefizeni

popsanych v této priru¢ce nebo pokud ponechavate stroj bez dozoru.

V4 V4
AVA ROVA N I -V zajmu snizeni nebezpeci popalenin, pozaru, Grazu

elektrickym proudem nebo zranéni osob.

2 Vzdy odpojte stroj od elektrické zasuvky pfi provadéni uzivatelskych sefizenf popsanych v této p¥irucce.

e Chcete-li stroj odpojit, prepnéte jej do pozice se symbolem ,O", uchopte zastrcku a vytahnéte ji ze zasuvky.
Netahejte za kabel.

e Zapoijte stroj pfimo do elektrické zasuvky. NepouZivejte prodluzovaci kabel.

e V piipadé vypadku elektrického proudu stroj vzdy odpoijte.

3 Nebezpeci poranéni elektrickym proudem:

e Stroj se zapojuje do zdroje stfidavého proudu v rozsahu uvedeném na stitku. Nezapojuijte jej do zdroje
stejnosmérného proudu ani ménice. Pokud si nejste jisti, jaky zdroj napajeni mate, kontaktujte kvalifikovaného
elektrikare.

e Stroj smi byt pouzivan pouze v zemi, kde byl zakoupen.

4 Nikdy stroj nepouZzivejte, pokud ma poskozeny kabel nebo zastréku, pokud spravné nefunguje, pokud byl

upustén nebo je poskozen nebo pokud do stroje vnikla voda. Na prohlidku, opravu, elektrické nebo mechanické
sefizeni stroj vzdy predejte nejblizsimu autorizovanému prodejci Brother.

v, oz

e At je stroj uskladnén nebo jej pouzivate, pokud si viimnete néceho neobvyklého, napfiklad zapachu, zaru,
zmény barvy nebo deformace, prestante jej okamzZit€ pouzivat a odpojte napdjeci kabel ze zasuvky.

e PFi prepravé stroje jej drzte za rukojet. Pfi zvedanf stroje za jinou ¢ast by mohlo dojit k poskozenf stroje nebo
jeho padu a naslednému poranéni osob.

e KdyzZ stroj zvedate, neprovadéjte zadné nahlé nebo neopatrné pohyby, které by mohly zpdsobit poranéni osob.




DULEZITE BEZPECNOSTNI POKYNY

5 Vzdy zachovavejte poradek na pracovisti:

¢ Nikdy nezapinejte stroj se zablokovanymi vétracimi otvory. Nenechte na vétracich otvorech stroje ani na
ovladacim pedalu usazovat prach, zbytky textilu a neucpavejte je ani volné polozenou latku.

¢ Neskladujte pfedméty na noznim pedalu.

¢ Nepouzivejte prodluzovaci kabely. Zapojte stroj pfimo do elektrické zasuvky.

¢ Do otvort nikdy nevhazujte ani nevkladejte zadné cizi predméty.

e Nepouzivejte stroj v mistech, kde se pouzivaji aerosolové produkty (spreje) nebo kyslik.

¢ Nepouzivejte stroj v blizkosti zdroje tepla, jako je napfiklad sporék nebo Zehlicka, mohlo by dojit ke vzplanuti
stroje, napajeciho kabelu nebo Sitych odévid a naslednému pozaru nebo Grazu elektrickym proudem.

¢ Nepokladejte stroj na nestabilni povrch, jako je napfiklad vratky nebo naklonény stdl, stroj miize spadnout a
zplsobit zranéni.

6 Béhem Siti musite davat bedlivy pozor:

e Vzdy davejte pozor na jehlu. NepouZivejte ohnuté nebo poskozené jehly.

e Nepriblizujte se prsty k pohybujicim se ¢astem. V okoli jehly dbejte zvysené opatrnosti.

¢ Pokud budete provadét jakékoli sefizovaci tkony v okolf jehly, pfepnéte hlavni vypina¢ do polohy ,O”.
e Nepouzivejte poskozenou nebo nespravnou stehovou desku, mohlo by dojit ke zlomenf jehly.

¢ Netlacte ani netahejte za latku béhem Siti a pri volném stehovani se peclivé fidte pokyny, aby nedoslo k ohnuti
jehly a jejimu zloment.

7 Stroj nenf hracka:

e Pokud stroj pouzivate v blizkosti déti, dbejte zvySené opatrnosti.

¢ Plastovy pytel, ve kterém byl stroj pfi dodani zabalen, udrzujte mimo dosah déti nebo jej zlikvidujte. Nikdy
nenechte déti si s pytlem hrat z diivodu nebezpeci udusent.

¢ NepouZivejte stroj venku.

8 V zajmu prodlouZzeni Zivotnosti:
e Skladujte stroj mimo pfimy slunecni svit a mista s vysokou vlhkosti. Nepouzivejte nebo neskladujte stroj pobliz
topent, zehlicek, halogenovych lamp nebo jinych horkych predmétd.

e Pro cisténi kryth pouzivejte pouze neutralni mydla nebo Cistici prostfedky. Benzen, fedidlo a abrazivni prasky
mohou poskodit kryt a stroj a nesméji se pouzivat.

e Pri vyméné nebo montazi jakychkoli dilG, pFitlacnych patek, jehly nebo jinych casti si prectéte Uzivatelskou
pfirucku, abyste montaz provedli spravné.

9 Opravy a sefizeni:

¢ Pokud dojde k poskozeni osvétleni, musi jej vyménit autorizovany prodejce Brother.

e V piipadé poruchy nebo nutného sefizeni nejdfive postupujte podle tabulky pro odstranovani problému v zadni
Casti Uzivatelské prirucky, abyste mohli stroj sami prohlédnout a sefidit. Pokud problémy pretrvavaji, obratte se
na mistniho autorizovaného prodejce Brother.

Stroj pouzivejte pouze pro ucely popsané v pFirucce.
Pouzivejte prisluSenstvi doporucené vyrobcem v této uzivatelské p¥irucce.
Obsah této prirucky a parametry vyrobku mohou byt zménény bez pfedchoziho upozornéni.

Dalsi informace o vyrobku naleznete na nasich webovych strankach na adrese www.brother.com.




DULEZITE BEZPECNOSTNI POKYNY

TYTO POKYNY SI USCHOVEJTE
Tento stroj je urcen pro domaci pouziti.

PRO UZIVATELE V JINYCH NEZ EVROPSKYCH ZEMIiCH

Tento stroj neni urCen k pouziti osobami (v¢etné déti), které maji snizené fyzické
nebo mentalni schopnosti, schopnosti vnimani nebo maji nedostatecné zkusenosti
a znalosti, pokud vSak nejsou pod dohledem nebo pokud nebyly zaskoleny
ohledné pouziti stroje osobou odpovédnou za jejich bezpecnost. Déti by mély byt
pod dohledem, aby se zajistilo, Ze si se strojem nehraji.

PRO UZIVATELE V EVROPSKYCH ZEMICH

Toto zafizeni mlze byt pouzito détmi starSimi 8 let a osobami s omezenymi
fyzickymi, smyslovymi nebo mentalnimi schopnostmi nebo s nedostatkem
zkuSenosti a znalosti, pokud jim byl pfidélen dohled nebo pokud obdrZely pokyny
tykajici se pouzivani stroje bezpe¢nym zplsobem a pokud chdpou mozna
nebezpedi. Déti si nesméji se strojem hrét. Cisténi a GdrZba nesmi byt provadéna
détmi bez dohledu.

POUZE PRO UZIVATELE VE VELKE BRITANII, IRSKU,
NA MALTE A KYPRU

DULEZITE UPOZORNENI

e V piipadé vymény pojistky pouZzijte pouze pojistku schvalenou ASTA pro BS 1362, tj. oznacenou znackou ,
s parametry vyznacenymi na krytce.

e Vzdy vratte kryt pojistky na misto. Nikdy nepouZzivejte pojistky bez krytu.

e Pokud dostupna zasuvka neodpovida zastréce tohoto zafizeni, kontaktujte svého autorizovaného prodejce
Brother, ktery vam doda spravny privodni kabel.




INFORMACE O TETO PRIRUCCE

INFORMACE O TETO PRIRUCCE

Tato prirucka je urcena pro nékolik modeld strojti.

Modely stroji jsou rozdéleny do kategorii podle specifikaci a jsou oznaceny slovem ,model” a ¢islem. Model svého stroje
zjistite ve Stru¢né referencni pfirucce.

Vyobrazené obrazovky se mohou lisit od obrazovek na vasem stroji.

Podrobnosti o piislusenstvi a pfednastavenych vzorech steh( naleznete ve Stru¢né referen¢ni pfirucce.

Nejprve si proctéte ¢ast ,Funkce dostupné u jednotlivych model@” na strané B-8.

ZPUSOBY POUZITi TOHOTO STROJE

B Zakladni funkce

Po nékupu stroje si nejprve prectéte tuto cast. Tato ¢ast obsahuje podrobnosti o postupech prvotniho nastavenf a také
popis efektivnéjsich funkci tohoto stroje.

Kapitola 1 PRIPRAVA strana B-2
Seznameni s praci se zakladnimi sou¢astmi a obrazovkami
Kapitola 2 ZACATEK SITI strana B-34

Seznameni s pripravou na Siti a zakladnimi funkcemi pro Siti

A Dodatek

Tato ¢ast obsahuje dllezité informace pro préci s timto strojem.
Kapitola 1 UDRZBA A RESENI POTIZi strana A-2

Zde jsou popsany riizné postupy udrzby a FeSeni potizi.
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Tato ¢ést obsahuje podrobnosti o postupech prvotniho nastaveni a také popis efektivnéjsich
funkci tohoto stroje.

V této Casti strany zacinaji pismenem ,B”.

Kapitolal PRIPRAVA .........ccoeveerererereereeresereesesesesenssssseseseness B=2
Kapitola2 ZACATEK SITi......cccoveuererererererereeeereseseesesesesenens B-34




Nézvy dili stroje a jejich funkce
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Kapitola] PRIPRAVA

Nazvy dili stroje a jejich funkce

Nize uvadime nazvy rliznych soucdasti stroje a jejich funkce. NeZz zacnete stroj pouzivat, peclivé si prectéte tyto
charakteristiky, abyste si ndzvy soucasti stroje a jejich umisténi zapamatovali.

Stroj

B Celni pohled ® Odstiihovagé nité
Prostréenim nité odstfihovacem nit ustfihnete.

Packa navlékace jehly
Packu navlékace jehly pouzijete k navléknuti jehly.

@ Voli¢ napnuti nité
(Souéast nékterych modelQ, viz strana B-8)
Pomoci voli¢e sefidte napnuti vrchni nité (strana B-41)

B Pohled zprava/zezadu

® Horni kryt \
Otevrete horni kryt a nasadte civku vrchni nité na trn civky ®

vrchni nité.
® Desticka vodice nité
PFi provlékani vrchni nité provlecte nit kolem desti¢ky vodice ®
nité.
® Vodi¢ nité navijece a predepinaci kotoué¢ ©
PFi navijeni spodni nité protahnéte nit pod tento vodi¢ a kolem @ Ovladaci kolo
predepinaciho kotouce. Otadejte ovladacim kolem smérem k sobé (proti sméru
®@ Krytkg civky ‘{"Chm nite - o hodinovych rugi¢ek) a zvedejte tak nebo spoustéjte jehlu pro
Pomoci krytky civky vrchni nité pfidrZite civku nité na misté. vysiti jednoho stehu.
® Trn civky vrchni nité ® Rukojet
Nasadte civku s niti na trn civky vrchni nité. P¥i pfenaseni stroje ho drzte za rukojet.
® Navijeccivky =~ ® Packa piitlaéné patky
Ngvuec bpouzijte pfi navu'enl.cwky. Zvedejte a snizujte pFitlacnou patku zvedanim a snizovanim
@ Displej LCD (s tekutymi krystaly) ) packy pritlacné patky.
Na LCD obrazovce se zobrazuji chybova hlaSeni a nastaveni @® Spinaé polohy podavacich palcii
vybraného stehu. (strana B-11) Ke zvednuti a spusténi podavacich palcti pouzijte spinad
Ovladaci panel _ ’ polohy podavacich palctl.
Na ovladacim panelu Ize volit a upravovat nastaveni stehu ® Hlavni vypinaé
a volit operace pro pouzwanl’str?]e. (strana B-4) Hlavni vypina¢ slouZi k zapinani a vypinani stroje.
® Montazni drazka kolenni paky o ® Napajeci konektor
Zasurite ’kol<::‘nn| paku do montazni drazky kolenni paky. Zastréte zastréku napéjeciho kabelu do napéjeciho konektoru.
Kolenni paka @ Nozni pedal
Pouzijte kolenni paku pro zvednuti nebo spousténi pritlacné Seslapnutim nozniho pedalu ovladate rychlost stroje.
patky.(strana B-44) (strana B-37)
@ Ovladaci tlacitka a ovladac rychlosti Siti Vétraci otvor
Pouzijte tato tlagitka a posuvnik k ovladani stroje. (strana B-3) Vétraci otvor umozfiuje cirkulaci vzduchu kolem motoru.
® Plochy nastavec Béhem provozu stroje vétra'ci otvor nezakryvejte.
Vlozte plato pislusenstvi piitlaéné patky do prostoru pro ® Konektor nozniho pedalu

Zastrcte zastréku na konci kabelu nozniho pedalu do

piislusenstvi plochého nastavce. Pfi $iti valcovych kusd, o .
konektoru nozniho pedalu.

napfiklad manzet rukavd, demontujte plochy nastavec.

B-2
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Jehla a sekce pfritlacné patky Ovladaci tlacitka
@ O @ ®
0 %} é} 9 O D
® ® =
’ @ g\
e =

@ Tlaéitko ,,Start/Stop*
Stisknutim tlacitka ,Start/Stop“ zahajite nebo ukongite Siti. Se
stisknutym tladitkem stroj Sije pomalu. Po zastaveni Siti jehla
zajede do latky. Dalsi informace naleznete v ¢asti ,ZACATEK
SITi“ na strané B-34.
Tlacitko méni barvu podle provozniho rezimu, ve kterém se
stroj nachazi.

Zelena:  Stroj je pripraven k Siti, nebo Sije.

@ Vodici tyéka jehly Cervena: Stroj ted nemdze Sit.
Provle&te vrchni nit vodici tyékou jehly. Oranzova: Stroj naviji civkovou nit nebo se trn navijece
® Stehova deska presouva na pravou stranu.
Stehova deska’ je oznacéena vodici pro $iti rovnych stehd. ® Tlaéitko opa&ného stehu @
® Is(ryt Stehove d93k¥ oy o . U vzorl pro rovny, klikaty (cik-cak) a elasticky klikaty stehy,
ejmete-li kryt stehové desky, muZete vycistit pouzdro civky ) wo o . e ;
spodni nité a dréhu. kter(? ppuzwa]l opacné stghy, bu,de strvo'J Sit nlzk01:| rychlostl
@ Kryt civky spodni nité / pouzdro civky spodni nité gpahc né stehy pouze se stisknutym tlacitkem opacného stehu.
Sejméte kryt civky spodni nité a poté vlozte civku do pouzdra tehy se St v.opacnem smeru. Cinr ol e o o
civky spodni nité. U ost%tplch stehu ’fovtpltla9|tko vpouzutev pro Siti ze§|llu1|0|ch stghu
- - na zacatku a konci Siti. Stisknéte a drzte toto tladitko a stroj
® Podavaci palce - b ; g
Podavaci palce podavaii latku ve sméru &iti. vysije 3 stehy na stejném misté a automaticky se zastavi.
® Pfitlaéna patka (strana B-38)
Pritlacna patka vyviji trvaly tlak na latku béhem Siti. Pfipevnéte ® Tlacitko zesilujiciho stehu @
vhodnou piitlaGnou patku pro vybrany steh. Pouzijte toto tlagitko pro opakované $iti jednoho stehu a
@ Drzak pritlacné patky utazeni.

Pritlacna patka je pfipevnéna k drzaku pfitlacné patky. U steh(i znakovych/dekorativnich toto tlagitko stisknéte pro
Sroub drzaku pfitlaéné patky ukongeni vysitim celého stehu, misto ukonéeni v prostfedku.
Pomoci Sroubu drZaku pfitlacné patky upevnéte pfitlacnou LED dioda vedle tohoto tlagitka se rozsviti, kdyz stroj Sije

patku na misté. (strana B-32) kompletni motiv a automaticky zhasne po zastaveni $iti.
© Packa knoflikové dirky o (strana B-38)
Spustte packu knoflikové dirky pfi Siti knoflikovych direk a @ Tlagitko polohovani jehly

pruhovych stehti, nebo pfi vyspravovani. Stisknutim tlagitka Polohovani jehly zvyite nebo snizite jehlu.

Dvojitym stisknutim tladitka prosijete jeden steh.

® Tlagitko Odstfihovaé nité
Stisknutim tlacitka Odstfihovac nité po zastaveni Siti ustfihnete
vrchni i spodni nit. Podrobnosti viz krok @ v &asti ,Siti stehu®
na strana B-36.

Ovladac¢ rychlosti Siti
Posunutim ovladace rychlosti Siti nastavte rychlost Siti.

A UPOZORNENI

¢ Jakmile dojde k ustfizeni niti, nestlacujte
tlacitko (>¢) (tlacitko Odstfihovac nité).
Ucinite-li tak, mize dojit ke zlomeni jehly,
zamotani niti nebo poskozeni stroje.

©)
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Ovladaci panel a displejova tlacitka

@
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Tlacitka s * pfi ZAPNUTI sviti.

Displej LCD (s tekutymi krystaly)

Na LCD obrazovce se zobrazuji nastaveni vybraného stehu a
chybové zpravy chybnych Ukond.

Dalsi informace naleznete v ¢asti ,LCD" na strané B-11.

Tlacitka Sirky stehu/tlacitka volby strany obrazovky

nastaveni (=)

Stisknéte pro nastaveni Sitky stehu nebo pfechod na
predchozi/dalsi stranku obrazovky nastaveni.

Tlacitko predvolby uzitkového stehu/ulozeného
vzoru [Hfyl*

Stisknéte pro vybér uzitkového stehu prifazeného
numerickému tlaéitku nebo nacteni uloZzeného vzoru.
Tlagitko uzitkového stehu (]

Stisknéte pro vybér uzitkového stehu.

Tlagitko dekorativniho stehu [ § J*

Stisknéte pro vybér dekorativniho stehu.

Tlagitko znakového stehu [ A J*

Stisknéte pro vybér znakového stehu.

Tlagitko Zpét

Stisknéte pro zruseni ¢innosti a navrat na predchozi obrazovku.
Kromé toho mzete stisknutim tohoto tlacitka pfi kombinovani
znakl a ozdobnych steh( odebrat posledni pfidany vzor.
Numericka tlacitka

Pomoci téchto tlacitek vyberte jeden z deseti nejpouzivanéjsich
stehU. Chcete-li vybrat jiné stehy, napi$te pomoci téchto
tlacitek Cislo pozadovaného stehu.

Tlaéitko OK

Stisknéte pro pouziti vybéru nebo provedeni postupu.
Resetovaci tladitko

Stisknéte pro obnoveni ptivodniho nastaveni vybraného stehu.
Tlaéitko paméti

Stisknéte pro ulozeni kombinaci vzor( steh( do paméti stroje.
Tladitko vymény pfitlaéné patky/jehly

Stisknéte toto tlacitko pfed vyménou jehly, pfitlacné patky atd.
Toto tladitko uzamkne funkce vSech tlacitek, aby nebylo mozné
stroj spustit.

Tlagitko navrat na zaéatek

Stisknutim tohoto tladitka se vratite na zacatek vzoru.
Tlagitko nastaveni

Stisknutim vyberte nastaveni Siti a dal$i nastaveni nebo
prejdéte na dalSi stranky na obrazovce nastaveni.

® Tlagitko automatického ustfihnuti nité [>¢]*

Stisknutim zvolte funkci automatického ustfihnuti nité.

Ruéni tladitko paméti

Stisknutim uloZte nastavenou $itku a délku stehu. U model(
vybavenych tladitkem pro napnuti nité (viz strana B-8) se ulozi
také nastaveni napnuti nité.

@ Tlacitko automatického zesilujiciho/opa¢ného stehu

n ok

Stisknéte pro pouziti funkce opacnych/zesilujicich stehd.

Tlagitka pro napnuti nité (souéast nékterych modeld,

viz strana B-8)/tlacitka volby hodnoty Q E
Stisknutim nastavte napnuti nité nebo zménte hodnotu vybrané
polozky na obrazovce nastaveni.

Tlaéitka délky stehu/volby polozek W / A

Stisknutim nastavte délku stehu nebo vyberte dalsi/
pfedchazejici polozky na obrazovce nastaveni.

v1s Poznamka

~

Q ¢ Displejova tlacitka tohoto stroje tvofi kapacitni
dotykové snimace. Tlacitka ovladejte tim, ze se
jich pfimo dotknete prstem.

Odezva tladitek se lisi podle uzivatele.

Sila vyvinuta na tlagitka neovliviiuje pFisluSnou
odezvu.

Protoze displejova tlacitka reaguji na rdzné
uzivatele r(izné, upravte nastaveni citlivosti
ovladani. (strana B-14)

PFi pouziti elektrostatického dotykového pera se
ujistéte, ze ma hrot 8 mm nebo vétsi.
Nepouzivejte dotykové pero s tenkym hrotem,
nebo zvlastnim tvarem.
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Nézvy dili stroje a jejich funkce

R —III——I————
Pouziti plochého nastavce

Zatdhnéte za horni ¢ast plochého nastavce pro otevreni
prostoru pro prislusenstvi.

A

VAV

Plato pfislusenstvi pfitlacné patky je ulozeno v prostoru
pro prislusenstvi plochého nastavce.

-

@ Ulozny prostor plochého nastavce
®@ Plato pfislusenstvi pfitlacné patky
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Nazvy dili stroje a jejich funkce

Prilozena prislusenstvi

Prilozené piislusenstvi se mize v zavislosti na modelu lisit oproti tabulce nize. Podrobnosti o pfilozeném piislusenstvi a ¢islech
jejich soucasti pro vas stroj najdete ve Stru¢né referen¢ni pfirucce.

0d

Patka cik-cak ,,J“ (ve stroji)

7.

Patka pro $iti direk ,A*

13.

Dérovacka

19.

Krytka civky vrchni nité
(mald)

25.

Taska na pfislusenstvi

"2 jehla o tloustce 2/11

Patka na monogramy ,N*

8.

Sada jehel”

14.

Sroubovak

20.

E,

Vlozka civky vrchni nité
(mini civka na silnou nit)

26.

%

Sada mfizkovanych listd

3.

|

B []

=

Patka overlockova ,,G*

e

9.

Dvouijehla*?

15.
N A

Kotougovity Sroubovak

21.

Sitka civky vrchni nité

27.

UZivatelskd pfirucka

"I 2 jehly 75/11, 2 jehly 90/14, 2 jehly 90/14: Jehla s kulovym hrotem (zlaté barvy)

4.

-0

Patka zipova ,|*

10.

S

Civka (4)
(Jedna je ve stroji.)

16.

Horizontélni trn civky vrchni
nité

22.
Kolenni paka

Struénd referenéni pfirucka

Patka pro slepy steh ,R“

11.
Paracek
17.

Krytka civky vrchni nité
(velkd)

23.

Pouzdro civky spodni nité
(na stroji)

Patka pro nasivani knoflik(

i

12.
Cistici §tétetek

18.

Krytka civky vrchni nit&
(stfedni) (2)
(Jedna je ve stroji.)

Nozni pedal
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Nézvy dili stroje a jejich funkce

Volitelné prislusenstvi

K dispozici je volitelné pfislusenstvi, které lze zakoupit samostatné. Volitelné prislusenstvi se lisi v zavislosti na modelu. Dalsi
volitelné prislusenstvi a jeho kédy dild, viz Stru¢na referencnf prirucka.

1. 2 3 4. 5 6
N
% z
§ o<
S
Q %
>
=7 :<>
Patka echo quiltovaci pro Patka quiltovaci pro volné Quiltovaci patka 1/4" quiltovaci patka 1/4" quiltovaci patka s
volné prosivani ,E“ pro$ivani ,,C* voditkem
7. 8. 9. 12.

\

& &

Patka oteviena Patka na volné quiltovani Obla patka
oteviend ,,0

Patka se stehovym voditkem
WP

Quiltovaci voditko

Stavitelna zipova/
paspulkova obrubovaci
patka

Véleckova patka Patka na rovny steh a sada
krytu stehové desky

Doplnkové informace
¢ Volitelné pfisluSenstvi nebo dily ziskate od svého autorizovaného prodejce Brother.

e VSechny specifikace byly platné v dobé tisku. Pamatujte prosim, Ze nékteré specifikace se mohou zménit bez

pfedchoziho upozornéni.
* K dispozici je Fada pfitlanych patek umozriujicich pohodiné sesivani a tvorbu nadhernych zakonéeni. Uplny seznam

volitelného pfisluSenstvi naleznete u nejblizSiho autorizovaného prodejce Brother.
e Vzdy pouzivejte pouze pfisluSenstvi doporucené pro tento stroj.
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Nazvy dili stroje a jejich funkce

Funkce dostupné u jednotlivych modelii

Specifikace se lisi podle modelu stroje. Funkce dostupné na
vasem modelu Siciho stroje najdete v nize uvedené tabulce.
Model svého siciho stroje zjistite ve Stru¢né referencni
piirucce.

Model 2 Model 1 Strana
Jemné vodorovné ‘/ _ _
sefizeni (nastaveni)
Volba velikosti *q )
(nastaveni) \/ \/ -
Vzor krokového
stehu 4 - -
Voli¢ napnuti nité - \/ B-41
Tlaéitko pro napnuti
nité v B-41

I U dekorativnich stehti, hladkych steh a viech fontd
znakovych steh [ze zménit velikost vzoru.

*2 Velikost vzoru lze zménit u viech znakovych stehi kromé
fontu rukopisu.
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Vypindni/zapinani stroje

Vypinani/zapinani stroje

A VAROVANI

¢ Jako zdroj napajeni pouzivejte pouze standardni domdci pFivod elektrické energie. Pouzitim jinych zdrojii
napdjeni miize dojit k pozaru, drazu elektrickym proudem nebo poskozeni stroje.
* Zkontrolujte, Ze jsou zastrcky na napajecim kabelu pevné zastrceny do elektrické zasuvky a zasuvky pro
napajeci kabel na stroji. Jinak miize dojit k pozaru, nebo trazu elektrickym proudem.
e Zastrcku napajeciho kabelu nestrkejte do elektrické zasuvky ve Spatném stavu.
e VYPNETE hlavni vypina¢ a vytdhnéte zastréku v téchto pripadech:
pokud nejste u stroje,
po dokonceni prace se strojem,
pokud dojde k vypadku napdjeni béhem pouzivani,
pokud stroj fadné nefunguje v disledku Spatného ptipojeni nebo odpojent,
béhem boufrek.

A

VAV

A UPOZORNENI

* Pouzivejte pouze napdjeci kabel dodany se strojem.

¢ Nepouzivejte prodluzovaci kabely nebo pfivod s vice zasuvkami s dal$imi pfipojenymi zaFizenimi. Maze
dojit k pozaru nebo trazu elektrickym proudem.

¢ Nedotykejte se zastrcky mokryma rukama. Mize dojit k trazu elektrickym proudem.

* P¥i odpojovani stroje vzdy nejdiive VYPNETE hlavni vypinaé. P¥i odpojovani ze zdsuvky drzte napdjeci
kabel za zastrcku. Tahanim za kabel miizete poskodit kabel nebo muze dojit k pozaru ¢i trazu elektrickym
proudem.

e Zabrarte pofezani, poskozeni, tipravé, ndsilnému ohybani, tahdni, krouceni nebo zamotani kabelu.
Nepokladejte na kabel tézké predméty. Nevystavujte kabel Zaru. Takovym jednanim muzete poskodit
kabel nebo miiZe dojit k pozaru nebo trazu elektrickym proudem. Pokud jsou kabel nebo zéstrcka
poskozené, nechte stroj pred dalSim pouzivanim opravit u autorizovaného prodejce Brother.

¢ Pokud stroj nebudete dlouho pouzivat, odpojte napajeci kabel. V opacném pfipadé muize dojit k pozaru.

 Nechavite-li stroj bez dozoru, mél by byt bud VYPNUTY hlavni vypina¢ stroje, nebo musi byt zastréka
vytazena z elektrické zasuvky.

¢ Stroj musi byt odpojen pfi tidrzbé nebo pFi demontazi krytu.
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Vypindni/zapinani stroje

Zapnuti stroje

Ovérte, zda je stroj vypnut (hlavni vypinac v poloze
»(O*), a poté zapojte zastrcku napdjeciho kabelu do
napajeciho konektoru na pravé strané stroje.

Zastrcte zastrcku napajeciho kabelu do domaci sitové
zasuvky.

@ Napajeci konektor
®@ Hlavni vypina¢

s vz

Zapnéte stroj stisknutim pravé casti hlavniho vypinace
na pravé strané stroje (poloha ,14).

~

— Svétlo, LCD obrazovka a tlacitko ,Start/Stop” se po
zapnuti stroje rozsviti.

Doplrikové informace
e Po zapnuti stroje vyda jehla a podavaci palce pfi
svém pohybu zvuk. Nejedna se o znamku
poruchy.
e Dojde-li k vypnuti stroje uprostfed Siti s funkci
,Siti“, po op&tovném zapnuti napajeni nebude
¢innost pokraCovat.

Vypinani stroje

Jakmile ukoncite praci, stroj vypnéte. Rovnéz pred
pfemisténim stroje na jiné misto se ujistéte, Ze je stroj
vypnuty.

o Ujistéte se, Ze stroj nesije.

Stisknéte hlavni vypinac na pravé strané stroje ve
sméru symbolu ,,O“ a stroj tak vypnéte.

70

Zvolte nastaveni stroje pro prvni pouziti.

Pfi prvnim zapnuti stroje vyberte jazyk dle vasi volby.
Postupujte podle dale uvedeného postupu po automatickém
zobrazeni obrazovky nastaveni.

o Pomoci tlacitek ,-“ a ,+“ zvolte pozadovany jazyk.

L |

CESTIMG

| |
QO /A
e Stisknéte tlatitko (= .




LCD

LCD

Zobrazeni obrazovky LCD

Po zapnuti napajeni se zapne LCD obrazovka a zobrazi se nasledujici obrazovka. V zavislosti na modelu stroje se obrazovka
muze trochu lisit.

Obrazovku mizete zménit pomoci tlacitek pod LCD obrazovkou.

[“] T "_F i "-1-']

®
C. Displej Nazev polozky Vysvétleni Strana
[©) @ Pritlaéna patka Zobrazuje pouzitou pfitla¢nou patku. B-31
® - Nahled na steh Zobrazuje nahled na vybrany steh. B-35
® Kategorie stehu Zobrazuje kategorii aktualné zvoleného vzoru stehu. B-34
: Predvolba uzitkového stehu
[(=0]: uzitkovy steh
: Dekorativni steh (kategorie 1)
: Dekorativni steh (kategorie 2)
: Dekorativni steh (kategorie 3)
[AE]: Znakovy steh (goticky font)
[#73]: Znakovy steh (font rukopisu)
[£E]: Znakovy steh (obrys)
: Znakovy steh (azbukovy font)
Fil.*|: Znakovy steh (japonsky font)
®@ - Cislo stehu Zobrazuije Cislo aktualné zvoleného vzoru stehu. B-45
® 'l:l‘ Nastaveni polohovani jehly |Zobrazuje nastaveni rezimu jedné nebo dvojité jehly a polohu zastaveni jehly. B-12
4 : Jedna jehla/poloha dole
I : Jedna jehla/poloha nahofe
44} : Dvoujehla/poloha dole
A : Dvoujehla/poloha nahote
® o \VJ.eSjnoduché/opakované Zobrazuje nastaveni rezimu jednoduchého nebo spojitého vzoru Siti. -
Sitf 71 : Rezim jednoduchého &iti
X} ReZim opakovaného &iti
@ Jil Vodorovny zrcadlovy obraz | Zobrazi se pfi zrcadleni stehu. B-43
Wmmm Sirka stehu Zobrazuije Sirku stehu v aktualné zvoleném vzoru stehu. B-40
® - L. Délka stehu Zobrazuje délku stehu v aktualné zvoleném vzoru stehu. B-40
===EI§] Napnuti nité Zobrazujte nastaveni automatického napnuti nité pro aktualné zvoleny vzor stehu. |B-41
(Soucast nékterych
modeld, viz strana B-8)
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LCD

Obrazovka nastaveni

Stisknutim tlacitka zménite rlizné ¢innosti a nastaveni Siti Siciho stroje.

Stisknutim tla&itka prejdete na predchozi/dalsi stranu.

* Na dal3f strdnky mizete prejit také stisknutim tlagitka [B].
Stisknutim tlacitka V/A vyberete dalsi/predchozi polozky.

* Stisknutim tlacitka \/ Gipka dold) vyberete dalsi polozku.

* Stisknutim tlacitka 4\ (ipka nahoru) vyberete piedchozi polozku.

Stisknutim tlacitka << [+> zménite hodnotu vybrané polozky.

v, Poznamka

Q e Parametry na obrazovkach nastaveni se liSi podle modelu stroje.

&

@1 = £
o1 8 0
E3/8

P
+
oY o
T, OFF
il
0 1B s 5
| | |
G OHE&/A G
(A)3) ) (@) o
c
N
@® Cislo strany
® Nastaveni stroje
® Hodnota
- XL
+
@ W3 i ®— = o
@ - 0FF
B1/3 Bz/s
@ Slouzi ke kontrole vzoru, kdyz na obrazovce neni zobrazen specifikovany vzor.
® Zvolte polohu zastaveni jehly (poloha jehly pro situace, kdy stroj nepracuje) nahofe nebo dole.
® P¥i pouziti dvoujehly nastavte hodnotu ,,ON“. Dal$i informace naleznete v ¢asti ,,Pouziti dvoujehly” na strané B-26.
@ Umoziuje nastaveni Sitky stehu pomoci ovladace rychlosti Siti.
® Jako uzitkovy steh, ktery bude automaticky zvolen po zapnuti stroje, zvolte bud',,01 Rovny steh (levy)“ nebo ,,03 Rovny steh
(stredni)”.
® Méni délku stehu, jsou-li zvoleny vzory 7 mm hladkého stehu.
@ Méni hustotu nité, jsou-li zvoleny vzory hladkého stehu.
Méni rozestup znakd.




LCD

oIRGB g

©— 4k QFF ®— 1| 111] ®— 25 0m

®-lox ox @ ++[4 00 @ (B '
(34 /5 [B5/5 [36 /5

®e

@)
®
®
®
@

Meéni velikost vzoru stehu.

PFi nastaveni na hodnotu ,ON* je mozné §it horizontalné zrcadlené zobrazeni stehu (vlevo a vpravo). Podrobnosti o této funkci
naleznete v ¢asti ,Zrcadleni stehd“ na strané B-43.

Chcete-li vytvorit kombinované vzory, zvolte ,jednoduché Siti“ nebo ,,opakované Siti“.

Sefidte tlak piitladné patky. Cim vyssi &islo, tim vétsi bude tlak. Podrobnosti o této funkci naleznete v &asti ,Sefizeni tlaku
pfitlaéné patky” na strané B-44.

Nastavuje horni a dolni polohu vzoru.

Nastavuije levou a pravou polohu vzoru. (Soucast nékterych modeld, viz strana B-8.)

Urcéuje, zda zazni pfi kazdém ukonu zvukova signalizace ¢&i nikoli. Podrobnosti najdete v tématu ,,Provozni zvukova signalizace*
v Casti ,,Dodatek".

Pfepina osvétleni prostoru jehly a pracovniho prostoru na hodnotu ,,ON* nebo ,,OFF*.

Upravuje jas LCD obrazovky.

EENE

PFi nastaveni na hodnotu ,,ON* jsou pro vzor zesilujiciho stehu Sity na za¢atku a/nebo konci zesilujici stehy, a to i pokud je
stisknuto tlacitko opacného sméru. Dalsi informace naleznete v ¢asti ,Automatické zesilujici stehovani“ na strané B-38.

Zvolte uroven citlivosti displejovych tlacitek. Dalsi informace naleznete v ¢asti ,,Nastaveni citlivosti displejovych tlagitek“ na
strané B-14.

Voli jazyk displeje. Dalsi informace naleznete v ¢asti ,Volba jazyka displeje” na strané B-14.

Zobrazuje verzi programu.

Doplinkové informace
* Stisknutim tlagitka (= | nebo [ o] se vrétite na plivodni obrazovku.

Zakladni funkce B-13
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LCD

Volba jazyka displeje
o Stisknéte tlagitko ).
e Zvolte displej ®¥a (jazyk).

6 Pomoci tlacitek ,-“ a ,+“ zvolte pozadovany jazyk.

] QFF

a4 CESTING

@@'/& Ql »)

e Stisknutim se vratite na pavodni obrazovku.

Nastaveni citlivosti displejovych tlacitek

Citlivost displejovych tlacitek miizete nastavit po péti
Grovnich. Zobrazte obrazovku nastaveni pro volbu
pozadované Grovné.

( 7

QOH@/A I B

Citlivost ovladani nastavte pomoci tlacitek ,-“ a ,+“.

o Cim niz&i nastaveni zvolite, tim mensi bude citlivost
tlacitek, a ¢im vySsi nastavenfi zvolite, tim bude
citlivost tlacitek vyssi. Vychozi nastaveni je ,3".

0 (IFF

i CESTING
B7/a

p—

@@l/& < [»

S Poznamka

e Pokud pouzivate elektrostatické dotykové pero,
doporucujeme zvolit nejvySSi nastaveni.

¢ P¥i nastavovani citlivosti ovladani mlzete
stisknutim libovolného numerického tlacitka
zjistit Uroven citlivosti.
Jakmile tlacitko zareaguje, hodnota nastaveni
udavajici citlivost zablika.

HDEOHO®
DOHED®
A5 [ () (®) &

A /

@ Displejova tlacitka

o Stisknéte tlaitko (B ].

Na obrazovce nastaveni zvolte polozku i (citlivost

ovladani).

B Pokud stroj nereaguje pfi stisknuti displejového

tlacitka

Chcete-li resetovat nastaveni, drzte stisknuté tlacitko
(tlacitko polohovani jehly) a zapnéte stroj. Zobrazte
obrazovku nastaveni a znovu upravte nastaveni.




Navijeni/instalace civky

Navijeni/instalace civky

Nasadte civku na trn navijece civky tak, aby pruzinka
trnu zapadla do drazky na civce.

A U POZO R N E N i Zatlacte na civku tak, aby zapadla na misto.

* Pouzivejte pouze civku (kod soucasti: SA156, o

SFB: XA5539-151) vyrobenou pfimo pro tento ; G/ /

A

stroj. Pfi pouziti jakékoli jiné civky muze dojit
k drazu nebo poskozeni stroje.

VAV

—=_©

¢ PFilozena civka byla vyrobena pfimo pro tento ;
stroj. - \
Pokud pouzijete civky pro jiné modely stroje, \
stroj nebude Fadné fungovat. PouzZivejte pouze —
p¥iloZenou civku nebo civky stejného typu I

(k6d soucasti: SA156, SFB: XA5539-151).

. ® Drazka
SA156 je civka typu Class15. © Pruzinka tmu navijede
/ Zasunujte navije¢ po sméru Sipky, dokud nezaklapne
na misto.
©$
Le 1 )
@ @

* Vyrobeno z plastu.

@® Tento model

® Ostatni modely e Sejméte krytku nasazenou na trnu civky vrchni nité.
® 11,5 mm (pfiblizné 7/16 palce)

e Tlacitko ,Start/Stop” sviti oranzové.

) Doplitkkové informace
e Kdyz je pfipojen nozni pedal, Ize jim spustit a
ukongit navijeni civky.

o . @ Trn civky vrchni nité
Navuem CIka ® Krytka civky vrchni nité

Tato sekce popisuje, jak navinout nit na civku. Nasadte civku vrchni nité na trn.

Zasunte civku na trn tak, aby byla civka ve vodorovné
poloze a nit se odvijela ze spodu k vam.

Oteviete horni kryt. fe . .
0 y * Pokud neumistite civku tak, aby se nit odvijela
spravné, mize se po Case nit na trnu zamotat.
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Navijeni/instalace civky

Nasurite krytku na trn civky vrchni nité.

Nasufite dle zndzornéni krytku co nejdale doprava Dopliikoveé informace

(zakulacenou stranou vlevo). * P¥i pouziti civky zplisobem znazornénym nize
pouzijte malou krytku vrchni nité a ponechte
malou mezeru mezi krytkou a civkou.

A UPOZORNENI

¢ Pokud civku nebo krytku nenasadite spravné,
nit se miiZe po Case na trnu zamotat, coz muze

zpusobit zlomeni jehly. @ Krytka civky vrchni nité (mald)
¢ K dispozici jsou tFi velikosti krytek civky vrchni ® Civka vrchni nité (kfizem vinuta nit)
nité. Mizete si tedy vybrat krytku, ktera bude ® Mezera
nejlépe vyhovovat pouzité velikosti civky. * Pfi pouziti rychle se odvijejici nité, napiiklad

prdhledné nylonové nebo metalické nité, nasadte
na civku vrchni nité pred jejim umisténim na trn
sitku.

Pokud bude sitka civky vrchni nité pfilis dlouha,
zahnéte ji tak, aby civce vyhovovala.

Pokud bude krytka civky vrchni nité pro
pouzivanou civku pFilis mala, nit se mize
zachytit ve vyfezu civky nebo miize dojit k
poskozeni stroje. V pfipadé potfeby pouzijte
v zavislosti na zvolené civce vlozku civky
vrchni nité (mini civka na silnou nit). 0

v O

5
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®
Sitka civky vrchni nité

Civka
Krytka civky vrchni nité
Trn civky vrchni nité

®eOO

Pokud je na trn civky nasazena civka, jejiz stfed
ma prdmér 12 mm (1/2 palce) a vysku 75 mm
(8 palce), pouzijte vioZku civky vrchni nité (mini
civka na silnou nit).

0) ' N\
&.@@@: »Qﬁm%\

@ Vlozka civky vrchni nité (mini civka na silnou nit)
® 12 mm (1/2 palce)
® 75 mm (3 palce)




Navijeni/instalace civky

Pravou rukou p¥idrzujte dle znazornéni nit u civky
a levou rukou vytahnéte nit a prostrcte ji chranicem
vodice nité k sobé.

@® Chranic¢ vodice nité
Prostrcte nit pod destickou vodice nité a vytahnéte ji
napravo.

@ Desticka vodice nité

Prostrcte nit lapacem vodice nité a poté provlecte nit
proti sméru hodinovych rucicek kolem predpinaciho

kotouce.

@ Vodi¢ nité
® Predepinaci kotou¢
® Vytahnéte co nejdale

Levou rukou pfidrzte nit a pravou rukou navirte
vypnutou nit pétkrat Ci Sestkrat po sméru hodinovych
rucicek kolem civky navijece.

S Poznamka
Q ¢ Dbejte na to, aby byla nit mezi civkou vrchni nité
a navije€em fadné napnuta.
e Qvéfte, zda je nit kolem civky navijeCe navinutd
po sméru hodinovych rucic¢ek. V opaéném
pfipadé se nit po ¢ase namota na trn navijece.

S Poznamka
Q e Ovéfte, zda nit prochazi pfedpinacim kotoucem.

Prostrcte konec nité skrze vyfez vodice na sedle
navijece civky, vytahnéte nit vpravo a odsttihnéte ji.

@ Vyrez vodice na sedle navijeCe civky
(s vestavénym odstfihovacem)

A UPOZORNENI

¢ Vzdy odstfihujte nit dle zndzornéni. Pokud
civku navijeCe navinete bez odstfihnuti nité
pomoci vestavéného odstfihovace ve vyfezu
sedla navijeCe, nit se mize po Case zamotat na
civce nebo muze dojit k ohnuti nebo zlomeni
jehly ve chvili, kdy zac¢ne nit na civce
dochdzet.

@ Posunite ovladac rychlosti Siti doprava.

CadD

—

O]

@ Ovladag rychlosti

S Poznamka
¢ Rychlost navijeni civky se mize lisit podle typu
nité, ktera je na civku navijena.

@ Zapnéte stroj.

Zakladni funkce B-17
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Navijeni/instalace civky

@ Jednim stisknutim tlacitka ,Start/Stop“ spustite
navijeni civky.
Pokud je zapojen nozni pedal, seslapnéte ho.

@ Tlagditko ,Start/Stop*“

S Poznamka

¢ Navijeni transparentni nylonové nité na civku je
tfeba zastavit pfi naplnéni civky z 1/2 az 2/3.
Pokud je civka s transparentni nylonovou niti
plna, navijeni nemusi fungovat dle o¢ekavani.

v O

Jakmile se navijeni civky zpomali, jednim stisknutim
tlacitka ,Start/Stop” zastavte stroj.
Kdyz je zapojen nozni pedal, sundejte z néj nohu.

A UPOZORNENI

¢ Jakmile se navijeni civky zpomali, zastavte
stroj. Neucinite-li tak, miize dojit k poskozeni
stroje.

K odstfihnuti konce nité navinuté kolem civky pouzijte
niizky.

@ Presunite trn navijece doleva a poté sejméte civku z trnu.

&

I |
@) |
_

Doplnkové informace
e Pokud je trn navijeCe civky nastaven napravo,

jehla se nepohne. (Siti neni mozné.)

Presurite ovladac rychlosti siti zpét do polohy
pozadované rychlosti Siti.

@ Sejméte civku spodni nité z trnu civky.

Doplikové informace
e Pokud spustite stroj nebo otocite ruénim kolem
po navinuti civky, ozve se klapnuti. Nejedna se o
znamku poruchy.

Instalace civky

Nasadte civku s navinutou niti.

Mazete hned zadit $it bez vytahovani spodni nité nahoru
prostym nasazenim civky do pouzdra civky a protazenim nité
vyfezem v krytu stehové desky.

Doplrikové informace
e Podrobnosti o Siti po vytazeni spodni nité nahoru,
napfiklad pfi zhotovovani varhanek nebo volném
prosivani, viz ¢ast ,,Vytazeni spodni nité nahoru“
na strané B-25.

A UPOZORNENI

¢ Pouzijte civku s Fadné navinutou niti, v
opacném pFipadé mize dojit ke zlomeni jehly
nebo nespravnému napnuti nité.

v O
oY

¢ Pfed vloZzenim nebo vyménou civky
nezapomerte na ovladacim panelu stisknutim
tlacitka (tlacitko vymény pritlacné patky/
jehly) zablokovat vSechna tlacitka, jinak by pfi
stisknuti tlacitka ,Start/Stop” nebo jiného
tlacitka vedouciho ke spusténi stroje mohlo
dojit ke zranéni.

Jednim &i dvéma stisknutimi tlagitka (1) (tlagitko
polohovani jehly) zvednéte jehlu a pak sklopte packu
pritlacné patky.

Stisknéte tlacitko .

¢ Je-li zvednutd pfitlacna patka a stisknuto tlacitko /
zobrazi se chybové hlaseni. Spustte pfitlacnou patku.

— Obrazovka se zméni a vSechna tlacitka a ovladaci
tlac¢itka budou zablokovana (kromé ).

13Q

e Zvednéte packu ptitlaéné patky.




Navijeni/instalace civky

e Piesunite zapadku krytu civky doprava.

O) ®

\[[ﬂ-»
R —

@ Kryt civky spodni nité
® Zapadka

6 Sejméte kryt civky.

Drzte civku pravou rukou, nit se odviji doleva a drzte
konec nité levou rukou. Pak umistéte pravou rukou
civku do pouzdra civky.

Jemné pridrZujte civku pravou rukou (@) a pak levou
rukou protahnéte konec nité kolem jazycku krytu
stehové desky (@).

@ Jazycek

Doplnkové informace
e Sled, kterym ma byt nit protazena skrze pouzdro

A UPOZORNENI

¢ Nezapomeiite civku pfidrZzovat prstem a
odvijejte spravné nit civky, jinak se nit muze
pretrhnout nebo nebude spravné napnuta.

civky, je vyznacen znackami na pouzdre civky.
Dbejte na to, abyste nit navlékli do stroje dle
vyznaceného sledu.

A

VAV

Kdyz pravou rukou pfidrzujete civku (@), protahnéte
nit vyfezem v krytu stehové desky (@) a zlehka ji
vytahnéte levou rukou (@).

¢ Nit vstupuje do napinaci pruziny pouzdra civky.

Pravou rukou lehce pfidrzujte civku (@) a levou rukou
pokracujte v protahovani nité vyfezem (@). Pak nit
ustfihnéte odstfihovacem (@).

Zakladni funkce B-19



Navijeni/instalace civky

S Poznamka
e Pokud neni nit spravné protazena napinaci
pruzinou pouzdra civky, mlze to zpUsobit
nespravné napnuti nité.

v _ o

>

=~ \
\
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@ Napinaci pruzinka

Prilozte zpét kryt civky.

Umistéte jazycek do levého dolniho rohu krytu civky a
poté jemné stlacte kryt na jeho pravé strané.

— Navleceni spodni nité€ je dokonceno.

Déle navlecte vrchni nit. Pokracujte postupem v Casti
»Navleceni vrchni nité” na strané B-21.

Doplrikové informace
o Mlzete zadit $it bez vytahovani spodni nité
nahoru. Pokud chcete vytahnout spodni nit
nahoru pred zacatkem Siti, vytahnéte nit podle
postupu v ¢asti ,,Vytazeni spodni nité nahoru“ na
strané B-25.

0 Stisknéte pro odblokovani viech tlacitek.
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Navleceni vrchni nité

Navleceni vrchni nité

A UPOZORNENI

¢ K dispozici jsou tFi velikosti krytek civky vrchni
nité. Muzete si tedy vybrat krytku, ktera bude
nejlépe vyhovovat pouzité velikosti civky.
Pokud bude krytka pro pouzivanou civku prilis
mala, nit se maze zachytit ve vyfezu civky
nebo muize dojit ke zlomeni jehly. V pfipadé
potieby pouzijte v zavislosti na zvolené civce
vlozku civky vrchni nité (mini civka na silnou
nit). Podrobnéjsi informace o vybéru krytek
civky pro vami zvolenou nit najdete v Casti
strana B-16.

v

©
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¢ PFi navlékani vrchni nité postupujte piesné
podle pokynii. Pokud nenavlecete vrchni nit
Fadné, nit se miiZze po Case zamotat nebo miize
dojit k ohnuti ¢i zlomeni jehly.

¢ Nikdy nepouzivejte nit o jemnosti 20 nebo
nizsi.

¢ Pouzijte spravnou kombinaci jehly a nité.
Podrobnosti o spravné kombinaci jehel a niti
najdete v Casti ,Kombinace latek, niti a jehel”

na strané B-28.

Zavedeni horni niti

o Zapnéte stroj.

Zvednutim packy pfitla¢né patky zvednéte pritlacnou
patku.

A

VAV

@ Péacka pritlacné patky
— Uzavér vrchni nité se otevre, takze Ize do stroje
zavést nit.

@ Uzaver

S Poznamka
e Pokud nezvednete pfitlaCnou packu, nebudete
moci strojem provléci nit.

Jednim &i dvojitym stisknutim tlagitka (3) (tlacitko
Polohovani jehly) zvednéte jehlu.

O
O

O

@ Tlacitko Polohovani jehly

— Jehla je fadné zvednuta, jakmile je znacka ovladaciho kola
nahofe (jako na obrazku). Zkontrolujte ovladaci kolo,
a pokud znacka neni ve spravné poloze, stisknéte

opakované tlac¢itko (tla¢itko polohovani jehly), dokud
spravné polohy nedoséhnete.

o

@ Znacka na ru¢nim kole
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e Sejméte krytku nasazenou na trnu civky vrchni nité.

@ Trn civky vrchni nité
®@ Krytka civky vrchni nité

Nasunite krytku na trn vrchni nité.

Zasunte civku na trn tak, aby byla civka ve vodorovné
poloze a nit se odvijela ze spodu k vam.

A UPOZORNENI

¢ Pokud civku nebo krytku vrchni nité
nenasadite spravné, nit se mize po Case
zamotat kolem trnu nebo miize dojit ke
zlomeni jehly.

Nasunite krytku na trn civky vrchni nité.

Nasurite dle znazornéni krytku co nejdéle doprava
(zakulacenou stranou vlevo).

Pravou rukou chytnéte nit u civky, levou rukou
vytahnéte nit a prostrcte ji kolem chranice vodice nité
smérem dopredu.

@ Chranic¢ vodice nité

Pravou rukou nit lehce pridrzujte, vedte ji pod
destickou vodice nité a pak ji vytahnéte smérem
nahoru.

@ Desticka vodice nité

Nit protahnéte skrz kanalek nité v nize uvedeném
poradi.

@ Uzaver

S Poznamka

e Pokud je sniZzena pfitlatnd patka a uzavien
uzavér, nelze nit strojem provléct. Ujistéte se, ze
je zvednuta pfitlacna patka a otevreny uzaver. Az
poté zaCnéte provlékat nit. Pfed vyjimanim vrchni
nité nezapomernite zvednout pfitlaénou patku
a otevfit uzavér.

¢ Tento stroj je vybaven priizorem, ktery umoznuje
kontrolu polohy nité na vodici pacce.
Zkontrolujte prizorem, zda je nit fadné
protazena vodici packou.

@ Spustte pfitlacnou patku.

B-22




Navleceni vrchni nité

Stisknéte tlacitko . Protahnéte konec nité, ktera byla protazena vodici
tyckou jehly, doleva, pak nit protahnéte zafezem
vodice navlékace nité @ a pak pevné vytahnéte nit
vepredu a zavedte ji do vyfezu ve vodicim kotouci
navlékace nité oznaCeném ¢. ,,7“ kolem @.

e Je-li zvednutd piitlacna patka a stisknuto tlacitko
/ zobrazi se chybové hlaseni. Spustte pfitlacnou
patku.

— Obrazovka se zméni a véechna tlacitka a ovladaci X J
. . . e Ujistéte se, ze nit prochazi zafezem vodice
tla¢itka budou zablokovana (kromé [ ;9. PN
acitka budou za ana ( ¢ ) navlékace nité.

1340

Provlecte nit za vodici tyckou jehly.

A

VAV

Nit Ize snadno navléct za vodici tycku jehly, kdyz ji
levou rukou chytnete a pravou nasadite za tycku (jako
na obrazku).

Ujistéte se, ze nit prochazi jazy¢kem vodici tycky jehly.

®

o
@ Zarez vodice navlékace niteé
® Vodici kotou¢ navlékace nité

@ Vodici tycka jehl e Ustfihnéte nit odstfihovacem na levé strané stroje.
odici tycka jehly
® Jazycek

@ Zvednéte packu pfitlacné patky.

Navlékani jehly

Doplinkové informace
¢ Navlékac jehel mizZete pouZit s jehlami o velikosti

75/11 az 100/16.

@ Odstfihovac

« Navlékag jehel nelze pouzit s k¥idlovymi jehlami v Poznamka
nebo dvoujehlami. ¢ Pokud provle&enou nit nelze fadné odstihnout,

e Pouzivate-li nité, jako je napfiklad transparentni snizte packu pfitlacné patky tak, aby nit pfed
nylonova jednovliaknova nit nebo specialni nité, odstfizenim pfidrzela. Pokud provedete tento
nedoporucujeme pouzivat naviékac jehly. Ukon, preskocte krok &islo 9

e Pokud nelze pouzit navlékag jehel, prectéte si * Pokud pouzijete nit, kterd se rychle odviji z civky,
¢ast ,,Rucni navlékani jehly (bez pouZiti naviékace napfiklad metalickou nit, mizZete mit po ustfizeni
jehly)“ na strané B-24. nité potiZze s navléknutim jehly.

Proto namisto pouziti odstfihovace nité
povytahnéte nit po jejim proviéknuti vodicimi
kotouéi (ozna&enymi &. ,,7") pfiblizné o 8 cm (cca
3 palce).

@ 8 cm (cca 3 palce) Ci vice
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Snizenim packy pFitlacné patky snizte pfitlacnou
patku.

@ Péacka pritlacné patky

Snizujte packu navlékace jehly po levé strané stroje,
dokud nezaklapne, a poté pomalu vratte packu do
puvodni polohy.

]
0]
@ Hacek

® Péacka navlékace jehly

— Hacek je otocen a protdhne nit ockem jehly.

S Poznamka

e Pokud neni jehla zdvizena do své nejvyssi
polohy, nemuZe navlékac jehly nit naviéknout.
Otéacejte ovladacim kolem proti sméru
hodinovych ru€icek, dokud se jehla nedostane
do nejvyssi polohy. Jehla je fadné zvednuta,
jakmile je znacka ovladaciho kola nahore, jak
vidite na obrazku v kroku 9 na strana B-21.

Opatrné vytahnéte nit, ktera byla protazena ockem
jehly.

Pokud nebude nit zcela navle¢ena v jehle a v o¢ku jehly
se utvofi na niti smycka, opatrné provlecte smycku
ockem jehly a povytdhnéte konec nité.

A UPOZORNENI

¢ Nevytahujte nit pFilis silné, miizete zpusobit
ohnuti nebo zlomeni jehly.

Zvednéte packu pritlacné patky, protahnéte konec nité
skrz a pod pfitlacnou patkou a pak ji vytahnéte
p¥iblizné 5 cm (cca 2 palce) smérem k zadni strané
stroje.

@ 5cm (cca 2 palce)
a Stisknéte pro odblokovani vsech tlacitek.

Rucni navlékani jehly (bez pouziti navlékace
jehly)
PFi pouZiti specialni nité, napf. transparentni nylonové nité,

kiidlové jehly nebo dvoujehly, kdy nelze pouzit navlékac
jehly, navléknéte nit do jehly podle postupu nize.

o Provlecte nit strojem az k vodici tycce jehly.

e Dalsi informace naleznete v &asti ,Zavedeni horni
niti” na strané B-21.

e Sklopte packu pfitlacné patky.

@ Péacka pritlacné patky
9 Provlecte nit ockem jehly zepfedu dozadu.

Zvednéte packu pritlacné patky, protahnéte konec nité
skrz a pod pFitlacnou patkou a pak ji vytahnéte
pFiblizné 5 cm (cca 2 palce) smérem k zadni strané
stroje.

6 Stisknéte pro odblokovani viech tlacitek.

B-24
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Vytazeni spodni nité nahoru
Pfi zhotovovani varhanek nebo pred volnym prosivanim
nejdfive vytahnéte spodni nit nahoru podle popisu nize.

Informace o navleceni nité do stroje s vrchni niti
a navleceni jehly najdete v casti ,,Zavedeni horni niti“
(strana B-21).

e Podle krokii @ az @ v &sti ,Instalace civky”
(strana B-18) nasadte civku do pouzdra civky.

Protahnéte spodni nit vyfezem.

Neustfihujte nit odstiihovacem.

Lehce pFidrzujte vrchni nit levou rukou a dvakrat
stisknéte (1) (tlacitko polohovani jehly) pro zvednuti
jehly.

\ n

o
O
O

-

— Spodni nit je omotéana kolem vrchni nité€ a lze ji
vytahnout nahoru.

Opatrné vytahnéte vrchni nit nahoru, aby byl vytazen
ven konec spodni nité.

Vytahnéte nahoru spodni nit, protahnéte ji pod
pritlacnou patkou a vytahnéte ji cca 10 cm (4 palce)
smérem k zadni strané stroje, a vyrovnejte ji s vrchni
niti.

Prilozte zpét kryt civky.

Umistéte jazycek do levého dolniho rohu krytu civky a
poté jemné stlacte kryt na jeho pravé strané.

Zakladni funkce B-25
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Navleceni vrchni nité

Pouziti dvoujehly

S dvoujehlou mUzete Sit dvé paralelni linie stejnych stehl s
dvéma rdznymi nitémi. Obé vrchni nité by mély mit stejnou
tloustku a jakost. Nezapomerite pouzit dvoujehlu,
horizontalni trn civky vrchni nité a odpovidajici krytku civky
vrchni nité.

Podrobnosti o stezich, které Ize s dvoujehlou 3it najdete
v Casti , Tabulka nastaveni stehG” zacinajici na strana B-45.

Doplikové informace
e Obvykle se dvoujehla pouziva pro zhotovovani

Uzkych zalozek. Doplfikovou patku pro tzké
zalozky pro vas stroj ziskate od svého nejbliz&iho
autorizovaného prodejce Brother (stroj SA194,
F069: XF5832-001).

A UPOZORNENI

* Pouzivejte pouze dvoujehlu (jehla 2/11, &islo
soucasti: X59296-121). Pokud pouZzijete jiné
jehly, miizete ohnout jehlu nebo poskodit
stroj.

¢ Nikdy nepouzivejte ohnuté jehly. Ohnuté jehly
se mohou snadno zlomit a zpusobit traz.

¢ S dvoujehlou nelze pouzit navlékac jehel.
Pokud bude navlékac jehel s dvoujehlou
pouzit, mize dojit k poskozeni stroje.

0 Stisknéte tlacitko a nainstalujte dvoujehlu.

e Je-li zvednuta piitlacna patka a stisknuto tlacitko
/ zobrazi se chybové hlaseni. Spustte pfitlacnou
patku.

— Obrazovka se zméni a vSechna tlacitka a ovladaci

tlacitka budou zablokovana (kromé [,9)).

13Q

¢ Podrobnosti o instalaci jehly najdete v ¢asti
,Vyména jehly” na strané B-29.

Navléknéte vrchni nit do ocka levé jehly.

¢ Podrobnosti viz kroky © > ® v casti ,Zavedeni
horni niti” na strané B-21.

Rucné navléknéte vrchni nit do levé jehly.

Protdhnéte nit ockem jehly z pfednf strany.

Zasunite horizontdlni trn civky vrchni nité na trn
navijece civky.

Zasunite horizontalni trn civky vrchni nité tak, aby byl
kolmo k trnu navijece civky.

@ Trn navijece civky

6 Otocte trn civky smérem vlevo, aby byl vodorovné.

Umistéte civku vrchni nité pro jehlu napravo na
horizontalni trn civky vrchni nité a zajistéte ji krytkou
civky vrchni nité.

Nit by se méla odvijet z civky nahote a vepredu.

®

i
i

- |

@ Krytka civky vrchni nité
® Civka
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Navleceni vrchni nité

Vrchni nit navléknéte stejnym zpiisobem, jako byla
navlecena vrchni nit pro levou stranu.

—W, |
m

‘g

® Chrénic¢ vodice nité

e Podrobnosti viz kroky 0 az e v Casti ,Zavedeni
horni niti” na strané B-21.

Pravou jehlu navléknéte rucné, bez protazeni nité

vodici tyckou jehly.

Prostrcte nit ockem jehly z predni strany.

¢ S dvoujehlou nelze pouzit navlékac jehel. Pokud
bude navlékac jehel s dvoujehlou pouzit, mdze dojit
k poskozeni stroje.

e Upevnéte patku cik-cak ,)“.

¢ Podrobnosti o vyméné pritlacné patky viz ¢ast
»Vyména pfitlacné patky” na strané B-31.

A UPOZORNENI

¢ PFi pouziti dvoujehly nezapomeite pfipevnit
patku cik-cak ,J“. Pokud dochazi ke
shlukovani stehi, pouzijte patku na
monogramy ,N“ nebo pfilozte podkladovy
material.

Stisknutim tlacitka odemknéte vSechna tlacitka
a poté vyberte steh.

¢ Informace o volbé stehu najdete v ¢asti , Vybér vzoru
stehu” na strané B-35.

¢ Informace o stezich, které pouzivaji dvoujehlu,
najdete v Casti ,Tabulka nastaveni stehd” na
strané B-45.

A UPOZORNENI

e PFi pouziti dvoujehly nezapomerite zvolit
vhodny steh, jinak maze dojit ke zlomeni jehly
nebo poskozeni stroje.

Na obrazovce nastaveni zvolte polozku
W (dvoujehla).

@ ReZim dvoujehly nastavte na hodnotu ,,ON“.

v ABC

T o

A1 /8 \

@ Stisknéte tlacitko (= ].

A UPOZORNENI

¢ PFi pouziti dvoujehly nezapomerite zvolit
nastaveni dvoujehly, jinak muze dojit ke
zlomeni jehly nebo poskozeni stroje.

@ Zacnéte Sit.

e Podrobnosti o zatatku Siti najdete v &asti ,ZACATEK
SITI” na strané B-34.

— Rovnobézné jsou Sity dva stehy.

X
v, Poznamka

Q * PF zmé&né& sméru $iti stisknéte (1) (tladitko
polohovani jehly) pro zvednuti jehly nad latku a
pak zvednéte packu pfitlacné patky a otocte
latku.

A UPOZORNENI

¢ Nepokousejte se otocit latku, kdyz je
dvoujehla dole, nebo mize dojit k jejimu
zlomeni nebo poskozeni stroje.

Zakladni funkce B-27
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Kombinace latek, niti a jehel

Kombinace latek, niti a jehel

¢ Jehly, které Ize pouzivat s timto strojem: Jehly pro domadci Sici stroje (velikost 65/9 - 100/16)
* Cim je &islo vys3i, tim je jehla vétsi. Cim je Cislo niZsi, tim je jehla jemnéjsi.
¢ Nit, kterou Ize pouzivat s timto strojem: Jemnost 30 - 90
* Nikdy nepouzivejte nit o jemnosti 20 nebo nizsi. MiiZe to zpisobit poruchu stroje.
* Cim je ¢islo nizsi, tim je nit hrubgjsi. Cim je ¢islo vyssi, tim je nit jemndjsi.
¢ Jehla a nit, které by mély byt ve stroji pouzity, zavisi na typu a tloustce Sité latky. Pfi vybéru nité a jehly vhodné
pro latku, kterou chcete $it, postupujte podle informaci v nasledujici tabulce.
- Kombinace uvedené v tabulce predstavuji obecné voditko. Nezapomerite zkusmo nasit nékolik stehti na prislusny pocet
vrstev a typ latky, které chcete pii Siti pouzit.
- Jehly pro sicf stroje jsou spotfebni zbozi. Chcete-li zajistit bezpecnost a optimalni vysledky prace, doporucujeme jehlu
pravidelné vymeénovat. Podrobnosti o tom, kdy je tfeba jehlu vymeénit, najdete v Casti ,Kontrola jehly” na strané B-29.
¢ V podstaté je tfeba pouzivat jemnou jehlu a nit na lehké latky a vetsi jehlu s hrubsi niti na tézké latky.
e Zvolte steh vhodny pro danou latku a poté nastavte délku stehu. P¥i Siti lehkych latek zvolte jemné;jsi (kratsi)
délku stehu. P¥i Siti tézkych latek zvolte hrubsi (delsi) délku stehu. (strana B-40)

Délka stehu
[mm (palce)]

Typ latky/aplikace

Velikost jehly
Hmotnost

Lehke latky Batist, Zorzet, challis, organdie, Polyer?itterova 60 - 90 Jemné stehy
krep, Sifén, voal, gaz, tyl, podsivka Bavingra it 65/9 - 75/11 1,8-2,5
atd. Hedvabna nit 50 - 80 (1/16-3/32)

Latky se stfedni | Cerné platno (jemné), taft, Polyesterova

i . . 60 - 90 o
hmotnosti gabardén, flanel, seersucker, dvojity nit Bézné stehy
gaz, len, froté, vaflova vazba, Bavinén nit 75/11 - 90/14 2,0-3,0
povleceni, popelin, bavinény kepr, Ha; nlet? a,m j[ 50 - 60 (1/16-1/8)
satén, proSivaci bavina atd. edvabna ni

Tézke latky Polyesterova

Denim (12 unci a vice), platno atd. nit, 30 100/16
Bavinéna nit Hrubé stehy
Denim (12 unci nebo vice), platno, Polyesterova 60 2,5-4,0
tvid, mans$estr, aksamit, melton, nit (3/32-3/16)
. . —— 90/14 - 100/16
latka s vinylovou povrchovou Bavinéna nit,
. PP 30-50
Upravou atd. Hedvabna nit
Strecov’e I’atky ngrzej , bézna pletenma, !atka na. Bavinéna r,“t’. Jehla s kulovym hrotem | Nastaveni vhodné pro
(pletené latky tricka, fleece, interlokova pletenina Polyesterova nit, 50 . .
P 75/11 - 90/14 tloustku latky
atd.) atd. Hedvabna nit
Pro obsivani Polyesterova nit, 30 90/14 - 100/16 Nastaveni vhodné pro
Bavinéna nit 50 - 60 75/11 - 90/14 tloustku latky

B Transparentni nylonova nit
Pouzijte jehlu pro horni stehy bez ohledu na latku nebo nit.

¢ Prislusné kombinace ldtky, nité a jehly jsou uvedeny v predchozi tabulce. Pokud neni spravna kombinace
latky, nité a jehly, hlavné pfi Siti tézkych latek (jako je napfiklad dzinovina) tenkymi jehlami (jako jsou
65/9 az 75/11), se muze jehla ohnout nebo zlomit. Navic mohou byt stehy nestejné nebo svrasténé, nebo

A UPOZORNENI

mohou byt preskocené.
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Vyména jehly

Vyména jehly

Vzdy dodrzujte nasledujici bezpecnostni opatreni tykajici se
zachazeni s jehlou. Nedodrzenim téchto opatfeni mlze dojit
k velmi nebezpecny situacim, napiiklad pfi zlomeni jehly
maZze dojit k rozptyleni Glomka. Nize uvedené pokyny si
prectéte a dasledné je dodrzuijte.

A UPOZORNENI

¢ Pouzivejte pouze doporucené jehly pro
domaci Sici stroje. Pokud pouzijete jiné jehly,
muzete ohnout jehlu nebo poskodit stroj.

¢ Nikdy nepouzivejte ohnuté jehly. Ohnuté jehly
se mohou snadno zlomit a zptsobit draz.

v Poznamka
e Jehlu je tfeba vyménit napfiklad v nasledujicich
Ctyrech pfipadech.
@ pfi zkusebnim $iti nizkou rychlosti se pfi kontaktu
jehly s latkou ozyva nezvykly zvuk (hrot jehly maze
byt zlomeny),

® pokud byly nékteré stehy vynechany (jehla mize
byt ohnutd),

® po dokonceni jednoho projektu, napriklad kusu
odévu,

@ po spotrebovani tii plnych civek s niti,

y |
Kontrola jehly
.|
Siti ohnutou jehlou je velmi nebezpené, jelikoz maze dojit
ke zlomeni jehly za chodu stroje.
Pred pouZzitim jehly umistéte plochou stranu jehly na
vodorovny povrch a zkontrolujte, zda je Gsek mezi jehlou a
vodorovnym povrchem rovnobézny.

|

No

o |

@ Plocha strana
® Typové znaceni jehly

Vymeéna jehly

PouZzijte Sroubovak a jehlu, ktera byla ovéfena jako rovna
podle pokyn( v &asti ,Kontrola jehly”.

Jednim &i dvojitym stisknutim tlagitka (1) (tlacitko
polohovani jehly) zvednéte jehlu.

Zakryjte otvor na stehové desce prilozenim latky nebo
papiru pod pfitlacnou patku.

S Poznamka
e Pred vyménou jehly zakryjte otvor na stehové
desce latkou nebo papirem, aby nedoslo k
zapadnuti jehly do stroje.

A UPOZORNENI

¢ Pokud bude tsek mezi jehlou a vodorovnym
povrchem nerovny, jehla je ohnuta. Ohnutou
jehlu nepouzivejte.

7 e

N

@ Vodorovny povrch

9 Spustte pFitlacnou patku.

Stisknéte tladitko (1,9

* Je-li zvednuta pritlacna patka a stisknuto tlacitko
(u8), zobrazi se chybové hlasent. Spustte pfitlatnou
patku.

— Obrazovka se zméni a véechna tlacitka a ovladaci

tla¢itka budou zablokovana (kromé ).

13Q
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Vyména jehly

Chytnéte jehlu do levé ruky, pomoci Sroubovaku
vySroubujte upinaci Sroub jehly smérem k sobé (proti
sméru hodinovych rucicek) a vyjméte jehlu.

e Upinaci Sroub jehly |ze také povolit nebo utahnout
kotoucovym Sroubovdkem.

ﬁlu<

@ Sroubovak
® Upinaci $roub jehly

¢ Upinaci Sroub jehly neuvolnujte ani neutahujte
nadmeérnou silou, protoze by mohlo dojit k
poskozeni nékterych soucasti stroje.

iﬁ&

Zasunujte jehlu plochou stranou k zadni strané stroje,
dokud se nedotkne zarazky jehly.

0)

|||»(

@ Zarazka jehly

Levou rukou drzte jehlu a Srouboviakem utdhnéte
upinaci Sroub jehly.

Otacejte Sroubem smerem k zadni Casti stroje (proti
sméru hodinovych rucicek).

@ﬁﬁ

A UPOZORNENI

e Vzdy vlozte jehlu tak, aby se dotykala zarazky
jehly, a pevné utdhnéte upinaci Sroub jehly
Sroubovakem. Neucinite-li tak, mize dojit ke
zlomeni nebo poskozeni jehly.

6 Stisknéte pro odblokovani viech tlacitek.
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Vyména pritlacné patky

Vyména pritlacné patky

A UPOZORNENI

¢ Pouzijte pfitlacnou patku odpovidajici typu
stehu, kterym chcete Sit, jinak mize jehla do
pritlacné patky narazit a to miize jehlu ohnout
nebo zlomit.

¢ Pouzijte pouze pFitlacnou patku
konstruovanou pro tento stroj. Pouziti
jakékoliv jiné pritlacné patky miize zpusobit
zranéni nebo poskozeni stroje.

Vymeéna pritlacné patky

o Jednim &i dvojitym stisknutim tlagitka (1) (tlacitko
polohovani jehly) zvednéte jehlu.

e Spustte pFitlacnou patku.

9 Stisknéte tlacitko .

¢ Je-li zvednutd piitlacna patka a stisknuto tlacitko
/ zobrazi se chybové hlaseni. Spustte pfitlacnou
patku.

— Obrazovka se zméni a véechna tlacitka a ovladaci
tlatitka budou zablokovana (kromé [,8).

130

e Zvednéte packu pfitlacné patky.

Stisknéte cerné tlacitko na zadni strané drzaku
pritlacné patky.

@ Cerné tlagitko
@ Drzék pritla¢né patky

Umistéte jinou pFitlacnou patku pod drzak tak, aby byl
Cep pritlacné patky vyrovnan s drazkou v drzaku.

A

VAV

@ Drzék pritlacné patky

@ Drazka

® Cep

@ Typ pfitlacné patky

Pomalu spoustéjte packu pritlacné patky, aby cep
pritlacné patky zapadl do drazky v drzdku pfitlacné
patky.

@ Péacka pritlacné patky

©@ Drzék pritlacné patky

® Drazka

@ Cep

— PFitla¢nd patka je pfipojena.

Zvednéte packu pfitlacné patky pro kontrolu, zda je
pritlacna patka bezpecné upevnéna.

@ Péacka pritlacné patky
9 Stisknéte pro odblokovani vSech tlacitek.
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Vyména pritlacné patky

s Poznamka

Q e Po vybéru stehu se na obrazovce zobrazi symbol
pfitlaéné patky, kterda ma byt pouzita. Nez
zacnete Sit, zkontrolujte, Ze je pfipevnéna
spravna pfitlacna patka. Pokud je nainstalovana
nespravna pfitlatna patka, pfipevnéte spravnou.

H 1 T
FI] D ——
b 0.0 2. 50

Patka cik-cak ,,J“

Patka na monogramy ,,N*

AR

Patka overlockova ,G*

Patka pro Siti direk ,A"

T
E

Patka pro slepy steh ,R“

Patka pro na$ivani knoflikd ,M*

3 ®

Patka s bo¢nim ofezem ,S“

e Podrobnosti o pfitlacné patce, ktera by méla byt
pouzita s vybranym stehem, najdete v ¢asti

o

, Tabulka nastaveni steh(“ na strané B-45.

Sejmuti a pFipojeni drzaku pritlacné patky
Drzak pritlacné patky sejméte pfi Cisténi stroje nebo pri
montazi pritlacné patky, ktera nepouziva drzak pritlacné
patky, jako je napfiklad kracejici a quiltovaci patka. Pro
sejmuti drzaku pfitlacné patky pouzijte Sroubovak.

0 Stisknéte tladitko [,

e Je-li zvednutd pfitlacna patka a stisknuto tlacitko
(u®), zobrazi se chybové hlaseni. Spustte pfitlatnou
patku.

— Obrazovka se zméni a vSechna tlacitka a ovladaci
tlac¢itka budou zablokovana (kromé ).

13Q

e Demontujte pfitlacnou patku.

¢ Dalsi informace naleznete v casti ,Vyména piitlacné
patky” na strané B-31.

Pro povoleni Sroubu drzaku pfitlacné patky pouzijte
Sroubovak.

s v s

Otacejte sSroubem smérem k zadni ¢asti stroje (ve sméru
hodinovych rucicek).

* Sroub drzaku piitlacné patky lze také povolit nebo
utahnout kotoucovym Sroubovékem.

® Sroubovak
@ Drzék pritlaéné patky
® Sroub drzaku piitlacné patky

B Pripojeni drzdku pFitlacné patky

Stisknéte tlacitko .

¢ Je-li zvednutd piitlacna patka a stisknuto tlacitko
/ zobrazi se chybové hlaseni. Spustte pfitlacnou
patku.

— Obrazovka se zméni a vSechna tlacitka a ovladaci
tla¢itka budou zablokovéana (kromé [ ,%)).

13Q

e Zvednéte packu pfitlacné patky.

Vyrovnejte drzdk pfitlacné patky s levou dolni stranou
pritlacné tycky.
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Vyména pritlacné patky

Drzte drzak pfitlacné patky svou pravou rukou a pak
utahnéte Sroub pomoci Sroubovaku v levé ruce.

Otacejte Sroubem smérem k sobé (ve sméru hodinovych

rucicek).

A

VAV

@ Sroubovak

A UPOZORNENI

e Ujistéte se, Ze je Sroub drzdku pritlacné patky
pevné utazen, jinak muze drzak p¥itlacné
patky vypadnout a jehla do néj mize narazit,
coz muze zpusobit jeji ohnuti nebo zlomeni.

S Poznamka
e Pokud neni drzak pfitlacné patky spravné
upevnen, nebude napnuti nité spravné.
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Siti

Kapitola 2 ZACATEK SITI

A UPOZORNENI

e Kdyz je stroj v Cinnosti, vénujte velkou
pozornost poloze jehly. Dale nesahejte do
prostoru vSech pohybujicich se soucasti, jako
je jehla a ovladaci kolo, jinak muze dojit ke
zranéni.

* P¥i Siti netahejte nebo netlacte latku prilis
silné, jinak muze dojit ke zranéni nebo se
muze jehla zlomit.

¢ Nikdy nepouzivejte ohnuté jehly. Ohnuté jehly
se mohou snadno zlomit a zpusobit traz.

P

o Ujistéte se, Ze jehla nenarazi do zdrhovacich
kolikd, jinak miize dojit k ohnuti nebo zlomeni
jehly.

Metody volby stehu

S
Steh mazete zvolit pomoci nasledujicich dostupnych metod.
Vzory stehl mlzete zvolit bud prostfednictvim pfimého

vybéru (stisknutim tlacitka pfifazeného specifickému stehu),
nebo Ciselného vybéru (zadanim &isla vzoru stehu).

Podrobné informace o typech dostupnych stehd naleznete ve
Stru¢né referencni prirucce.

B Primy vybér
Pro pfimou volbu jsou nize uvedeny dva rezimy stehu.
Kazdym stisknutim tlacitka pfepinate mezi rezimy.

O

Predvolba uzitkového stehu

Nejpouzivanégjsi uzitkové stehy jsou pfifazeny k
Giselnym tlagitkm.
Stehy mUzete jednoduse vybrat stisknutim
pfifazeného tlacitka.
Dalsi informace naleznete v ¢asti ,Predvolba

o«

uzitkovych stehi“ na strané B-51.

O

Ulozené vzory

E Casto pouzivané vzory a kombinace vzor( mizete
uloZit do paméti stroje a pomoci tladitka (tlacitko
predvolby uzitkového stehu / ulozeného vzoru) je
snadno vyvolat.

@ HE&/& 9 B

® @
@)=
el
RO DD

®

@ Tlagitko predvolby uzitkového stehu/ulozeného vzoru
® Numericka tlacitka

B Volba cisla
Po stisknuti tlacitka (tlacitko uzitkového stehu),

(tlacitko dekorativniho stehu) nebo @ (tlacitko

znakového stehu) pro vybér rezimu stehu zadejte pomocfi
¢iselnych tlacitek ¢islo pozadovaného stehu.

QOH&/E 4 B

)T () (19| ()
(£l SDIEDIE ) ES
o——(4)[-) (] ()

@Oﬂ...

[o]

®

@ Tlagitko uzitkovy steh

® Tlacitko dekorativniho stehu
® Tlacitko znakového stehu
® Numericka tlacitka

O Uzitkové stehy

Existuji rizné uzitkové stehy, které zahrnuji rovné
stehy, overlockové stehy a stehy pro knoflikovou dirku.

O Dekorativni stehy
Existuji tfi rezimy dekorativnich steh: rezim
dekorativniho stehu 1 [£1], rezim dekorativniho stehu 2
a rezim dekorativniho stehu 3 [#3].




Siti

O [A] Znakové stehy B Vybér z prednastavenych uzitkovych vzori
Protoze k numerickym tlacitklim byly pfifazeny rlizné
stehy, Ize je vybrat jednoduse stisknutim pfifazeného
numerického tlacitka.

Existuje pét rezimd znakovych stehi: rezim gotického
fontu [AE], rezim fontu rukopisu [, rezim fontu obrysu

, rezim azbukového fontu a rezim japonského
Ujistéte se, Ze se v levém hornim rohu obrazovky

fontu [FL. zobrazi ikona [ ].
Vybér vzoru stehu 3t |1 WAL o N
(@3
N BB e E)
B Vybér uzitkového stehu =~
U
=

o Stisknéte tlacitko (). i 0. BN 2.

Pokud se zobrazi jind ikona, stisknéte tlacitko .
AOE/A 4 B

O OH&/L
% (1) (1) (@) (8) LDG/E B
HEHEE L SIDIEDIE]E
DOOEWDE IDJEDIEDEE]

if? 8 9 IO
(A) ) (E9) (o) (B [l A
° / (A) () () (o (&) o

o
- se zobrazi v levém hornim rohu LCD
obrazovky. Stisknéte numerické tlacitko, na kterém je natistén

pozadovany steh.

B Vybér znakového/dekorativniho stehu

@ ——————————————— Po nezbytném poctu stisknuti tlacitka nebo (A ] na
ovladacim panelu zadejte Cislo.
e 0.0 . O

s vs

Pomoci Ciselnych tlacitek zadejte Cislo pozadovaného
stehu.

« Cisla jednotlivych steh(i naleznete v ¢asti , Tabulka
nastaveni steh(” na stran¢é B-45 nebo ve Stru¢né
referen¢ni pfirucce.

¢ Stehy 01 az 09 mUzete vybrat také pomoci
numerickych tlacitek zadanim jednociferného ¢isla a

stisknutim tlacitka .

* Pfi nesprdvném zadani jednociferného cisla
stisknutim tlacitka (= | vymazte zadané &islo.

— Vybrany steh se zobrazi na LCD obrazovce.

A
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Siti

Siti stehu
o ZAPNETE hlavni vypinat a stisknéte tlacitko
(tlatitko polohovani jehly) pro zvednuti jehly.

Pomoci postupu uvedeného v Casti ,Vybér vzoru
stehu” na strané B-35 vyberte pozadovany steh.

V pripadé nutnosti zvolte nastaveni automatického

zesilujiciho/opacného stehu a upravte délku stehu, atd.

¢ Podrobnosti o nastaveni sitky a délky stehu najdete
v Casti ,Nastavenf sitky stehu” na strané B-40
a ,Nastaveni délky stehu” na strané B-40.

S Poznamka

e Po vybéru stehu se na obrazovce zobrazi ikona
pfitlacné patky, ktera by méla byt pouzita. Nez
zacnete $it, zkontrolujte, Ze je pfipevnéna
spravna pfitlaéna patka. Pokud je nainstalovana
nespravna pfitlacna patka, pfipevnéte spravnou.

e Instalace pfitlacné patky.

¢ Podrobnosti o vyméné pfitlacné patky viz Cast
,Vyména pfitla¢né patky” na strané B-31.

A UPOZORNENI

* Vzdy pouzivejte spravnou pritlacnou patku.
Je-li pouzita Spatna p¥itlacna patka, mize do
ni narazit jehla a ohnout se nebo se zlomit a
muze dojit ke zranéni.
Doporuceni k pritlacnym patkam najdete
v Casti strana B-45.

Umistéte latku pod pFitla¢nou patku. Drzte latku a nit
svou levou rukou a otacejte ovladacim kolem proti
sméru hodinovych rucic¢ek nebo stisknéte tlacitko
(tlacitko polohovani jehly) pro nastaveni jehly do
polohy zacatku Siti.

Doplrikové informace
o Cerné tlagitko na levé strané patky cik-cak ,J* by
melo byt stisknuto, pouze pokud se latka
nepodava nebo jsou Sity silné Svy. Obvykle je
mozné Sit bez stisknuti Eerného tlacitka.

Spustte pFitlacnou patku.

Nemusite vytahovat nahoru spodni nit.

Prizpasobte rychlost siti ovladacem rychlosti Siti.

Tento ovlada¢ miZete pouzit pro nastaveni rychlosti Siti
v jeho prabéhu.

q@»»
0 <l D

@ Rychle
® Pomalu

Stisknutim tlacitka ,Start/Stop” zahajte siti.

Mirné tahnéte latku rukou.

Doplrikové informace
e Pokud je pouZit nozni pedal, nelze zahajit Siti

stisknutim tlagitka ,Start/Stop*“.

Opétovnym stisknutim tlacitka ,Start/Stop” zastavte
Siti.

Stisknéte tlacitko (>9) (tlaitko odst¥ihovace nité) pro
odstfihnuti vrchni a spodni nité.

O O
O
O

@ Tlacitko Odstfihovac nité
— Jehla se automaticky vrati do horni polohy.
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Siti

A UPOZORNENI

¢ Po odstfihnuti niti znovu nestlacujte
(tlacitko Odstfihovac nité). Tim by se
mohla nit zamotat, nebo by se mohla zlomit
jehla a poskodit stroj.

¢ Nestlacujte (tlacitko Odstfihovac nité),
kdyZz nenti ve stroji nasazena ldtka, nebo béhem
cinnosti stroje. Nit se miize zamotat a to miize
zpiisobit poskozeni.

S Poznamka
e PFi odstfihovani nité, jako je napfiklad nylonova
jednovlaknova nit nebo jina dekorativni nit,
pouzijte odstfihovac nité na boéni strané stroje.

Pokud se jehla zastavila, zvednéte pfitlacnou patku a
vytahnéte latku.

B Pouzivani nozniho pedalu
Pro zahajeni a ukoncenf Siti mGzete pouzit také nozni

pedal.

A UPOZORNENI

¢ Nedovolte, aby se v noznim pedalu
nahromadily kousky latky a prach. Mohlo by to
zpisobit pozar, nebo traz elektrickym
proudem.

Doplnkové informace
e Pokud je pouzit nozni pedal, nelze zahdjit Siti
stisknutim tladitka ,Start/Stop*“.
e Navijeni civky Ize zahgjit a ukon€it noznim
pedalem.

o Vypnéte stroj.

Zasunite zastrcku nozniho pedalu do jejiho konektoru
na stroji.

@ Konektor nozniho pedalu

e Zapnéte stroj.

e Pomalu seslapnéte nozni pedal pro zahajeni Siti.

Doplinkové informace
¢ Rychlost, nastavena na ovladaci rychlosti Siti,
bude maximalni rychlost Siti nozniho pedalu.

6 Uvolnéte nozni pedal pro zastaveni stroje.
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Siti

Siti zesilujicich stehi

Opacné/zesilujici stehy jsou obvykle potreba na zacatku a
konci 3iti. K Siti opacnych/zesilujicich stehli mlzete pouzit
tlacitko (tlacitko opacného stehu) (viz st , Tabulka
nastaveni stehG” ve sloupci pro , Tlacitko opa¢ného sméru*
na strané B-45).

a

Budete-li drzet tlacitko @ (tlacitko zesilujiciho stehu)
stisknuté, stroj v tomto misté vysije 3 az 5 zesilujicich stehli a
pak se zastavi.

O

@ Tladitko opacného stehu

® Tladitko zesilujiciho stehu
Pokud je zvolen automaticky zesilujici steh, opacné stehy
(nebo zesilujici stehy) budou Sity automaticky na zacatku Siti

pri stisknuti tlacitka ,Start/Stop”. Stisknéte ({3) (tlacitko
opacného stehu) nebo @ (tlacitko zesilujiciho stehu) pro

automatické siti opacnych nebo zesilujicich stehti na konci
Sitf.

O — ——— — ———

) )

@ Opacny steh
® Zesilujici steh

Cinnost, ktera se vykona, kdyz je stisknuté tlacitko, se lisi
podle vybraného vzoru. Viz tabulka v Casti ,Automatické
zesilujici stehovani” na strané B-38.

Doplrikové informace

o Kdy? drite stisknuté tlagitko (©) (tlacitko
zesilujiciho stehu) pfi Siti znakovych/dekorativnich
vzor(, mUzete $iti ukoncit dokonéenym motivem
misto ve stfedovém bodu motivu stehu.

o Zelené svétlo v levé &asti (o) (tlagitko zesilujiciho
stehu) se rozsviti, kdyz stroj Sije Uplny motiv a
automaticky se vypne, kdyz se Siti zastavi.

Automatické zesilujici stehovani
Po volbé motivu stehu zapnéte pred Sitim funkci
automatického zesilujiciho stehovanf a stroj bude automaticky

Sit zesilujict stehy (nebo opacné stehy, podle motivu steh(i) na
zacétku a konci $iti. Viz tabulka na strana B-39.

o Vyberte vzor stehu.

Stisknéte pro nastaveni funkce automatickych
zesilujicich stehi.

QOHE/A 9 B

AE

— Tlacitko sviti.

Doplnkové informace
o Ne&které stehy, jako jsou napfiklad knoflikové dirky
a pruhové stehy, vyzaduiji zesilujici stehy na
zadatku $iti. Pokud zvolite jeden z téchto stehd,
stroj tuto funkci automaticky zapne (tlacitko se po
vybéru stehu rozsviti).

e Umistéte latku do vychozi polohy a zacnéte Sit.

@ Opacné stehy (nebo zesilujici stehy)
— Stroj automaticky vysije opacné stehy (nebo
zesilujici stehy) a pak bude pokracovat v §iti.

Doplrikové informace
e Kdyz vyberete nize uvedené stehy, bude stroj na
zacCatku stehu automaticky Sit opacné stehy.

o o
n n
I I
I I
1 1

e Pokud stisknete tlacitko ,,Start/Stop“, abyste
pozastavili $iti, jeho opé&tovnym stisknutim muizete
v §iti pokracovat. Stroj ted' nebude znovu Sit
opacné/zesilujici stehy.
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Siti

e Stisknéte (73) (tlacitko opacného stehu) nebo
@ (tlacitko zesilujiciho stehu).

@ Opacné stehy (nebo zesilujici stehy)
— Stroj vySije opacné stehy (nebo zesilujici stehy) a

zastavi se.

Doplnikové informace
e Chcete-li vypnout funkci automatickych

zesilujicich stehd, stisknéte tlaitko [ 3 ), aby
tlacitko zhaslo.

Cinnost, ktera se vykond, kdyz je stisknuté tlacitko, se lisi
podle vybraného vzoru. Podrobnosti o ¢innosti, ktera bude
vykonana po stisknuti tla¢itka, viz nasledujici tabulka.

Tlaéitko opaéného

stehu

Tlaéitko zesilujiciho

stehu @

Kdyz neni funkce
automatickych
zesilujicich stehd
aktivni pfi volbé
jinych uzitkovych
stehll nez rovného
nebo cik-cak.

Stroj vysije 3 -5
zesilujicich steht pfi
stisknutém tlacitku
opacného stehu.

Stroj vysije 3-5
zesilujicich steht pi
stisknutém tlacitku
zesilujiciho stehu.

Kdyz je funkce
automatickych
zesilujicich steht
aktivni pfi volbé
jinych uzitkovych
stehd nez rovného
nebo cik-cak.

Stroj Sije zesilujici
stehy na zadatku a
konci Siti.

Stroj Sije zesilujici
stehy na za¢atku a
konci Siti.

Kdyz neni funkce
automatickych
zesilujicich steht
aktivni pfi volbé
znakovych/
dekorativnich stehd

Stroj zac¢ne Sit a pak
Sije zesilujici stehy
pfi stisknutém
tlacitku opacéného
stehu.

Stroj za¢ne Sit na
zacatku, pak po
stisknuti tlaCitka
zesilujiciho stehu
dokonéi vzor a Sije
zesilujici stehy na
konci Siti.

Kdyz je funkce
automatickych
zesilujicich stehdl
aktivni pfi volbé
znakovych/
dekorativnich steh(

Stroj Sije zesilujici
stehy na zacatku a
Sije zesilujici stehy
pfi stisknutém
tlacitku opacného
stehu.

Stroj Sije zesilujici
stehy na zac¢atku,
pak po stisknuti
tlacitka zesilujiciho
stehu dokonéi vzor
a Sije zesilujici stehy
na konci Siti.

Tlacitko opaéného

stehu @

Tlaéitko zesilujiciho

stehu @

Kdyz neni funkce
automatickych
zesilujicich stehd
aktivni pfi volbé
stehd jako na
prikladech
zobrazenych nize

o o
n n
I I
1 1
1 1

Stroj za¢ne Sit stehy
a opacné stehy Sije
pouze pfi stisknutém
tlacitku opacného
stehu.

Stroj vysSije 3-5
zesilujicich stehd pfi
stisknutém tlagitku
zesilujiciho stehu.

Kdyz je funkce
automatickych
zesilujicich stehd
aktivni pfi volbé
steh( jako na
prikladech
zobrazenych nize

o O =z
n n
I I
I ]
I I

Stroj Sije nékolik
opacénych stehl na
zacGatku a konci Siti.

Stroj Sije opacné
stehy na zacatku a
zesilujici stehy na
konci Siti.

Kdyz neni funkce
automatickych
zesilujicich stehdl
aktivni pfi volbé
stehd jako na
prikladech
zobrazenych nize

a

I

I

e @ e ¢
III%
o
'P 'P'P ™0

O D 2 -

i oo
| > >
| <SS

Stroj zacne Sit stehy
a opacné stehy Sije
pouze pfi stisknutém
tlacitku opacného
stehu.™

Stroj zacne Sit stehy
avysie3-5
zesilujicich stehd pfi
stisknutém tlacitku
zesilujiciho stehu.

Kdyz je funkce
automatickych
zesilujicich steht
aktivni pfi volbé
steh( jako na
prikladech
zobrazenych nize
e«
i

I
I
ILPL
III%
o
L

AVAVAY

o e e
i e
< e
I > 5
[ <SS

Stroj Sije zesilujici
stehy na zacatku

a opacné stehy Sije
na konci Siti.*

Stroj Sije zesilujici
stehy na zacatku a
konci $iti.

*  Je-li u polozky {[T3] (priorita zesileni) na obrazovce
nastaveni nastavena hodnota ,ON*, jsou misto
opacnych steh Sity zesilujici stehy.
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Nastaveni stehu

Nastaveni stehu

Tento stroj je ve vychozim nastaveni nastaven pro §itku a
délku jednotlivych stehl. Nékteré stroje jsou ve vychozim
nastaveni nastaveny také pro napnuti vrchni nité
jednotlivych stehd.

Nicméné nastaveni miZete zmeénit nebo sefidit podle
postupu uvedeného v této ¢asti.

v Poznamka

Q o Kdyz pied uloZzenim nastaveni steh( dojde
k vypnuti stroje nebo volbé jiného stehu,
nastaveni steh( se vrati na vychozi hodnoty, viz
¢ast ,,UloZeni nastaveni stehu“ na strané B-42.

Nastaveni Sitky stehu

Sifka stehu (Sifka cik-cak) mGZe byt upravena a steh tak maze
byt Sirsi nebo uZzsi.

EE o 4

FIC

'\'ﬁ'llllll [N mim

@Wl/& Ql )

Kazdé stisknuti tlac¢itka ,-“ steh cik-cak zGzi.

-

Kazdé stisknuti tlac¢itka ,+“ steh cik-cak rozsiti.

-3

Doplrikové informace

e Stisknutim tlacitka obnovite vychozi hodnoty
nastaveni.

e Pokud byl zvolen rovny steh nebo trojity elasticky
steh, pfi zméné Sitky stehu se zméni poloha jehly.
ZvétSeni Sitky posune jehlu doprava a zmenseni
Sitky posune jehlu doleva.

o BB znamen4, Ze nastaveni nelze upravit.

A UPOZORNENI

¢ Po upravé sitky stehu pomalu otacejte
ovladacim kolem smérem k sobé (proti sméru
hodinovych rucicek) a kontrolujte, Ze se jehla
nedotyka ptitlacné patky. Pokud jehla narazi
do pritlacné patky, miize se ohnout nebo
zlomit.

Nastaveni délky stehu

Délku stehu Ize upravit a steh tak ucinit hrubsi (delsi) nebo
jemnéjsi (kratsi).

@(V'/A @' B

Kazdé stisknuti tlacitka ,-“ ucini steh jemnéjsim (kratsim).

'

Kazdé stisknuti tlac¢itka ,+“ ucini steh hrubsim (del3im).

Doplikové informace
* Stisknutim tlagitka [ %) obnovite vychozi hodnoty
nastaveni.

o B znamen4, Ze nastaveni nelze upravit.
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Nastaveni stehu

Nastaveni napnuti nité

Napnuti nité mdze byt nutné zménit v zavislosti na pouzité
latce a niti.

B Spravné napnuti nité
Vrchni nit a spodnf nit by se mély kfizit pobliz stfedu
latky. Z licové strany latky by méla byt vidét pouze vrchni
nit a z rubu latky by méla byt vidét pouze spodni nit.

0

@

®

@ Rub latky
® Lic latky
® Vrchni nit
@ Spodni nit

B Vrchni nit je pFilis napnuta
Pokud je spodni nit vidét z licové strany latky, je vrchni nit
prilis napnuta.
SniZte napnuti nité.

7R

Rub latky

Lic latky

Vrchni nit

Spodni nit

Vrchni nit je vidét z rubu latky.

=
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s Poznamka

~,

Q e Pokud neni vrchni nit spravné navlecena nebo
neni civka spravné nainstalovana, nemusi byt
mozné nastavit spravné napnuti nité. Pokud
nelze dosahnout spravného napnuti nité, znovu
vrchni nit navléknéte a spravné nasadte civku.

s Poznamka

Q e Pokud byla spodni nit nespravné navléknuta,
mUze byt vrchni nit pfili§ napnutd. V takovém
pfipadé si prectéte Cast ,Instalace civky“ na
strané B-18 a znovu navléknéte spodni nit.

Rub latky

Lic latky

Vrchni nit

Spodni nit

Spodni nit je vidét z licové strany latky.

CXSESRCKS)

B Vrchni nit je pFili§ uvolnéna.
Pokud je vrchni nit vidét z rubu latky, je malo napnuta.
Zvyste napnuti nité.

v Poznamka

e Pokud byla vrchni nit nespravné navlecena,
mUze byt mélo napnuta. V takovém pfipadé si
prectéte ¢ast ,Navleceni vrchni nité“ na
strané B-21 a znovu navléknéte vrchni nit.

B Sefizeni napnuti nité

Pouziti tlacitka pro napnuti nité (plati pro modely
vybavené tlacitkem pro napnuti nité, viz strana B-8)
Pouzijte tlacitka ,-“ a ,+".

Pri kazdém stisknuti tlacitka ,-” se pouzije mensi napnuti
nité.

Pfi kazdém stisknuti tlacitka ,+“ se pouzije vétsi napnuti
nité.

oD Tk

Doplnkové informace
o Stisknéte [ %) pro obnoveni vychozich hodnot
nastaveni.

Pouziti volic¢e napnuti nité (plati pro modely vybavené
voli¢em napnuti nité, viz strana B-8)

Zatlacenim volice napnuti nité doleva se napnuti nité
snizuje.

Y
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Nastaveni stehu

Zatlacenim voli¢e napnuti nité doprava se napnuti nité
zvysuje.

~

0

Ulozeni nastaveni stehu

Pokud si prejete ulozit specifické nastaveni stehu, aby ho bylo
mozné pouzit pozde€ji, stisknéte tlacitko po zméné
nastaveni a nové nastaveni bude pro vybrany steh ulozeno.
Tuto funkci Ize pouzit pouze s uzitkovymi stehy.

O Pouziti stehu o délce 2,0 mm pro rovny steh

o Vyberte rovny steh.

e Nastavte délku stehu na 2,0 mm.

) RN

|M-'|I|m.— il
Q @'/A <

Stisknéte tlacitko (9).
® Chcete-li obnovit vychozi nastaveni vybraného

vzoru stehu, stisknéte tlacitko a poté (9).

( 7

QOHE/A d B

Zlalilit 6n
HEEE
@ HHEWEE
A5 (@)

S Poznamka
Q e P¥i pfistim zvoleni stejného rovného stehu je
délka stehu nastavena na 2,0 mm.

e Ulozi se jak Sitka stehu (Sitka cik-cak), tak délka
stehu, nejen zménéné nastaveni. U model(
vybavenych tla¢itkem pro napinani nité se ulozi
také nastaveni napnuti horni nité a to i v pfipadé,
ze nebylo zménéno. Po zvoleni stejného vzoru
stehu se zobrazi posledni uloZzené nastaveni i
tehdy, pokud byl stroj vypnut. Pokud dojde
k dal§i zméné nastaveni nebo pokud jsou

stisknutim tlacitka obnoveny vychozi
hodnoty nastaveni, neni nové nastaveni ulozeno,
dokud nenf tlagitko stisknuto znovu.

| kdyzZ je stisknuto tladitko , nastaveni pro

naprogramované odstfihnuti nité a automatické
opacné/zesilujici stehy nelze resetovat.
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Uzite¢né funkce

Uzitecné funkce

Automatické odstrihnuti nité

Stroj Ize nastavit na automatické odstfihnuti niti na konci
stehovani. Nazyva se to ,naprogramované odstfihnuti nité”.
Pokud je nastaveno naprogramované odstfihnuti nité, jsou
nastaveny i automatické opacné/zesilujici stehy.

o Zapnéte stroj.
e Zvolte steh.

e Podrobnosti o volbé stehu naleznete v casti ,Vybér
vzoru stehu” na strané B-35.

e Stisknéte tlatitko [>£).

QOHE/A d B

B (1) () () (®) (3]
T4 (3) (39 (2)|>%)
(R E) ) (o) (D (=)
(A) (=) (E) () (B [l

- a se rozsviti a stroj je nastaven na

naprogramované odstfihnuti nité¢ a automatické
opacné/zesilujici stehy.

e Naprogramované odstfihnuti nité vypnete stisknutim
tlacitka .

Umistéte latku na misto a jednou stisknéte tlacitko
»Start/Stop”.

— Po vysiti opacnych nebo zesilujicich stehli zacne Siti.

Jakmile dojedete na konec stehovani, jednou stisknéte
(tlacitko opacného stehu) nebo @ (tlacitko
zesilujiciho stehu).

Pokud bylo zvoleno stehovani, naptiklad knoflikovych
direk a pruhovych stehi, které zahrnuje zesilujici stehy,
neni tento Gkon nutny.

— Po dokonceni opacnych nebo zesilujicich stehli se
stroj zastavi a nit se odfizne.

@ Bod, kde bylo stisknuto tlacitko ,Start/Stop“.
® Bod, kde bylo stisknuto (1) (tladitko opa&ného stehu)

nebo @ (tlagitko zesilujiciho stehu).
® Zde bude odfiznuta nit.

Doplnkové informace

¢ Naprogramované odfiznuti nebude provedeno,
pokud bude bé&hem S§iti stisknuto tladitko ,,Start/

Stop“. Stisknéte @ (tlacitko opacného stehu)
nebo @ (tlacitko zesilujiciho stehu) na konci
stehovani.

e Pokud dojde k vypnuti napdjeni, bude
naprogramované odfiznuti nité vypnuto.

Zrcadleni stehu

2 v,

Je mozné §it horizontdlné zrcadlené zobrazenf stehu (vlevo a
vpravo).

o Zapnéte stroj.
e Zvolte steh.

¢ Podrobnosti o volbé stehu naleznete v casti ,Vybér
vzoru stehu” na strané B-35.

]
FE]
“'""'I'l'lili]mm "—mmm

Na obrazovce nastaveni zvolte polozku dlk (zrcadlovy
obraz).

N

L& 3|
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Uzite¢né funkce

e Nastavte moznost ik (zrcadlovy obraz) na hodnotu ,ON“.

L4 [
o o
4 /5

6 stisknéte tlacitko (= ].

— Ak se zobrazi na obrazovce a vzor zobrazeny na
obrazovce bude zrcadlen.

EEE [
R

10?5l

¢ Chcete-li vypnout zrcadlenf steh, nastavte moznost
,Vodorovny zrcadlovy obraz” na obrazovce nastaveni na
hodnotu ,OFF”.

PN

Doplrikové informace

e V zavislosti na vybraném stehu nemusi byt
zrcadleni k dispozici, naptiklad u stehu pro
knoflikovou dirku.

e Po vypnuti stroje se nastaveni zrcadleni zrusi.

Serizeni tlaku pritlacné patky

Tlak pritlacné patky (silu, kterou vyviji pfitlacna patka na
latku) miZete nastavit na obrazovce nastaveni. Cim vyssi

Cislo, tim vétsi bude tlak. Pfi bézném Siti nastavte tlak na
hodnotu ,3”.

0 Na obrazovce nastaveni vyberte polozku 2% (tlak
pritlacné patky).

e Tlak nastavte pomoci tlacitek ,-“ a ,+“.

1k 00

[s /8

@@'/@ Q'b

ZvySovani a zvedani pritlacné patky bez
pouziti rukou

Pomoci kolenni paky mlzete zvednout a spustit pritlacnou patku
svym kolenem a mit tak obé ruce volné pro manipulaci s latkou.

S

Bl Instalace kolenni paky

o Vypnéte stroj.

Zasunte kolenni paku do montdzni drazky v pravém
dolnim rohu pfedni strany stroje.

Vyrovnejte zépadky kolenni paky se zafezy v montazni
drazce a zasunte kolenni paku co nejdal.

S Poznamka
e Pokud neni kolenni paka Uplné zasunuta do
montazni drazky, mize pfi ¢innosti stroje
vypadnout.

B Pouziti kolenni paky

0 Zastavte stroj.

¢ Nepouzivejte kolenni paku, kdyz je stroj v provozu.
Kolenem zatlacte kolenni paku doprava.

Drzte kolenni paku svym kolenem vpravo.

— Pritlacna patka se zvedne.

Uvolnéte kolenni paku.

— Pritlacnd patka je spusténa.

A UPOZORNENI

 P¥i Siti méjte koleno stranou kolenni pdky.
Zatlaceni na kolenni paku, kdyz je stroj v
Cinnosti, miaze zpusobit zlomeni jehly nebo
poskozeni stroje.
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Tabulka nastaveni steht

Tabulka nastaveni stehu

V nasledujici tabulce je pro uzitkové stehy uvedeno jejich pouziti, délky a Sitky stehu, a zda Ize pouzit dvoujehly.
Tabulka plati pro nékolik modeld (model 3, 2 a 1). Model svého stroje zjistite ve Stru¢né referencni pfirucce.

*1

stehU” na strané B-51.

*2
*3

Je-li stisknuto tlacitko (tlacitko automatického zesilujiciho/opacného stehu), zacne steh zesilujicim stehem.

Vzory natisténé na numerickych tlacitkach stroje lze volit pfimo. Dalsi informace naleznete v ¢asti ,Predvolba uZitkovych

K volnému prosivani pouzijte otevienou patku na volné quiltovani ,O” (u nékterych modeld prodavana samostatné).

Je-li u polozky (T3] (priorita zesileni) na obrazovce nastaveni nastavena hodnota ,ON”, stroj bude $it na konci steht
zesilujici stehy a poté se zastavi.

*4

otevienou patku na volné quiltovani ,O” (u nékterych modeld prodavana samostatné).

K volnému prosivani pouzijte quiltovaci patku pro volné prosivani ,C” (u nékterych modelt proddvana samostatné) nebo

S Poznamka
o Kradejici patku Ize pouzivat pouze u rovnych vzor( a vzorQ cik-cak. Pomoci kracejici patky nesijte opaéné stehy.

Sitka stehu | Délka stehu
[mm (palce)] | [mm (palce)]
g | = Pfitlatna Tlacitko
Steh 0 ° Nazev stehu Pouziti Dvoujehla| opaéného
3 3 patka Auto. Auto. sméru
E° b= Manual Manual
Cislo stehu
o Rovny steh (levy) Obecné §iti, zahyby, pintuck, 0,0 (0) 2,5 (3/32) OK
i' 011 | 01M J2 |atd. 0,0-7,0 0,2-5,0 ) Opadény
1 0-1/4) (1/64 - 3/16)
iD . . Rovny steh (levy) " Obecné §iti, zahyby, pintuck, 0,0_(0) 2,5 (\:3/32) oK Opaény
! 02 02 J atd. 0,0-7,0 0,2-5,0 (J) *3
i ©-1/4) | (/64 -3/16) steh
- Rovny steh Obecné §iti, zahyby, pintuck, 3,5 (1/8) 2,5 (3/32) OK
i' 03" | 03" |(stfedni) J2  |atd. 0,0-7,0 0,2-5,0 ) Opadny
i (0-1/4) (1/64 - 3/16)
® . . Royny’ steh X Obecné §iti, zahyby, pintuck, 3,5 (1/8) 2,5 (3/32) OK Opaény
} 04 041 |(stfedni) J2  |atd. 0,0-7,0 0,2-5,0 J) 3
[ (0 -1/4) (1/64 - 3/16) ( steh
- Trojnasobny Obecné §iti pro zesilujici a 0,0 (0) 2,5 (3/32) OK
il 051 | 05" |elasticky steh J*2  |dekorativni horni stehy 0,0-7,0 0,4-5,0 J) Zesilujici
i 0-1/4) (1/64 - 3/16)
Stonkovy steh Zesilené stehy, Siti a 1,0 (1/16) 2,5 (3/32) oK
% 06" | 06" J*2 | dekorativni pouziti 0,0-7,0 0,4-5,0 (J) Zesilujici
(0 -1/4) (1/64 - 3/16)
- Dekorativni steh Dekorativni stehy, horni 0,0 (0) 2,5 (3/32) OK
i 07 - N2 |stehovani 0,0-7,0 0,4-5,0 Zesilujici
i (0-1/4) (1/64 - 3/16) (J)
Zdrhovaci steh Stehovani Model 3, 2:
20 (3/4)
13 08 07 *2 0060 (?)0 5-30 NE Zesilujici
| J P o fy |@/16-1-316) estujict
Model 1:
P Steh cik-cak Overlockovani, vySivani. 3,5 (1/8) 1,4 (1/16) OK
g 09" | 08" J2 0,0-7,0 0,0-5,0 p Opagny
0-1/4) (0 - 3/16) (J)
. Steh cik-cak Overlockovani, vysivani. 3,5 (1/8) 1,4 (1/16) oK Opaény
% 10" | 09t 52 0.0-7,0 0,0-50 ) o
© - 1/4) ©0-316 | (J) | sten
. Steh cik-cak Zagatek z pravé polohy jehly, 3,5 (1/8) 1,4 (1/16) OK Opaény
é 11 10 |(pravy) J*2  |8iti cik-cak vlevo. 2,5-5,0 0,3-5,0 g 3
(3/32 - 3/16) | (1/64 - 3/16) (J) steh
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Tabulka nastaveni steht

Sitka stehu | Délka stehu
[mm (palce)] | [mm (palce)]
e Pfitlaéna Tlacitko
Steh 0 ° Nazev stehu Pouziti Dvoujehla| opaéného
3 kS patka Auto. Auto. T
E° = Manual Manual
Cislo stehu
. Steh cik-cak X ;aéétek z levé polohy jehly, 3,5 (1/8) 1,4 (1/16) oK Opaény
é 12 - |(levy) J*2  |siti cik-cak vpravo. 25-50 0,3-5,0 J *3
3/32-3/16) | (1/64-3116) | (J) | sten
- 2 kroky elasticky Overlockovani (latky se stfedni | 5,0 (3/16) 1,0 (1/16) oK Opaény
<3 13 11 |steh cik-cak J*2 |hmotnosti a stre¢ové latky), 0,0-7,0 0,2-5,0 g 3
<2 stuzka a elastické pasky ©0-1/4) | (/64-3m1g) | (Y | sten
3 kroky elasticky Overlockovani (latky se
< - + |steh cik-cak +y |stfedni a velkou hmotnosti a 5,0 (3/16) 1,0 (1716) OK Opacny
< 14|12 I stredové latky), stuzka a 00-7,0 02-50 | ) *3
. ove 1ary), ©-1/4) | (1/64-3/16) steh
elastické pasky
Overlockovy steh Zesilovani lehkych a stfedné 3,5 (1/8) 2,0 (1/16)
E 151 | 13"1 G |t&zkych latek 2,5-5,0 0,4-5,0 NE Zesilujici
(38/32-3/16) | (1/64 - 3/16)
Overlockovy steh Zesilovani latek s velkou 5,0 (3/16) 2,5 (3/32)
E 16 14 G hmotnosti 25-50 0,4-5,0 NE Zesilujici
(8/32-3/16) | (1/64 - 3/16)
e e e vvwene | son | 26 we
a 17 15 G tfepivych ldtek nebo 3,5-5,0 0,4-5,0 NE Zesilujici
dekorativni stehovani. (1/8-3/16) | (1/64 - 3/16)
Overlockovy steh Zesilené $vy na streCovych 5,0 (3/16) 2,5 (3/32) oK
E 18 16 J*2  |latkach 0,0-7,0 0,4-5,0 () Zesilujici
0-1/4) (1/64 - 3/16)
- Overlockovy steh Zesilovani stfedné tézkych 5,0 (3/16) 2,5 (3/32) OK
E~ 19 17 J*2  |stredovych latek a t&zkych 0,0-7,0 0,4-5,0 J) Zesilujici
~ latek, dekorativni stehovani 0-1/4) (1/64 - 3/16)
Overlockovy steh Zesilovani strecové latky nebo | 4,0 (3/16) 4,0 (3/16) OK
E 20 18 J*2 | dekorativni stehovani 0,0-7,0 0,4-5,0 () Zesilujici
(0-1/4) (1/64 - 3/16)
— Overlockovy steh StreCovy pleteny Sev 5,0 (3/16) 4,0 (3/16)
E: 21 19 J72 0,0-7,0 0,4-5,0 NE Zesilujici
- (0-1/4) (1/64 - 3/16)
Jednoduchy Zesileni a seSivani streGové 6,0 (15/64) 3,0 (1/8) oK
E§ 22 - |kosoétvereény J2 |latky 0,0-7,0 0,4-5,0 ) Zesilujici
overlockovy steh 0-1/4) (1/64 - 3/16)
Jednoduchy Zesilovani strecové latky 6,0 (15/64) 1,8 (1/16) OK
@ 23 - |kosoétvereény J2 0,0-7,0 0,4-5,0 g Zesilujici
overlockovy steh 0-1/4) (1/64 - 3/16) (J)
- S boénim Rovny steh pfi odstfihovani 0,0 (0) 2,5 (3/32)
i 24 20 |odstfihovaéem S latky 0,0-2,5 0,2-5,0 NE Zesilujici
is (0-3/32) | (1/64 - 3/16)
S bo¢nim Steh cik-cak pfi odstfihovani 3,5(1/8) 1,4 (1/16)
g 25 21 |odstfihovacem S latky 3,5-5,0 0,0-5,0 NE Zesilujici
s (1/8 - 3/16) (0-3/16)
S boénim Overlockovy steh pri 3,5 (1/8) 2,0 (1/16)
E 26 22 |odstfihovacéem S odstfihovani latky 3,5-5,0 0,4-5,0 NE Zesilujici
s (1/8 - 3/16) | (1/64 - 3/16)
S boénim Overlockovy steh prfi 5,0 (3/16) 2,5 (3/32)
E 27 23 |odstfihovaéem S odstfihovani latky 3,5-5,0 0,4-5,0 NE Zesilujici
s (1/8 - 3/16) | (1/64 - 3/16)
S boénim Overlockovy steh pfi 5,0 (3/16) 2,5 (3/32)
E 28 24 | odstfihovacéem S odstfihovani latky 3,5-5,0 0,4-5,0 NE Zesilujici
s (1/8 - 3/16) | (1/64 - 3/16)
= Vyspravovaci Vyspravovani/latani, dovoleny | 5,5 (7/32) 2,0 (1/16) Opaény
! 29 25 |steh (pravy) J2  |zbytkovy gev 6,5 mm 0,0-7,0 0,2-5,0 NE %3
Ip (cca 1/4 palce) ©-1/4) | (/64 -3/16) steh
o Vyspravovaci Vyspravovani/latani 2,0 (1/16) Opaény
! 30 26 |steh (stFedni) J4 - 0,2-5,0 NE 3
ip (1/64 - 3/16) steh
o Vyspravovaci Vyspravovani/latani, dovoleny | 1,5 (1/16) 2,0 (1/16) Opaény
I 31 - |steh (levy) J2  |zbytkovy Sev 6,5 mm 0,0-7,0 0,2-5,0 NE 3
'p (cca 1/4 palce) (0-1/4) (1/64 - 3/16) steh
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Sitka stehu | Délka stehu
[mm (palce)] | [mm (palce)]
e Pfitlagna Tlacitko
Steh G2 ° Nazev stehu th Pouziti Dvoujehla| opaéného
3 kS [PELE] Auto. Auto. SRTERY
E° = Manual Manual
Cislo stehu
Prosivaci steh s ProsSivaci steh nasity tak, aby
ruénim vzhledem vypadal jako ruéni prosivani,
pfi pouziti transparentni
nylonové nité pro vrchni nit
o a barvy nité odpovidajici 0,0 (0) 2,5 (3/32)
'E' 32 27 J2  |prosivani pro spodni nit. 0,0-7,0 0,4-5,0 NE Zesilujici
o Nasijte napnutou nit tak, aby (0-1/4) (1/64 - 3/16)
byla spodni nit vidét z licové
strany latky.
Pouzijte jehlu o velikosti 90/14
az 100/16.
. Prosivaci Steh cik-cak pro prosivani a 3,5 (1/8) 1,4 (1/16) Opaény
3 33 28 |nasivkovy J*2 |s&iti nasivek 0,0-7,0 0,0-5,0 NE *3
a cik-cak steh 0 - 1/4) (© - 3/16) steh
. Prosivaci Prosivaci steh pro neviditelné 1,5 (1/16) 1,8 (1/16)
z 34 29 |nasivkovy steh J*2  |nasivky nebo pfipeviiovaci 0,0-3,5 0,4-5,0 NE Zesilujici
-Q vazbu 0-1/8) (1/64 - 3/16)
Prosivaci Prosivani pozadi 7,0 (1/4) 1,6 (1/16)
E 35 30 |teékovaci steh Jr2 0,0-7,0 0,4-5,0 NE Zesilujici
Q 0-1/4) (1/64 - 3/16)
~ Zakryty obrubni Obrubovani tkanych latek 00 2,0 (1/16)
< 36 31 |steh R 3 -3 0,4-5,0 NE Zesilujici
- (1/64 - 3/16)
Zakryty obrubni Obrubovani streové latky 00 2,0 (1/16)
§ 37 32 |elasticky steh R 3 -3 0,4-5,0 NE Zesilujici
(1/64 - 3/16)
Obrubovy steh Nasivky, dekorativni obrubovy 3,5(1/8) 2,5 (3/32) oK
ﬂ 38 33 J steh 0,0-7,0 0,4-5,0 J) Zesilujici
0-1/4) (1/64 - 3/16)
- Vzorovy Zacistovani hran zalozek na 4,0 (3/16) 2,5 (3/32) oK
5’: 39 34 |zalozkovy J*2 |latkach 0,0-7,0 0,2-5,0 J) Zesilujici
: hranovy steh 0-1/4) (1/64 - 3/16)
- Saténovy Dekorace limec¢ku blizy, hran 5,0 (3/16) 0,5 (1/32) OK
(:: 40 35 |vroubkovany N2 |kapesnikl 0,0-7,0 0,1-5,0 J) Zesilujici
£ steh 0-1/4) (1/64 - 3/16)
Vroubkovany Dekorace lime¢ku blizy, hran 7,0 (1/4) 1,4 (1/16)
% 41 - |steh N2 |kapesnikl 0,0-7,0 0,4-5,0 NE Zesilujici
(0-1/4) (1/64 - 3/16)
- Lataci spojovaci Lataci stehy, dekorativni stehy| 4,0 (3/16) 1,2 (1/16) oK
< 42 36 |steh J72 0,0-7,0 0,2-5,0 J) Zesilujici
~ (0-1/4) (1/64 - 3/16)
Lataci dvojity Lataci stehy, dekorativni stehy| 5,0 (3/16) 2,5 (3/32) oK
E 43 37 |overlockovy steh | ™2 0,0-7,0 0,4-5,0 (J) Zesilujici
0-1/4) (1/64 - 3/16)
Plochy steh Dekorativni stehy, pfisivani 5,0 (3/16) 1,2 (1/16) OK
% 44 38 J*2 |8ndr a ploché vysivani 0,0-7,0 0,2-5,0 J) Zesilujict
0-1/4) (1/64 - 3/16)
Vrapovy steh Vysivani pfes vrapy, 5,0 (3/16) 1,6 (1/16) oK
% 45 39 J2  |dekorativni stehy 0,0-7,0 0,4-5,0 J Zesilujict
(0-1/4) (1/64 - 3/16) (J)
Pérovy steh Svazky, dekorativni stehy 5,0 (3/16) 2,5 (3/32) oK
% 46 40 J72 0,0-7,0 0,4-5,0 J) Zesilujici
(0-1/4) (1/64 - 3/16)
Svazkovy pFiény Svazky, premostovani a 5,0 (3/16) 2,5 (3/32) oK
% 47 41 |steh J*2  |dekorativni stehy 0,0-7,0 0,4-5,0 (J) Zesilujici
0-1/4) (1/64 - 3/16)
< Steh pro PFipevnéni stuzky ke Svu ve 4,0 (3/16) 1,0 (1/16) OK
E;- 48 42 |pfipevnéni stuzky| J*2 |streSové latce 0,0-7,0 0,2-5,0 J) Zesilujici
> 0-1/4) (1/64 - 3/16)
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Sitka stehu | Délka stehu
[mm (palce)] | [mm (palce)]
e Pfitlaéna Tlacitko
Steh 0 ° Nazev stehu th Pouziti Dvoujehla| opacéného
3 kS [PELE] Auto. Auto. T
E° = Manual Manual
Cislo stehu
Zebrikovy steh Dekorativni stehovani 4,0 (3/16) 3,0 (1/8)
E 49 43 J*2 0,0-7,0 0,4-5,0 NE Zesilujici
0-1/4) (1/64 - 3/16)
N Klikaty navazujici Dekorativni horni stehy 4,0 (3/16) 2,5 (3/32) oK
>(< 50 44 |steh J2 0,0-7,0 0,4-5,0 (J) Zesilujici
7 0-1/4) (1/64 - 3/16)
Dekorativni steh Dekorativni stehovani 5,5 (7/32) 1,6 (1/16) OK
E 51 45 J72 0,0-7,0 0,4-5,0 J) Zesilujici
0-1/4) (1/64 - 3/16)
Vinity steh Dekorativni stehovani a 5,0 (3/16) 1,0 (1/16) oK
2 52 46 N2 |elastické prisivani 0,0-7,0 0,2-5,0 (J) Zesilujici
(0-1/4) (1/64 - 3/16)
Dekorativni steh Dekorativni stehovani a 6,0 (15/64) 1,0 (1/16) oK
g 53 - N2 |nasivani 0,0-7,0 0,2-5,0 J) Zesilujici
0-1/4) (1/64 - 3/16)
Dekorativni Dekorativni stehovani 7,0 (1/4) 1,6 (1/16)
% 54 - |teékovaci steh N2 0,0-7,0 0,4-5,0 NE Zesilujici
0-1/4) (1/64 - 3/16)
- Duty steh Dekorativni lemy, trojity rovny 1,0 (1/16) 2,5 (3/32) OK
i 55 - N2 |vlevo 0,0-7,0 0,4-5,0 (4) | Zesiuiici
L 0-1/4) (1/64 - 3/16)
- Duty steh Dekorativni lemy, trojity rovny 3,5(1/8) 2,5 (3/32) OK
n 56 - N2 |uprostred 0,0-7,0 0,4-5,0 (J) | Zesiluitci
1 (0-1/4) (1/64 - 3/16)
s Duty cik-cak steh Dekorativni lemy, horni stehy 6,0 (15/64) 3,0 (1/8) oK
§ 57 a7 N2 0,0-7,0 0,4-5,0 J) Zesilujici
= (0 -1/4) (1/64 - 3/16)
Duty steh Dekorativni lemy, jehlovy steh 3,5 (1/8) 2,5 (3/32)
E 58 48 N2 |pro prisivani krajek 0,0-7,0 0,4-5,0 NE Zesilujici
0-1/4) (1/64 - 3/16)
Duty steh Dekorativni lemy 3,0 (1/8) 3,5 (1/8)
§ 59 49 N2 0,0-7,0 0,4-5,0 NE Zesilujici
0-1/4) (1/64 - 3/16)
Duty steh Dekorativni lemovy kytickovy 6,0 (15/64) 3,0 (1/8)
$ 60 50 N2 |steh 0,0-7,0 0,4-5,0 NE Zesilujici
(0-1/4) (1/64 - 3/16)
Duty steh Krajka, dekorativni lemy 5,0 (3/16) 3,5 (1/8)
% 61 - N2 0,0-7,0 0,4-5,0 NE Zesilujici
0-1/4) (1/64 - 3/16)
Duty steh Krajka, dekorativni lemy 5,0 (3/16) 3,5 (1/8)
% 62 51 N2 0,0-7,0 0,4-5,0 NE Zesilujici
0-1/4) (1/64 - 3/16)
Duty steh Krajka, dekorativni lemy 5,0 (3/16) 3,5 (1/8) OK
% 63 - N2 0,0-7,0 0,4-5,0 J) Zesilujici
0-1/4) (1/64 - 3/16)
Duty steh Krajka, dekorativni lemy 5,0 (3/16) 4,0 (3/16) oK
E 64 52 N2 0,0-7,0 0,4-5,0 () Zesilujici
(0-1/4) (1/64 - 3/16)
Duty steh Krajka, dekorativni lemy 4,0 (3/16) 2,5 (3/32) oK
% 65 - N2 0,0-7,0 0,4-5,0 J) Zesilujici
0-1/4) (1/64 - 3/16)
Sestihranny steh Krajka, dekorativni lemy 5,0 (3/16) 2,5 (3/32) OK
§ 66 - N2 0,0-7,0 0,4-5,0 J) Zesilujici
0-1/4) (1/64 - 3/16)
Sestihranny steh Krajka, dekorativni lemy 6,0 (15/64) 3,5 (1/8) oK
§ 67 - N2 0,0-7,0 0,4-5,0 J Zesilujici
(0-1/4) (1/64 - 3/16) ()
Duty steh Krajka, dekorativni lemy 6,0 (15/64) 1,6 (1/16) OK
% 68 53 N2 0,0-7,0 0,4-5,0 () Zesilujici
0-1/4) (1/64 - 3/16)




Tabulka nastaveni steht

Sitka stehu | Délka stehu
[mm (palce)] | [mm (palce)]
e Pfitlagna Tlacitko
Steh G2 ° Nazev stehu th Pouziti Dvoujehla| opaéného
3 kS [PELE] Auto. Auto. SRTERY
E° = Manual Manual
Cislo stehu
Duty steh Krajka, dekorativni lemy 6,0 (15/64) 3,0 (1/8)
é 69 54 N2 0,0-7,0 0,4-5,0 NE Zesilujici
(0-1/4) (1/64 - 3/16)
Duty steh Krajka, dekorativni lemy 6,0 (15/64) 4,0 (3/16) OK
tz 70 - N2 0,0-7,0 0,4-5,0 J) Zesilujici
0-1/4) (1/64 - 3/16)
Duty steh Krajka, dekorativni lemy 4,0 (3/16) 2,5 (3/32)
% 71 55 N2 0,0-7,0 0,4-5,0 NE Zesilujici
0-1/4) (1/64 - 3/16)
Duty steh Krajka, dekorativni lemy 5,0 (3/16) 2,0 (1/16) OK
1 72 56 N2 0,0-7,0 0,4-5,0 J) Zesilujici
(0-1/4) (1/64 - 3/16)
Duty steh Dekorativni lemovy a 6,0 (15/64) 2,0 (1/16) oK
% 73 - N2 |pfemostovaci steh 0,0-7,0 0,4-5,0 (J) Zesilujici
(0-1/4) (1/64 - 3/16)
Duty steh Dekorativni lemy. Svazky, 5,0 (3/16) 3,0 (1/8) OK
E 74 - N2 |pfipeviiovani stuh 0,0-7,0 0,4-5,0 (J) Zesilujici
0-1/4) (1/64 - 3/16)
Duty steh Dekorativni lemy, vysivani 6,0 (15/64) 1,6 (1/16)
E 75 - N2 |ptes vrapy 0,0-7,0 0,4-5,0 NE Zesilujici
0-1/4) (1/64 - 3/16)
Duty steh Dekorativni lemy, vysivani 5,0 (3/16) 1,6 (1/16)
E 76 - N2 |pfes vrapy 0,0-7,0 0,4-50 NE Zesilujici
(0-1/4) (1/64 - 3/16)
Steh pro Knoflikova dirka na lehkych az | 5,0 (3/16) 0,4 (1/64) Automatic-
77 57 |zaoblenou A stfedné tézkych latkach 3,0-5,0 0,2-1,0 NE Ké zesileni
knoflikovou dirku (1/8 -3/16) | (1/64 - 1/16)
oo e e | asama | [
8 58 | aoblenou A 1%0 -35/,106 1?6421 ) ;I/? 6 NE | 'k zesflent
knoflikovou dirku (178 - ) | ( ) )
\ Steh pro na konci Knoflikové dirky se svislym 5,0 (3/16) 0,4 (1/64) Automatic-
79 59 |zaoblené A rovnym stehem v tézkych 3,0-5,0 0,2-1,0 NE Ké zesileni
s knoflikové dirky latkach (1/8 - 3/16) | (1/64 - 1/16)
_ Steh pro uzké Knoflikové dirky pro lehké az 5,0 (3/16) 0,4 (1/64) Automatic-
80 60 |cEtyrhranné A stfedné tézké latky 3,0-5,0 0,2-1,0 NE Ké zesileni
= knoflikové dirky (1/8 - 3/16) | (1/64 - 1/16)
- Steh pro Knoflikové dirky pro strecové 6,0 (15/64) 1,0 (1/16) Automatic-
81 61 |elastické A nebo tkané latky 3,0-6,0 0,5-2,0 NE Ké zesileni
= knoflikové dirky (1/8 - 15/64) | (1/32 - 1/16)
_ Krajkovy steh pro Knoflikové dirky pro krajkové 6,0 (15/64) 1,5 (1/16) Automatic-
82 62 |knoflikové dirky A nebo strecové latky 3,0-6,0 1,0-3,0 NE Ké zesileni
= (1/8 - 15/64) | (1/16 - 1/8)
— Steh pro Prvni krok pfi zhotovovani 5,0 (3/16) 2,0 (1/16) Automatic-
83 63 |olemovanou A olemovanych knoflikovych 0,0-6,0 0,2-4,0 NE Ké zesileni
— knoflikovou dirku direk (0-15/64) | (1/64 - 3/16)
— Steh pro klicovou Knoflikové dirky v tézkych 7,0 (1/4) 0,5 (1/32) Automatic-
84 64 | knoflikovou dirku A nebo tlustych latkach pro 3,0-7,0 0,3-1,0 NE Ké zesileni
s vétsi ploché knofliky (1/8 - 1/4) (1/64 - 1/16)
Steh pro zkosené Knoflikové dirky ve stfedné 7,0 (1/4) 0,5 (1/32) Automatic-
85 65 |klicové A tézkych az tézkych latkach 3,0-7,0 0,3-1,0 NE Ké zesileni
knoflikové dirky pro vétsi ploché knofliky (178 - 1/4) (1/64 - 1/16)
Steh pro klicovou Knoflikové dirky se svislym 7,0 (1/4) 0,5 (1/32) Automatic-
86 66 |knoflikovou dirku A rovnym stehem pro zesileni v 3,0-7,0 0,3-1,0 NE Ké zesileni
tézkych nebo tlustych latkach | (1/8 - 1/4) (1/64 - 1/16)
\nn Vyspravovaci Vyspravovani stfedné tézkych 7,0 (1/4) 2,0 (1/16) .
wit | 87 | 67 |steh A |latek 25-7,0 04-25 NE IA(‘ftom"?:t'Cf
it @3/32-1/4) | (1/64 - 3/32) € zesilen!
Vyspravovaci Vyspravovani tézkych latek 7,0 (1/4) 2,0 (1/16) .
88 | 68 [steh A 25-70 04-25 NE ﬁ‘:;’e";ﬁl'f"
(3/32-1/4) | (1/64 - 3/32)
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Tabulka nastaveni steht

Zesilujici rovny Zesileni otvoru kapsy, atd. 2,0 (1/16) 0,4 (1/64) .
E 89 | 69 [sten 10-30 | 03-10 | Ne [AyOmates
(1/16-1/8) | (1/64 - 1/16)
Steh pro Siti Pripeviovani knoflikt 3,5(1/8)
@ 90 70 | knoflika 2,5-45 - NE Zesilujici
(3732 - 3/16)
Steh pro ocka Pro zhotovovani oc¢ek, direk 7,0 (1/4) 7,0 (1/4)
i 91 71 na pasku, atd. 7,06,05,0 7,06,05,0 NE Automatic-
s (174 15/64 (174 15/64 ké zesileni
3/16) 3/16)
, Opacny (rovny Pro pfiSivani nasivek na
E T 92 - |steh) trubkovitych kusech latky a - - NE Zesilujici
i zkoseni rohd
Bokem vlevo Pro pfisivani nasivek na
— | 93 - |(rovny steh) trubkovitych kusech latky - - NE Zesilujici
Bokem vpravo Pro prisivani nasivek na
| 94 - |(rovny steh) trubkovitych kusech latky - - NE Zesiluijici
, Vpred (rovny Pro pfiSivani nasivek na
i l 95 - |steh) trubkovitych kusech latky a - - NE Zesilujici
I zkoseni roh(
Bokem vlevo Pro pfiSivani nasivek na o
Al 96 - |(cik-cak steh) trubkovitych kusech latky - - NE Zesilujici
Bokem vpravo Pro prisivani nasivek na
~ 97 - |(cik-cak steh) trubkovitych kusech latky - - NE Zesiluijici
Vpred (cik-cak Pro pfisivani nasivek na
gl 98 - |steh) trubkovitych kusech latky a - - NE Zesilujict
zkoseni roh(
Opacny (cik-cak Pro prisivani nasivek na
éT 99 - |steh) trubkovitych kusech latky a - - NE Zesilujici
zkoseni roh(
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Tabulka nastaveni steht

B Predvolba uzitkovych stehi
Nejpouzivanéjsi uzitkové stehy jsou pfifazeny k ciselnym
tlacitkdm.
Tyto stehy mizete v rezimu predvolby uzitkového stehu

jednoduse vybrat stisknutim prirazeného tlacitka.

o
. ) -
Predvolba Nézev stehu ) $
uzitkovych B EO

stehl =

Cislo stehu
Rovny steh (levy) 01 01
Rovny steh (levy) 02 02
T3 Rovny steh (stredni) 03 03
Rovny steh (stfedni) 04 04
Steh cik-cak 09 08
Steh cik-cak 10 09
i Trojnasobny elasticky 05 05
i steh
Stonkovy steh 06 06
Overlockovy steh 15 13
3 kroky elasticky steh

cik-cak 14 12

Zakladni funkce B-51
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Tato c¢ast obsahuje dtlezité informace pro préci s timto strojem. Prectéte si prosim tuto ¢ést a ziskejte tak
tipy pro feseni potizi a také informace, jak udrzet vas stroj v co nejlepsim funkénim stavu.
V této Casti zacinaji Cisla stranek pismenem ,A”.

Kapitolal UDRZBA A RESENI POTIZI .....eoueeeeeererereenerernnenes A2




Péce a tdrzba

kapiola I UDRZBA A RESENI POTIZi

Péce a udrzba

Omezeni mazani olejem

Aby nedoslo k poskozeni tohoto stroje, nesmi byt olejovan
uzivatelem.

Tento stroj byl vyroben s dostatecnym mnozstvim oleje pro
zajisténi spravné Cinnosti a pravidelné mazanf je proto
zbyteCné.

Pokud se vyskytnou potize, napfiklad obtizné otacent
ovladacim kolem nebo neobvykly hluk, okamzité prestante
stroj pouZzivat a obratte se na autorizovaného prodejce
Brother nebo nejblizsi autorizované servisni stfedisko Brother.

Opatteni pfi skladovani stroje

Neskladujte stroj v zadném z dale popsanych mist, jinak
muze dojit k jeho poskozeni, napiiklad ke korozi zpdsobené
kondenzaci.

e Vystavenym velmi vysokym teplotdm

* Vystavenym velmi nizkym teplotam

e Vystavenym velkym teplotnim zménam

* Vystavenym velké vlhkosti nebo pare

e V blizkosti ohné, topeni nebo klimatizace

* Venku, nebo vystavenym pfimému slune¢nimu svitu

¢ Vystavenym velmi prasnému nebo olejovému
prostredi

v s Poznamka

e Aby byla prodlouzena zivotnost stroje,
pravidelné ho zapinejte a pouzivejte.
Skladovani stroje dlouhou dobu bez jeho
pouzivani mdZe snizit jeho Ucinnost.

Cisténi LCD obrazovky

Pokud je obrazovka 3pinava, jemné ji otfete suchym, Cistym
hadrem. NepouZzivejte organicka rozpoustédla nebo cistici
prostredky.

S Poznamka
¢ LCD obrazovku neotirejte vihkym hadrem.

Doplrikové informace
¢ Nékdy mdzZe dojit ke kondenzaci na LCD
obrazovce, nebo se mlize zamlZit - nicméné to
neni zavada. Po chvili se opét projasni.

Cisténi povrchu stroje

Pokud je povrch stroje Spinavy, jemné namocte hadfik do
neutralniho cisticiho prostiedku, dobre jej vymackejte a
povrch stroje utiete. Jakmile stroj vycistite vlhkym hadiikem,
vytiete jej znovu suchym hadfikem.

A UPOZORNENI

¢ Pred Cisténim stroje odpojte napajeci kabel.
Pokud tak neucinite, mtze dojit k drazu
elektrickym proudem nebo k jinym zranénim.

Cisténi drahy

Vykonnost vysivani bude snizena, pokud se v pouzdfe civky
spodni nité budou usazovat vldkna nebo prach. Proto je nutné
je pravidelné cistit.

Stisknéte (1) (tlagitko polohovani jehly) pro zvednuti
jehly.

e Vypnéte stroj.

Odpojte napajeci kabel z napajeciho konektoru na
pravé strané stroje.

A UPOZORNENI

¢ Pfed Cisténim stroje odpojte napajeci kabel.
Pokud tak neucinite, mtze dojit k drazu
elektrickym proudem nebo k jinym zranénim.

Zvednéte pritlacnou patku, abyste mohli vyjmout jehlu,
pritlacnou patku a drzak pfitlacné patky.

¢ Podrobnosti viz ,Vyména jehly” a ,Vyména
pritlacné patky” v casti ,Zakladni funkce”.

6 Demontujte plochy ndstavec, je-li namontovan.

6 Sejméte kryt stehové desky.




Péce a udrzba

B Pokud je v krytu stehové desky Sroub Zasunite pouzdro civky tak, aby se znacka A na
1 K demontazi Sroubu v krytu stehové desky pouzijte pouzdru civky vyrovnala se znackou ® na stroji.
kotoucovy Sroubovdk.

2 Uchopte kryt stehové desky po obou stranach a
vysunte desku smérem k sobé.

a

O
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@ Kryt stehové desky E
Ve v 2 W -U

B Pokud v krytu stehové desky neni zadny Sroub Q
1 Uchopte kryt stehové desky po obou stranach a N

7

vysurte desku smérem k sobé.

@ Znacka A

@ Kryt stehové desky @ Znatka @

. P PR Pouzdro civky spodni nité

Vyjméte pouzdro civky spodni nité. © ysp
., o e Pred instalaci pouzdra civky zkontrolujte, Ze jsou

Uchopte pouzdro civky a vyjméte jej. vyrovndna oznacena mista.

Nasadte jazycky krytu stehové desky do zlabku stehové
desky a smérem od sebe nasunite kryt.

@ Pouzdro civky spodni nité

e Cisticim $téteckem nebo vysavacem odstraiite viechny

zbytky textilu a prach z drahy a okoli.
@ Kryt stehové desky

A UPOZORNENI

¢ Nikdy nepouzivejte odiené pouzdro civky.
Mohlo by dojit k zamotani vrchni nité, zlomeni
jehly nebo chybnému provedeni vysivani.
Chcete-li ziskat nové pouzdro civky, obratte se
na nejblizsi autorizované servisni stfedisko

@ Cistici tétecek Brother.
© Draha * Ujistéte se, Ze je pouzdro civky spodni nité
* Do pouzdra nenanasejte ole;j. spravné nasazeno. V opacném pfipadé mize

dojit ke zlomeni jehly.
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Odstranéni zavad

Odstranéni zavad

Pokud stroj prestane fadné fungovat, nez pozadate o
servis, zkontrolujte nasledujici mozné problémy.

Vétsinu problémd mlzete vyfesit sami. Pokud potiebujete
dalsi pomoc, Centrum feSeni Brother nabizi nejnovéjsi
otazky a odpovédi a tipy na fesenf potizi. Navstivte nas
web na adrese , http:/support.brother.com/ “.

Pokud problém pretrvava, kontaktujte autorizovaného
prodejce Brother nebo nejblizsi autorizované servisni
stiedisko Brother.

R —mIIIIIIIIm—
P

Casta témata p¥i Feseni potizi
EE——

Vv

Podrobné pficiny a feseni Castych témat pfi feseni potizi jsou
popsany nize. Nez nas budete kontaktovat, nezapomente se
sem podivat.

Vrchni nit je napnuta strana A-4
Zamotana nit na rubu latky strana A-5
Nespravné napnuti nité strana A-6
La?ka je zachycena ve stroji a nelze ji strana A-8
vyjmout

CP;:/II((l;d se nit zamota pod sedlem navijece strana A-10

Vrchni nit je napnutd

B P¥iznak

¢ Vrchni nit vypada jako jedna nepferusena linie.

® Spodni nit je vidét z horni strany latky. (Viz ilustrace
nize.)

* Hornf nit se napnula a pfi zatazeni ji lze vytahnout.

e Horni nit se napnula a v latce se vyskytuje zvrasnéni.

¢ Napnuti vrchni nit€ je pevné a vysledky se neméni
ani po nastaveni napnuti nité.

Rub latky

Spodni nit je vidét z licové strany latky
Vrchni nit

Lic latky

Spodni nit

CICASKCXS)

B Pric¢ina
Nespravné navleceni nité civky
Pokud nenf nit civky spravné navlecena, misto pisobeni
spravné sily na nit civky je protahovana latkou pri
protahovani horni nit€¢ nahoru. Z tohoto diivodu je nit
vidét z licové strany latky.

B Nadpravné opatieni/kontrola
Nasadte civku spodni nité spravné.

Stisknéte tlacitko (u,®] a zvednéte packu pritlacné
patky.

e Vyjméte civku z pouzdra civky.

Umistéte civku do pouzdra civky tak, aby se nit
odvijela spravnym smérem.

¢ Drzte civku pravou rukou, nit se odviji doleva a drzte
konec nité levou rukou.
Pak umistéte pravou rukou civku do pouzdra civky.

Pokud je civka zasunuta s odvijenim nité Spatnym
smérem, bude $iti vykonavéano s nespravnym napnutim
nite.

Prstem drzte civku na misté a protahnéte nit vyfezem v
krytu stehové desky.

* Pravou rukou pfidrzte civku a pak levou rukou
protdhnéte konec nité kolem jazycku.

@ Jazycek
® Pridrzte civku pravou rukou.

A-4



Odstranéni zavad

Vytahnéte nit, aby prochazela vyfezem v krytu stehové
desky, pak ji ustfihnéte odstiihovacem.

® Vyrez

® Odstfihovac

Sit se spravnym napnutim nité Ize po spravném
nainstalovani civky do pouzdra civky.

6 Stisknéte pro odblokovani viech tlacitek.

Zamotana nit na rubu latky

B Priznak

¢ Nit se zamotala na rubu latky.

e Po zacatku Siti se ozve zachrasténi a Siti nemdze
pokracovat.

e P¥i pohledu pod latku je vidét zamotana nit v
pouzdru civky.

W Pricina
Nespravné navleceni vrchni nité
Pokud je vrchni nit nespravné navlecena, vrchni nit,
prochézejici latkou, nelze pevné vytahnout nahoru a ta se
zaplete v pouzdru civky, coz zplsobi zachrasténi.

B Ndpravné opatieni/kontrola

Odstrante zamotanou nit a pak opravte navleceni vrchni nité.

Odstraite zamotanou nit. Pokud ji nelze odstranit,

ustfihnéte ji ndzkami.

o Dalf informace naleznete v &asti ,Cisténi drahy” na
strané A-2.

e Vyjméte ze stroje vrchni nit.

e Pokud byla civka vyjmuta z pouzdra civky,
postupujte pfi spravné instalaci civky podle tématu
JInstalace civky” v ¢asti ,Zakladni funkce” a podle
tématu ,Napravné opatieni/kontrola” v ¢asti , Vrchni
nit je napnuta“ na strané A-4.

Podle ddle uvedenych krokii opravte navleceni vrchni

nité. Zvednéte pritlacnou patku pomoci packy

pritlacné patky.

@ Péacka pritlacné patky
— Uzavér vrchni nité se otevre, takze Ize do stroje
zavést nit.

¢ Pokud nezvednete pfitlacnou packu, nebudete moci
strojem provléci nit.

Jednim ¢i dvojitym stisknutim tlacitka (tlacitko

polohovani jehly) zvednéte jehlu.

— Jehla je fadné zvednuta, jakmile je znacka
ovladaciho kola nahofte (jako na obrazku).
Zkontrolujte rucni kolo, a pokud znacka neni ve
spravné poloze, stisknéte opakované tlacitko
(tlacitko polohovant jehly), dokud spravné

polohy nedosahnete.
w @

@ Znacka na ru¢nim kole
Pravou rukou chytnéte nit u civky, levou rukou

vytahnéte nit a prostrcte ji kolem chrdnice vodice nité
smérem dopfedu.

@ Chranic¢ vodice nité
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Odstranéni zavad

Pravou rukou nit lehce pridrzujte, vedte ji pod
destickou vodice nité a pak ji vytahnéte smérem
nahoru.

@ Desticka vodice nité

Nit protahnéte skrz kanalek nité v nize uvedeném
poradi.

@ Uzaver
e Spustte pfitlacnou patku.

e Stisknéte tlacitko [4%).

Provlecte nit za vodici tyckou jehly.

Nit Ize snadno navléct za vodici tycku jehly, kdyz ji

levou rukou chytnete a pravou nasadite za tycku (jako

na obrazku).

Ujistéte se, Ze nit prochazi jazyckem vodici tycky jehly.

@ Vodici tycka jehly
® Jazycek

Pak pouzijte navlékac jehly pro navleceni do jehly.
Pokracujte s postupem v tématu ,Navlékani jehly*
v Casti , Zakladni funkce”.

Nespravné napnuti nité

B Priznaky

e Pfiznak 1: Spodni nit je vidét z licové strany latky.
(Viz ilustrace nize.)

¢ Pfiznak 2: Horni nit vypada jako rovnd linie na
licové strané latky.

e Pfiznak 3: Vrchni nit je vidét z rubu latky. (Viz
ilustrace nize.)

* Pfiznak 4: Spodni nit civky vypada jako rovna linie
na rubu latky.

e Priznak 5: Vysivka na rubu latky je uvolnéna, nebo
neni napnuta.

O Pt¥iznak 1

O P¥iznak 3

Rub latky

Spodni nit je vidét z licové strany latky
Vrchni nit

Lic latky

Spodni nit

Horni nit je vidét na rubu latky

@O0

B Pricina/napravné opatreni/kontrola

Pficina 1

Nit neni do stroje spravné navlecena.

<S vyse popsanymi pfiznaky 1 a 2>

Navlecenfi spodni nité neni spravné.

Obnovte standardni napnuti vrchni nité a poté navlecte
nit zptisobem popsanym v casti , Vrchni nit je napnutd” na
strané A-4.

<S vyse popsanymi pfiznaky 3 a 5>

Nespravné navleceni vrchni nité.

Obnovte standardni napnuti vrchni nité a poté navlecte
vrchni nit zpdsobem popsanym v Casti ,Zamotana nit na
rubu latky” na strané A-5.
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Odstranéni zavad

O Pricina 2 e Pokud je vrchni nit vidét na rubu latky
Neni pouzita pro latku vhodna jehla a nit. Pouziti tlacitka pro napnuti nité (plati pro modely
Jehla, ktera by méla byt ve stroji pouzita, zavisi na typu V){baven,e tlacvlt/kem pro napnuti nité, viz strana B-8)
%ité latky a tloustce nité Stisknutim tlacitka ,+“ zvysite napnuti vrchni nité.
Pokud neni pouzita pro latku vhodna jehla a nit, nebude
df)sazeno sptavneho napnuti nit¢ a to zpUsobi zvrasnéni v -| o 4
latce nebo preskakovani stehd.

¢ Postupujte podle tématu ,Kombinace latek, nit @
a jehel” v ¢asti ,Zakladni funkce” a zkontrolujte, zda

je jehla a nit vhodna pro pouzitou latku.
e prop |"'"'"'-"- rnrn"_- rnrn"=‘=-
O Prficina 3
Neni zvoleno vhodné napnuti vrchni nité.

I | |
Zvolené nastaveni napnuti vrchni nité neni vhodné. @ CV/& <J E )

Postupujte podle tématu ,Nastaveni napnuti nit€” v Casti
,,Za!<|a(1!n| funkc}e‘ .aVZVOI.tﬁ vhodn¢ napnuti nite. Pouziti voli¢e napnuti nité (plati pro modely
Spravné napnuti nit€ se lisi podle typu pouzité tkaniny a vybavené voli¢em napnuti nité, viz strana B-8)

nité.
* Upravte napnuti nité a vyzkousejte Siti na kusu
odpadni latky, ktera je stejna, jako latka pouzita pfi

vasi préci. —->
X Ay
\\CI}’ Poznamka ey |..1

Otocenim volice napnuti nit€ doprava zvysite
napnuti vrchni nité.

e Pokud neni navle€eni vrchni a spodni nité 0 E
z z I3 v z v . <
spravné, nelze napnuti nité spravné upravit. —

Nejdfive zkontrolujte navle€eni vrchni a spodni
nité a pak upravte napnuti nité.

e Pokud je spodni nit vidét z licové strany latky
Pouziti tlacitka pro napnuti nité (plati pro modely
vybavené tlacitkem pro napnuti nité, viz strana B-8)
Stisknutim tlacitka ,-“ snizite napnuti vrchni nité.

AR o 4

I].I] i "_- mm 4.“

@@'@ <>

Pouziti volice napnuti nité (plati pro modely
vybavené volicem napnuti nité, viz strana B-8)
Otocenim volice napnuti nité doleva snizite napnuti
vrchni nité.

g
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Odstranéni zdvad

Latka je zachycena ve stroji a nelze ji
vyjmout

Pokud se latka zachyti ve stroji a nelze ji vytahnout, mohlo
dojit k zamotani nit€ pod stehovou deskou. Podle nize
popsaného postupu odstrarite latku ze stroje. Pokud nelze
operaci podle postupu provést, misto jejiho nasilného
vykonani se obratte na své nejblizsi autorizované servisni
stfedisko Brother.

B Vyjmuti latky ze stroje

o Okamzité stroj zastavte.

e Vypnéte stroj.

Vyjméte jehlu.

Pokud je jehla spusténa v latce, otacejte ovladacim
kolem smérem od sebe (ve sméru hodinovych rucicek) a
vyjedte tak s jehlou ven z latky, pak jehlu demontuijte.

¢ Postupuijte podle t€matu ,Vyména jehly” v asti
,Zakladni funkce”.

Demontujte pfitlacnou patku a drzdk ptitlacné patky.
* Postupujte podle témat ,Vyména pritlacné patky”
a ,Sejmuti a pfipojeni drzaku pfitlacné patky” v casti
,Zakladni funkce”.
Zvednéte latku a pfestfihnéte nité pod ni.
Pokud lze latku vytahnout, vytdhnéte ji. Pokracujte s
déle popsanymi kroky a vycistéte drahu.

e Sejméte kryt stehové desky.

@ Kryt stehové desky

* Postupujte podle tématu ,Cisténi drdhy” na strané A-2.

a Ustfihnéte zamotané nité a pak vyjméte civku.

Vyjméte pouzdro civky spodni nité.

Pokud v pouzdru civky zbyvaji nité, odstrante je.

@ Pouzdro civky spodni nité

Cisticim $téteckem nebo vysavacem odstrarite viechny
zbytky textilu nebo prach z drdhy a jejiho okoli.

@ Cistici tétedek
® Draha

Pokud bylo mozné lstku vytahnout, | Lakracuite krokem

Pokud nebylo mozné latku
vytahnout.

Pokracujte krokem

Pouzijte pfilozeny kotoucovy Sroubovak k uvolnéni
dvou Sroubii na stehové desce.

S Poznamka

e Budte opatrni, at neupustite vySroubované
Srouby do stroje.

Mirné nadzvednéte stehovou desku, ustfihnéte vSechny
zamotané nité a pak demontujte stehovou desku.

Vytéhnéte latku a nit€ ze stehové desky.

Pokud nelze latku vytadhnout ani po dokonceni téchto
krokdi, obratte se na své nejblizsi autorizované servisni
stredisko Brother.
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Odstranéni zavad

Odstrarite vSechny nité z drahy a kolem podavacich
palcd.

@ Otacenim ovladaciho kola zvednéte podavaci palce.

Vyrovnejte otvory dvou Sroubii ve stehové desce s
dvéma otvory v zakladové desce stehové desky a pak
upevnéte stehovou desku na stroj.

Rukou jemné utahnéte Sroub na pravé strané stehové
desky. Pak pouzijte kotoucovy Sroubovak k pevnému
dotazeni Sroubu na levé strané. Nakonec pevné
dotahnéte Sroub na pravé strané.

Otacejte ovladacim kolem a zkontrolujte, Ze se
podavaci palce plynule pohybuji a Zze nepfichazi do
kontaktu s hranami vyfezl ve stehové desce.

v
i

L
i

® @
@ Spravna poloha podavacich palct
® Nespravna poloha podavacich palcl

/
v
Y

@ Znacka A
® Znatka @
® Pouzdro civky spodni nité

v Poznamka

¢ Budte opatrni, at neupustite vySroubované
Srouby do stroje.

Zasunte pouzdro civky tak, aby se znacka A na
pouzdru civky vyrovnala se znackou @ na stroji.

* Vyrovnejte znacky A a @.

¢ Pred instalaci pouzdra civky zkontrolujte, Ze jsou

vyrovnana oznacend mista.

A UPOZORNENI

¢ Nikdy nepouzivejte odfené pouzdro civky

spodni nité. Mohlo by dojit k zamotani vrchni
nité, zlomeni jehly nebo chybnému provedeni
vysivani.

Ujistéte se, ze jste pouzdro civky spravné
umistili, jinak muze dojit ke zlomeni jehly.

®

Upevnéte kryt stehové desky podle kroku ® v casti
,Cisténi drahy” na strané A-2.
Zkontrolujte stav jehly a pak ji nainstalujte.

Pokud je jehla ve Spatném stavu, napiiklad je-li ohnuta,
pouZijte novou jehlu.

¢ Postupuijte podle témat ,Kontrola jehly” a ,Vyména

jehly” v ¢asti ,Zakladni funkce”.

A UPOZORNENI

¢ Nikdy nepouzivejte ohnuté jehly. Ohnuté jehly

se mohou snadno zlomit a zptsobit draz.

S Poznamka

e Po dokonceni tohoto postupu pokracujte
s nasledujicim postupem v tématu ,,Kontrola
funkci stroje” a zkontrolujte, zda stroj pracuje

spravné.

Doplnkové informace
¢ Protoze muze dojit k poskozeni jehly pfi zachyceni
latky ve stroji, doporu€ujeme ji vyménit za novou.

Dodatek A-9
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Odstranéni zavad

B Kontrola funkci stroje
Pokud byla demontovana stehova deska, zkontrolujte
funkce stroje a ovérte tak, ze byla instalace spravné
dokoncena.

0 Zapnéte stroj.

D
I

e Zvolte steh i .
1

e Provedte zkuSebni Siti s bavinénou latkou.

v Poznamka

Q o Nespravné $iti midze byt disledkem
nespravného navleceni vrchni nité nebo $iti tenké
latky. Pokud zku$ebni Siti dosahuje Spatnych
vysledkd, zkontrolujte navle¢eni vrchni nité nebo
typ pouzité latky.

S Poznamka
e Jesté neinstalujte pfitlacnou patku a nit.

Pomalu otdcejte ovladacim kolem smérem k sobé
(proti sméru hodinovych rucicek) a ze vSech stran
kontrolujte, zda jehla zajizdi do stfedu otvoru ve

stehové desce.

Pokud se jehla dotyka stehové desky, demontujte
stehovou desku a znovu ji nainstalujte. Zacnéte od

kroku @@ v casti ,Vyjmuti latky ze stroje” na strané A-8.

il

ol

@ Otvor ve stehové desce
® Ovladaci kolo

=
Zvolte steh g Ted zvétsete délku a Sitku stehu na

maximalni nastaveni.

¢ Podrobnosti 0 zméné nastaveni viz témata
,Nastaveni Sitky stehu” a ,Nastaveni délky stehu”
v Casti ,Zakladni funkce”.

Pomalu otacejte ovladacim kolem smérem k sobé
(proti sméru hodinovych rucicek) a kontrolujte, ze
tycka jehly a podavaci palce pracuji spravné.

Pokud se jehla nebo podavaci palce dotykaji stehové
desky, mGze byt ve stroji zavada, a proto kontaktujte
své nejblizsi autorizované servisni stfedisko Brother.

Vypnéte stroj a pak nainstalujte civku a pfitlacnou

patku.

¢ Postupujte podle témat ,Instalace civky” a ,Vyména
pritlacné patky” v ¢asti ,Zakladni funkce”.

a Spravné navlecte nit do stroje.

¢ Podrobnosti o navleceni nité do stroje viz téma
,Navleceni vrchni nité” v ¢asti ,Zakladni funkce”.

Doplrikové informace
¢ V disledku nespravného navle¢eni vrchni nité
mUze dojit k jejimu zamotani. Ujistéte se, Ze je nit
ve stroji spravné navlecena.

Pokud se nit zamota pod sedlem navijece
civky

Pokud zacne navijenf civky, kdyz nenf nit spravné protazena
pod predepinacim kotou¢em vodice nité navijeni civky, mize
dojit k zamotani nit€ pod sedlem navijece.

V takovém piipadé nit odvinte podle nasledujiciho postupu.

@ Nit

® Sedlo navijece

A UPOZORNENI

¢ Nedemontujte sedlo navijece ani tehdy, pokud
se nit zamotala pod sedlem navijecCe. Miize
dojit ke zranéni.

¢ Nedemontujte Sroub vodiciho sloupku
navijece civky, protoze muze dojit k poskozeni
stroje - nemizete odvinout nit po demontazi
Sroubu.

@® Sroub vodiciho sloupku navijeée civky

A-10



Odstranéni zavad

Pokud se nit zaplete pod sedlem navijece civky,
stisknéte jednou tlacitko ,Start/Stop”, ¢cimz zastavite
navijeni civky.

Kdyz je zapojen nozni pedal, sundejte z néj nohu.

e Nuzkami odst¥ihnéte nit u vodice nité navijece.

@ Vodi¢ nité navijece

Posuiite trn navijece civky doleva, poté sejméte civku z
trnu a ustfihnéte nit vedouci k civce, abyste mohli
civku zcela sejmout z trnu.

Drzte konec nité levou rukou a pravou odvijejte nit ve
sméru hodinovych rucicek jako na obrazku nize.

6 Znovu navinte civku.

v Poznamka
e Zkontrolujte, Ze nit prochazi spravné pod
predepinacim kotou¢em vodice nité navijeCe.
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Odstranéni zdvad

Seznam p¥iznakii

B Priprava

Priznak

Pravdépodobna pficina

Napravné opatreni

Referencni
material

Jehla nenf ve sprawné poloze. Stls!<nete tlagitko polohovani jehly a zvednéte B-3
tak jehlu.
Jehla neni spravné nainstalovana. Spravné znovu nainstalujte jehlu. B-29
Jehla je oto¢end, ohnuta nebo ma tupou $picku. | Vyménite jehlu. B-29
Navleceni vrchni nité neni spravné. Podle postu;v)u pr.o provlelfanl nite strojem B-21
znovu navlecte nit do stroje.
Nelze naviéknout - - - - -
jehlu. Hagek navlékade jehly je ohnuty a neprochazi Obratte se na svého autorizovaného prodejce
o&kem iehl Brother nebo na nejblizsi autorizované servisni | —
Jenty. stfedisko Brother.
- oo s .. | Obratte se na svého autorizovaného prodejce
S packou navlékace jehly nelze pohnout, nebo ji L oeas . . -
vratit do pévodni poloh Brother nebo na nejblizsi autorizované servisni | —
P P - stfedisko Brother.
Je pouzita jehla velikosti 65/9. Jehla neni kompatibilni s naviekacem jehly. B-24
Ruéné protahnéte nit ockem jehly.
Nit neprochazi spravné vodi¢em nité navijece. Nit spravné provlecte vodi€em nité navijece. B-15
Civka se otaéi pomalu. Pohnéte o’vvl_adacem rychlosti Siti doprava tak, B-15
aby se zvysila rychlost.
Nit se nenaviji na
civku plynule. Nenavinuli jste vytaZzenou nit na civku navijeCe | Pétkrat Ci Sestkrat po sméru hodinovych rucicek B-15
spravné. navirite uvolnénou nit kolem civky navijece.
Prazdna civka nebyla spravné usazena na trn. Urrjist.ete prazdnou cwlg: neitrn a pomalu i ... | B-15
otacejte, dokud neuslysite, Ze zaklapla na misté.
PFi navijeni civky se . . o . . Po odstranéni nité, navinuté pod sedlem
o . Nit nebyla na civku spravné navinuta. Béhem n oy L N .
nit civky navinula ) PN . . s navijeCe, provedte spravné navinuti na civku.
prvniho navijeni nité na civku neni spodni nit o (s s . h B-15, A-10
pod sedlem PR ) PFi provlékani nité strojem pro navijeni civky
. spravné vloZzena do voditek. . . o « .
navijece. postupuijte podle nakresu na vrsku stroje.
Spodhi nit nelze Jehla je oto¢ena, ohnuta nebo ma tupou Spicku. | Vymeérnte jehlu. B-29
vytahnout nahoru. Civka neni spravné nasazena. Civku znovu spravné nasadte. B-18
Hlavni vypina¢ neni zapnuty. Zapnéte hlavni vypinac. B-10
. Zastrcka sitového kabelu neni zastréena do Zastrcte zastréku sitového kabelu do elektrické
Na LCD se nic S . B-10
. elektrické zasuvky. zasuvky.
nezobrazuje.
J:i\’sWLCD ot')razovky je bud prili§ svétly, nebo Upravte jas LCD obrazovky. A-20
prili§ tmavy.
LCD ?brafzovka le Doslo ke kondenzaci na LCD obrazovce. Po chvili se opét projasni. -
zamlzena.
Displejova tlacitka | Pri stisknuti tladitek jste méli na ruce nasazenou | Displejova tlacitka je tfeba stisknout pfimo B-4
nereaguiji. rukavici. prstem.
Tlacitka byla stisknuta pomoci nehtu. Pokud pouzivate bézné prodavané dotykové
Pouzivate neelektrostatické dotykové pero. pero, ovérte, zda je kompatibilni s kapacitnimi
displeji.
Displejova tlacitka | Pro uzivatele neni nastavena citlivost Nastavte citlivost displejovych tlacitek. B-14
nereaguji nebo displejovych tlagitek.
reaguiji s prilis
velkou citlivosti.




Odstranéni zavad

Pfiznak

Pravdépodobna pfic¢ina

Napravné opatreni

Referencéni
material

Osvétleni Siti se
nerozsvitilo.

Osvétleni $iti mize byt poskozeno.

Obratte se na svého autorizovaného prodejce
Brother nebo na nejblizsi autorizované servisni
stfedisko Brother.

-,'$': PoloZka (svétlo) je na obrazovce nastaveni
nastavena na hodnotu ,,OFF*.

Zménte nastaveni na hodnotu ,,ON“.

Pfiznak Pravdépodobna pficina Napravné opatreni Referenéni
material
Nebylo stisknuto tlagitko ,Start/Stop*. Stisknéte tlacitko ,Start/Stop*. B-36
Trn navijece civky je zatlacen doprava. Zatlacte trn navijece civky doleva. B-15
Neni zvolen vzor. Vyberte vzor. B-35
Pritlaéna patka neni spusténa. Spustte pfitlaénou patku. B-36
Stroj nepracuje. Tlagitko ,Start/Stop* bylo stisknuto, kdyz byl Odpojte nozni pedal, nebo ovladejte stroj B-37
pfipojen nozni pedal. noznim pedalem.
B ) L K ovladani stroje pouzijte nozni pedal misto
Tlacitko ,,Start/Stop* bylo stisknuto, kdyz je tlagitka ,Start/Stop“ nebo na obrazovce
stroj nastaven, aby ovladag¢ rychlosti Siti oviadal ) e e o B-12, B-37
sifku klikatého (cik-cak) stehu. nastaveni nastavte polozku 'mmry (ovladani
Sirky) na hodnotu ,,OFF*.
Jehla neni spravné nainstalovana. Spravné znovu nainstalujte jehlu. B-29
Upinaci Sroub jehly neni utazen. Utahnéte upinaci Sroub jehly. B-29
Jehla je oto¢ena, nebo ohnuta. Vymeérite jehlu. B-29
Pro zvolenou latku je pouzita nevhodna jehla Prostudujte si tabulku ,,Kombinace latek, niti B-28
nebo nit. ajehel”.
Byla pouzita Spatna pfitlacna patka. Pouzijte doporuc¢enou pfitlacnou patku. B-32
Napnuti vrchni nité je pfilis velké. Sefidte nastaveni napnuti nité. B-41
Latka je tazena béhem Siti. Béhem Siti netahejte za latku. -
Krytka civky vrchni nité neni spravné nasazena. Zkont’r o!u!te zpusol?.upevnca:nl krytky civky B-15
vrchni nité a znovu ji upevnéte.
Jehla se lame. Kolem otvoru ve stehové desce jsou $krabance.
* Na levé strané otvoru ve stehové desce se
nachazi drazka. Nejedna se o $krabanec.
Vyménte stehovou desku, nebo se obratte na A-8
® svého autorizovaného prodejce Brother.
/é /J L] |_I\
@ Dréazka
Kolem otvoru v pfitlaéné patce jsou Skrabance. Vymente pn.t IacnOL,' patku, nt_abo se obratte na B-31
svého autorizovaného prodejce Brother.
Vyménte pouzdro civky spodni nité, nebo se
Na pouzdru civky spodni nité jsou $krabance. obratte na svého autorizovaného prodejce A-2

Brother.
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Odstranéni zdvad

Pfiznak Pravdépodobna pfic¢ina Napravné opatreni Referenéni
material
Jehla je vadna. Vyménte jehlu. B-29
S e P— N o Nespravné civky nebudou fungovat spravné.
Nepouzivate civku spodni nité navrzenou pfimo . . . o
. Pouzivejte pouze civku navrzenou pfimo pro B-15
pro tento stroj. .
tento stro;j.
Navle€eni vrchni nité neni spravné. Podle postu'v:)u pr.o provlelfanl nite strojem B-21
znovu navlecte nit do stroje.
Civka neni spravné nasazena. Spodni nit znovu spravné protahnéte. B-18
Jehla se lame. Pritlaéna patka je upevnéna nespravné. Pripevnéte spravné pfitlacnou patku. B-31
Sroub v drzaku piitladné patky je uvolnény. Pevné utahnéte Sroub pritlaéné patky. B-32
Latka je pili& silna. Pouvzutg Iatk’u, ktferou muze jehla propichnout po B-28
otoceni ovladaciho kola.
Latka je p(?davvarla PriliS silné pii Sif tusté latky Nechte latku podavat bez silného tlaceni. -
nebo tlustych Svu.
Délka stehu je pfilis mala. Upravte délku stehu. B-40
Spodni nit je nespravné navinuta. Pouzijte spravné navinutou civku. B-15
Nit neni do stroje spravné navle¢ena (je pouzita
spatn’a lfr}/t.ka cwkyvvr’c hr.n nite, krytka (.ka Znovu provlecte nit strojem. B-21
vrchni nité je uvolnéna, nit se nezachytila do
navlékace vodici ty¢ky jehly atd).
Je pouzita zauzlena nebo zamotana nit. Odstrarite jakékoli uzly nebo zapletence. -
Zvolena jehla neni vhodna pro pouzitou nit. X?:gene jehlu, ktera je vhodna pro typ pouzité B-28
Napnuti vrchni nité je prilis velké. Sefidte napnuti nité. B-41
Nit je zamotan. Pouzijte ?uz!fy, atq. pro ustfihnuti zamotané nité A5
a odstrante ji z drahy, atd.
Jehla je oto¢end, ohnuta nebo ma tupou $picku. | Vymérite jehlu. B-29
Jehla neni spravné nainstalovana. Spravné znovu nainstalujte jehlu. B-29
Kolem otvoru ve stehové desce jsou Skrabance.
* Na levé strané otvoru ve stehové desce se
Horni nit praska. nachazi drazka. Nejedna se o Skrabanec.
Vyménite stehovou desku, nebo se obratte na A-8
® svého autorizovaného prodejce Brother.
/é /J [ \
@ Drazka
Kolem otvoru v pfitlaéné patce jsou Skrabance. Vymente prl.t Iacnot{ patku, m.ebo se obratte na B-31
svého autorizovaného prodejce Brother.
Vyménte pouzdro civky spodni nité, nebo se
Na pouzdru civky spodni nité jsou Skrabance. obratte na svého autorizovaného prodejce A-2
Brother.
Pro zvolenou latku je pouzita nevhodna jehla Prostudujte si tabulku ,,Kombinace latek, niti B-28
nebo nit. a jehel”.
P¥i siti se nit zauzlila nebo zamotala. Znovu provleéte vrchni a spodni nit. B-15, B-21
S e P N - Nespravné civky nebudou fungovat spravné.
Nepouzivate civku spodni nité navrzenou pfimo . . . o
. Pouzivejte pouze civku navrzenou pfimo pro B-15
pro tento stroj. -
tento stro;j.




Odstranéni zavad

Pfiznak

Pravdépodobna pfic¢ina

Napravné opatreni

Referencéni
material

Podle postupu pro provlékani nité strojem
znovu navlecte nit do stroje.
Navleceni vrchni nité neni spravné. PFi proviékani nité strojem se ujistéte, Ze je B-21, A-5
Nit je zamotana na pfitlaéna patka ve zvednuté poloze, takze bude
rubu latky. mit vrchni nit spravné napnuti.
Pro zvolenou latku je pouzita nevhodna jehla Prostudujte si tabulku ,,Kombinace latek, niti B-28
nebo nit. ajehel".
Vrchni nit je prilis . PR o . . P -
napnuté Civka spodni nité je nespravné nasazena. Nasadte civku spodni nité spravné. B-18, A-4
Civka neni spravné nasazena. Civku znovu spravné nasadte. B-18
Spodni nit je nespravné navinuta. Pouzijte spravné navinutou civku. B-15
Na f:lvcve jsou Skrabance nebo se civka neotadi Vyméfite civiu. B-18
spravné.
Spodni nit praska.
o . Ndzkami apod. ustfihnéte zamotanou nit a
Nit je zamotana. e . A-8
odstrante ji z drahy, atd.
S s Co N ” Nespravné civky nebudou fungovat spravne.
Nepouzivate civku spodni nité navrzenou pfimo P . . o
. Pouzivejte pouze civku navrzenou pfimo pro B-15
pro tento stroj. .
tento stroj.
Je chyba v navle€eni vrchni nebo spodni nité. Podlevpost.upu pro navleceni nité znovu spravné B-21
navlecte nit.
Krytka civky vrchni nité neni spravné nasazena. Zkont’r oI.ulte zpusot?.upevnevnl krytky civky B-21
vrchni nité a znovu ji upevnéte.
Pro zvolenou latku je pouzita nevhodna jehla Prostuduijte si tabulku ,,Kombinace latek, niti B-28
Na latce vznikaji nebo nit. a jehel®. B
zahyby.
Jehla je oto€end, ohnuta nebo ma tupou Spicku. | Vyménite jehlu. B-29
Stehy jsou pfilis dlouhé pfi Siti tenké latky. Zkratte délku stehd. B-40
Napnuti nité neni nastaveno spravné. Sefidte napnuti nité. B-41
Spatna pfitlaéna patka. Pouzijte spravnou pfitla¢nou patku. B-32
Nit neni do stroje spravné naviedena. Podlevpost.upu pro navleceni nité znovu spravné B-21
navlecte nit.
Pro zvolenou latku je pouzita nevhodna jehla Prostudujte si tabulku ,,Kombinace latek, niti B-28
nebo nit. a jehel”.
Jehla je oto¢ena, ohnuta nebo ma tupou Spicku. | Vymeénte jehlu. B-29
Vynechané stehy Jehla neni spravné nainstalovana. Spravné znovu nainstalujte jehlu. B-29
Jehla je opotfebovana/poskozena. Vymeénite jehlu. B-29
Pod stehovou deskou se nahromadil prach Karté&kem odstrafite prach nebo chlupy. A2
nebo chlupy.
Jsou Sity tenké nebo strecové latky. Sijte s jednim listem papiru pod latkou. -
Jehla je oto€end, ohnuta nebo ma tupou Spicku. | Vymérite jehlu. B-29
Z5dné stehy Civka neni spravné nasazena. Spodni nit znovu spravné protahnéte. B-18
Navle¢eni vrchni nité neni spravné. Podle postuE)u pr.o provlelfanl nite strojem B-21
znovu navlecte nit do stroje.

Dodatek A-15

>

.

~

=

7

10d INISTY V vdzZddn

4

Iz

7



Odstranéni zdvad

Pfiznak

Pravdépodobna pfic¢ina

Napravné opatreni

Referenéni
material

Pod podavaci palce se zachytil prach nebo Odstrafite prach nebo chiu A2
chlupy. P py-
Ve draze jsou zachyceny kousky nité. Vycistéte drahu pouzdra civky. A-2
Navle€eni vrchni nité neni spravné. Podle postu;?u pr'o provlelfanl nite strojem B-21
. . - znovu navlecte nit do stroje.
Pronikavy zvuk pfi
Siti o e P < » Nespravné civky nebudou fungovat spravné.
Nepouzivate civku spodni nité navrzenou pfimo Pouzivejte pouze civku navrzenou pfimo pro B-15
pro tento stroj. tento stroj.
P . . . Vyménte pouzdro civky spodni nit&, nebo se
Y p9uzdru civky jsou diry po jehle nebo po ni obratte na svého autorizovaného prodejce A-2
Skrabance. Brother.
L . B Presurite spinaé polohy podavacich palct
Podavaci palce jsou nastaveny v dolni poloze. B-2
doprava sfefe.
Stehy jsou jeden k druhému pifilis blizko. Prodluzte nastaveni délky stehd. B-40
Byla pouzita Spatna pfitlacna patka. Pouzijte spravnou pfitlaénou patku. B-32
Latka neni ) L. , . . e
podavina tak, aby Jehla je oto¢ena, ohnuté nebo ma tupou Spicku. | Vymérite jehlu. B-29
prot?hazela Nit je zapletena. Ustfihnéte zapletenou nit a odstranite ji z drahy. | A-8
strojem.
Patka cik-cak ,J“ je naklonéna na silném $vu na POEJ Z ifte ponstr’\y komf pritlacne pgtky (cernf
zaéAtiu viSivky tlacitko na levé strané) na patku cik-cak ,,J“ pro | -
’ udrzeni pfitlaéné patky v roviné béhem Siti.
Tlak pfitlaéné patky je nastaven nespravné pro | Na obrazovce nastaveni B-44
pouzitou latku. sefidte tlak pfitlacné patky.
Litka ie podavana Obratte se na svého autorizovaného prodejce
° aénj'mpsmérem Podavaci mechanismus je poskozeny. Brother nebo na nejblizsi autorizované servisni | —
pacny ) stfedisko Brother.
L ) . . . Pevné utahnéte upinaci Sroub jehly. Pokud je ~
Jehla se dotyka Upinaci $roub jehly je uvolnény. jehla ohnuta nebo tupa, vymeénte ji za novou. B-29
stehové desky.
Jehla je oto€end, ohnuta nebo ma tupou Spicku. | Vymérite jehlu. B-29
Strojem seSivanou s G .
latku nelze Nit je zamotana pod stehovou deskou. Zv?dnve te Iatlku a ustrihnéte nité pod ni, A-8
. vycCistéte drahu.
vytahnout.
Vypnéte stroj a demontujte stehovou desku.
Pokud je jehla, ktera spadla do stroje, vidét,
vytahnéte ji pinzetou. Po vytazeni jehly vratte
stehovou desku do pavodni polohy a viozte
novou jehlu.
Do stroje spadia Nez stroj zapnete, pomalu otacejte ovladacim
zlomenii 'er\Ia - kolem proti sobé a zkontrolujte, zda se otaci A-8
! : plynule a zda nova jehla prochazi stfedem
otvoru ve stehové desce. Pokud se ovladaci
kolo neotaci plynule, nebo nelze odstranit jehlu,
ktera spadla do stroje, kontaktujte
autorizovaného prodejce Brother nebo nejblizsi
autorizované servisni stfedisko Brother.
Ovlsdaci kolo se Odstrarite zapletenou nit z pouzdra civky.
- Nit je zapletena do pouzdra civky. Pouzdro civky nainstalujte zpét do spravné A-5, A-8
otaéi pomalu. polohy




Odstranéni zavad

Pfiznak

Pravdépodobna pfic¢ina

Napravné opatreni

Referencéni
material

Steh byl proveden
chybné.

Pouzita pfitlacna patka neni vhodna pro typ

Pripevnéte pritlacnou patku, ktera je vhodna pro

stehu, kterym chcete Sit. typ stehu, kterym chcete Sit. B-32
Nit neni spravné napnuta. Sefidte napnuti vrchni nité. B-41, A-6
Y . . L . Odstrarite zamotanou nit. Pokud je nit
Nit je zamotana, napf. v pouzdfe civky spodni . L e e
nité zamotana v pouzdfe civky spodni nité, vy€istéte | A-8
' drahu.
L ) . Presurite spina¢ polohy podavacich palct
Podavaci palce jsou nastaveny v dolni poloze. B-2

doprava sfede.

W Po siti

Pravdépodobna pficina

Napravné opatreni

Referencni
material

Podle postupu pro provlékani nité strojem

nite.

drahu.

Navle€eni vrchni nité neni spravné. e . B-21
znovu navlecte nit do stroje.
Znovu nasadte civku. (Pokud byla stehova
deska demontovana, pred instalaci pouzdra
Civka neni spravné nasazena. civky nainstalujte stehovou desku a utahnéte B-18, A-2
Srouby. Zkontrolujte, zda jehla prochazi stredem
otvoru ve stehové desce.)
Pro zvolenou latku je pouzita nevhodna jehla Prostudujte si tabulku ,,Kombinace latek, niti B-28
Napnuti nité neni | nebo nit. ajehel”.
spravné. cil et . . o L e il .
Drzék pfitlacné patky neni pfipevnén spravné. Znovu spravné pfipevnéte drzak pfitlacné patky. | B-32
Napnuti nité neni nastaveno spravné. Sefidte napnuti nité. B-41, A-6
Spodni nit je nespravné navinuta. Pouzijte spravné navinutou civku. B-15
Jehla je otoena, ohnuta nebo ma tupou Spicku. | Vyménte jehlu. B-29
S a Co N - Nespravné civky nebudou fungovat spravné.
Nepouzivate civku spodni nité navrzenou pfimo o . . o
. Pouzivejte pouze civku navrzenou pfimo pro B-15
pro tento stroj. i
tento stro;j.
Znakové nebo
de!( oratlvnl’vz?ry Nastaveni vzoru nebylo provedeno spravné. Zkontrolujte nastaveni vzoru. -
nejsou spravné
vyrovnané.
Byla pouzita Spatna pfitlacna patka. Pripevnéte spravnou pfitlacnou patku. B-32
Nebyl pou;lt poqkladovy material na tenké Pilozte podkladovy material. _
nebo streCové latce.
Napnuti nité neni nastaveno spravné. Sefidte napnuti nité. B-41, A-6
Vzor se nevytvori.
Latka byla pfi Siti tazena, tlacena nebo P¥i Siti latku ruéné smérujte, aby byla podavana B-36
podavana sikmo. rovné.
Nit je zamotana, napf. v pouzdre civky spodni Odstrafite zamotanou nit. Pokud e nit
J » napr.vp Y sp zamotana v pouzdre civky spodni nité, vycistéte | A-8

Dodatek A-17




Odstranéni zdvad

Chybova hlaseni

Stisknete-li tlacitko ,Start/Stop” pfed spravnym nastavenim stroje nebo provedete-li Gkon nespravné, zobrazi se na LCD

obrazovce chybové hlaseni. Postupujte podle zobrazenych pokyni. Hlaseni zmizi po stisknuti tlacitka nebo béhem

zobrazeni hlaseni.

Chybova hlaseni

Pric¢ina/feseni

(:) FPreprdte rezim

owladace

1 ruchlosti na
moznost
“LUNMPHUTO™

Tato zprava se zobrazi, kdyz je ovladac rychlosti Siti nastaven do polohy fizeni Sitky
klikatého (cik-cak) stehu a je stisknuto tlacitko ,Start/Stop*“. Nastavte polozku

E'&TD"’ (ovladani sitky) na hodnotu ,,OFF* (viz strana B-12) nebo ovladejte stroj noznim

pedalem.

Tato zprava se zobrazi, kdyz je polozka il (dvoujehla) nastavena na hodnotu ,ON*

2
a je zvolen vzor stehu, ktery nelze Sit, je-li zvolena dvoujehla.

3 Tato zprava se zobrazi po stisknuti tladitka ,,Start/Stop“ v okamziku, kdy je pfipojen
nozni pedal.

4 Tato zprava se zobrazi, pokud je packa knoflikové dirky dole, je zvolen jiny steh nez
pro knoflikovou dirku a je stisknuto tlacitko, jako je naptiklad ,,Start/Stop*.

5 Tato zprava se zobrazi, kdyz je packa knoflikové dirky nahore, je zvolen steh pro
knoflikovou dirku a je stisknuto tladitko, jako je napfiklad ,Start/Stop*.

Tato zprava se zobrazi, pokud je zdvizena pfitlacna patka a je stisknuto tlagitko, jako
je napfiklad ,Start/Stop*.

(:) Helze

Q@kn@binng@t
7 zadne dalsi
=tehy.

Tato zprava se zobrazi, kdyz se pokusite zkombinovat vic nez 70 dekorativnich steh(.

(:) Oprawvdu choete
Zrusit wibér

8 soucasneho

uzoru?

Tato zprava se zobrazi po zméné rezimu stehu.

A-18




Odstranéni zavad

Chybova hlaseni

@ Opravdu choete
odstranit

Pric¢ina/feseni

9 vubrang vzor? Tato zprava se zobrazi, kdyZ se pokusite odstranit uloZeny vzor.
10 Tato zprava se zobrazi, kdyz je trn navijece civky presunut doprava a je stisknuto
tlacitko, jako je napfiklad tlac¢itko opacéného/zesilujiciho stehu.
{:) Ugberte wzor.
11 Tato zprava se zobrazi, pokud je po odstranéni stehu stisknuto tlagitko, jako je
napfriklad ,Start/Stop“.
Eezpechostni
Zarizenl bdlo Tato zprava se zobrazi, kdyz se motor zasekne kv(li zamotani nité nebo z jinych
12 aktivovano. . ) y PRV
ddvodd, které souvisi s podavanim nité.
Ugpnéte napajeni
a vdmente Tato zprava se zobrazi, kdyz je nainstalovana stehova deska pro rovny steh a vy se
13 stehovou desku. pokusite it s jinym nez rovnym stehem (prostiedni poloha jehly).
Tato zprava se zobrazi, kdyz dojde k demontazi stehové desky a stroj je stale zapnuty.
*% Pokud se béhem pouzivani stroje zobrazi na LCD obrazovce chybova zprava ,F**,
14 F mUze mit Sici stroj zavadu.

Kontaktujte nejblizsi autorizované servisni stfedisko Brother.

Dodatek A-19




Odstranéni zdvad

Provozni zvukova signalizace

Pfi kazdém stisknuti tlacitka uslysite zvukovou signalizaci.
Pokud provedete chybny Gkon, zazni zvukova signalizace
dvakrat nebo Ctyfikrat.

B Pokud stisknete tlacitko (spravny tkon)

Signalizace zaznf jednou.

B Provedete-li chybny tkon

Signalizace zazni dvakrat nebo ctyfikrat.

B Pokud se stroj uzamkne, napf. kviili zamotané
niti
Stroj vydava signalizaci po dobu ctyf sekund a
automaticky se zastavi.
Nezapomente ovéfit piicinu chyby a pred opétovnym
zahdjenim vysivani chybu odstrarite.

B Vypnuti provozni zvukové signalizace

Na obrazovce nastaveni vyberte polozku

L]0 (zvukovd signalizace) a nastavte ji na hodnotu
OFF“.

4

EEE

Na LCD obrazovce se nic nezobrazuje

Pokud se na LCD obrazovce po zapnuti nic nezobrazi,
nastaveni jasu LCD obrazovky je pfilis jasné nebo prilis
tmavé. V takovém piipadé postupujte nasledujicim
zpUsobem.

o Vypnéte stroj.

Drite stisknuté tladitko () (tlaitko zesilujiciho stehu)
na ovladacim panelu a zapnéte Sici stroj.
Stisknéte tlacitko ,,-* nebo ,+“.

Nastavte jas LCD obrazovky tak, aby byla obrazovka
viditelna.

@CV'/A é@

e Vypnéte a poté znovu zapnéte stroj.
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Rejstrik

Rejstrik

A N
Automatické odstiihnuti NItE .......ccccoevveevirienineccceee B-43 Napajeci KOnektor ........ccccoevrerierenieieriniecneecncnee B-2, B-10
Napnuti vichni Nit€ .........coooiiiiiiiiiecceee B-41, A-6
¢ Nasazeni civky spodni nité ........ccoeverierininineecneeeseee B-18
Nastaveni
CeINT PORIC .eoveieiei e B-2 automatické zesilujici stehovani .........cccccoeerieeiiiiiieinie B-38
Cisténf citlivost OvIAdAnT ... B-14
CIStENT POVICHU SIFOJE ...eviiiiiiiciiiceccec e A-2 JAZYK dISPIEJE w.eivieiiciiiiiiie e B-14
Araha .o A-2 Nastaveni stehll ... B-45
LCD 0brazovka .......c.cceciviviiniiniiiiiiiiiiiecteccee A-2 Nastaveni §itky cik-cak ..o B-40
Ci3ENT POVICU SIOJE .ot A-2 Navinuti civky navijece B-15
Navijeci civka .... ... B-15
D NAVITEC ittt et s B-2
Navlecenf{
Desticka vodi€e Nite ..........ccooviiiiiirieiiieceeceeerece e B-2 navleceni jehly . ... B-23
Displejova tlacitka ...........ccoooiiiiiiiiiii e B-4 navleceni vichni Nité ... B-21
DIaha oo e A-2 ruéni navlecent jehly ..o B-24
Drzak piitlacné patky Navlékac jehel ... B-23
demontéz ... Nézvy dild @ funkCe ....oooviierieie e B-2
instalace NOZNT PEAAL .eviiiieiiicc e B-2, B-37
DVOUJERIA i
O
H
Obrazovka nastaveni ..........c.coocceeeeriicineeneccee e B-12
HIQvnT vypinal c..coveeveevinenieicireeee e B-2, B-10 Odstranéni zavad .........ccecveiiviniiniiiii e A-4
Horizontaln{ trn civky vrchni nité ... B-26 Odstiihnuti nit€, automatické .........cceeveieeninereerreee B-43
HOPNT KIYE et B-2 Odstfihovac nité .......ccccecevvenee B-37
Opacné/zesilujici stehy ... B-38
CH Ovladac rychlosti Siti ... ... B-3
OVIAdaci KOO ... B-2
Chybova hlESent .....c.cooiiiiiiiieee e A-18 OvIadact panel ......cocoeeiviriiieeeeee e B-2, B-4
Ovladact tlacitka .......cccoveiiiiiiciicecc e B-3
I OvIadani displeje LCD .c..oveierivieiniiiciceeiesenee e B-11
INStalace CIVKY .ooviveiiirineiec e B-18 P
J Packa knoflikové dirky ..o B-3
Packa navlékace jehly ......cocovrieninniiniice, B-2, B-23
Jehla Packa pritlacné patky ........coceeeeriienienieeeee e B-2
NAVIEEENT .o B-23 PIPNULT oo A-20
STAV ittt B-29 PIOChY NASLAVEC .....cuieiiiiiiiicicccceec e B-2, B-5
VYMENA 1ottt B-29 POdAVACT PAICE vt B-3
Jehla s kulovou SpiCkou .......cccoeviiviiiiiiiiice B-28 Pouzdro civky
Jehly vyjmuti pouzdra CIVKY ...o.oveeiiiieiiicieseee e A-2
typy, VeliKosti @QPOUZItT ....c.oeververeiieirienierieieeecececee B-28 Pouzdro civky spodnf nité .. B-3
Problémy s funkel .....cccoiviiiiiiicc e A-4
K Prostor pro prsluSenstvi ..........cccoceeeriecieiiiinincniicceeceeene B-5
Provozni zvukovd signalizace ......c..cceceveieinineicnencnenene, A-20
Kolenni pédka ......ccccoceeevennee. Predepinaci Kotouc ...........occvveveininiciiniecccncne B-2, B-17, A-10
Konektor nozniho pedalu .. Pripojeni drzaku pfitlacné patky ........ccccoviviniiicinininiiee, B-32
Kontrola JEhly .o Prislusenstvi
Kryt civky spodni Nit€ .......ccccceeieieerieieneneneeeeciee prilozené prisluSenstyi .........cccoiviiieieiiiiiiincec e B-6
Kryt stehove desky ..o volitelné PrSIUSENSIVT .....ocvuiicicieiiiiicccee e B-7
Krytka civky vrchni nité€ ..o P¥itlacna patka
Hak e B-44
L EYPY weeeeirree et e B-45
VYMEBNA ettt ettt ettt ettt se et e ne et enaeeae B-31
LCD obrazovka
CIBEENT vttt A-2 R
NIC S€ NEZODIAZUJE .....eveiieiiiiiiiiiieieec e A-20
ROVNODEZNE StENY ..o B-26
M Ruéni navlékani jehly ..., B-24
RUKOJEE ettt B-2
Montazni drazka kolenni paky ........cocooveveoieininincees B-2, B-44
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Rejstiik

R
Resent problémai s fUnKCi ..........ooveeveeeeeeireeeceeee e A-4
S
Sejmuti drzaku pfitlacné patky .........cccocviviininiiniiiiii, B-32
Sefizeni NAapNULT NItE ....c.oviiiiiriiiecreeeeee e B-41
Sitka civky vichni nit€ .....c.cooeviiiiiniiiceeeccsceee B-16
Spinac¢ polohy podavacich palcll ..o B-2
Spodni nit
NAVIENT oeeniieiieiert e B-15
vytazeni nahoru ... .. B-25
Stehova deska ..o B-3
S
Sroub drzaku pFtladné patky .......occccoeeveeeeiereiecereeeee e B-3
T
Tlacitko automatickych zesilujicich stehl .......ccccevevenineiiins B-38

Tlacitko Odstfihovac nité
Tlacitko opacného stehu
Tlacitko Polohovani jehly

Tlacitko ,Start/Stop” ...........

Tlagitko zesilujiciho stehu ..

Trn civky vrchni nité ......

TYPY SLENU oo

U

UloZeni nastaveni stehu .........cccccevvevieienenieience e B-42
Upraveni sitky stehu ...

UZItKOVE SEENY e

U

UdIZDa oo A-2
Uprava délky StehU ........coeveieriieeieieieeiee e B-40
\Y

VELraCT OLVOI ..ot B-2
Vodici ty€Ka JEhly .ooeveriiiiriiicee e B-3
Vodi€ Nit€ NAVIJECE ...ovvireiiiieiiiiiiieeeeeeeeeee e B-2, B-15
VOli¢ napnuti NIt€ ....c.ovverireieeeieeeeeceee e B-2, B-41, A-7
VoliteIné pPrSIUSENSIVT ..cveuveiiriirieriiieiese e B-7
Vrchninit .o ... B-21
Vypinac ... .. B-2, B-10
VYDEE SLENU vt B-35
Vyména jehly ... B-29
Vyména pritlacné patky ........occocevererrieiniceeeee B-31
z

Zakladni siti ...

Zaklady siti
ZNaKOVE SEENY ....c.ocviiiiiiciiiccec e B-35
Zpravy LCD 0brazovky .......ccccoiviieneneieiieneeeeeceee A-18
Zrcadlent ..o B-43
Zrcadlent Stehl .o..ooeeviiienei e B-43
Zvukova signalizace ......ccccoeoivierinenieeeee e A-20
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Instrukcja obstugi

Maszyna do szycia

Przed przystgpieniem do uzywania maszyny zapoznaj si¢ zniniejszym dokumentem.
Zalecamy zachowanie tego dokumentu na przyszto$¢ iprzechowywanie go
wdostepnym miejscu.



WPROWADZENIE

WPROWADZENIE

Dziekujemy za zakup maszyny. Przed uzyciem maszyny przeczytaj uwaznie rozdziat , WAZNE INSTRUKCJE
DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA”, a nastepnie zapoznaj sie z tg instrukcja w celu uzyskania informacji dotyczacych
prawidtowe] obstugi poszczegélnych funkcji maszyny.

Po przeczytaniu instrukcji nalezy przechowywac ja w miejscu, w ktérym bedzie mozna tatwo skorzysta¢ z niej w
przysztosci.

WAZNE INSTRUKCJE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

Przed rozpoczeciem pracy z maszyna przeczytaj informacje dotyczace bezpieczenstwa.

ANIEBEZPIECZENSTWO ..o

porazenia pradem elektrycznym:

1 Zawsze wyjmuj wtyczke z gniazdka natychmiast po zakonczeniu pracy, przed czyszczeniem maszyny oraz

przed wykonaniem wszelkich czynnosci serwisowych opisanych w tej instrukcji lub w przypadku
pozostawienia maszyny bez nadzoru.

°
AO ST RZ EZ E N I E — Aby zmniejszy¢ ryzyko poparzen, pozaru, porazenia

pradem lub obrazen cielesnych:

2 Zawsze wyjmuj wtyczke z gniazdka przed wykonaniem wszelkich czynnosci serwisowych opisanych w tej
instrukcji.

¢ Aby wyjac wtyczke z gniazdka, ustaw wiacznik maszyny w pozycji ,O” w celu jej wytaczenia, a nastepnie
przytrzymaj wtyczke i wyciagnij ja z gniazdka elektrycznego. Nie ciagnij za przewdd.

¢ Podtaczaj maszyne bezposrednio do gniazdka elektrycznego. Nie uzywaj przedtuzaczy.

e Zawsze wyjmuj wtyczke z gniazda w przypadku przerwy w dostawie energii elektryczne;.

3 Zagrozenia elektryczne:

* Maszyne nalezy podtaczyc¢ do zrédta zasilania pradem przemiennym w zakresie podanym na etykiecie
znamionowej. Nie podiaczaj jej do Zrédta zasilania pradem statym lub konwertera. Jesli nie masz pewnosci,
jakim zrédtem zasilania dysponujesz, zapytaj wykwalifikowanego elektryka.

* Maszyna jest zatwierdzona do uzytku wytacznie w kraju, w ktérym zostata zakupiona.

4 Nie uzywaj maszyny, jezeli przewdd lub wtyczka sa uszkodzone, jesli maszyna nie dziata prawidtowo, zostata

upuszczona lub uszkodzona badZ miata kontakt z woda. Przekaz maszyne do najblizszego autoryzowanego
sprzedawcy produktéw firmy Brother w celu jej sprawdzenia, naprawy, regulacji elektrycznych lub
mechanicznych.

e Jesli zauwazysz nietypowe objawy, na przyktad zapach lub ciepto wydzielane przez maszyne, odbarwienia lub
deformacje jej powierzchni, zaréwno podczas przechowywania, jak i uzytkowania maszyny, natychmiast
wytacz maszyne i odlacz ja od Zrédta zasilania.

e Transportujgc maszyne, przenos ja za uchwyt. Podnoszenie maszyny za inne czesci moze spowodowac jej
uszkodzenie lub usterke, co z kolei moze prowadzi¢ do obrazen cielesnych.

¢ Podnoszac maszyne nie wykonuj nagtych ani nieostroznych ruchéw, ktére moga spowodowac obrazenia cielesne.
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5 Zawsze zachowuj czysto$¢ w miejscu pracy:

¢ Nigdy nie uzywaj maszyny, jesli jej otwory wentylacyjne sa zablokowane. Zwracaj uwage na to, aby otwory wentylacyjne
i modut sterowania stopka byty wolne od nagromadzonych skrawkéw materiatu, kurzu czy luZnych kawatkéw tkaniny.

¢ Nie umieszczaj zadnych przedmiotéw na sterowniku noznym.

¢ Nie uzywaj przedtuzaczy. Podtaczaj maszyne bezposrednio do gniazdka elektrycznego.

e Nie upuszczaj ani nie umieszczaj zadnych przedmiotéw w otworach.

e Nie uzywaj maszyny w pomieszczeniu, w ktrym uzywane sa substancje w aerozolu (spray) lub w ktdrym jest podawany tlen.

e Nie uzywaj maszyny w poblizu Zrédta ciepta, takiego jak piecyk lub zelazko; w przeciwnym razie maszyna,
przewdd zasilajacy lub materiat moga sie zapali¢, skutkujac pozarem lub porazeniem pradem elektrycznym.

¢ Nie umieszczaj maszyny na niestabilnej powierzchni, na przyktad na niestabilnym lub pochylonym stole. W
przeciwnym razie maszyna mozna spas¢ na podtoge, wywotujac obrazenia cielesne.

6 Wymagane jest zachowanie szczegdlnej ostroznosci podczas szycia:

e Zawsze zwracaj szczegblna uwage na igte. Nie uzywaj wygietych ani uszkodzonych igiet.

Nie zblizaj palcéw do zadnych ruchomych czesci. Wymagane jest zachowanie szczegélnej ostroznosci
podczas czynnosci wykonywanych w obszarze pracy igty.

e W momencie wykonywania jakichkolwiek regulacji w obszarze pracy igty, ustaw wtacznik maszyny w pozycji
,O” w celu jej wylaczenia.

¢ Nie uzywaj uszkodzonej lub nieodpowiedniej ptytki Sciegowej. W przeciwnym razie moze dojé¢ do ztamania igty.

¢ Nie popychaj materiatu podczas szycia ani nie ciagnij go; skrupulatnie przestrzegaj instrukcji podczas szycia
swobodnego, aby nie wygiac igty i nie spowodowac jej ztamania.

7 Maszyna nie jest przeznaczona do zabawy:

e Nalezy postepowac ze szczeg6lna ostroznoscia w przypadku, gdy maszyna jest uzywana przez lub w poblizu dzieci.

e Plastikowy worek, w ktérym zostata dostarczona maszyna, nalezy przechowywac poza zasiegiem dzieci lub
wyrzuci¢. Nie wolno zezwala¢ dzieciom na zabawe workiem z uwagi na ryzyko uduszenia.

* Nie uzywaj maszyny poza pomieszczeniami.

8 Aby przedtuzy¢ okres sprawnosci maszyny:

¢ Nie przechowuj maszyny w miejscach wystawionych na bezposrednie dziatanie Swiatta stonecznego lub o
duzej wilgotnosci. Nie korzystaj ani nie przechowuj maszyny w poblizu ogrzewaczy wewnetrznych, zelazek,
lamp halogenowych lub innych tego typu goracych obiektow.

e Do czyszczenia obudowy uzywaj wytacznie neutralnych mydet lub detergentéw. Nigdy nie stosuj do
czyszczenia benzenu, rozciericzalnika ani proszku do szorowania. Moga one uszkodzi¢ obudowe lub maszyne.

e Zawsze korzystaj z Instrukcji obstugi podczas wymiany lub instalacji zespotéw, stopki, igty lub innych czesci w
celu zapewnienia ich prawidtowej instalacji.

9 Aby przeprowadzi¢ naprawe lub regulacje:

¢ W razie uszkodzenia ekranu konieczna jest jego wymiana u autoryzowanego sprzedawcy produktéw firmy Brother.

e W razie wystapienia usterki lub koniecznosci regulacji maszyny zawsze najpierw zapoznaj sie z tabelg
rozwigzywania probleméw znajdujaca sie z tytu Instrukcji obstugi w celu zidentyfikowania problemu i
przeprowadzenia samodzielnej regulacji. Jesli problem nie zostanie rozwiagzany, skontaktuj sie z lokalnym
autoryzowanym sprzedawcg firmy Brother.

Uzywaj maszyny zgodnie z jej przeznaczeniem opisanym w instrukcji obstugi.
Uzywaj akcesoriéw zalecanych przez producenta i wymienionych w instrukgji.
Zawartos¢ instrukcji oraz specyfikacje produktu moga ulec zmianie bez wczesniejszego powiadomienia.

Dodatkowe informacje na temat produktu znajduja si¢ na stronie internetowej www.brother.com
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ZACHOWA] TE INSTRUKC]JE.
Ta maszyna jest przeznaczona wylacznie do uzytku

domowego.

DO UZYTKOWNIKOW W KRAJACH POZA OBSZAREM EUROPY

To urzadzenie nie jest przeznaczone do uzycia przez osoby z ograniczong
sprawnoscia ruchowa, czuciowa lub umystowa (w tym dzieci) lub niedysponujace
odpowiednim doswiadczeniem i wiedza bez nadzoru lub przeszkolenia w
dziedzinie uzytkowania urzadzenia ze strony osoby odpowiedzialnej za
bezpieczenstwo. Nie nalezy zostawia¢ dzieci bez dozoru w poblizu urzadzenia,
aby nie dopuscic¢ do zabawy z urzadzeniem.

DO UZYTKOWNIKOW W KRAJACH EUROPEJSKICH

Urzadzenie moze by¢ uzywane przez dzieci od 8 lat wzwyz oraz przez osoby o
obnizonych mozliwosciach fizycznych, sensorycznych lub umystowych lub nie
posiadajace doswiadczenia ani odpowiedniej wiedzy, pod warunkiem, ze pracuja
pod nadzorem lub zostaty poinstruowane o zasadach bezpiecznego uzytkowania
urzadzenia i sg Swiadome mozliwych zagrozen. Dzieci nie powinny sie bawic
urzadzeniem. Czyszczenie oraz czynnosci konserwacyjne nie powinny by¢
wykonywane przez dzieci bez nadzoru.

INFORMACJE DOTYCZACE WYLACZNIE
UZYTKOWNIKOW Z WIELKIE) BRYTANII, IRLANDII,
MALTY 1 CYPRU

WAZNE

e W przypadku wymiany bezpiecznika instalowanego we wtyczce, skorzystaj z zatwierdzonego przez ASTA

bezpiecznika typu BS 1362, tzn. oznaczonego symbolem i 0 natezeniu identycznym z zaznaczonym na
wtyczce.
e Zawsze zaktadaj pokrywe bezpiecznika. Nigdy nie korzystaj z wtyczek bez pokrywy bezpiecznika.

e Jesli dostepne gniazdko elektryczne nie jest przystosowane do wtyczki dostarczonej wraz z maszyna, skontaktuj
sie z autoryzowanym sprzedawcg produktéw firmy Brother w celu uzyskania odpowiedniego przewodu.
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INFORMACIJE O TEJ INSTRUKC]JI

Ta instrukcja dotyczy kilku modeli maszyn.

Modele maszyn sa podzielone na kategorie wedtug danych technicznych i okreslane jako ,Model” z liczba porzadkowa.
Informacje o modelu posiadanej maszyny mozna znalez¢é w Skréconej instrukcji obstugi.

Informacje wyswietlane na ekranie moga sie rézni¢ od wyswietlanych na ekranie danej maszyny.

Szczego6towe informacje o akcesoriach i zaprogramowanych wzorach $ciegéw mozna znalez¢ w Skréconej instrukgji
obstugi.

W pierwszej kolejnosci nalezy przeczyta¢ rozdziat ,Funkcje dostepne w kazdym modelu” na stronie B-8.

MOZLIWOSCI MASZYNY

B Podstawowe operacje

Po zakupie maszyny w pierwszej kolejnosci zapoznaj sie z tg czesciag. W niniejszym rozdziale znajduja sie szczegbétowe
informacje o wstepnych procedurach konfiguracji oraz opis najbardziej przydatnych funkcji maszyny.

Rozdziat 1 PRZYGOTOWANIE Strona B-2
Aby zapoznac¢ sie z obstuga podstawowych czesci i ekranow
Rozdziat 2 ROZPOCZYNANIE SZYCIA Strona B-34

Aby zapoznac¢ sie ze sposobami przygotowania do szycia i podstawowymi operacjami podczas szycia

A Aneks

W niniejszym rozdziale umieszczono wazne informacje dotyczace obstugi tej maszyny.

Rozdziat 1 KONSERWACJA | ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW Strona A-2

Opisano tu procedury konserwaciji i rozwigzywania probleméw.




SPIS TRESCI

SPIS TRESCI

WPROWADZENIE..........cccoovirreenieeriecicnicnnnnnees i
WAZNE INSTRUKCJE DOTYCZACE
BEZPIECZENSTWA ......cuvurumrmcnninrenncnsennssssesscnns i
INFORMACIJE O TE] INSTRUKCJI ............ccuuu..... iv
MOZLIWOSCI MASZYNY ......ovvumnrumrncnnnnsnnncnnes iv
B Podstawowe operacje
Rozdziat 1PRZYGOTOWANIE 2
Nazwy czesci maszyny wraz z funkcjami............. 2
MaSZyna ....ccooiiiiiiii 2
Obszar igly i StOPKi ......c.ceriririiriireece e 3
Przyciski ObSTUZOWE ....c..cveuieiriiiiiieeeeeeee e 3
Panel sterowania i przyciski eKranowe.........cocceeeevveeinenennne 4
Uzywanie przystawki ptaskiej..........cccocereriveneiniinininenne 5

Akcesoria w zestawie
Akcesoria opcjonalne
Funkcje dostepne w kazdym modelu ........c..ccccoeeieiininininnns
Wiaczanie i wylaczanie maszyny ........coceeueeneenee
WIHICZANIE MASZYNY ...eiiiieiiieiieeeeee e
WyIaCZanie Maszyny .....c..cceeeeeerenenieeneneneneneeenieeenens
Pierwszy wybor ustawiert maszyny .
Ekran LCD .....cocevevueeruennvecnennnes
Podglad ekranu LCD...
EKran ustawien ........c.ccoeiicinciiiicceece e
Wybdr wyswietlanego jezyka .........cccoeevveviioiiciiiniiniiiiie
Regulaqa p02|omu czutosci przycuskow ekranowych

Nawijanie szpulki dolnej
Zaktadanie szpulki dolnej

Nawlekanie gérnej nici 21
Nawlekanie gornej Nici.....ccoeeereeeieeneeeeecre e 21
Nawlekanie nici na ighe .....c.ccoevveinenenciiincnenne .. 23
Reczne nawlekanie igty (bez uzycia nawlekacza) ... .. 24
Podciaganie dolnej nici .........cceceveniiiiciiiinininenne .. 25
Uzywanie igly podwoine] .....ccuevveeevireniiniinceieneneieeene, 26

Kombinacje tkaniny/nici/igty... . 28

Wymiana igly .....ceceveeveeninicninncninncnnecnennncnnee 29
Kontrola igty ......... .. 29

Wymiana igty ...

Wymiana stopki .. 31
WYMIana StOPKi....cc.erverierieieieinineeneceniese e 31
Zdejmowanie i zaktadanie uchwytu stopki .......c..cccccceceneeee. 32

Rozdziat 2ROZPOCZYNANIE SZYCIA 34

SZYCIC cuuvirreicrinsriicrenneinnennecsnt et asssaes
Metody wyboru ciegu....
WYDOI WZOIU SCIEGU ...c.evveniinieiiiiciiieecintne e
SZYCIE SCIBGU vttt
Szycie $ciegdw wzmacniajacych ....
Automatyczny $Cieg WZmacniajaCy ......c.cceveerrereervenercrenenns 38

Ustawianie SCIegU.......coueeirrucniinnenrecneinnenucnneens 40
Ustawianie szeroko8ci $CIegU.........covevveeviiinencrecicneenen 40
Ustawianie dtugosci Sciegu
Ustawianie naprezenia nici...
Zapisywanie ustawien §CIeZU .......ccevveuereeruenieieeeeeeeennes 42

Przydatne funkgcje............ 43
Automatyczne przycinanie NiCi........cccoevveeeevireeniieeeninnreenans 43
Lustrzane odbicie $ciegu
Regulacja docisku stopki
Bezdotykowe podnoszenie i opuszczanie stopki.................. 44

Tabela ustawien $Ciegow .........coeevueruvenueruennnenee. 45

Rozdzial 1T KONSERWACJA |

ROZWIAZYWANIE
PROBLEMOW 2
Utrzymanie i konserwacja
Zasady dotyczace smarowania..........cccceeeeruennene.
Zalecenia dotyczace przechowywania maszyny ................... 2
Czyszczenie ekranu LCD ....coccoivevenieinenenieneeneceeeeesenen 2
Czyszczenie powierzchni maszyny ...
Czyszczenie ChWYLaCZa ......co.evvevierieieieeeiereeeeeeeeee
Rozwiazywanie problemow...........ccecevvvevrneccnnees 4
Najczesciej wystepujace problemy i ich rozwigzania............. 4
Gorna nic Jest NAPrEZONA ....c.eeuvevieeieieeieieeeereeeee e 4
Splatana ni¢ na spodniej stronie tkaniny.. .5
Nieprawidtowe naprezenie nici .......c.ceeeveererieenenenenreenenne 6
Tkanina jest pochwycona w maszynie i nie moze sie
PIrZESUWAC ...ttt ettt ettt 8

Gdy ni¢ zaplacze sie pod gniazdem nawijacza szpulki

Indeks 21




Sieoane
Podstawowe
operacje

W niniejszym rozdziale znajduja sie szczegétowe informacje o wstepnych procedurach
konfiguracji oraz opis najbardziej przydatnych funkcji maszyny.

Numery stron rozpoczynaja sie od litery ,B”.

Rozdziall PRZYGOTOWANIE ......uuereeirreereeceeeecersecesnecssenenes B-2
Rozdzial2 ROZPOCZYNANIE SZYCIA ...uueeiveeveerereecneceessenes B-34




Nazwy czesci maszyny wraz z funkcjami

Rozdziast I PRZYGOTOWANIE

Nazwy cze$ci maszyny wraz z funkcjami

Ponizej opisano szereg r6znych czesci maszyny wraz z petnionymi przez nie funkcjami. Przed uzyciem maszyny nalezy
doktadnie przeczytac te opisy w celu zaznajomienia sie z nazwami czeéci maszyny i ich umiejscowieniem.

Maszyna

@

®@ Q@ © e
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Widok z przodu

Pokrywa gorna

Otworz gorng pokrywe, aby zatozy¢ szpulke z nicig na trzpien
szpulki.

Plytka prowadnika nici

W trakcie nawlekania gérnej nici zatdz ja wokot ptytki
prowadnika nici.

Prowadnik nawijania szpulki dolnej i tarcza
naprezacza

W trakcie nawijania dolnej nici przeprowadz ja ponizej tego
prowadnika nici i wokot tarczy naprezacza.

Nasadka szpulki

Nasadka szpulki przytrzymuje szpulke nici na miejscu.
Trzpien szpulki

Natéz szpulke z nicig na trzpien szpulki.

Nawijacz szpulki dolnej

Do nawijania dolnej nici uzywaj nawijacza szpulki dolne;j.
Ekran LCD (wyswietlacz ciektokrystaliczny)

Na ekranie LCD sa wyswietlane ustawienia wybranego $ciegu i
komunikaty o bfedach. (strona B-11)

Panel sterowania

Panel sterowania umozliwia wybor i edycje ustawien sciegu
oraz wybor operacji wykonywanych przez maszyne.

(strona B-4)

Szczelina montazowa podnosnika do noza

Umies¢ podnosnik do noza w szczelinie montazowej.
Podnosnik do noza

Podnosnik do noza stuzy do unoszenia i opuszczania stopki.
(strona B-44)

Przyciski obstugowe i regulator szybkosci szycia
Te przyciski i regulator stuza do obstugi maszyny. (strona B-3)
Przystawka ptaska

Wtz tacke na akcesoria stopki do przedziatu na akcesoria
przystawki ptaskiej. Wyjmij przystawke ptaska na czas szycia
fragmentéw owalnych, takich jak mankiety rekawow.

®
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Przecinak nici

Przeprowad?z nici przez przecinak, aby je obciac.

Dzwignia nawlekacza igty

Uzyj dzwigni nawlekacza igty do nawleczenia igty.

Pokretto regulaciji naprezenia nici

(W niektorych modelach. Patrz strona B-8)

Za pomoca pokretta mozna regulowac naprezenie gornej nici.
(strona B-41)

Prawa strona/widok z tytu

Pokretto

Kre¢ pokrettem do siebie (w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazoéwek zegara), aby podniesc¢ lub opuscic igte w celu
wyszycia sciegu.

Uchwyt

Podczas przenoszenia trzymaj maszyne za uchwyt.
Dzwignia podnoszenia stopki

Podnies i opus¢ dzwignie podnoszenia stopki w celu
podniesienia i opuszczenia stopki.

Przetacznik pozyciji transportera

Przetacznik pozyciji transportera stuzy do podnoszenia i
opuszczania transporterow.

Gtowny wiacznik zasilania

Uzywaj wiacznika zasilania do wtaczania i wytaczania maszyny.
Gniazdo zasilania

Wtéz wtyczke przewodu zasilania do gniazda zasilania.
Modut sterowania stopka

Nacisnij sterownik nozny, aby zmieni¢ szybkos$¢ pracy
maszyny. (strona B-37)

Otwor wentylacyjny

Otwor wentylacyjny zapewnia cyrkulacje powietrza krazacego
wokot silnika. Nie wolno zakrywac¢ otworu wentylacyjnego w
trakcie korzystania z maszyny.

Gniazdo modutu sterowania stopka

Wtéz wtyczke kabla od strony modutu sterowania stopka do
gniazda modutu.

B-2
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Obszar igly i stopki
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Prowadnik nici igielnicy

Przet6z gérna ni¢ przez prowadnik nici igielnicy.

Plytka sciegowa

Na ptytce $ciegowej znajduja sie oznaczenia do szycia
prostych sciegéw.

Pokrywa plytki sciegowej

Zdejmij pokrywe ptytki sciegowej w celu wyczyszczenia
bebenka i chwytacza.

Pokrywa szpulki dolnej/bebenek

Zdejmij pokrywe, a nastepnie wtdz szpulke dolng do bebenka.
Transportery

Transportery podaja tkanine zgodnie z kierunkiem szycia.
Stopka

Stopka jednostajnie dociska tkaning podczas szycia.
Zastosowana stopka musi odpowiada¢ wybranemu sciegowi.
Uchwyt stopki

Stopka jest zamocowana do uchwytu stopki.

Sruba uchwytu stopki

Sruba uchwytu stopki stuzy do mocowania stopki na miejscu.
(strona B-32)

Dzwignia otworéw na guziki

Dzwignia otworéw na guziki powinna byé opuszczona podczas
szycia otworéw na guziki i rygli oraz podczas cerowania.

Przyciski obstugowe

- e e
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@ Przycisk ,Start/Stop” (1)

Nacisnij przycisk ,Start/Stop”, aby rozpoczaé lub zatrzymaé
szycie. Po nacisnieciu przycisku maszyna zaczyna szycie
Sciegdw z mata szybkoscia. Po zatrzymaniu szycia igta
pozostaje wbita w tkanine. Szczegdtowe informacije na ten
temat mozna znalez¢ w rozdziale ,ROZPOCZYNANIE SZYCIA”
na stronie B-34.

Kolor przycisku zmienia sie w zaleznosci od trybu pracy
maszyny.

Zielony: Maszyna jest gotowa do szycia lub jest
w trakcie pracy.
Czerwony: Maszyna nie szyje.

Pomaranczowy: Trwa nawijanie nici na szpulke dolna
albo trzpien nawijacza szpulki dolnej
jest przesunigty w prawo.

Przycisk sciegu wstecznego

W przypadku $ciegdw prostych, zygzakowych i elastycznych
zygzakowych, ktére uzywaja $ciegu wstecznego, maszyna
bedzie szy¢ Sciegi wsteczne z matg szybkoscig tylko przy
nacisnigtym przycisku $ciegu wstecznego. Sciegi sa
wyszywane na przeciwnej pozyciji.

W przypadku innych sciegoéw ten przycisk umozliwia szycie
$ciegéw wzmacniajgcych na poczatku i na koncu szycia. Po
nacisnieciu i przytrzymaniu tego przycisku maszyny wyszyje
trzy Sciegi w tym samym miejscu i automatycznie zatrzyma
prace. (strona B-38)

Przycisk sciegu wzmacniajgcego @

Ten przycisk stuzy do powtarzalnego szycia jednego $ciegu, po
ktérym nastepuje odsuniecie.

W przypadku Sciegow literowych/dekoracyjnych nacisnij ten
przycisk, aby zakonczy¢ petnym sciegiem, a nie Sciegiem na
srodku. Kontrolka LED za przyciskiem zaswieca sie, gdy
maszyna wyszywa petny motyw, i automatycznie gasnie po
zatrzymaniu szycia. (strona B-38)

Przycisk pozyciji igly

Nacisnij przycisk pozyciji igty, aby podnies¢ lub opusci¢ igte.
Dwukrotne nacisniecie tego przycisku powoduje uszycie
jednego Sciegu.

Przycisk przecinaka nici

Nacisnij przycisk przecinaka nici po zatrzymaniu szycia, aby
obcia¢ gérna i dolna ni¢. Aby uzyskac szczegdtowe informacije,
patrz punkt @ w rozdziale ,,.Szycie $ciegu” na strona B-36.
Regulator szybkosci szycia

Przesun regulator szybkosci szycia, aby zmieni¢ szybkos¢
szycia.

A PRZESTROGA

¢ Nie naciskaj przycisku >¢) (przycisk
przecinaka nici), jesli ni¢ zostata juz obcieta.
W przeciwnym razie moze dojs$¢ do ztamania

igly, splatania nici lub uszkodzenia maszyny.

Podstawowe operacje B-3
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Nazwy czesci maszyny wraz z funkcjami

Panel sterowania i przyciski ekranowe

Przyciski oznaczone symbolem * sa pod$wietlone po wiaczeniu.

@

Q @ © ©

ADHE/E I »

® ® ©O0®

Ekran LCD (wyswietlacz cieklokrystaliczny)

Na ekranie LCD sg wyswietlane ustawienia wybranego Sciegu i
komunikaty o btedach dotyczacych nieprawidtowych operacii.
Szczegdtowe informacije na ten temat mozna znalez¢ w
rozdziale ,Ekran LCD” na stronie B-11

Przyciski szerokosci sciegu/wyboru strony ekranu
ustawien (=)

Nacisnij ten przycisk, aby dostosowaé szerokosc¢ sciegu albo
wybra¢ poprzednig lub nastgpng strong na ekranie ustawien.
Przycisk fabrycznie ustawionego sciegu
uzytkowego/zapisanego wzoru *

Nacisnij ten przycisk, aby wybra¢ scieg uzytkowy przypisany
do przycisku numerycznego albo pobraé¢ zapisany wzor.
Przycisk sciegu uzytkowego |}
Nacisnij ten przycisk, aby wybrac scieg uzytkowy.

Przycisk $ciegu dekoracyjnego [ § J*
Nacisnij ten przycisk, aby wybra¢ $cieg dekoracyjny.

Przycisk $ciegu literowego [ A J*
Nacisnij ten przycisk, aby wybra¢ Scieg literowy.

Przycisk cofania

Nacis$nij ten przycisk, aby anulowaé operacije i wréci¢ do
poprzedniego ekranu.

Nacisniecie tego przycisku powoduje tez usuniecie ostatniego
wzoru dodanego podczas tgczenia sciegow literowych lub
dekoracyjnych.

Przyciski numeryczne

Uzyj tych przyciskéw, aby szybko wybraé jeden z dziesieciu
najczesciej uzywanych sciegéw. Wybierajac inne Sciegi, uzyj
tych przyciskéw, aby wpisa¢ numer zadanego Sciegu.

Przycisk OK

Nacisnij ten przycisk, aby zastosowa¢ wybdr lub wykona¢ operacje.

Przycisk Reset
Nacisnij ten przycisk, aby przywrocié oryginalne ustawienia
wybranego Sciegu.

Przycisk pamieci
Nacisnij ten przycisk, aby zapisa¢ kombinacje wzoréw sciegéw
W pamieci maszyny.

Przycisk wymiany stopki/igty

Nacisnij ten przycisk przed wymiang igty, stopki itp.

Ten przycisk blokuje funkcje wszystkich przyciskow, aby
uniemozliwi¢ obstuge maszyny.

® Przycisk powrotu na poczatek

Nacisnij ten przycisk, aby powrdci¢ na poczatek Sciegu.

Przycisk ustawien

Nacisnij ten przycisk, aby wybraé ustawienia szycia lub inne
ustawienia albo przej$é do nastepnych stron na ekranie ustawien.

@ Przycisk automatycznego przycinania nici *

Nacisnij ten przycisk, aby wybra¢ funkcje automatycznego
przycinania nici.

Przycisk pamieci recznej

Nacisnij ten przycisk, aby zapisa¢ zmieniony Scieg wraz z
ustawieniami szerokosci i dtugosci. W modelach
wyposazonych w przyciski regulacji naprezenia nici (patrz
strona B-8) zapisywane jest tez ustawienie naprezenia nici.

@ Przycisk automatycznego sciegu wstecznego/

wzmacniajacego [ J*
Nacisnij ten przycisk, aby uzy¢ funkcji automatycznego Sciegu
wstecznego/wzmacniajgcego.

Przyciski regulacji naprezenia nici (w niektérych

modelach. Patrz strona B-8)/przyciski wyboru

wartosci <<| [&

Nacisnij ten przycisk, aby wyregulowa¢ naprezenie nici albo
zmieni¢ wartos¢ pozycji wybranej na ekranie ustawien.

Przyciski dlugosci sciegu/wyboru pozycji V / &

Nacisnij ten przycisk, aby dostosowaé dtugos¢ sciegu albo
wybra¢ poprzednia lub nastepna pozycje na ekranie ustawien.

S Uwaga

¢ Przyciski ekranowe maszyny to dotykowe
czujniki pojemnosciowe. Nalezy je obstugiwaé
poprzez dotyk palcami.

Reakcja przyciskow rézni sie w zaleznosci od
uzytkownika.

Nacisk wywierany na przyciski nie ma wptywu na
ich reakcje.

e Poniewaz przyciski ekranowe roznie reaguja na
obstuge przez réznych uzytkownikdw, wyreguluj
ustawienie czutosci przyciskow. (strona B-14)

¢ W przypadku uzywania pidra dotykowego upewnij
sie, ze jego koncéwka ma co najmniej 8 mm
dtugosci. Nie uzywaj piéra dotykowego, ktérego
koncéwka jest cienka lub ma nietypowy ksztatt.

B-4




Nazwy czesci maszyny wraz z funkcjami

Uzywanie przystawki plaskiej

Pociagnij za gérna czes¢ przystawki ptaskiej, aby otworzy¢
przedziat na akcesoria.

FINVMOLODAZYd

Tacka na akcesoria stopki znajduje sie w przedziale na
akcesoria przystawki ptaskiej.

-

@ Miejsce na przechowywanie w przystawce ptaskiej
® Tacka na akcesoria stopki

Podstawowe operacje B-5



Nazwy czesci maszyny wraz z funkcjami

Akcesoria w zestawie

Akcesoria dotaczone do zestawu moga r6zni¢ sie od akcesoriéw wymienionych w ponizszej tabeli w zaleznosci od modelu
maszyny. Wiecej szczegbétowych informacji o dotaczonych akcesoriach oraz ich numerach czesci odpowiadajacych uzywanej
maszynie podano w Skréconej instrukcji obstugi.

Stopka do $ciegu Stopka do monograméw
zygzakowego ,J” N7

(w maszynie)

7. 8.

Stopka do obszywania Zestaw igiet”!
dziurek ,A”
13. 14.
Dziurkacz Srubokret
19. 20.
]
Nasadka szpulki (mata) Whktadka szpulki z nicig
(szpulka z nicig mini king)
25. 26.

2>

Torba na akcesoria Zestaw arkuszy z siatkg

"2 igta o grubosci 2/11

3.

oG]

Stopka do obrebiania ,,G”

9.

Igta podwajna*?

(&Y
N S

Srubokret w ksztatcie dysku

15.

21.

Siatka na szpulke

27.

Instrukcja obstugi

—

-0

——

Stopka do wszywania Stopka do $ciegu krytego Stopka do wszywania
zamkow btyskawicznych |7 ,R” guzikéw ,M”

10. 11. 12.

Szpulka dolna (4) N6z do szwéw Szczotka do czyszczenia
(Jeden znajduje sie w

maszynie.)

16. 17. 18.

Poziomy trzpien szpulki Nasadka szpulki (duza) Nasadka szpulki ($rednia) (2)
(Jedna sztuka znajduje sie w
maszynie.)

22, 23.
Podnosnik do noza Bebenek (w maszynie) Modut sterowania stopka

Skrécona instrukcja obstugi

"I 2igly o grubodci 75/11, 2 igly o grubosci 90/14, 2 igly o grubosci 90/14: igta z okraglym czubkiem (w kolorze ztotym)

B-6




Nazwy czesci maszyny wraz z funkcjami

Akcesoria opcjonalne

Wymienione nizej czesci s dostepne w sprzedazy jako akcesoria opcjonalne. Akcesoria opcjonalne réznig sie w zaleznosci od

modelu maszyny. Wiecej opcjonalnych akcesoriéw oraz ich kody czeéci mozna znalez¢ w Skréconej instrukgji obstugi.

Odwrécona stopka do
pikowania ,,E” umozliwiajaca
swobodne poruszanie
materiatem

7.

\

Prowadnik do pikowania

Regulowana stopka do
wszywania zamkow/
laméwek

=7

Stopka do pikowania ,,C”
umozliwiajaca swobodne
poruszanie materiatem

Przecinak do brzegéw ,S”

Stopka do pikowania

Stopka otwarta

Stopka rolkowa

Stopka do $ciegéw prostych
i zestaw ptytki igty

Otwarta stopka do
pikowania

,O” umozliwiajaca
swobodne poruszanie
materiatem

Stopka do pikowania 1/4”

11.

. 4

Stopka z materiatu
nieprzywierajagcego

Stopka do pikowania 1/4”
prowadnikiem

12.

E%L_E

z

Stopka z prowadnikiem ,,P”

Przypomnienie

e W celu uzyskania czesci i akcesoridw opcjonalnych skontaktuj sie z autoryzowanym sprzedawca produktow firmy

Brother.

e Wszystkie specyfikacje sa aktualne w momencie drukowania tej instrukcji. Nalezy pamietac, ze niektére dane
techniczne moga zosta¢ zmienione bez powiadomienia.

e Oferujemy szeroki wybor stopek zapewniajacych wygodne szycie i piekne wykonczenie $ciegéw. Pemng liste
akcesoriow opcjonalnych dostepnych do maszyny tego rodzaju mozna uzyskac u najblizszego autoryzowanego
sprzedawcy produktéw firmy Brother.

e Nalezy zawsze uzywac akcesoriéw zalecanych do tej maszyny.

Podstawowe operacje B-7
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Nazwy czesci maszyny wraz z funkcjami

Funkcje dostepne w kazdym modelu

Dane techniczne réznia sie w zaleznosci od modelu
maszyny. Zestawienie funkcji dostepnych w danym modelu
maszyny mozna znalez¢ w ponizszej tabeli. Informacje o
modelu maszyny mozna znalez¢ w Skréconej instrukgji

obstugi.

Regulacja
precyzyjna w
poziomie
(ustawienie)

Model 2

v

Model 1

Strona

Wybdr rozmiaru
(ustawienie)

v

v’

Wz6r sciegu
krokowego

v

Pokretto regulacji
naprezenia nici

B-41

Przycisk regulacji
naprezenia nici

v

B-41

* . s . 2 . .
! Rozmiar wzoru éciegéw dekoracyjnych, satynowych i
wszystkich czcionek Sciegéw literowych mozna zmieniad.

* . . . < 2 s . -
2 Rozmiar wzoru mozna zmienia¢ w przypadku $ciegéw
literowych innych niz czcionka imitujaca pismo reczne.

B-8




Witaczanie i wytaczanie maszyny

A OSTRZEZENIE

¢ Jako zrédta zasilania uzywaj tylko standardowej sieci elektrycznej. Korzystanie z innych zrédet zasilania
grozi pozarem, porazeniem pradem elektrycznym lub uszkodzeniem maszyny.

e Upewnij si¢, ze wtyczki przewodu zasilania sa mocno docisniete do gniazdka elektrycznego oraz
gniazdka zasilania maszyny. Nieprzestrzeganie tego zalecenia moze by¢ przyczyna porazenia pradem
elektrycznym.

¢ Nie wkiadaj wtyczki przewodu zasilania do gniazdka elektrycznego, ktére jest w kiepskim stanie.

¢ Wylacz zasilanie sieciowe i wyjmij wtyczke w nastepujacych przypadkach:

Oddalenie sie od maszyny

Zakonczenie pracy z maszyna

Przerwa w dostawie energii elektrycznej w trakcie korzystania z maszyny

Nieprawidlowe funkcjonowanie maszyny z powodu ztego podlaczenia do zasilania lub jej odlaczenia
W trakcie burzy

FINVMOLODAZYd

A PRZESTROGA

¢ Uzywaj tylko przewodu zasilania dotaczonego do maszyny.

¢ Nie uzywaj przedtuzaczy ani rozgateznikéw, do ktérych podtaczone sa jakiekolwiek inne urzadzenia.
Nieprzestrzeganie tego zalecenia moze by¢ przyczyna pozaru lub porazenia pradem elektrycznym.

¢ Nie dotykaj wtyczki mokrymi rekami. Nieprzestrzeganie tego zalecenia moze by¢ przyczyna porazenia
pradem elektrycznym.

e Zawsze wylaczaj maszyne przed wyjeciem wtyczki z gniazdka. Wyjmujac wtyczke z gniazdka
elektrycznego, trzymaj ja zawsze za obudowe. Trzymanie wtyczki za przewdd w trakcie jej wyjmowania
moze spowodowac uszkodzenie przewodu lub by¢ przyczyna pozaru badz tez porazenia pradem
elektrycznym.

¢ Nie pozwdl, aby przewéd zasilania ulegt przecieciu, uszkodzeniu, splataniu, nienaturalnemu wygieciu,
pociagnieciu, skreceniu lub zwinieciu. Nie kltadZ na przewodzie ciezkich przedmiotéw. Trzymaj przewé6d
z dala od Zrédet ciepta. Powyzsze przypadki moga spowodowa¢ uszkodzenie przewodu, by¢ przyczyna
pozaru lub porazenia pradem elektrycznym. W razie uszkodzenia przewodu lub wtyczki maszyne nalezy
odda¢ do autoryzowanego sprzedawcy produktéw firmy Brother w celu naprawy.

¢ Jezeli maszyna nie jest uzywana przez dluzszy czas, wyjmij wtyczke z gniazdka. W przeciwnym razie
moze doj$¢ do pozaru.

* W przypadku pozostawienia maszyny bez nadzoru aktywuj gtéwny wytacznik maszyny albo wyjmij
wtyczke z gniazdka elektrycznego.

¢ Przed rozpoczeciem serwisowania maszyny oraz zdejmowania jej pokryw odlacz maszyne od zasilania.

Podstawowe operacje B-9



Wiaczanie i wytaczanie maszyny

Wilaczanie maszyny Wylaczanie maszyny

Po zakonczeniu pracy z maszyna wytacz ja. Maszyne nalezy

Sprawdz, czy maszyna jest wylaczona (wlacznik ponadto wylaczy¢ przed przeniesieniem jej w inne miejsce.

zasilania jest ustawiony w pozycji ,(O”), a nastepnie

pod.’ch.z przve’)d zasilani? do gniazdka zasilania Upewnij sie, ze maszyna nie szyje.
znajdujacego si¢ z prawej strony maszyny.

W16z wtyczke przewodu zasilania do gniazdka Wylacz maszyne, naciskajac wylacznik zasilania z
elektrycznego. prawej strony maszyny w kierunku symbolu ,O".

Pierwszy wybor ustawien maszyny

Po pierwszym wiaczeniu maszyny wybierz jezyk. Po
automatycznym wyswietleniu ekranu ustawien wykonaj
® Gniazdo zasilania ponizsza procedure.

© Wiaoznik zasilania o Uzyj przyciskow ,-” lub ,+”, aby wybrac jezyk.

Wiacz maszyne, naciskajac prawa strone wlacznika
zasilania znajdujacego sie z prawej strony maszyny
(ustaw wlacznik w pozycji ,1”).

a4 POLSK
~
I | !
— Po wlaczeniu maszyny zaswiecaja si¢ lampki + )
kontrolne, ekran LCD i pod$wietlenie przycisku @ Cv/& Q

,Start/Stop”.

Przypomnienie

e Gdy maszyna jest wtgczona, przesuwajgce sie
transportery i igta wydajg dzwigki. Nie jest to
usterka.

¢ Jesli maszyna zostanie wytaczona w trakcie
szycia podczas funkgcji ,,Szycie”, operacja nie
zostanie wznowiona po ponownym wigczeniu
zasilania.

9 Nacisnij przycisk .




Ekran LCD

Ekran LCD

Podglad ekranu LCD

Po wtaczeniu zasilania ekran LCD wiacza sie i wySwietlany jest ponizszy ekran. Informacje na ekranie r6znig sie nieznacznie w
zaleznosci od modelu maszyny.

Informacje na ekranie mozna zmieni¢, uzywajac przyciskow pod ekranem LCD.

T
T
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[“] mm"_F i "-1-'] @mm"‘?mm
®

®
Nr |Wyswietlacz Nazwa pozycji Objasnienie Strona
[0) @ Stopka Informuje o typie uzywanej stopki. B-31
® - Podglad sciegu Wyswietla podglad wybranego $ciegu. B-35
® Kategoria sciegu Informuje o kategorii obecnie wybranego wzoru $ciegu. B-34

: Fabrycznie ustawiony $cieg uzytkowy

: Scieg uzytkowy

: Scieg dekoracyjny (kategoria 1)

: Scieg dekoracyjny (kategoria 2)

: Scieg dekoracyjny (kategoria 3)

: Scieg literowy (czcionka gotycka)

: Scieg literowy (czcionka imitujgca pismo reczne)

: Scieg literowy (kontur)

B B B B [

: Scieg literowy (cyrylica)

F.7: Scieg literowy (czcionka japoriska)
@ - Numer Sciegu Informuje o numerze obecnie wybranego wzoru sciegu. B-45
® 'l:l‘ Ustawienie pozyciji igty Informuje o ustawionym trybie igty — pojedyncza lub podwdjna — oraz o pozycji  |B-12
zatrzymania igty.
-I:I- : lgta pojedyncza/pozycja dolna
I : Igta pojedyncza/pozycja gorna
: Igta podwojna/pozycja dolna
Wi : Igta podwdjna/pozycja gorna
® Iy Szycie pojedyncze/ Informuje o ustawieniu trybu szycia wzoréw pojedynczych lub ciggtych. -
powtarzane ) : Tryb szycia pojedynczego
L7 Tryb szycia powtarzanego
@ Jil Odbicie lustrzane Wyswietlane, jesli Scieg jest lustrzanym odbiciem. B-43
W[I!l] Szerokos¢ Sciegu Informuje o szerokosci $ciegu obecnie wybranego wzoru $ciegu. B-40
i
©® Diugos¢ sciegu Informuje o dtugosci $ciegu obecnie wybranego wzoru $ciegu. B-40
= Fwn

Naprezenie nici Informuje o automatycznie ustawionym naprezeniu nici obecnie wybranego wzoru |B-41
(W niektorych modelach.  |Sciegu.
Patrz strona B-8)

©
ii
=

Podstawowe operacje B-11



Ekran LCD

Ekran ustawien

Nacisnij przycisk , aby wybrac rézne funkcje maszyny i ustawienia szycia.

Naci$nij przycisk

* Do nastepnych stron mozna tez przejs¢, naciskajac przycisk .

, aby przejs¢ do poprzednich lub nastgpnych stron.

Nacisnij przycisk W/&, aby wybrac nastepne lub poprzednie pozycje.
* Naciénij przycisk \/ (strzatka w dét), aby wybra¢ nastepna pozycje.

* Nacisnij przycisk /&\ (strzatka w gore), aby wybrac poprzednig pozycje.
Nacisnij przycisk <<| [#>, aby zmieni¢ warto$¢ wybranej pozycji.

v, Uwaga

Q

e Parametry na ekranie ustawien réznig sie w zaleznosci od modelu maszyny.

|m I
® | Y A
[ty CFF

® {21 /5] |
| | |

QOHE/A I B

(DR E
MEEGRE
@HHEEE
A=) () () (@)

@ Numer strony
® Ustawienia maszyny

® Wartosé
o )
+
@ W3 R ® d LS o1 % z
@ (FF ®-I L 0
[31/5 B2/ B3/
@ Stuzy do sprawdzenia wzoru, jesli wskazany wzor nie jest wyswietlony na ekranie.
® Wybierz pozycje zatrzymania igty (pozycja igty, gdy maszyna nie pracuje): na gérze lub na dole.
® Ustaw na ,ON” w przypadku uzywania iglty podwojnej. Szczegdtowe informacje na ten temat mozna znalez¢ w rozdziale
sUzywanie igly podwadjnej” na stronie B-26.
@ Umozliwia ustawienie szerokosci $ciegu za pomoca regulatora szybkosci szycia.
® Jako $cieg uzytkowy wybierz opcje ,,Scieg prosty (z lewej) 01” lub ,Scieg prosty (na $rodku) 03”. Bedzie ona wybierana
automatycznie po wtgczeniu maszyny.
® Pozwala zmieni¢ dtugosé sciegu, jesli wybrano wzory $ciegéw satynowych 7 mm.
@ Pozwala zmieni¢ gestoscé nici, jesli wybrano wzory $ciegdw satynowych.
Pozwala zmieni¢ odstepy miedzy znakami.




Ekran LCD
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Pozwala zmieni¢ rozmiar wzoru $ciegu.

W przypadku wybrania opcji ,,ON” mozna szy¢ $cieg bedacy lustrzanym odbiciem innego $ciegu w poziomie (lewo i prawo).
Szczegodtowe informacije na temat tej funkcji znajduja sie w rozdziale ,Lustrzane odbicie $ciegu” na stronie B-43.

W przypadku wzoréw taczonych nalezy wybrac opcje ,,szycie pojedyncze” lub ,szycie powtarzane”.

Wyreguluj docisk stopki. Im wigksza wartos¢, tym wiekszy docisk. Szczegdtowe informacije na temat tej funkcji znajduja sie w
rozdziale ,,Regulacja docisku stopki” na stronie B-44.

Pozwala dostosowaé pozycje wzoru w pionie.

Pozwala dostosowaé pozycje wzoru w poziomie. (W niektérych modelach. Patrz strona B-8).

Okresla, czy przy kazdej czynnosci emitowany jest sygnat dzwiekowy. Szczegétowe informacje na ten temat znajduja sie temacie
~Sygnat dzwigkowy operacji” w rozdziale ,,Aneks”.

Pozwala przetacza¢ oswietlenie igty i obszaru roboczego w tryb ,,ON” lub ,OFF”.

Pozwala dostosowac jasnos¢ ekranu LCD.

®e
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Po wybraniu opciji ,ON” $ciegi wzmacniajagce sa szyte na poczatku i/lub na koncu przy uzyciu wzoru $ciegu wzmacniajacego,
nawet jesli jest nacisniety przycisk $ciegu odwrotnego. Szczegdtowe informacje na ten temat mozna znalez¢ w rozdziale
~Automatyczny scieg wzmacniajgcy” na stronie B-38.

Wybierz poziom czutosci reakcji przyciskow ekranowych. Szczegoétowe informacje na ten temat mozna znalez¢ w rozdziale
+Regulacja poziomu czutosci przyciskdw ekranowych” na stronie B-14.

@ Pozwala wybraé jezyk informacji na ekranie. Szczegdtowe informacje na ten temat mozna znalez¢ w rozdziale ,Wybér
wyswietlanego jezyka” na stronie B-14.

@ Pozwala wyswietli¢ wersje programu.

Przypomnienie

* Nacisnij przycisk (o] lub (o), aby wrécié do pierwotnego ekranu.

Podstawowe operacje B-13



Ekran LCD

Wybér wyswietlanego jezyka
o Nacisnij przycisk .
e Wybierz ekran 33 (jezyk).

6 Uzyj przyciskéw ,-” lub ,+”, aby wybraé jezyk.

ol QFF
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Nacisnij przycisk , aby wréci¢ do pierwotnego
ekranu.

Regulacja poziomu czulosci przyciskéw
ekranowych
Mozna wybrac piec réznych pozioméw czutosci reakcji

przyciskéw ekranowych. Wyswietl ekran ustawien, aby
ustawi¢ poziom.
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@ Przyciski ekranowe

o Nacisnij przycisk [ B).

przyciskow).

Dostosuj czulo$¢ przyciskow, naciskajac przycisk ,,-”

lub ,+".
¢ Im nizsze ustawienie, tym mniejsza czuto$¢

przyciskéw. Im wyzsze ustawienie, tym wieksza
czutos¢ przyciskdéw. Ustawienie domyslne to ,3”.

L] POLSK]
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S Uwaga

e W przypadku korzystania z elektrostatycznego
piéra dotykowego zalecamy wybdr najwyzszego
ustawienia.

e Podczas regulacji czutosci przyciskdow nalezy
nacisna¢ dowolny z przyciskéw numerycznych w
celu sprawdzenia czutosci.

Gdy klawisz zareaguje, wartos¢ ustawienia
czutosci zacznie migac.

IR EDIEDIENET] s

Bl Jesli maszyna nie odpowiada na naciskanie
przyciskéw ekranowych
Przytrzymaj przycisk (przycisk pozycji igty) i wlacz
maszyne, aby zresetowac ustawienia. WysSwietl ekran
ustawien i ponownie wyreguluj ustawienie.




Nawijanie nici/zakfadanie szpulki dolnej

Nawijanie nici/zakltadanie szpulki dolnej

A PRZESTROGA

e Uzywaj wylacznie szpulek dolnych (nr czesci:
SA156, SFB: XA5539-151) przeznaczonych
specjalnie dla tego typu maszyny. Stosowanie
szpulek innego rodzaju moze by¢ przyczyna
obrazen lub uszkodzenia maszyny.

¢ Szpulka dolna dofaczona do maszyny zostata
zaprojektowana specjalnie dla tej maszyny.
W przypadku uzycia szpulek dolnych
przeznaczonych do innych modeli maszyna
nie bedzie funkcjonowac prawidtowo. Uzywaj
wylacznie szpulki dolnej dotaczonej do
maszyny lub szpulek dolnych tego samego
rodzaju (nr czesci: SA156, SFB: XA5539-151).
SA156 to szpulka dolna typu Class15.

v 0

©) @
Tworzywo sztuczne
@® Ten model
® Inne modele
® 11,5 mm (ok. 7/16 cala)

*

Przypomnienie

e Gdy jest podtgczony modut sterowania stopka,
nawijanie szpulki dolnej mozna rozpocza€ i
zakonczy¢ za jego pomoca.

Nawijanie szpulki dolnej

W tym rozdziale opisano procedure nawlekania nici na
szpulke dolna.

o Otworz gorna pokrywe.

Umies¢ szpulke dolna na watku nawijacza szpulki
dolnej w taki sposéb, aby sprezyna na watku weszta w
rowek na szpulce.

Naciskaj na szpulke do momentu, az zablokuje si¢ na
swoim miejscu.
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® Sprezyna watka nawijacza szpulki dolnej

Przesuwaj nawijacz szpulki dolnej w kierunku
oznaczonym strzatka do momentu zatrzasniecia we
wlasciwej pozycji.

® Przycisk ,Start/Stop” zaswieci sie na pomaranczowo.

Zdejmij nasadke szpulki umieszczona na trzpieniu
szpulki.

@ Trzpien szpulki
® Nasadka szpulki
Natéz szpulke z nicia na trzpien szpulki.

Nasuri szpulke na trzpien, utrzymujac ja w pozycji
poziomej, tak aby ni¢ odwijata sie od spodu do przodu
szpulki.

¢ Jesli szpulka nie zostata umieszczona w sposéb
umozliwiajacy prawidtowe rozwijanie nici, ni¢
moze zaplatac sie wokét trzpienia szpulki.

Podstawowe operacje B-15



Nawijanie nici/zakfadanie szpulki dolnej

Nasun nasadke szpulki na trzpien szpulki.

Nasun nasadke szpulki jak najdalej w prawo, jak

pokazano na rysunku, okragta strona zwrécong w lewo.

A PRZESTROGA

Jesli szpulka lub nasadka szpulki nie zostaly
zatozone poprawnie, ni¢ moze zaplatac sie
wokot trzpienia szpulki i spowodowac
zlamanie igly.

Nasadki szpulki sa dostepne w trzech
rozmiarach, umozliwiajac dopasowanie
nasadki szpulki do rozmiaru uzytej szpulki.
Jesli nasadka szpulki jest za mata wzgledem
uzytej szpulki, ni¢ moze zakleszczy¢ sie w
rowku szpulki lub spowodowa¢é uszkodzenie
maszyny. W zaleznosci od uzywanej szpulki
uzyj w razie potrzeby wkladki szpulki z nicia
(szpulka z nicia mini king).
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Przypomnienie

@
®
®

®OO

O]

@
@
®

@’j#

W przypadku korzystania ze szpulki, jak na
ponizszym rysunku, uzyj matej nasadki szpulki i
pozostaw niewielki odstep pomiedzy nasadka a
szpulka.

Nasadka szpulki (mata)

Szpulka (nici nawinigte krzyzowo)

Odstep

W przypadku korzystania z szybko odwijajgce;j sie
nici, takiej jak przezroczysta ni¢ nylonowa lub nic¢
metaliczna, natéz siatke szpulki na szpulke przed
umieszczeniem jej na trzpieniu szpulki.

Jedli siatka na szpulke jest za diuga, ztéz ja do
rozmiaru szpulki.
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Siatka na szpulke
Szpulka

Nasadka szpulki
Trzpien szpulki

Jesli do trzpienia szpulki jest wtozona szpulka nici
z rdzeniem o $rednicy 12 mm (1/2 cala) i
wysokosci 75 mm (3 cale), uzyj wkiadki szpulki z
nicig (szpulka z niémi mini king).

R g

Whktadka szpulki z nicia (szpulka z nicig mini king)
12 mm (1/2 cala)
75 mm (3 cale)




Nawijanie nici/zakfadanie szpulki dolnej

Przytrzymujac ni¢ przy szpuli prawa reka, jak
pokazano na rysunku, pociagnij ni¢ lewa reka i przetéz
ja przez pokrywe prowadnika nici do przodu.

faE=

/7
@ Pokrywa prowadnika nici

Przet6z ni¢ pod plytka prowadnika nici i pociagnij ja w
prawo.

@ Ptytka prowadnika nici

Przet6z ni¢ pod haczykiem na prowadniku nici, a
nastepnie nawin ja w lewo pod tarcza naprezacza.

@ Prowadnik nici
® Tarcza naprezacza
® Wepchnij mozliwie najdalej

Przytrzymujac ni¢ lewa reka, prawa reka nawin
wyciagnieta ni¢ pie¢ lub szes¢ razy w prawo na
szpulke dolna.

S Uwaga

e Sprawdz, czy miedzy szpulkg a szpulka dolng
ni¢ jest prawidtowo naprezona.

e Sprawdz, czy ni¢ jest nawinieta na szpulke dolng
w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek
zegara, w przeciwnym razie moze dojs¢ do
zaplatania sie nici wokot watka nawijacza szpulki
dolnej.

S Uwaga

e Sprawdz, czy ni¢ przechodzi pod tarcza
naprezacza.

Przeciagnij koncowke nici przez szczeline prowadzaca
w gniezdzie nawijacza szpulki dolnej, a nastepnie
pociagnij ni¢ w prawo w celu jej przyciecia.

@ Szczelina prowadzaca w gniezdzie nawijacza szpulki
dolnej
(z wbudowanym przecinakiem)

A PRZESTROGA

¢ Pamietaj o przycieciu nici zgodnie z opisem.
Jesli ni¢ zostanie nawinieta na szpulke dolna, a
nie zostanie przycieta za pomoca przecinaka
wbudowanego w szczeline gniazda nawijacza
szpulki dolnej, moze ona zaplata¢ si¢ na
szpulce lub spowodowa¢ wygiecie lub

ztamanie igly w trakcie rozwijania nici dolne;j.

@ Przesun regulator szybkosci szycia w prawo.

CadD
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@ Regulator szybkosci

S Uwaga
e Szybkos¢ nawijania szpulki dolnej moze zaleze¢

od typu nawijanej nici.

@ Wilacz maszyne.

Podstawowe operacje B-17
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Nawijanie nici/zakfadanie szpulki dolnej

Nacisnij jeden raz przycisk ,Start/Stop”, aby rozpocza¢
nawijanie nici na szpulke dolna.
Gdy jest podtaczony modut sterowania stopka, nacisnij

go.

@ Przycisk ,Start/Stop”

S Uwaga
Q ¢ W przypadku nawijania przezroczystej nici nylonowej
na szpulke dolng zatrzymaj nawijanie, gdy szpulka
dolna jest nawinigta w zakresie od 1/2 do 2/3.
Jesli szpulka dolna zostanie nawinigta w cafosci
przezroczysta nicig nylonowa, nawiniecie moze nie
by¢ staranne.

v O

Gdy nici zaczna nawija¢ sie na szpulke dolna z coraz
mniejsza predkoscia, naciénij przycisk ,Start/Stop”,
aby zatrzyma¢ maszyne.

Gdy jest podtaczony modut sterowania stopka, zdejmij
Z niego stope.

A PRZESTROGA

¢ Gdy nici zaczna nawijac sie z coraz mniejsza predkoscia,
zatrzymaj maszyne, aby zapobiec jej uszkodzeniu.

Przytnij nozyczkami koricéwke nici owinietej wokét
szpulki dolne;j.

Przesun walek nawijacza szpulki dolnej w lewo i
zdejmij szpulke z watka.

Przypomnienie

o Jesli watek nawijacza szpulki dolnej jest przesunigty w
prawo, igta nie poruszy sie. (Szycie nie jest mozliwe.)

Przesun regulator szybkosci szycia z powrotem w
wybrane potozenie szybkosci.

@ Zdejmij szpulke z nicia z trzpienia szpulki.

Przypomnienie

® Po nawinigciu nici dolnej i uruchomieniu maszyny
lub przekreceniu pokretta szpulki dolnej rozlegnie
sie odgtos kliknigcia. Nie jest on oznaka usterki.

Zaktadanie szpulki dolnej

Zatéz szpulke dolng z nawinieta nicia.

Szycie mozna rozpocza¢ natychmiast bez podciggania nici
dolnej poprzez wtozenie szpulki dolnej do bebenka i
przewleczenie nici przez szczeline w pokrywie ptytki Sciegowe;j.

)| Przypomnienie
e Szczegdtowe informacje o szyciu po podciagnieciu
nici dolnej, na przyktad w celu wykonania
zmarszczenia lub swobodnego pikowania, znajduja sie
w temacie ,,Podcigganie dolnej nici” na stronie B-25.

A PRZESTROGA

¢ Uzyj szpulki dolnej z prawidlowo nawinieta nicia,
w przeciwnym razie moze doj$¢ do ztamania igly
lub nieprawidlowego naprezenia nici.

v O
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¢ Przed wlozeniem lub wymiana szpulki dolnej
pamietaj o naci$nieciu przycisku
(wymiana stopki/igly) na panelu
sterowania, aby zablokowa¢ wszystkie
przyciski. W przeciwnym razie nacisniecie
przycisku ,Start/Stop” lub dowolnego innego
przycisku moze skutkowa¢ uruchomieniem
maszyny, prowadzac do obrazen ciata.

Nacisnij przycisk (1) (przycisk pozycji igly) jedno- lub

dwukrotnie, aby podnies¢ igle, a nastepnie opusc stopke.

Nacisnij przycisk .

¢ Nacisniecie przycisku , gdy stopka jest
podniesiona, spowoduje wyswietlenie komunikatu o
btedzie. Opusc stopke.

— Ekran zmieni sig, a wszystkie przyciski oraz przyciski
obstugowe (z wyjatkiem (,%)) zostana zablokowane.

13Q

9 Podnies$ dZzwignie podnoszenia stopki.




Nawijanie nici/zakfadanie szpulki dolnej

e Przesuri zatrzask pokrywy szpulki dolnej w prawo.
Przypomnienie
o

e Sposob, w jaki ni¢ dolna powinna przechodzi¢
przez bebenek, zostat oznaczony strzatkami
—_— wokdt bebenka. Sprawdz, czy ni¢ zostata
“: [T\ -p zatozona we wskazany sposob.

N —

@ Pokrywa szpulki dolnej
© Zatrzask

6 Zdejmij pokrywe szpulki dolne;j.

FINVMOLODAZYd

Prawa reka przytrzymaj szpulke dolna, tak aby ni¢
rozwijala si¢ w lewo, a lewa reka przytrzymaj
koricowke nici. Nastepnie prawa reka umies$¢ szpulke
dolna w bebenku.

Ostroznie przytrzymujac prawa reka szpulke dolna

(@), przeldz ni¢ owleczona wokét zaczepu przez

szczeling w pokrywie plytki Sciegowej (@) i lekko

pociagnij ja lewa reka (@).

¢ Nic¢ wejdzie w sprezyne regulacji naprezenia w
bebenku.

Ostroznie chwy¢ prawa reka szpulke dolna (@) i
przet6z lewa reka koniec nici wokét zaczepu pokrywy
plytki Sciegowej (@).

Ostroznie przytrzymujac prawa reka szpulke dolna
(@), kontynuuj przekladanie nici przez szczeline lewa
reka (@). Nastepnie odetnij ni¢ przecinakiem (@).

@ Zaczep

A PRZESTROGA

¢ Pamietaj, aby trzymac szpulke dolng palcem w
sposob umozliwiajacy rozwijanie nici dolnej w
prawidtlowym kierunku. W przeciwnym razie
moze doj$¢ do zerwania lub nieprawidtowego
naprezenia nici.

Podstawowe operacje B-19



Nawijanie nici/zakfadanie szpulki dolnej

S Uwaga
e Jesli ni¢ nie zostata poprawnie przetozona przez
sprezyne regulujgca naprezenie w bebenku, jej
naprezenie moze by¢ nieprawidtowe.

v _ o
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@ Sprezyna regulujgca naprezenie

Zat6z z powrotem pokrywe szpulki dolnej.

Wsun zaczep w lewym dolnym rogu pokrywy szpulki
dolnej, a nastepnie docidnij ja lekko z prawej strony.

__
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— Nawijanie nici dolnej zostato zakonczone.

W nastepnej kolejnosci zatéz gérna ni¢. Wykonaj
czynnosci opisane w rozdziale ,Nawlekanie gérnej
nici” na stronie B-21.

Przypomnienie

e Szycie mozna rozpocza¢ bez podciggania nici
dolnej. Jesli chcesz podciagnaé ni¢ dolng przed
rozpoczeciem szycia, wykonaj procedure opisang w
temacie ,Podcigganie dolnej nici” na stronie B-25.

Nacisnij przycisk (1,9, aby odblokowa¢ wszystkie
przyciski.

B-20



Nawlekanie gérnej nici

Nawlekanie gornej nici

A PRZESTROGA

¢ Nasadki szpulki sa dostepne w trzech
rozmiarach, umozliwiajac dopasowanie
nasadki szpulki do rozmiaru uzytej szpulki.
Jesli nasadka szpulki jest za mata dla uzytej
szpulki, ni¢ moze zakleszczy¢ sie w rowku
szpulki lub spowodowa¢ ztamanie igly. W
zaleznosci od uzywanej szpulki uzyj w razie
potrzeby wkladki szpulki z nicia (szpulka z
nicia mini king). Aby uzyska¢ wiecej
informacji o dobieraniu nasadki szpulki do
stosowanej nici, patrz strona B-16.

B
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¢ W trakcie nawlekania gérnej nici postepuj
zgodnie z ponizszymi instrukcjami.
Nieprawidlowe nawleczenie gérnej nici moze
doprowadzi¢ do zaplatania sie nici lub do
wygiecia badZ ztamania igty.

¢ Nigdy nie uzywaj nici o gramaturze 20 lub
mniejszej.

¢ Stosuj prawidlowa kombinacje igly i nici.
Szczegé6towe informacje na temat kombinacji
igiet i nici znajduja sie w temacie ,Kombinacje
tkaniny/nici/igly” na stronie B-28.

0 Wiacz maszyne.

e Podnies stopke za pomoca dzwigni podnoszenia stopki.

FINVMOLODAZYd

@ Dzwignia podnoszenia stopki
— Przestona gornej nici otworzy sie, umozliwiajac
nawleczenie.

@ Przestona

v Uwaga
Q ¢ Nici nie mozna nawlec bez podniesienia stopki.

Nawlekanie gornej nici

e Raz lub dwa razy nacisnij przycisk (przycisk
pozycji igly), aby podnies¢ igte.

O
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@ Przycisk pozyciji igty

— Igta zostata prawidtowo podniesiona, jesli oznaczenie na
pokretle znajduje sie u gory, jak na ponizszym rysunku.
Sprawdz, czy oznaczenie na pokretle znajduje sie u gory.
Jesli nie, naciskaj przycisk (przycisk pozycji igty) do

momentu, az oznaczenie znajdzie sie u gory.

o

@ Oznaczenie na pokretle

Podstawowe operacje B-21



Nawlekanie gérnej nici

Zdejmij nasadke szpulki umieszczona na trzpieniu Trzymajac ni¢ lekko prawa dlonia, przeciagnij ni¢ pod
szpulki. plytka prowadnika nici, a nastepnie pociagnij ja do
gory.

@ Trzpien szpulki
® Nasadka szpulki

Nal6z szpulke z nicia na trzpien szpulki.

Nasuri szpulke na trzpien, utrzymujac ja w pozycji @ Plytka prowadnika nici
poziomej, tak aby ni¢ odwijata sie od spodu do przodu

- Przeciagnij ni¢ przez kanal nici w kolejnosci pokazanej
szpulki. aghy nicp J P )

ponize;j.

A PRZESTROGA

. - Przestona
¢ Jedli szpulka lub nasadka szpulki nie zostaty ©

ustawione poprawnie, ni¢ moze zaplatac sie
wokot trzpienia szpulki lub moze dojs¢ do
zlamania igly.

S Uwaga

e Maszyny nie mozna nawlec, jesli stopka jest
opuszczona, a przestona zamknieta. Pamietaj,
aby podniesc¢ stopke i otworzy¢ przestone przed
nawlekaniem maszyny. Ponadto pamietaj, aby
przed wyjeciem gornej nici podniesc¢ stopke i
otworzy¢ przestone.

e Maszyna jest wyposazona w okienko
umozliwiajgce sprawdzenie potozenia dzwigni
podnoszenia nici. Popatrz przez okienko i
sprawdz, czy ni¢ jest prawidtowo podawana
przez dzwignie podnoszenia.

Nasun nasadke szpulki na trzpien szpulki.

Nasun nasadke szpulki jak najdalej w prawo, jak
pokazano na rysunku, okragta strona zwrécong w lewo.

Przytrzymujac ni¢ lekko prawa reka, pociagnij ni¢ lewa
reka i przet6z ja przez pokrywe prowadnika nici do
przodu.

@ Opusc¢ stopke.

@ Pokrywa prowadnika nici

B-22



Nawlekanie gérnej nici

Nacisnij przycisk .

e Nacisniecie przycisku , gdy stopka jest
podniesiona, spowoduje wyswietlenie komunikatu o
btedzie. Opusc stopke.

— Ekran zmieni sie, a wszystkie przyciski oraz przyciski

Pociagnij w lewo koricéwke nici przeprowadzona
przez prowadnik nici igielnicy, a nastepnie przet6z ni¢
przez rowek prowadnika nici @. Mocno pociagnij ni¢
z przodu i catkowicie wi6z ja w szczeline tarczy
prowadnika nici z oznaczeniem ,7” @.

¢ Upewnij sig, ze ni¢ przechodzi przez rowek

obstugowe (z wyjatkiem | ,®)) zostang zablokowane.
8 Y ? prowadnika nici.

13Q

Przet6z ni¢ przez prowadnik nici igielnicy.

FINVMOLODAZYd

Ni¢ mozna z tatwoscia przetozy¢ przez prowadnik nici
igielnicy, przytrzymujac ja lewa reka i przektadajac
prawa, jak pokazano na rysunku.

Upewnij sig, ze ni¢ przechodzi przez zaczep w
prowadniku nici igielnicy.

®

o
@ Rowek prowadnika nici
® Tarcza prowadnika nici

Przytnij ni¢ przecinakiem znajdujacym sie z lewej
@ Prowadnik nici igielnicy strony maszyny.

® Zaczep
@ Podnies dzwignie podnoszenia stopki.

Nawlekanie nici na igte

Przypomnienie

* Z nawlekaczem mozna stosowac igly do maszyn ® Przecinak
do szycia o wielkosci od 75/11 do 100/16.
¢ Nawlekacza nie mozna uzywac z igtg v, Uwaga

skrzydetkowa ani igta podwdjna.

¢ Do nawlekania nici takich jak przezroczyste nici
nylonowe z przedzy jednowtoknowej
(monofilamentu) lub nici specjalnych nie zaleca sie
stosowania nawlekacza. N

Q e Jesli nie mozna prawidtowo przycia¢ wyciagnietej
nici, opus¢ dzwignie podnoszenia stopki tak, aby
przytrzymywata ni¢ przed jej przycieciem. Po
wykonaniu tej czynnosci pomin krok €.

W przypadku korzystania z nici szybko

¢ Informacje na temat rozwigzywania probleméw w
sytuacji, gdy nie mozna zastosowac nawlekacza,
znajdujg sie w rozdziale ,,Reczne nawlekanie igty
(bez uzycia nawlekacza)” na stronie B-24.

odwijajacej sie ze szpulki, takiej jak ni¢
metaliczna, nawleczenie nici na igle moze by¢
trudne po przycieciu nici.

Dlatego tez nie korzystaj z przecinaka nici, tylko
wyciggnij okoto 8 cm (ok. 3 cale) nici juz po
przetozeniu jej przez tarcze prowadnika nici
(oznaczonej jako ,,7").

@ 8cm (ok. 3 cale) lub wigcej

Podstawowe operacje B-23



Nawlekanie gérnej nici

9 Opusc¢ stopke za pomoca dzwigni podnoszenia stopki. Podnies dzwignie podnoszenia stopki, przet6z

koncowke nici przez stopke i pod nia, a nastepnie
wyciagnij ni¢ na ok. 5 cm (ok. 2 cale) w strone tylu
maszyny.

@ 5cm (ok. 2 cale)

@ D2wignia podnoszenia stopki Nacis’pilj(.przycisk , aby odblokowa¢ wszystkie
przyciski.

Opuszczaj dzwignie nawlekacza znajdujaca sie z lewej

strony maszyny do momentu ustyszenia odgtosu

klikniecia. Nastepnie powoli ustaw dzwignie w

pierwotnej pozycji. Reczne nawlekanie igly (bez uzycia
nawlekacza)
’ ‘ @) W przypadku uzywania specjalnych nici, takich jak
\ P przezroczyste nici nylonowe, igly skrzydetkowej i igty

podwdjnej nie mozna nawlekac za pomoca nawlekacza. Igte
nalezy wtedy nawlec w sposéb opisany ponizej.

Nawlecz ni¢ na prowadnik nici igielnicy.

¢ Szczeg6towe informacje na ten temat mozna
) znalez¢ w rozdziale ,Nawlekanie gérnej nici” na
® stronie B-21.

e Opus¢ dzwignie podnoszenia stopki.

@® Haczyk
® Dzwignia nawlekacza igty
— Haczyk obraca sie i przechodzi przez ucho ighy.

S Uwaga
e Nawleczenie nici na igte przez nawlekacz jest

niemozliwe, jesli igta nie jest podniesiona do
najwyzszej pozycji. Przekreé pokretto w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara, aby
ustawi¢ igte w najwyzszym potozeniu. Igta
zostata prawidtowo podniesiona, jesli oznaczenie
na pokretle znajduje sie u gory, jak

przedstawiono w punkcie na stronie
strona B-21. @ Dzwignia podnoszenia stopki

9 Przewlecz ni¢ przez ucho igly w kierunku od siebie.

Ostroznie pociagnij koniec nici przeprowadzony przez
ucho igly.

Jesli na nici przewleczonej przez ucho igty utworzyta
sie petla, ostroznie przeciagnij ja przez ucho igty i
wyciagnij koricéwke nici.

Podnies$ dZzwignie podnoszenia stopki, przet6z
koncéwke nici przez stopke i pod nia, a nastepnie
wyciagnij ni¢ na ok. 5 cm (ok. 2 cale) w strone tylu
maszyny.

Nacisnij przycisk , aby odblokowac wszystkie

A PRZESTROGA prrycisk

e W trakcie wyciagania nici nie uzywaj duzej
sity, gdyz moze to doprowadzi¢ do ztamania
lub wygiecia igly.
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Nawlekanie gérnej nici

Podciagnij ni¢ dolna, przeprowadz ja pod stopka i
Podciqganie dolnej nici pociagnij ja na ok. 10 cm (4 cale) w strone tylu
maszyny, tak aby zréwnala sie z gérna nicia.
W przypadku wykonywania zmarszczen lub swobodnego
pikowania najpierw podciagnij ni¢ dolng w opisany nizej
sposob.

Informacje o nawlekaniu gérnej nici w maszynie i
przewlekaniu jej przez igle znajduja si¢ w temacie
»Nawlekanie gornej nici” (strona B-21).

Aby wilozy¢ szpulke dolna do bebenka, wykonaj
czynnosci z punktéw od @) do @ w sekgji
»Zakladanie szpulki dolnej” (strona B-18) dotyczacej
instalacji szpulki dolnej.

Zal6z z powrotem pokrywe szpulki dolnej.

FINVMOLODAZYd

Przeprowadz ni¢ dolna przez szczeline.
prow I ap e Wsun zaczep w lewym dolnym rogu pokrywy szpulki

dolnej, a nastepnie docisnij ja lekko z prawej strony.

__3°
T — [

Nie obcinaj nici przecinakiem.

Przytrzymujac ostroznie goérna nic lewa reka, dwa razy
nacisnij przycisk (1) (przycisk pozydji igly), aby
podniesc igle.

\ n

O/_\
O
O

— Ni¢ dolna jest owinieta wokét gérnej nici i mozna ja
podciagnac.

Ostroznie podciagnij gorna ni¢, aby wyciagna¢ koniec
dolnej nici.

Podstawowe operacje B-25



Nawlekanie gérnej nici

Uzywanie igly podwdjnej

Przy uzyciu igty podwéjnej mozna szy¢ dwie réwnolegte
linie tego samego Sciegu z wykorzystaniem réznych nici.
Grubos¢ i jakos¢ gérnych nici powinny by¢ takie same.
Pamietaj, aby uzywac igty podwdjnej, poziomego trzpienia
szpulki oraz odpowiedniej nasadki szpulki.

Szczegdtowe informacje o Sciegach, jakie mozna szy¢ za
pomoca igly podwéjnej, znajduja sie w temacie ,Tabela
ustawien Sciegéw”, od strona B-45.

~—)

=

9

Przypomnienie

e |gla podwdjna jest zwykle stosowana do
tworzenia bardzo waskich fatd i zaktadek. Aby
zakupi¢ opcjonalng stopke do waskich fatd i
zakfadek, skontaktuj sie z najblizszym
autoryzowanym sprzedawca produktéw firmy
Brother (SA194, F069: XF5832-001).

A PRZESTROGA

¢ Uzywaj wylacznie igly podwéjnej (igta 2/11,
kod czesci: X59296-121). Uzycie igiel innego
rodzaju moze spowodowac wygiecie igly lub
uszkodzenie maszyny.

¢ Nigdy nie uzywaj wygietych igiet. Wygiete igly
moga tatwo ulec ztamaniu, co moze grozi¢
odniesieniem obrazen.

¢ 7 igla podwdjna nie mozna uzywaé
nawlekacza. W przypadku uzycia nawlekacza
z igla podwdjna moze doj$¢ do uszkodzenia
maszyny.

0 Naci$nij i zal6z igle podwdjna.

* Nacisniecie przycisku (158, gdy stopka jest
podniesiona, spowoduje wyswietlenie komunikatu o
btedzie. Opu$¢ stopke.

— Ekran zmieni sie, a wszystkie przyciski oraz przyciski
obstugowe (z wyjatkiem [,8)) zostana zablokowane.

13Q

® Szczegdtowe informacje dotyczace zakfadania igty
znajduja sie w temacie ,Wymiana igty” na stronie B-29.

Przewlecz gorna ni¢ przez ucho lewej igly.

e Szczeg6towe informacje znajduja sie w punktach od
o do @ w temacie ,Nawlekanie gérnej nici” na
stronie B-21.

Recznie przewlecz gérna ni¢ przez lewa igle.

Przeprowadz ni¢ przez ucho igty od przodu.

W16z poziomy trzpien szpulki do watka nawijacza
szpulki dolne;j.

W16z poziomy trzpien szpulki tak, aby byt ustawiony
prostopadle wzgledem watka nawijacza szpulki dolnej.

@ Watek nawijacza szpulki dolnej

Przechyl trzpien szpulki w lewo, aby ustawi¢ go
poziomo.

Umies¢ szpulke gornej nici dla igly z prawej strony na
poziomym trzpieniu szpulki, a nastepnie zal6z nasadke
szpulki.

Ni¢ powinna odwijac sie z przodu od géry szpulki.

®

iy
i

- |

@ Nasadka szpulki
® Szpulka
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Nawlekanie gérnej nici

Przewlecz gorna ni¢ z prawej strony w taki sam spos6b
jak przez ucho lewej igly.

@ Pokrywa prowadnika nici

* Szczegotowe informacje znajduja sie w punktach od
@ do © w temacie ,Nawlekanie gornej nici” na
stronie B-21.

Recznie nawlecz ni¢ na prawa igle bez
przeprowadzania nici przez prowadnik nici igielnicy.

Przeprowadz ni¢ przez ucho igty od przodu.

¢ Zigta podwdjng nie mozna uzywac nawlekacza. W
przypadku uzycia nawlekacza z igta podwéjng moze
dojs¢ do uszkodzenia maszyny.

Zat6z stopke do Sciegu zygzakowego ,)".

¢ Szczeg6towe informacje dotyczace wymiany stopki
znajduja sie w temacie ,Wymiana stopki” na
stronie B-31.

A PRZESTROGA

¢ Pamietaj, aby z igla podwdjna stosowac stopke
do $ciegu zygzakowego ,J”. W przypadku
wystapienia nieregularnych sciegéw uzyj
stopki do monograméw ,,N” lub zamocuj
materiat stabilizujacy.

Nacisnij przycisk (5%, aby odblokowa¢ wszystkie

przyciski, a nastepnie wybierz Scieg.

¢ Informacje o wyborze Sciegu znajduja sie w temacie
+Wybdr wzoru $ciegu” na stronie B-35.

* Sciegi stosowane 7 igta podwdjna wymieniono w
temacie ,Tabela ustawien Sciegéw” na stronie B-45.

A PRZESTROGA

¢ Pamietaj, aby dla igly podwdjnej wybra¢
odpowiedni $cieg. W przeciwnym razie igta
moze sie ztama¢ i moze doj$¢ do uszkodzenia
maszyny.

Na ekranie ustawiefi wybierz opcje Il (igta
podwdjna).

@ Ustaw tryb igly podwéjnej na ,ON”.

v ABC

T o

A1 /8 \

@ Nacisnij przycisk (= ].

A PRZESTROGA

¢ Pamietaj, aby podczas uzywania igly
podwdjnej wybra¢ ustawienie igly podwdjnej.
W przeciwnym razie igla moze sie ztamac i
moze doj$¢ do uszkodzenia maszyny.

@ Rozpocznij szycie.

¢ Szczeg6towe informacje dotyczace rozpoczynania
szycia znajduja sie w temacie ,ROZPOCZYNANIE
SZYCIA” na stronie B-34.

— Dwie linie Sciegu sa wyszywane réwnolegle do
siebie.

VAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAYAY
IRRRRIRRRIIRRRS

S Uwaga
Q e Aby zmieni¢ kierunek szycia, nacisnij przycisk
(przycisk pozyciji igty), aby podniesé igte z
tkaniny, a nastepnie podnie$ dzwignie
podnoszenia stopki i obré¢ tkanine.

A PRZESTROGA

¢ Nie prébuj obraca¢ tkaniny, gdy igta podwéjna
jest opuszczona na tkanine. W przeciwnym
razie igla moze sie ztamac i moze dojs¢ do
uszkodzenia maszyny.

Podstawowe operacje B-27
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Kombinacje tkaniny/nici/igty

Kombinacje tkaniny/nici/igly

¢ Igly, ktérych mozna uzywa¢ z ta maszyna: Igty do domowych maszyn do szycia (rozmiar 65/9 — 100/16)
* Im wyzszy numer, tym wieksza igla. Mniejsze numery oznaczaja cienisze igly.
¢ Nici, ktérych mozna uzywac z ta maszyna: gramatura 30 — 90
* Nigdy nie uzywaj nici o gramaturze 20 lub mniejszej. Moze to doprowadzi¢ do awarii maszyny.
* Im nizszy numer, tym grubsza ni¢. Wieksze numery oznaczajq ciefisze nici.
¢ Igla maszyny i ni¢, ktérych nalezy uzywaé, zaleza od typu i grubosci tkaniny. Wybierajac ni¢ i igte
odpowiednie do szytej tkaniny, postuguj sie informacjami z ponizszej tabeli.
- Kombinacje przedstawione w tabeli stanowig ogélne wskazéwki. Nalezy pamietac, aby przeprowadzi¢ prébne szycie na
rzeczywistej liczbie warstw i typie tkaniny uzywanym w projekcie.
- Igty maszyny sa materiatami eksploatacyjnymi. Ze wzgledéw bezpieczenstwa i w celu uzyskania najlepszych rezultatéw
zalecamy regularng wymiane igiet. Szczegétowe informacje dotyczace wymiany igiet znajduja sie w temacie ,Kontrola
igly” na stronie B-29.
e Zasadniczo ciefiszych igiel i nici nalezy uzywac do szycia cienszych tkanin, natomiast wiekszych igiel i
grubszych nici do szycia grubszych tkanin.
¢ Nalezy wybra¢ $cieg odpowiedni do tkaniny, a nastepnie ustawi¢ dtugo$¢ sciegu. Podczas szycia ciefiszych
tkanin nalezy ustawi¢ drobniejszy (krétszy) $cieg. Podczas szycia grubszych tkanin nalezy ustawi¢ grubszy
(dtuzszy) $cieg. (strona B-40)

Typ tkaniny / Zastosowanie

Rozmiar igty

Dtugosc¢ sciegu

Gramatura [mm (cale)]
- - N A
Tkaniny lekkie 5ot st sorseta, szalis, organdyna, e 60-90 Drobne $ciegi
) poliestrowa
krepa, szyfon, woal, gaza, tiul, Ni¢ baweiniana 65/9 — 75/11 1,8-2,5
podszewka itp. Ni¢ jedwabna 50 -80 (1/16-3/32)
Tkaniny o Sukno, tafta, gabardyna, flanela, Ni¢
o ) 60 -90
$redniej kora, podwdjna gaza, len, frotte, poliestrowa S
tkanina o splocie waflowym, tkanina Regularne Sciegi
gramaturze nir v /T . ) 75/11 -90/14 2,0-3,0
poscielowa, popelina, twill Ni¢ bawetniana, 50 — 60 (1/16-1/8)
bawetniany, satyna, bawetna Ni¢ jedwabna
narzutowa itp.
Tkaniny o duzej i " el " Ni¢
gramaturze :i);ms (12 uncji lub wiecej), ptétno poliestrowa, 30 100/16
’ Ni¢ bawetniana Grubsze Sciegi
Dzins (12 uncji lub wigcej), ptotno, po"e'i'tiowa 60 (3/2312:;}? 6
tweed, sztruks, welur, wetna melton, Ni¢ baweiniana 90/14 - 100/16
tkani tokag winyl itp. ’ -
anina z powtoka winylowg itp Ni¢ jedwabna 30-50
Tkaniny i . . Ni¢ bawetniana, Igta z okragtym Odpowiednie
elastyczne Dzianina, trykot, tkanina na t-shirty, o ) ustawienie w
iani i wetna, tkanina interlock it nic poliestrowa, 50 czubkiem zaleznosci od
(dzianinowe itp.) ’ p- ni¢ jedwabna 75/11 - 90/14 noscl o
grubosci tkaniny
Do s$ciegéw wierzchnich 30 90/14 - 100/16 Odpowiednie
Ni¢ poliestrowa, ustawienie w
ni¢ bawetniana 50 - 60 75/11 -90/14 zaleznosci od
grubosci tkaniny

B Przezroczysta ni¢ nylonowa
Bez wzgledu na tkanine i ni¢ stosuj igty do Sciegu wierzchniego.

¢ Dozwolone kombinacje tkaniny, nici i igly zostaly przedstawione w powyzszej tabeli. Jesli kombinacja
tkaniny, nici i igly nie jest prawidlowa, zwlaszcza przy szyciu grubych tkanin (jak materiat dzinsowy)
cienkimi igtami (na przykiad od 65/9 do 75/11), igta moze sie wygia¢ lub ztama¢. Dodatkowo szew moze

A PRZESTROGA

by¢ nieréwny lub pofaldowany oraz moga wystepowaé pominiete Sciegi.
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Wymiana igty

Wymiana igly

Nalezy przestrzegac nastepujacych srodkéw ostroznosci
dotyczacych obchodzenia sie z igla. Niezastosowanie sie do tych
zalecen jest wyjatkowo niebezpieczne, gdyz igta moze przyktadowo
peknac, a jej odtamki moga ulec rozrzuceniu. Pamietaj, aby
zapoznac sie i postepowac zgodnie z ponizszymi instrukcjami.

A PRZESTROGA

¢ Uzywaj tylko igiet zalecanych do stosowania w
domowych maszynach do szycia. Uzycie igiet
innego rodzaju moze spowodowaé wygiecie
igly lub uszkodzenie maszyny.

¢ Nigdy nie uzywaj wygietych igiet. Wygiete igly
moga tatwo ulec ztamaniu, co moze grozi¢
odniesieniem obrazen.

S Uwaga
¢ |gte nalezy wymienia¢ w ponizej przedstawionych
sytuacjach:

@ Podczas probnego szycia z mata szybkoscia w
momencie wchodzenia igly w tkanine stychaé
nietypowe odgtosy. (Koncowka igty moze byé
ztamana.)

@ Sciegi przeskakuija. (koncowka igly moze byé
wygieta.)

® Po zakonczeniu jednego projektu, na przyktad po
uszyciu jednej sztuki odziezy.

@ Po wykorzystaniu trzech petnych szpulek dolnych nici.

Kontrola igly

Szycie z wygieta igla jest wyjatkowo niebezpieczne, gdyz
moze ona ulec ztamaniu w trakcie pracy maszyny.

Przed zatozeniem igty pot6z ja ptaska strona na réwnej
powierzchni i sprawdz, czy odlegtos¢ miedzy igta a
powierzchnia jest réwna na catej dtugosci igty.

|

No

o |

@ Ptaska strona
® Oznaczenie rodzaju igty

Wymiana igly

Uzywaj Srubokreta i igty okreslonej jako prosta zgodnie z
instrukcjami przedstawionymi w temacie ,Sprawdzanie igty”.

o Raz lub dwa razy naci$nij przycisk (1) (przycisk
pozycji igly), aby podnies¢ igte.

Umies¢ tkanine lub kartke papieru pod stopka,
zakrywajac otwor w plytce Sciegowej.

v Uwaga
e Przed wymiang igty zakryj otwdr w ptytce
Sciegowej tkaning lub kartkag papieru, co
zapobiegnie wpadnigciu igty do wnetrza maszyny.

A PRZESTROGA

¢ Jesli odleglos¢ pomiedzy igla a ptaska powierzchnia
na catej dugosci nie jest réwna, oznacza to, ze igta
jest wygieta. Nie uzywaj wygietej igly.

7 e

N

@ Ptaska powierzchnia

e Opus¢ stopke.

e Naciénij przycisk (9.
¢ Nacisniecie przycisku , gdy stopka jest
podniesiona, spowoduje wyswietlenie komunikatu o
btedzie. Opus¢ stopke.
— Ekran zmieni sig, a wszystkie przyciski oraz przyciski
obstugowe (z wyjatkiem ) zostang zablokowane.
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Podstawowe operacje B-29
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Wymiana igty

Przytrzymaj igle lewa reka, a nastepnie przekreé do
siebie sSrubokretem Srube mocujaca igly (w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara), aby zdja¢

igte.
* Srube mocujaca igly mozna wykrecic¢ i wkreci¢
réwniez Srubokretem w ksztatcie dysku.

‘III(

@ Srubokret
® Sruba mocujaca igty

¢ W trakcie odkrecania lub przykrecania Sruby
mocujacej igly nie uzywaj nadmiernej sity, gdyz
moze to doprowadzi¢ do uszkodzenia niektérych
czesci maszyny.

iﬁiﬁt

Wsun igle do momentu napotkania punktu oporu igly,
ptaska strone igly kierujac ku tylnej czesci maszyny.

=

Hl»c

@ Punkt oporu igty

Przytrzymaj igle lewa reka i dokre¢ srube mocujaca
igly srubokretem.

Przekrec Srube w strone tytu maszyny (zgodnie z
kierunkiem ruchu wskazéwek zegara).

%&

A PRZESTROGA

¢ Sprawdz, czy wlozona igta dotyka punktu
oporu igly oraz czy Sruba moculqca |giy jest
mocno dokrecona. W przeciwnym razie moze
doj$¢ do uszkodzenia lub ztamania igly.

Nacisnij przycisk (1), aby odblokowa¢ wszystkie
przyciski.
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Wymiana stopki

Wymiana stopki

A PRZESTROGA

¢ Uzywaj stopki, ktéra jest odpowiednia do typu
stosowanego Sciegu. W przeciwnym razie igla
moze uderza¢ o stopke, a to z kolei moze
skutkowa¢ wygieciem lub ztamaniem igly.

¢ Uzywaj tylko stopek przeznaczonych
specjalnie do maszyn tego typu. Stosowanie
stopek innego rodzaju moze by¢ przyczyna
obrazen lub uszkodzenia maszyny.

Wymiana stopki

o Raz lub dwa razy naci$nij przycisk (1) (przycisk
pozycji igly), aby podnies¢ igte.

e Opusc¢ stopke.

9 Nacisnij przycisk (1,9
¢ Nacisniecie przycisku , gdy stopka jest
podniesiona, spowoduje wyswietlenie komunikatu o
btedzie. Opus¢ stopke.
— Ekran zmieni sie, a wszystkie przyciski oraz przyciski
obstugowe (z wyjatkiem (,8)) zostana zablokowane.

130

e Podnies dzwignie podnoszenia stopki.

6 Nacisnij czarny przycisk z tylu uchwytu stopki.

@ Czarny przycisk
@ Uchwyt stopki

Umies$¢ inna stopke pod uchwytem, tak aby trzpien
stopki byt zréwnany z rowkiem uchwytu.

FINVMOLODAZYd

@ Uchwyt stopki
® Rowek

® Trzpien

@ Typ stopki

Powoli opus¢ dzwignie podnoszenia stopki, tak aby
trzpien stopki zablokowal si¢ w rowku uchwytu stopki.

@ Dzwignia podnoszenia stopki
® Uchwyt stopki

® Rowek

@ Trzpien

— Stopka jest zamocowana.

Unies dzwignie podnoszenia stopki, aby sprawdzi¢,
czy stopka jest prawidlowo zamocowana.

@ Dzwignia podnoszenia stopki

Nacisnij przycisk (.9, aby odblokowa¢ wszystkie
przyciski.
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Wymiana stopki

S Uwaga
Q ® Po wybraniu $ciegu na ekranie pojawi sie ikona
stopki, ktéra powinna by¢ uzywana. Przed
rozpoczeciem szycia sprawdz, czy jest
zamocowana odpowiednia stopka. Jesli zostata
zamocowana nieprawidtowa stopka, zamocu;j
prawidtowg stopke.

EH)
BB s

Wi 0.0 %2 51

Stopka do $ciegu zygzakowego ,,J”

Stopka do monograméw ,N”

5 & &=

Stopka do obrebiania ,G”

Stopka do obszywania dziurek ,A”

T
E

Stopka do $ciegu krytego ,R”
Stopka do wszywania guzikéw ,M”

Przecinak do brzegéw ,S”

@ ®

e Szczegotowe informacije o stopce, ktéra powinna
by¢ uzywana z wybranym $ciegiem, znajdujg sie
w temacie , Tabela ustawien sciegdéw” na
stronie B-45.

Zdejmowanie i zaktadanie uchwytu stopki

Uchwyt stopki zdejmuj przed czyszczeniem maszyny oraz
montazem stopki, ktéra nie uzywa uchwytu, na przyktad
stopki kroczacej i stopki do pikowania. Zdemontuj uchwyt
stopki Srubokretem.

Nacisnij przycisk .

* Naci$niecie przycisku , gdy stopka jest
podniesiona, spowoduje wyswietlenie komunikatu o
btedzie. Opusc stopke.

— Ekran zmieni sig, a wszystkie przyciski oraz przyciski
obstugowe (z wyjatkiem [,8)) zostana zablokowane.

13Q

e Zdejmij stopke.

* Szczegdétowe informacje na ten temat mozna znalez¢
w rozdziale ,Wymiana stopki” na stronie B-31.

Wykre¢ Srube uchwytu stopki Srubokretem.

Przekre¢ $rube w strone tylu maszyny (przeciwnie do
kierunku ruchu wskazéwek zegara).

e Srube uchwytu stopki mozna wykreci¢ i wkreci¢
réwniez Srubokretem w ksztatcie dysku.

@® Srubokret
® Uchwyt stopki
® Sruba uchwytu stopki

B Zakiadanie uchwytu stopki

Nacisnij przycisk [1,9).

e Nacisniecie przycisku , gdy stopka jest
podniesiona, spowoduje wySwietlenie komunikatu o
btedzie. Opus¢ stopke.

— Ekran zmieni sie, a wszystkie przyciski oraz przyciski
obstugowe (z wyjatkiem (%)) zostana zablokowane.

13Q

e Podnies dzwignie podnoszenia stopki.

Wyréwnaj uchwyt stopki z dolna lewa strona
prowadnika stopki.

B-32



Wymiana stopki

Przytrzymaj uchwyt stopki w miejscu prawa dlonia, a
nastepnie lewa dlonia dokre¢ srube srubokretem.

Przekre¢ $rube do siebie (zgodnie z kierunkiem ruchu
wskazowek zegara).

@ Srubokret

A PRZESTROGA

¢ Pamietaj, aby mocno dokreci¢ Srube uchwytu
stopki. W przeciwnym razie uchwyt stopki
moze spas¢ i uderzy¢ o igle, wyginajac ja lub
famiac.

FINVMOLODAZYd

S Uwaga

¢ Nieprawidiowe zatozenie uchwytu stopki bedzie
przyczyna nieprawidtowego naprezenia nici.

Podstawowe operacje B-33



Szycie

Ropdsiat 2 ROZPOCZYNANIE

SZYCIA

A PRZESTROGA

¢ Gdy maszyna pracuje, zwracaj szczegé6lna
uwage na potozenie igly. Dodatkowo trzymaj
dionie z dala od ruchomych czesci, takich jak
igla i pokretto. W przeciwnym razie moze
dojs¢ do obrazen ciata.

¢ Nie ciagnij tkaniny zbyt mocno ani nie pchaj
jej, gdyz moze to skutkowa¢ obrazeniami ciata
lub ztamaniem igly.

¢ Nigdy nie uzywaj wygietych igiet. Wygiete igly
moga tatwo ulec ztamaniu, co moze grozi¢
odniesieniem obrazen.

¢ Upewnij sie, ze igla nie uderza o szpilki
fastrygi, gdyz moze to skutkowaé ztamaniem
lub wygieciem igly.

Metody wyboru Sciegu

Scieg mozna wybra¢ za pomoca ponizszych metod.

Wzory sciegbw mozna wybiera¢ bezposrednio (naciskajac
przycisk przypisany do danego Sciegu) albo przez wybér jego
numeru (wprowadzajac numer wzoru $ciegu).

Szczegdtowe informacje na temat dostepnych typow Sciegow
mozna znalez¢ w Skréconej instrukcji obstugi.

B Wybor bezposredni
Przy wyborze bezposrednim dostepne sa dwa nizej
wymienione tryby Sciegéw. Kazde naci$niecie przycisku

powoduje zmiane trybu.

Fabrycznie ustawiony $cieg uzytkowy

|

Najczesciej uzywane Sciegi uzytkowe zostaty
przypisane do przyciskéw numerycznych.
Te Sciegi mozna tatwo wybraé, naciskajac
odpowiedni przycisk.
Szczegodtowe informacje na ten temat mozna znalezé
w rozdziale ,Fabrycznie ustawione $ciegi uzytkowe”
na stronie B-51.

|

Zapisane wzory

B Czesto uzywane wzory i wzory faczone mozna
zapisa¢ w pamigci maszyny i tatwo pobraé, uzywajac
przycisku (Przycisk fabrycznie ustawionego
Sciegu uzytkowego/zapisanego wzoru).

@ H&/& I B
A OO ®
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®

@ Przycisk fabrycznie ustawionego $ciegu uzytkowego/
zapisanego wzoru

® Przyciski numeryczne

B Wyb6r numeru

Po nacisnieciu przycisku (Scieg uzytkowy), (Scieg
dekoracyjny) lub @ (Scieg literowy) w celu wyboru trybu
Sciegu uzyj przyciskéw numerycznych, aby wpisa¢ numer
zadanego Sciegu.
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@ Przycisk $ciegu uzytkowego
® Przycisk $ciegu dekoracyjnego
® Przycisk sciegu literowego

@ Przyciski numeryczne

Sciegi uzytkowe

Dostepne s rézne $ciegi uzytkowe, obejmujace
Sciegi proste, Sciegi obrebiania i $ciegi do otworéw na
guziki.

Sciegi dekoracyjne

Dostepne s trzy sciegi dekoracyjne: scieg dekoracyjny 1
[#1], $cieg dekoracyjny 2 i Scieg dekoracyjny 3
3]




Szycie

0O @ Sciegi literowe — Wybrany $cieg zostanie wyswietlony na ekranie
Dostepnych jest piec Sciegéw literowych: czcionka LCD.
gotycka , czcionka imitujaca pismo reczne [#5], o 4

czcionka konturowa [£&E], cyrylica i czcionka

japoriska [FL. 0 5

Wybér wzoru Sciegu

B Wybieranie Sciegu uzytkowego

o Nacisnij przycisk .
QOHE/A I B
[ :‘/\Z/))/Ilt)ll((:)l;/e‘llr;::(i1 ustawionych fabrycznie Sciegéw
o et mabnn o i wbrac, nacoige

iiT7 % 8 E 9 ) odpowiedni przycisk numeryczny.
Sprawdz, czy w lewym gérnym rogu ekranu widoczny
(A) jest symbol (1.

/
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- pojawi sie w lewym gérnym rogu ekranu LCD.

=01 N

Jesli widoczna jest inna ikona, naci$nij przycisk .
w0 I 2
QOH&/A d B
Uzywajac przyciskéw numerycznych, wprowadz

numer zadanego $ciegu. £/
e Numer kazdego $ciegu mozna sprawdzi¢ w = z -
L 2

rozdziale ,Tabela ustawien Sciegéw” na stronie B-45

lub w Skréconej instrukcji obstugi. =

o | DloaED
e Sciegi od 01 do 09 mozna tez wybraé uzywajac

przyciskéw numerycznych do wpisania @ . . . a .

jednocyfrowego numeru, a potem naciskajac m a

przycisk . N ¢ J

¢ Jesli jednocyfrowy numer Sciegu zostanie
wprowadzony nieprawidtowo, nacisnij przycisk (=], Nacisnij przycisk numeryczny, na ktérym
aby go usunac. nadrukowany jest zadany Scieg.

B Wybieranie $ciegu literowego lub
dekoracyjnego
Po nacisnieciu przycisku lub [A] na panelu

sterowania zadana liczbe razy, wprowadz numer.

Podstawowe operacje B-35



Szycie

Szycie $ciegu

Ustaw wlacznik zasilania w pozycji ON i nacisnij
przycisk (1) (przycisk pozyciji igly), aby podniesc igte.

Wybierz zadany $cieg zgodnie z procedura opisana powyzej
w rozdziale ,Wybdr wzoru Sciegu” na stronie B-35.

W razie potrzeby okresl ustawienie automatycznego sciegu
wstecznego/wzmacniajacego, zmien szerokosc sciegu itd.

¢ Szczeg6towe informacje dotyczace regulacji
szerokosci i dtugosci Sciegu znajduja sie w tematach
,Ustawianie szerokosci $ciegu” na stronie B-40 i
»Ustawianie dtugosci $ciegu” na stronie B-40.

S Uwaga
e Po wybraniu $ciegu na ekranie pojawi sie ikona
stopki, ktéra powinna by¢ uzywana. Przed
rozpoczeciem szycia sprawdz, czy jest
zamocowana odpowiednia stopka. Jesli zostata
zamocowana hieprawidtowa stopka, zamocu;j
prawidtowg stopke.

e Zal6z stopke.

* Szczegotowe informacje dotyczace wymiany stopki
znajduja sie w temacie ,Wymiana stopki” na
stronie B-31.

A PRZESTROGA

e Zawsze uzywaj odpowiedniej stopki. Uzycie
niewlasciwej stopki moze by¢ przyczyna
uderzania igly o stopke, co w konsekwencji
moze prowadzi¢ do ztamania lub wygiecia igly
oraz odniesienia obrazen ciata.

Aby sprawdzi¢ zalecenia dotyczace stopki,
patrz strona B-45.

W16z tkanine pod stopke. Przytrzymaj tkanine i ni¢
lewa reka, a nastepnie obré¢ pokretto przeciwnie do
kierunku ruchu wskazéwek zegara lub nacisnij
przycisk (przycisk pozyciji igly), aby ustawic igte w
pozycji poczatkowej szycia.

Przypomnienie

e Czarny przycisk z lewej strony stopki do Sciegu
zygzakowego ,J” nalezy naciskac¢ tylko wtedy,
gdy tkanina nie jest podawana, lub gdy szyta
tkanina jest gruba. Zwykle mozna szy¢ bez
naciskania czarnego przycisku.

Opusc stopke.
Podciaganie nici dolnej nie jest konieczne.

Ustaw szybkos¢ szycia regulatorem szybkosci szycia.

Ten regulator umozliwia zmiane szybkosci szycia
podczas szycia.

@D
0 <l

@ Szybko
® Wolno

Nacisnij przycisk ,Start/Stop”, aby rozpocza¢ szycie.

Przesuwaj tkanine dfonia.

Przypomnienie

e Gdy jest uzywany modut sterowania stopka,
szycia nie mozna rozpocza¢ poprzez nacisniecie
przycisku ,,Start/Stop”.

Aby zatrzymac szycie, ponownie nacisnij przycisk
»Start/Stop”.

@ Nacis$nij przycisk (>¢) (przycisk przecinaka nici), aby
przyciac gorna i dolna nic.

O O
O
O

@ Przycisk przecinaka nici
— Igta automatycznie wréci do pozycji gérne;j.
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Szycie

W16z wtyczke modutu sterowania stopka
do gniazda maszyny.

A PRZESTROGA

¢ Nie naciskaj przycisku (przycisk ®
przecinaka nici), jesli ni¢ zostata juz obcieta.
Moze to skutkowa¢ splataniem nici,
ztamaniem igly lub uszkodzeniem maszyny.

¢ Nie naciskaj przycisku (przycisk 8
przecinaka nici) podczas pracy maszyny oraz N

jesli w maszynie nie ma tkaniny. Ni¢ moze sie 8
splatac i doprowadzi¢ do uszkodzenia Q
maszyny. @ Gniazdo modutu sterowania stopka E

e Wiacz maszyne. )2

S Uwaga ”
* Do obcinania nici nylonowych z przedzy Powoli naci$nij modut sterowania stopka, aby 'N<
jednowtdknowej (monofilamentu) lub innego rozpoczac szycie. 9

rodzaju nici dekoracyjnych uzywaj przecinaka
nici znajdujgcego sie z boku maszyny.

Przypomnienie

e Szybkos¢ ustawiona regulatorem szybkosci
szycia bedzie odpowiada¢ maksymalnej
szybkosci szycia aktywowanego modutu

Gdy igla przestanie sie rusza¢, unies stopke i wyjmij sterowania stopka.

tkanine.

Aby zatrzymac maszyne, zwolnij modut sterowania
B Uzywanie modulu sterowania stopka stopka.
Szycie mozna réwniez rozpoczynac i konczy¢ przy
uzyciu modutu sterowania stopka.

A PRZESTROGA

¢ Nie pozwdl, aby w module sterowania stopka
gromadzily sie skrawki tkaniny i kurz. Moze to
skutkowaé pozarem i porazeniem pradem
elektrycznym.

Przypomnienie

e Gdy jest uzywany modut sterowania stopka,
szycia nie mozna rozpocza¢ poprzez nacisniecie
przycisku ,,Start/Stop”.

e Za pomoca modutu sterowania stopka mozna
rozpoczynac i konczy¢ nawijanie szpulki dolnej.

0 Wylacz maszyne.

Podstawowe operacje B-37



Szycie

Szycie Sciegdbw wzmacniajacych

Szycie Sciegéw wstecznych i wzmacniajacych jest zwykle
konieczne na poczatku i na koncu szycia. Aby szy¢ Sciegiem
wstecznym lub wzmacniajacym, uzyj przycisku @ (przycisk
Sciegu wstecznego; szczegbtowe informacje: patrz ,Tabela
ustawien Sciegéw” w kolumnie ,Przycisk cofania” na

stronie B-45).

Przytrzymywanie przycisku @ (przycisk Sciegu
wzmacniajacego) powoduje, ze maszyna bedzie szyé w
biezacym miejscu 3 do 5 Sciegéw wzmacniajacych, a
nastepnie zatrzyma prace.

O

@ Przycisk $ciegu wstecznego

® Przycisk $ciegu wzmacniajacego
Jesli wybrano opcje automatycznego Sciegu wzmacniajacego,
Sciegi wsteczne (lub wzmacniajace) beda szyte
automatycznie na poczatku szycia, gdy jest nacisniety

przycisk ,Start/Stop”. Nacisnij przycisk (przycisk Sciegu
wstecznego) lub @ (przycisk Sciegu wzmacniajacego), aby

automatycznie dodawac Sciegi wsteczne lub wzmacniajace
na koncu szycia.

o ——— —— ——

@ ®

@ Scieg wsteczny
@ Scieg wzmacniajacy

Operacja wykonywana po nacisnieciu przycisku zalezy od
wybranego wzoru. Patrz tabela w temacie ,Automatyczny
Scieg wzmacniajacy” na stronie B-38.

Przypomnienie

e Jesli podczas szycia wzoru $ciegu literowego/
dekoracyjnego nacisniesz przycisk @ (przycisk
$ciegu wzmacniajgcego), szycie mozesz
zakonczy¢ kompletnym motywem zamiast w
punkcie srodkowym motywu Sciegu.

e Zielona kontrolka z lewej strony przycisku
@ (przycisk sciegu wzmacniajgcego) zaswieca
sie, gdy maszyna wyszywa petny motyw, i
automatycznie gasnie po zatrzymaniu szycia.

Automatyczny $cieg wzmacniajacy
Po wybraniu motywu Sciegu, przed szyciem wiacz funkcje
automatycznego Sciegu wzmacniajacego. Maszyna
automatycznie wyszyje Sciegi wzmacniajace (lub Sciegi
wsteczne, zaleznie od motywu) na poczatku i na korcu
szycia. Patrz tabela na strona B-39.

o Wybierz wzér Sciegu.

Nacisnij przycisk , aby ustawi¢ funkcje
automatycznego Sciegu wzmacniajacego.

QOHE/A 9 B
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— Przycisk zostanie pod$wietlony.

Przypomnienie

¢ Niektore Sciegi, takie jak Sciegi do otwordéw na
guziki i $cieg ryglowy, wymagaja zastosowania
$ciegu wzmacniajgcego na poczatku szycia. W
przypadku wybrania jednego z tych $ciegdow
maszyna automatycznie wiaczy te funkcje (po
wybraniu $ciegu przycisk zostanie podswietlony).

e Ustaw tkanine w pozycji poczatkowej i rozpocznij szycie.

@ Sciegi wsteczne (lub $ciegi wzmacniajace)

— Maszyna automatycznie wyszyje Sciegi wsteczne
(lub Sciegi wzmacniajace), a nastepnie bedzie
kontynuowac szycie.

Przypomnienie

¢ W przypadku wybrania nastepujacych sciegéw
maszyna automatycznie uzyje sciegu wstecznego
na poczatku sciegu.

(o) (=] =
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e Jesli nacisniesz przycisk ,,Start/Stop” w celu
wstrzymania szycia, nacisnij go ponownie, aby
kontynuowac. Maszyna nie bedzie ponownie szy¢
Sciegdw wstecznych/wzmacniajgcych.

B-38



Szycie

e Nacisnij przyask . (przycisk $ciegu wstecznego) lub
(o) (przycisk Sciegu wzmacniajacego).

@ Sciegi wsteczne (lub $ciegi wzmacniajace)
— Maszyna wyszyje Sciegi wsteczne (lub Sciegi

wzmacniajgce) i zatrzyma prace.

Przypomnienie
e Aby wytaczy¢ funkcje automatycznego

wzmacniania $ciegu, naciénij przycisk [ 3 ), tak
aby podswietlenie przycisku zgasto.

Operacja wykonywana po naci$nieciu przycisku zalezy od
wybranego wzoru. Szczegbtowe informacje o operacji
wykonywanej po nacisnieciu przycisku znajduja sie w

ponizszej tabeli.

Przycisk sciegu

wstecznego

Przycisk sciegu
wzmacniajacego

(o)

Gdy funkcja
automatycznego
Sciegu
wzmacniajacego jest
aktywna podczas
wybierania $ciegéw
takich jak ponizsze

REEits

|

i

@@D .
III%
o
'P PP Sa

Maszyna szyje $ciegi
wzmacniajgce na
poczatku szycia oraz
$ciegi wsteczne na
koncu szycia.*

Maszyna szyje $ciegi
wzmacniajgce na
poczatku i na koncu
szycia.

Gdy funkcja
automatycznego
$ciegu
wzmacniajgcego nie
jest aktywna
podczas wybierania
Sciegow uzytkowych
innych niz Sciegi
proste i $ciegi

Maszyna szyje od 3
do 5 $ciegow
wzmacniajacych
przy nacisnigtym
przycisku $ciegu
wstecznego.

Maszyna szyje od 3
do 5 sciegow
wzmacniajacych
przy nacisnigtym
przycisku $ciegu
wzmacniajacego.

zygzakowe.

Gdy funkcja Maszyna szyje Sciegi | Maszyna szyje Sciegi
automatycznego wzmacniajgce na  |wzmacniajace na
$ciegu

wzmachniajgcego jest
aktywna podczas
wybierania $ciegéw
uzytkowych innych
niz Sciegi proste i
Sciegi zygzakowe.

poczatku i na koricu
szycia.

poczatku i na koncu
szycia.

Przycisk sciegu

wstecznego

Przycisk sciegu
wzmachiajgcego

(o)

Gdy funkcja
automatycznego
Sciegu
wzmacniajgcego nie
jest aktywna
podczas wybierania
Sciegow takich jak
ponizsze

[om BN« N
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Maszynarozpoczyna
szycie $ciegow i
szyje Sciegi
wsteczne tylko przy
nacisnietym
przycisku Sciegu
wstecznego.

Maszyna szyje od 3
do 5 sciegow
wzmacniajacych
przy nacisnigtym
przycisku $ciegu
wzmacniajacego.

Gdy funkcja
automatycznego
Sciegu
wzmacniajgcego nie
jest aktywna
podczas wybierania
Sciegow literowych/
dekoracyjnych

Maszynarozpoczyna
szycie i przy
nacisnietym
przycisku Sciegu
wstecznego szyje
Sciegi
wzmacniajace.

Maszynarozpoczyna
szycie na poczatku,
a nastepnie po
nacisnieciu
przycisku Sciegu
wzmacniajacego
konczy wzor i szyje
$ciegi wzmacniajace
na koncu szycia.

Gdy funkcja
automatycznego
Sciegu
wzmacniajgcego jest
aktywna podczas
wybierania $ciegow
takich jak ponizsze

fom BN es 1
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Maszyna szyje Sciegi
wsteczne na
poczatku i na koncu
szycia.

Maszyna szyje Sciegi
wsteczne na
poczatku szycia oraz
$ciegi wzmacniajace
na koncu szycia.

Gdy funkcja
automatycznego
Sciegu
wzmacniajacego jest
aktywna podczas
wybierania $ciegéw
literowych/
dekoracyjnych

Maszyna szyje $ciegi
wzmacniajgce na
poczatku szycia oraz
szyje $ciegi
wzmacniajace, gdy
jest nacisniety
przycisk Sciegu
wstecznego.

Maszyna szyje Sciegi
wzmacniajace na
poczatku, a
nastepnie po
nacisnieciu
przycisku $ciegu
wzmacniajagcego
konczy wzor i szyje
$ciegi wzmacniajace
na koncu szycia.

Gdy funkcja
automatycznego
$ciegu
wzmacniajgcego nie
jest aktywna
podczas wybierania
Sciegow takich jak
ponizsze
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Maszynarozpoczyna
szycie Sciegow i
szyje Sciegi
wsteczne tylko przy
nacisnietym
przycisku $ciegu
wstecznego.*

Maszynarozpoczyna
szycie Sciegow i
szyjeod 3do 5
Sciegow
wzmacniajacych
przy nacisnietym
przycisku sciegu
wzmacniajacego.

*Jesli opqa 3] (priorytet wzmacniania) na ekranie
ustawien Jest ustawiona na ,ON”, zamiast Sciegéw
wstecznych sg szyte $ciegi wzmacniajace.

Podstawowe operacje B-39
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Ustawianie sciegu

Ustawianie Sciegu

W maszynie w przypadku kazdego Sciegu sa fabrycznie
ustawione domyslne wartosci szerokosci i dtugosci Sciegu. Przypomnienie

Niektére modele maja tez ustawione fabrycznie domyslne S Aby przywrécié domysine ustawienie, nacinii
wartosci naprezenia gornej nici kazdego Sciegu. przycisk ( %).

Te ustawienia mozna jednak zmieni¢, wykonujac

procedure opisana w tym rozmiarze e Jesli wybrano $cieg prosty lub Scieg elastyczny

potrdjny, zmiana szerokosci Sciegu powoduje
zmiane pozycji igly. Zwiekszenie szerokosci

S Uwaga przesuwa igte w prawo, a zmniejszenie szerokosci
Q e Ustawienia $ciegdéw powracajg do wartosci przesuwa igte w lewo.
domysinych, jesli zostang zmienione, gdy . = oOznacza, ze nie mozna zmieni¢ ustawienia.

maszyna jest wytaczona lub gdy zostanie
wybrany inny $cieg przed zapisaniem ustawienia
Sciegu, patrz rozdziat ,,Zapisywanie ustawien

$ciegu” na stronie B-42. A P RZ EST ROG A

¢ Po zmianie szerokosci sciegu powoli obré¢

Ustawianie szerokosci $ciegu pokretto do siebie (przeciwnie do kierunku
ruchu wskazéwek zegara) i sprawdz, czy igla
Szerokos¢ $ciegu (szeroko$¢ zygzaka) mozna zmienic, tak aby nie dotyka stopki. Jesli igta uderza o stopke,
Scieg byt szerszy lub wezszy. igta moze sie wygia¢ lub ztamac¢.
(B o 4 Ustawianie dugosci Sciegu
@ Dtugos¢ Sciegu mozna zmieni¢, tak aby Scieg byt grubszy

(dtuzszy) lub cieriszy (krétszy).

iy |~ I

CID) D &

Kazde nacisniecie przycisku ,-” powoduje zwezenie $ciegu “hy | it
zygzakowego.

Kazde nacisniecie przycisku ,-” powoduje skrécenie Sciegu.

% @Cv;& < )

Kazde nacisniecie przycisku ,+” powoduje rozszerzenie

Sciegu zygzakowego.
Kazde nacis$nigcie przycisku ,+” powoduje wydtuzenie Sciegu.
|

Przypomnienie

e Aby przywrdci¢ domysine ustawienie, nacisnij
przycisk ( 2.
* B oznacza, ze nie mozna zmienic ustawienia.

|
|
} —
|

'
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Ustawianie sciegu

Ustawianie naprezenia nici

Moze by¢ konieczna zmiana naprezenia nici w zaleznosci od

typu tkaniny oraz typu uzywanej nici.

B Prawidlowe naprezenie nici
Gérna nic¢ i dolna ni¢ powinny przechodzi¢ w poblizu
Srodka tkaniny. Z wierzchu tkaniny powinna by¢
widoczna tylko gérna ni¢é, a od spodu tkaniny powinna
by¢ widoczna tylko dolna nic.

@

®

® @

@ Spodnia strona tkaniny
® Wierzchnia strona tkaniny
® Goérnanic

® Nic¢ dolna

B Goérna nic jest zbyt naprezona
Jesli dolna ni¢ wystaje z wierzchu tkaniny, gérna nic jest
zbyt mocno naprezona.
Zmniejsz naprezenie nici.

Spodnia strona tkaniny

Wierzchnia strona tkaniny

Gérna nié

Ni¢ dolna

Gorna ni¢ wystaje ze spodu tkaniny.

CICKSKCXS)

S Uwaga

Q e Jesli gérna ni¢ nie jest prawidtowo nawinieta lub
szpulka dolna nie jest prawidtowo zatozona,
ustawienie odpowiedniego naprezenia nici moze
by¢ niemozliwe. Jesli nie mozna ustawic
odpowiedniego naprezenia nici, ponownie
nawlecz goérna ni¢ i zatéz prawidtowo szpulke
dolna.

S Uwaga
¢ Nieprawidtowe nawleczenie dolnej nici moze
oznaczaé, ze gorna ni¢ jest zbyt mocno
naprezona. W takiej sytuacji zapoznaj sie z
tematem ,Zaktadanie szpulki dolnej” na
stronie B-18 i ponownie nawlecz dolng nic.

Spodnia strona tkaniny

Wierzchnia strona tkaniny

Gérna nié

Ni¢ dolna

Dolna ni¢ wystaje z wierzchu tkaniny.

@O0

B Goérna nic jest zbyt luzna
Jesli gérna ni¢ wystaje ze spodu tkaniny, gérna nic jest
zbyt stabo naprezona.
Zwigksz naprezenie nici.

v Uwaga

Q e Godrna ni¢ moze byc¢ zbyt stabo naprezona z
powodu jej nieprawidtowego nawleczenia. W
takiej sytuacji zapoznaj sie z tematem
sNawlekanie gérnej nici” na stronie B-21 i
ponownie nawlecz gérna nic.

B Regulowanie naprezenia nici

Uzywanie przycisku regulacji naprezenia nici (dotyczy
modeli wyposazonych w przycisk regulacji naprezenia
nici. Patrz strona B-8)

Uzyj przyciskéw ,-" i ,+".

Kazde nacisniecie przycisku ,-” powoduje zmniejszenie
naprezenia.

Kazde nacisniecie przycisku ,+” powoduje zwiekszenie
naprezenia.

) L H

I I
QIS
Przypomnienie

e Aby przywrdci¢ domysine ustawienie, nacisnij

przycisk (% ).

Uzywanie pokreta regulacji naprezenia nici (dotyczy
modeli wyposazonych w pokretlo regulacji naprezenia
nici. Patrz strona B-8)

Przekrecanie pokretta regulacji naprezenia nici w lewo
powoduje zmniejszenie naprezenia nici.

o

AL
| - ||||||||| D
>

Py
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Ustawianie sciegu

Przekrecanie pokretta regulacji naprezenia nici w prawo
powoduje zwigkszenie naprezenia nici.

~

0

Zapisywanie ustawien $ciegu

Aby zapisa¢ nowe, zmienione ustawienia wybranego $ciegu
w celu ich uzycia w przysztosci, nacisnij przycisk .

Tej funkcji mozna uzywac wytacznie ze Sciegami
uzytkowymi.

O Aby uzy¢ dhugosci Sciegu 2,0 mm dla Sciegu prostego

o Wybierz $cieg prosty.

e Ustaw dtugos¢ sciegu na 2,0 mm.

) RN

|~“-"I.l'|.!.]r.-.| e Firh
€ID) 2

Nacisnij przycisk .

* Aby przywréci¢ domyslne ustawienia wybranego

wzoru $ciegu, nacisnij przycisk , a nastepnie
nacisnij przycisk .

( 7

QOHE/A 9 B

8 O EEE
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S Uwaga

e Przy kolejnym wybraniu tego $ciegu prostego
jego dtugosc¢ bedzie ustawiona na 2,0 mm.

e Zapisywane sg zaréwno szerokosc¢ sciegu
(zygzaka), jak i jego dtugosé, nie tylko zmienione
ustawienie. W modelach wyposazonych w
przyciski regulacji naprezenia nici zapisywane
jest tez ustawienie naprezenia goérnej nici, nawet
jesli nie zostato zmienione. Po wybraniu tego
samego wzoru $ciegu zostang wyswietlone
poprzednie ustawienia, nawet jesli wytaczono
maszyne. W przypadku ponownej zmiany

ustawien lub nacisnigcia przycisku w celu
przywrdcenia wartosci domysinych nowe
ustawienia nie sg zapisywane, chyba ze zostanie

ponownie nacisniety przycisk (£).

Nawet jesli zostanie nacisniety przycisk ,
ustawienia zaprogramowanego przycinania nici i
funkcji automatycznego $ciegu wstecznego/
wzmacniajacego nie moga zostac zresetowane.

B-42




Przydatne funkcje

Przydatne funkcje

Automatyczne przycinanie nici n—O
EE——

Maszyne mozna skonfigurowaé do automatycznego
przycinania nici na koricu Sciegu. Nazwa tej funkgji to

1

1

1

i

1

1
»zaprogramowane przycinanie nici”. Jesli funkcja ! 8
zaprogramowanego przycinania nici jest aktywna, jest | %
réwniez aktywna funkcja automatycznego Sciegu i @)
wstecznego/wzmacniajacego. L Q
o—'—@ =
0 Wiacz maszyne. @ Moment, w ktérym nacis$nieto przycisk ,Start/Stop”. >
4
® Moment, w ktérym naci$nieto przycisk (przycisk m
e Wybierz $cieg. Sciegu wstecznego) lub @ (przycisk Sciegu K}
wzmachiajacego). é
* Szczegbétowe informacje o wybieraniu $ciegu ® W tym momencie nastepuje przyciecie nici. >

znajduja sie w temacie ,Wybdr wzoru $ciegu” na
stronie B-35. Przypomnienie
e Nacisnij przycisk [ >¢]. * Zaprogramowane przyciecie nici nie nastapi, jesli
podczas szycia nacisnigto przycisk ,Start/Stop”.

Na koricu szycia nacisnij przycisk (przycisk
AO@/A d B N D6

$ciegu wstecznego) lub @ (przycisk sciegu
CIEIBIIDI] R Lot sostaie ot
’ 1+ e Jesli zostanie wylgczone zasilanie, nastapi
- . - . wytaczenie funkcji zaprogramowanego
- przycinania nici.
EIHDIMrE)

5 (| Lustrzane odbicie Sciegu
(A) 8

c
J

Mozna szy¢ scieg bedacy lustrzanym odbiciem innego Sciegu
w poziomie (lewo i prawo).

- i zostang podswietlone, a w maszynie o Wiacz maszyne

nastapi wiaczenie funkcji zaprogramowanego
przycinania nici oraz automatycznego $ciegu

wstecznego/wzmacniajacego. Wybierz $cieg.

* Aby wylaczy¢ zaprogramowane przycinanie nici, e Szczeg6towe informacje o wybieraniu Sciegu
naciénij przycisk [>g). znajduja sie w temacie ,Wybér wzoru Sciegu” na

Iy stronie B-35.

Ustaw tkanine na miejscu i nacisnij jeden raz przycisk ___

»Start/Stop”. B WAL o

— Szycie Sciegu rozpocznie sie po ukoriczeniu Sciegow
wstecznych lub wzmacniajacych. @

Po zakonczeniu szycia $ciegu nacisnij przycisk
6 (przycisk Sciegu wstecznego) lub @ (przycisk Ll i

Sciegu wzmacniajacego).

Na ekranie ustawien wybierz opcje djk (odbicie
W przypadku wyboru Sciegu, w ramach ktérego szyty lustrzane).

jest Scieg wzmacniajacy, na przyktad sciegu do

otworéw na guziki oraz ryglowego, ta operacja nie jest

konieczna. L& Ll

— Po wyszyciu Sciegu wstecznego lub
wzmacniajacego maszyna zakornczy prace i nastapi N oo
przyciecie nici.
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Przydatne funkcje

e Ustaw dla opcji dik (odbicie lustrzane) warto$¢ ,,ON”.

L4 [
o o
4 /5

Nacisnij przycisk .

— Jdik pojawi si¢ na ekranie i zostanie utworzone
odbicie lustrzane $ciegu wyswietlanego na ekranie.

= AT
ZE
bl |0 2.5 0

¢ Aby wylaczy¢ lustrzane odbicie $ciegu, ustaw dla
opcji ,Odbicie lustrzane” na ekranie ustawien
warto$¢ ,,OFF”.

Przypomnienie

e W zaleznosci od wybranego $ciegu utworzenie
odbicia lustrzanego moze byé niemozliwe.
Dotyczy to np. $ciegéw do otwordw na guziki.

¢ \WW momencie wylgczenia maszyny ustawienie
lustrzanego odbicia zostaje anulowane.

Regulacja docisku stopki

Docisk stopki (sita docisku stopki do tkaniny) mozna regulowac
na ekranie ustawien. Im wieksza warto$¢, tym wiekszy docisk.
W przypadku normalnego szycia ustaw docisk na ,3".

0 Na ekranie ustawien wybierz opcje 22 (docisk stopki).

e Dostosuj docisk, naciskajac przycisk ,-” lub ,+".

1k 00

[s /8

<

aOD Tk

Bezdotykowe podnoszenie i opuszczanie stopki
Za pomoca podnos$nika do noza mozna podnosi¢ i opuszczad

stopke kolanem, dzieki czemu dtonie pozostaja wolne i
mozna nimi obstugiwac tkanine.

S

B Zaktadanie podnosnika do noza

o Wylacz maszyne.

W16z podnosnik do noza w szczelinge montazowa z
przodu maszyny, w prawym dolnym narozniku.

Wyréwnaj zaczepy podno$nika do noza z rowkami w
szczelinie montazowej, a nastepnie wci$nij podnosnik
catkowicie do przodu.

S Uwaga
e Jesli podnosnik do noza nie zostanie catkowicie
wcishiety w szczeline montazowa, moze wypasé
podczas pracy maszyny.

B Uzywanie podnosnika do noza

o Zatrzymaj maszyne.

* Nie uzywaj podnosnika do noza podczas pracy maszyny.

Przesun podnosnik do noza kolanem w prawo.

Trzymaj podnosnik do noza przesuniety w prawo.

— Stopka zostanie podniesiona.

Zwolnij podnosnik do noza.

— Stopka zostanie opuszczona.

A PRZESTROGA

¢ Podczas szycia trzymaj kolano z dala od podnosnika
do noza. Jesli podnosnik do noza zostanie
przesuniety podczas pracy maszyny, igla moze sie
ztamac¢ i moze doj$¢ do uszkodzenia maszyny.
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Tabela ustawien Sciegéw

Tabela ustawien sciegow

W ponizszej tabeli znajduja sie takie informacje o Sciegach uzytkowych, jak mozliwe zastosowania, dtugosci i szerokosci
Sciegéw oraz opcje uzywania igiet podwéjnych.

Tabela dotyczy kilku modeli (model 3, 2 i 1). Informacje o modelu posiadanej maszyny mozna znalez¢ w Skréconej instrukcji obstugi.
"I Wzory nadrukowane na przyciskach numerycznych maszyny mozna wybraé bezposrednio. Szczegétowe informacje na ten
temat mozna znalez¢ w rozdziale ,Fabrycznie ustawione Sciegi uzytkowe” na stronie B-51.

2 W przypadku pikowania swobodnego nalezy uzywaé otwartej stopki do pikowania ,O” umozliwiajacej swobodne O
poruszanie materiatem (w przypadku niektérych modeli sprzedawanej oddzielnie). N
3 Aktywowanie przycisku (automatycznego Sciegu wstecznego/wzmacniajacego) powoduje rozpoczecie szycia od sciegu g
wzmacniajgcego. 5
Jesli w ustawieniu {[3] (priorytet wzmocnienia) na ekranie ustawien réwniez wybrano opcje ,ON”, maszyna szyje $ciegi )Z>
wzmachniajgce pod koniec szycia, a nastepnie zatrzymuje sie. z
W przypadku pikowania swobodnego nalezy uzywac stopki do pikowania ,C” umozliwiajacej swobodne poruszanie -
materiatem (sprzedawanej oddzielnie z niektérymi modelami) lub otwartej stopki do pikowania ,O” umozliwiajacej _N<
swobodne poruszanie materiatem (sprzedawanej oddzielnie z niektérymi modelami). @)
>
S Uwaga
e Stopki kroczacej mozna uzywac tylko do sciegdw prostych i zygzakowych. Stopki kroczgcej nie nalezy uzywac
do Sciegéw wstecznych.
Szerokosé Dtugosé
Sciegu $ciegu
[mm (cale)] | [mm (cale)]
p o .
Scieg ) T Nazwa sciegu | Stopka Zastosowanie Ig'?. Przycl_sk
- ] podwdjna| cofania
g B Autom. Autom.
E° b= Recznie Recznie
Numer Sciegu
=) Scieg prosty Szycie ogodlne, zmarszczenia, 0,0 (0) 2,5 (3/32) TAK
i' 017 | 01" |(z lewej) J2  |waskie fatdy i zaktadki itp. 0,0-7,0 0,2-5,0 () Wsteczny
i (0-1/4) | (1/64 - 3/16)
o Scieg prosty Szycie ogodlne, zmarszczenia, 0,0 (0) 2,5 (3/32) TAK
i 021 | 027 |z lewej) J2  |waskie fatdy i zaktadki itp. 0,0-7,0 0,2-5,0 () Wsteczny
i (0-1/4) | (1/64 - 3/16)
- S’cieg prosty Szycie ogodlne, zmarszczenia, 3,5 (1/8) 2,5 (3/32) TAK
E' 03”1 | 03" |(na $rodku) J*2  |waskie fatdy i zakfadki itp. 0,0-7,0 0,2-5,0 (J) Wsteczny
| ©-1/4) | (1/64 - 3/16)
= Scieg prosty Szycie ogodlne, zmarszczenia, 3,5 (1/8) 2,5 (3/32) TAK
i 041 | 04 (na $rodku) J2  |waskie fatdy i zakfadki itp. 0,0-7,0 0,2-5,0 J) Wsteczny*3
[ (0-1/4) | (1/64 - 3/16)
o Scieg elastyczny Ogolne szycie ze Sciegiem 0,0 (0) 2,5 (3/32) TAK
i 05" | 05" |potréjny J2 | wzmacniajacym i dekoracyjnym | 0,0 - 7,0 0,4-5,0 (4) | Wemacniaiacy
i (0-1/4) | (1/64 - 3/16)
Scieg fodygowy Sciegi wzmachniajace, szycie i 1,0 (1/16) 2,5 (3/32) TAK
% 06" | 06" J*2  |szycie dekoracyjne 0,0-7,0 0,4-5,0 (J) Wzmacniajacy
(0-1/4) | (1/64 - 3/16)
) Scieg dekoracyjny Szycie sciegiem 0,0 (0) 2,5 (3/32) TAK
i 07 - N2 |dekoracyjnym, stebnowanie 0,0-7,0 0,4-5,0 (J) Wzmacniajacy
" ©-1/4) | (1/64 - 3/16)
Scieg fastrygowy Fastrygowanie Model 3, 2:
= 0,0 (0) 22 (1?3/3)
*9 _ - oy
I 08 07 J C()(,)O_ 154()) (3/16 - 1-3/16) NIE | Wzmacniajacy
Model 1:
_ Scieg zygzakowy Do obrebiania, cerowania. 3,5 (1/8) 1,4 (1/16) TAK
g 09" | 08" J2 0,0-7,0 0,0-5,0 (J) | Wsteozny
(0-1/4) (0-3/16)
. Scieg zygzakowy Do obrebiania, cerowania. 3,5 (1/8) 1,4 (1/16) TAK
% 10" | 09™ J2 0,0-7,0 0,0-5,0 (J) Wsteczny*3
(0-1/4) (0-3/16)
. Scieg zygzakowy Start w prawej pozyciji igty, 3,5 (1/8) 1,4 (1/16) TAK
g 11 10 |(prawy) J2  |zygzak szyty z lewej strony. 2,5-5,0 0,3-5,0 (J) Wsteczny 3
(3/32-3/16) | (1/64 - 3/16)
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Tabela ustawien sciegéw

Szerokos¢ Dtugosé
Sciegu Sciegu
[mm (cale)] | [mm (cale)]
. N .
Scieg o) r Nazwa sciegu | Stopka Zastosowanie Ighf. Przyc|§k
— ) podwdjna] cofania
o B Autom. Autom.
E° b= Recznie Recznie
Numer Sciegu
. Scieg zygzakowy Start w lewej pozyciji igty, 3,5 (1/8) 1,4 (1/16) TAK
é 12 - (lewy) J2  |zygzak szyty z prawej strony. 25-50 0,3-5,0 (J) Wsteczny*3
(8/32-3/16) | (1/64 - 3/16)
- Scieg zygzakowy Obrebianie (tkaniny o $redniej | 5,0 (3/16) 1,0 (1/16) TAK
> 13 11 |elastyczny, J*2  |gramaturze i elastyczne), 0,0-7,0 0,2-5,0 (J) Wsteczny >
- podwéjny tasma i elastik (©0-1/4) | (1/64-3/16)
- Scieg zygzakowy Obrebianie (tkaniny o duzej 5,0 (3/16) 1,0 (1/16) TAK
< 141 | 1271 |elastyczny, J*2  |lub $redniej gramaturze i 0,0-7,0 0,2-5,0 (J) Wsteczny 3
< potréjny elastyczne), tasma i elastik 0-1/4) (1/64 - 3/16)
Scieg obrebiania Wzmacnianie tkanin o matej i 3,5 (1/8) 2,0 (1/16)
E 15" | 13" G |éredniej gramaturze 2,5-5,0 0,4-5,0 NIE | Wzmacniajacy
(8/32-3/16) | (1/64 - 3/16)
Scieg obrebiania Wzmacnianie tkanin o duzej 5,0 (3/16) 2,5 (3/32)
E 16 14 G gramaturze 2,5-5,0 0,4-5,0 NIE  |Wzmacniajacy
(3732 -3/16) | (1/64 - 3/16)
Sci iani Wzmacnianie tkanin o Sredniej
Scieg obrebiania i duzej gramaturze oraz tkalninl 5,0 (3/16) 25 (3/32)
E 17 15 G latwo strzepiacych sie. szvcie 3,5-5,0 0,4-5,0 NIE | Wzmacniajacy
atwo strzepigcych sig, szy (1/8-3/16) | (1/64 - 3/16)
Sciegiem dekoracyjnym.
Scieg obrebiania Wzmacnianie tkanin 5,0 (3/16) 2,5 (3/32) TAK
E 18 16 J*2  |elastycznych 0,0-7,0 0,4-5,0 (J) Wzmacniajacy
0-1/4) (1/64 - 3/16)
< Scieg obrebiania Wzmachnianie tkanin elastycznych | 5,0 (3/16) 2,5 (3/32) TAK
E\ 19 17 J*2  |o éredniej i duzej gramaturze, 0,0-7,0 0,4-5,0 (J) Wzmacniajacy
~ szycie Sciegiem dekoracyjnym 0-1/4) (1/64 - 3/16)
Scieg obrebiania Wzmacnianie tkanin 4,0 (3/16) 4,0 (3/16) TAK
E 20 18 J*2  |elastycznych i szycie 0,0-7,0 0,4-5,0 () Wzmacniajgcy
$ciegiem dekoracyjnym 0-1/4) (1/64 - 3/16)
- Scieg obrebiania Scieg dzianinowy 5,0 (3/16) 4,0 (3/16)
E_ 21 19 J2 0,0-7,0 0,4-5,0 NIE | Wzmacniajacy
- 0-1/4) (1/64 - 3/16)
Scieg obrzucania Wzmacnianie i szycie tkanin 6,0 (15/64) 3,0 (1/8) TAK
E§ 22 - w karo J*2  |elastycznych 0,0-7,0 0,4-5,0 (J) Wzmacniajacy
0-1/4) (1/64 - 3/16)
Scieg obrzucania Wzmacnianie tkanin 6,0 (15/64) 1,8 (1/16) TAK
g 23 - w karo J2  |elastycznych 0,0-7,0 0,4-5,0 (J) Wzmacniajacy
(0-1/4) (1/64 - 3/16)
o Z przecinakiem Scieg prosty podczas ciecia 0,0 (0) 2,5 (3/32)
i 24 20 |bocznym S tkaniny 0,0-2,5 0,2-5,0 NIE  |Wzmacniajacy
1S (0-3/32) (1/64 - 3/16)
Z przecinakiem Scieg zygzakowy podczas 3,5 (1/8) 1,4 (1/16)
% 25 21 |bocznym S ciecia tkaniny 3,5-5,0 0,0-5,0 NIE  |Wzmacniajgcy
s (1/8 - 3/16) (0 -3/16)
Z przecinakiem Scieg obrebiania podczas 3,5 (1/8) 2,0 (1/16)
E 26 22 |bocznym S ciecia tkaniny 3,5-5,0 0,4-5,0 NIE | Wzmacniajacy
s (1/8 -3/16) | (1/64 - 3/16)
Z przecinakiem Scieg obrebiania podczas 5,0 (3/16) 2,5 (3/32)
E 27 23 |bocznym S ciecia tkaniny 3,5-50 0,4-50 NIE  |Wzmacniajacy
s (1/8 -3/16) | (1/64 - 3/16)
Z przecinakiem Scieg obrebiania podczas 5,0 (3/16) 2,5 (3/32)
a 28 24 |bocznym S ciecia tkaniny 3,5-5,0 0,4-5,0 NIE  |Wzmacniajacy
s (1/8 - 3/16) | (1/64 - 3/16)
= Scieg do Naszywanie/tatanie, naddatek | 5,5 (7/32) 2,0 (1/16)
I 29 25 |zszywania J'?  |szwu zszywania 6,5 mm 0,0-7,0 0,2-5,0 NIE  |wsteczny™
' (prawe) (ok. 174 cala) (0-1/4) (1/64 - 3/16)
® Scieg do Naszywanie/tatanie 2,0 (1/16)
! 30 26 |zszywania J - 0,2-5,0 NIE | wsteczny >
' (na $rodku) (1/64 - 3/16)
= Scieg do Naszywanie/tatanie, naddatek | 1,5 (1/16) 2,0 (1/16)
: 31 - zszywania (lewe) J*Z szwu zszywania 6,5 mm 0,0-7,0 0,2-5,0 NIE Wsteczny*3
'p (ok. 1/4 cala) 0-1/4) (1/64 - 3/16)
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Tabela ustawien Sciegéw

Szerokosé Dtugosé
Sciegu $ciegu
[mm (cale)] | [mm (cale)]
. N .
Scieg o) r Nazwa sciegu | Stopka Zastosowanie Ighf. Przycl_sk
— ) podwdjnal cofania
o B Autom. Autom.
E° b= Recznie Recznie
Numer sciegu
Scieg do Scieg do pikowania imitujgcy
pikowania pikowanie reczne z
imitujacy szycie wykorzystaniem
reczne przezroczystej nici nylonowej
jako godrnej nici oraz nici w
= kolorze odpowiadajacym nici 0,0 (0) 2,5 (3/32)
" 32 27 J2 |do pikowania na szpulce 0,0-7,0 0,4-5,0 NIE  |Wzmacniajacy
o dolnej. 0-1/4) (1/64 - 3/16)
Szyj z duzym naprezeniem
nici, aby ni¢ dolna byta
widoczna na wierzchu
tkaniny.
Uzywaj igiet od 90/14 do 100/16.
. Scieg zygzakowy Scieg zygzakowy do 3,5 (1/8) 1,4 (1/16)
g 33 28 |do pikowania J2  |pikowania i naszywania 0,0-7,0 0,0-5,0 NIE  |wsteczny™>
Q aplikacji pikowanych aplikacji 0-1/4) (0 -3/16)
. Scieg do Scieg do pikowania 1,5 (1/16) 1,8 (1/16)
j 34 29 |pikowania J*2  |niewidocznych aplikaciji lub 0,0-3,5 0,4-5,0 NIE | Wzmacniajacy
-Q aplikaciji mocowania wigzan (0-1/8) (1/64 - 3/16)
Scieg do Pikowanie tta 7,0 (1/4) 1,6 (1/16)
% 35 30 |pikowania J2 0,0-7,0 0,4-5,0 NIE | Wzmacniajacy
Q wzorem 0-1/4) (1/64 - 3/16)
~ Scieg do krytej Obszywanie dzianin 00 2,0 (1/16)
< 36 31  |merezki R 3 -3 0,4-5,0 NIE  |Wzmacniajacy
= (1/64 - 3/16)
Scieg do Obszywanie tkanin 00 2,0 (1/16)
% 37 32 |naciagnietej R elastycznych 3c - 53 0,4-5,0 NIE | Wzmacniajgcy
krytej merezki (1/64 - 3/16)
Scieg dziergany Aplikacje, scieg dekoracyjny 3,5 (1/8) 2,5 (3/32) TAK
ﬂ 38 33 J dziergany 0,0-7,0 0,4-5,0 (J) Wzmacniajacy
0-1/4) (1/64 - 3/16)
- Scieg Wykanczanie fatd i zaktadek 4,0 (3/16) 2,5 (3/32) TAK
?; 39 34 |muszelkowy do J2  |tkanin $ciegiem muszelkowym 0,0-7,0 0,2-5,0 (J) Wzmacniajacy
: zaktadania 0-1/4) (1/64 - 3/16)
< Scieg satynowy Dekorowanie kotnierzykéw 5,0 (3/16) 0,5 (1/32) TAK
£ 40 35 |falisty N2 |koszul, krawedzi chusteczek 0,0-7,0 0,1-5,0 (J) Wzmacniajacy
= (0-1/4) (1/64 - 3/16)
Scieg falisty Dekorowanie kotnierzykéw 7,0 (1/4) 1,4 (1/16)
% 41 - N2 |koszul, krawedzi chusteczek 0,0-7,0 0,4-5,0 NIE  |Wzmacniajacy
0-1/4) (1/64 - 3/16)
- Scieg wierzchni Sciegi do fatania, szycie 4,0 (3/16) 1,2 (1/16) TAK
< 42 36 |do przyszywania J2 $ciegiem dekoracyjnym 0,0-7,0 0,2-5,0 (J) Wzmacniajacy
- tatek 0-1/4) (1/64 - 3/16)
Podwajny Scieg Sciegi do tatania, szycie 5,0 (3/16) 2,5 (3/32) TAK
E 43 37 |owerlokowy do J2 $ciegiem dekoracyjnym 0,0-7,0 0,4-50 (J) Wzmacniajacy
tatek (0-1/4) (1/64 - 3/16)
Sci Szycie sciegiem
Scle_g hni X deioracyjn;?m mocowanie 5,0 (3/16) 1,2 (1/16) TAK
§ 44 3g |Powlerzchniowy | 2 sonurkow | haftowanie 0,0-7,0 0,2-5,0 J) Wzmacniajacy
) } 0-1/4) (1/64 - 3/16)
powierzchniowe
Scieg Marszczenie, szycie Sciegiem 5,0 (3/16) 1,6 (1/16) TAK
% 45 39 |marszczenia J*2  |dekoracyjnym 0,0-7,0 0,4-5,0 (J) Wzmachniajgcy
(0-1/4) (1/64 - 3/16)
Scieg gatazkowy " Fagotowa}nle, szycie Sciegiem | 5,0 (3/16) 2,5 (3/32) TAK N
46 40 J dekoracyjnym 0,0-7,0 0,4-5,0 (J) Wzmacniajacy
0-1/4) (1/64 - 3/16)
Scieg Fagotowanie, mostkowanie i 5,0 (3/16) 2,5 (3/32) TAK
% a7 41 |krzyzykowy do J*2  |szycie $ciegiem dekoracyjnym 0,0-7,0 0,4-5,0 J) Wzmacniajacy
fagotowania 0-1/4) (1/64 - 3/16)
. Scieg do Przyszywanie tasmy do szwu 4,0 (3/16) 1,0 (1/16) TAK
E:v 48 42 |przyszywania J*2  |tkaniny elastycznej 0,0-7,0 0,2-5,0 (J) Wzmacniajacy
- tasmy (0-1/4) (1/64 - 3/16)

Podstawowe operacje B-47
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Tabela ustawien sciegéw

Szerokos¢ Dtugosé
Sciegu Sciegu
[mm (cale)] | [mm (cale)]
Scieg :- r Nazwa sciegu | Stopka Zastosowanie Ighf. Przyc|§k
— ) podwdjna] cofania
o B Autom. Autom.
E° b= Recznie Recznie
Numer Sciegu
Scieg Szycie $ciegiem 4,0 (3/16) 3,0 (1/8)
E 49 43 |drabinkowy J2  |dekoracyjnym 0,0-7,0 0,4-5,0 NIE  |Wzmacniajacy
(0-1/4) (1/64 - 3/16)
& Scieg z Szycie wierzchnim Sciegiem 4,0 (3/16) 2,5 (3/32) TAK
;(< 50 44 |potréjnym J2 |dekoracyjnym 0,0-7,0 0,4-5,0 (J) Wzmacniajacy
7 zygzakiem (0-1/4) (1/64 - 3/16)
Scieg Szycie sciegiem 5,5 (7/32) 1,6 (1/16) TAK
E 51 45 |dekoracyjny J*2  |dekoracyjnym 0,0-7,0 0,4-5,0 (J) Wzmacniajacy
0-1/4) (1/64 - 3/16)
Scieg Szycie $ciegiem 5,0 (3/16) 1,0 (1/16) TAK
2 52 46 |serpentynowy N2 |dekoracyjnym i przyszywanie 0,0-7,0 0,2-5,0 (J) Wzmacniajacy
tkanin rozciagliwych 0-1/4) (1/64 - 3/16)
Scieg Szycie $ciegiem 6,0 (15/64) 1,0 (1/16) TAK
g 53 - |dekoracyjny N2 |dekoracyjnym i naszywanie 0,0-7,0 0,2-5,0 (J) Wzmacniajgcy
aplikaciji (0-1/4) (1/64 - 3/16)
Scieg Szycie Sciegiem 7,0(1/4) | 1,6(1/16)
% 54 - |dekoracyjny do N2 |dekoracyjnym 0,0-7,0 0,4-5,0 NIE | Wzmacniajgcy
wzorow 0-1/4) (1/64 - 3/16)
o Scieg . Dekoracyjne obszywanie, 1,0 (1/16) 2,5 (3/32) TAK
:H 55 - |obszywajacy N2 |8cieg potréjny prosty z lewej 0,0-7,0 0,4-5,0 (J) Wzmacniajacy
i (0-1/4) (1/64 - 3/16)
- Scieg Dekoracyjne obszywanie, 3,5 (1/8) 2,5 (3/32) TAK
n 56 - |obszywajacy N2 |$cieg potréjny prosty na 0,0-7,0 0,4-5,0 (J) Wzmacniajgcy
i Srodku 0-1/4) (1/64 - 3/16)
s S'cieg Dekoracyjne obszywanie, 6,0 (15/64) 3,0 (1/8) TAK
§ 57 47 |obszywajacy N2 |Scieg na wierzchu 0,0-7,0 0,4-5,0 (J) Wzmacniajacy
> zygzakowy 0-1/4) | (1/64 - 3/16)
Scieg Dekoracyjne obszywanie, 3,5 (1/8) 2,5 (3/32)
E 58 48 |obszywajacy N2 |$cieg do przyszywania 0,0-7,0 0,4-5,0 NIE  |Wzmacniajacy
koronek 0-1/4) (1/64 - 3/16)
Scieg Dekoracyjne obszywanie 3,0 (1/8) 3,5 (1/8)
3 59 49 |obszywajacy N2 0,0-7,0 0,4-5,0 NIE | Wzmacniajacy
0-1/4) (1/64 - 3/16)
Scieg Dekoracyjne obszywanie 6,0 (15/64) 3,0 (1/8)
$ 60 50 |obszywajacy N2 |$ciegiem tancuszkowym 0,0-7,0 0,4-5,0 NIE | Wzmacniajacy
0-1/4) (1/64 - 3/16)
Scieg Dekoracyjne obszywanie 5,0 (3/16) 3,5 (1/8)
% 61 - obszywajacy N2 |éciegiem pamigtkowym 0,0-7,0 0,4-5,0 NIE | Wzmacniajacy
0-1/4) (1/64 - 3/16)
Scieg Dekoracyjne obszywanie 5,0 (3/16) 3,5 (1/8)
% 62 51  |obszywajacy N2 |$ciegiem pamigtkowym 0,0-7,0 0,4-5,0 NIE  |Wzmacniajacy
(0-1/4) (1/64 - 3/16)
Scieg Dekoracyjne obszywanie 5,0 (3/16) 3,5 (1/8) TAK
% 63 - |obszywajgcy N2 |$ciegiem pamigtkowym 0,0-7,0 0,4-5,0 (J) Wzmacniajgcy
0-1/4) (1/64 - 3/16)
Scieg Dekoracyjne obszywanie 5,0 (3/16) 4,0 (3/16) TAK
E 64 52 | obszywajgcy N2 |éciegiem pamigtkowym 0,0-7,0 0,4-5,0 (J) Wzmacniajacy
0-1/4) (1/64 - 3/16)
Scieg Dekoracyjne obszywanie 4,0 (3/16) 2,5 (3/32) TAK
g 65 - obszywajacy N2 |$ciegiem pamigtkowym 0,0-7,0 0,4-5,0 (J) Wzmacniajacy
0-1/4) (1/64 - 3/16)
Scieg typu Dekoracyjne obszywanie 5,0 (3/16) 2,5 (3/32) TAK
% 66 - ,plaster miodu” N2 |$ciegiem pamigtkowym 0,0-7,0 0,4-5,0 (J) Wzmacniajacy
(0-1/4) (1/64 - 3/16)
Scieg typu Dekoracyjne obszywanie 6,0 (15/64) 3,5 (1/8) TAK
% 67 - |, plaster miodu” N2 |$ciegiem pamigtkowym 0,0-7,0 0,4-5,0 (J) Wzmacniajgcy
0-1/4) (1/64 - 3/16)
Scieg Dekoracyjne obszywanie 6,0 (15/64) 1,6 (1/16) TAK
% 68 53 | obszywajacy N2 |éciegiem pamigtkowym 0,0-7,0 0,4-5,0 (J) Wzmacniajacy
0-1/4) (1/64 - 3/16)
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Tabela ustawien Sciegéw

Szerokosé Dtugosé
Sciegu $ciegu
[mm (cale)] | [mm (cale)]
. N .
Scieg o) r Nazwa sciegu | Stopka Zastosowanie Ighf. Przycl_sk
— ) podwdjnal cofania
o B Autom. Autom.
E° b= Recznie Recznie
Numer Sciegu
Scieg obszywajacy Dekoracyjne obszywanie 6,0 (15/64) 3,0 (1/8)
é 69 54 N2 |éciegiem pamigtkowym 0,0-7,0 0,4-5,0 NIE | Wzmacniajacy
0-1/4) (1/64 - 3/16)
Scieg obszywajacy X Dekoracyjne obszywanie 6,0 (15/64) 4,0 (3/16) TAK
tz 70 - N*2  |$ciegiem pamigtkowym 0,0-7,0 0,4-5,0 (J) Wzmacniajgcy
0-1/4) (1/64 - 3/16)
Scieg obszywajacy Dekoracyjne obszywanie 4,0 (3/16) 2,5 (3/32)
% 71 55 N2 |éciegiem pamigtkowym 0,0-7,0 0,4-5,0 NIE | Wzmacniajacy
0-1/4) (1/64 - 3/16)
Scieg obszywajacy i Dekoracyjne obszywanie 5,0 (3/16) 2,0 (1/16) TAK
$ 72 56 N2 |éciegiem pamigtkowym 0,0-7,0 04-5,0 (J) Wzmacniajgcy
0-1/4) (1/64 - 3/16)
Scieg obszywajacy Obszywanie dekoracyjne i 6,0 (15/64) 2,0 (1/16) TAK
% 73 - N2 |szycie $ciegiem mostkowym 0,0-7,0 0,4-5,0 (J) Wzmacniajacy
(0-1/4) (1/64 - 3/16)
Scieg obszywajacy .. | Dekoracyjne obszywanie. 5,0 (3/16) 3,0 (1/8) TAK
E 74 - N*2 |Fagotowanie, przyszywanie 0,0-7,0 0,4-5,0 (J) Wzmacniajacy
wstazek 0-1/4) (1/64 - 3/16)
Scieg obszywajacy Dekoracyjne obszywanie, 6,0 (15/64) 1,6 (1/16)
E 75 - N2 |marszczenie 0,0-7,0 04-5,0 NIE | Wzmacniajacy
0-1/4) (1/64 - 3/16)
Scieg obszywajacy Dekoracyjne obszywanie, 5,0 (3/16) 1,6 (1/16)
E 76 - N2 |marszczenie 0,0-7,0 0,4-5,0 NIE | Wzmacniajacy
0-1/4) (1/64 - 3/16)
Waskizaokraglony Otwory na guziki w tkaninach 5,0 (3/16) 0,4 (1/64) Wzmacnianie
77 57 |Scieg do otworow A o lekkiej i $redniej gramaturze 3,0-5,0 0,2-1,0 NIE automatvezne
na guziki (1/8 - 3/16) | (1/64 - 1/16) y
Scieg do otworéw Wzmacniane zwezane otwory
na guziki z na guziki do pasa 5,0 (3/16) 0,4 (1/64) Wzmacnianie
78 58 |zakoriczeniem A 3,0-50 02-1,0 NIE automatyczne
zwezanym i (1/8 - 3/16) | (1/64 - 1/16) Y
zaokraglonym
. Scieg do otworéw Otwory na guziki z plonowym | g 3/16) | 0,4 (1/64) -
| 59 s rem | A |ommatzs | 80450 | 02-10 | NE | JEEEEE
. zaokraglonym (1/8-3/16) | (1/64 - 1/16)
_ Scieg do otworéw Otwory na guziki w tkaninach
80 60 |na guziki z waskim A o lekkiej i $redniej gramaturze 5:;00(?/51 g) 0642(:' /168) NIE Wzmacnianie
zakoriczeniem o _n/ Y automatyczne
R prostokatnym (1/8 - 3/16) | (1/64 - 1/16)
- Scieg do Otwory na guziki w dzianinach | 6,0 (15/64) 1,0 (1/16) Wazmacnianie
81 61 |rozciagliwych A |elastycznych 3,0-6,0 0,5-2,0 NIE | tomatvczne
= otwordéw na guziki (1/8 - 15/64) | (1/32 - 1/16) Y
= Scieg pamigtkowy Otwory na guziki do tkanin 6,0 (15/64) 1,5 (1/16) Wzmacnianie
8o 62 |do otworéw na A |pamiatkowych i elastycznych 3,0-6,0 1,0-3,0 NIE |, tomatyczne
= guziki (1/8 - 15/64) | (1/16-1/8) Y
— Scieg do Pierwszy krok w wykonywaniu 5,0 (3/16) 2,0 (1/16) Wazmacnianie
83 63 |ograniczonych A ograniczonego otworu na guzik| 0,0 - 6,0 0,2-4,0 NIE automatvezne
L otworéw na guziki (0-15/64) | (1/64 - 3/16) Y
— Scieg do Otwory na guziki w tkaninach 7,0 (1/4) 0,5 (1/32) Wzmacnianie
84 64 |kluczykowych A grubych i o duzej gramaturze oraz 3,0-7,0 0,3-1,0 NIE automatvczne
- otworéw na guziki do wigkszych guzikéw ptaskich (1/8 - 1/4) (1/64 - 1/16) Y
Scieg do Otwory na guziki w tkaninach o
85 65 |Kluczykowych A $redniej i duzej gramaturze oraz ;’g 51;43 0653(1 /133) NIE Wzmacnianie
OtV\IIOI‘OW na g_u2|k|z do wiekszych guzikéw ptaskich (1/8 - 1/4) (1/64 - 1/16) automatyczne
koricem zwezanym
Scieg do Otwory na guziki z pionowym ryglem 7,0 (1/4) 0,5 (1/32) Wamacnianie
86 66 |kluczykowych A do wzmacniania w tkaninach o duzej 3,0-7,0 0,3-1,0 NIE automatvezne
otworéw na guziki gramaturze i tkaninach grubych (1/8 - 1/4) (1/64 - 1/16) Y
nnn écieg cerowania Cerowanie tkanin o Sredniej 7,0 (1/4) 2,0 (1/16) i
mo | oe7 | 67 A |gramaturze 25-7,0 04-25 | NiE | WNemacniane
it (3/32-1/4) | (1/64 - 3/32) Y
écieg cerowania Cerowanie tkanin o duzej 7,0 (1/4) 2,0 (1/16) i
88 | o8 A |gramaturze 25-7,0 04-25 | NiE | WNemacniane
(3/32-1/4) | (1/64 - 3/32) Y

Podstawowe operacje B-49
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Tabela ustawien sciegéw

Scieg ryglowania Wzmacnianie przy wpuscie 2,0 (1/16) 0,4 (1/64) -
E 89 | 69 9ne Kieszeni itp. 1,0-3,0 0,3-1,0 NIE ;’xtzc’)“n?:t’;':;z
(1716 -1/8) | (1/64 - 1/16)
Scieg do Przyszywanie guzikéw 3,5(1/8)
® 90 70 |przyszywania 25-45 - NIE | Wzmacniajgcy
guzika (3/32 - 3/16)
Scieg do oczek Do wykonywania oczek, 7,0 (1/4) 7,0 (1/4)
i 91 71 otworéw w pasach itp. 7,06,05,0 7,06,05,0 NIE Wzmacnianie
K (1/4 15/64 (1/4 15/64 automatyczne
3/16) 3/16)
Scieg wsteczny Przyszywanie aplikacji na
E T o _ |(prosty) cyIinercznych fragmer?tach _ _ NIE | Wzmacniajacy
: tkaniny oraz ukosowanie
naroznikéw
Bocznie do lewej Przyszywanie aplikacji na
— 93 - |(scieg prosty) cylindrycznych fragmentach - - NIE | Wzmacniajacy
tkaniny
Bocznie do Przyszywanie aplikacji na
e 94 - |prawej (Scieg cylindrycznych fragmentach - - NIE | Wzmacniajacy
prosty) tkaniny
Do przodu (scieg Przyszywanie aplikacji na
i l 5 _ prosty) cylin.drycznych fragmer)tach _ _ NIE  |Wzmacniajacy
! tkaniny oraz ukosowanie
naroznikéw
Bocznie do lewej Przyszywanie aplikacji na
’(\_" 96 - |(scieg cylindrycznych fragmentach - - NIE | Wzmacniajacy
zygzakowy) tkaniny
Bocznie do Przyszywanie aplikacji na
"_’; 97 - prawej (Scieg cylindrycznych fragmentach - - NIE  |Wzmacniajacy
zygzakowy) tkaniny
Do przodu (scieg Przyszywanie apﬁkacji na
zygzakowy) cylindrycznych fragmentach "
él 98 ) tkaniny oraz ukosowanie - - NIE | Wzmacniajgoy
naroznikéw
Do tytu (Scieg Przyszywanie apﬁkacji na
zygzakowy) cylindrycznych fragmentach "
éT 9 ) tkaniny oraz ukosowanie - - NIE | Wzmacniajgoy
naroznikéw
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Tabela ustawien Sciegéw

B Fabrycznie ustawione Sciegi uzytkowe
Najczesciej uzywane Sciegi uzytkowe zostaty przypisane
do przyciskow numerycznych.

Te Sciegi mozna tatwo wybrad, naciskajac odpowiedni
przycisk w trybie fabrycznie ustawionych Sciegow

uzytkowych.
N - 8
Fabrycznie . () —
Ve e Nazwa s$ciegu g § %
Sciegi § = g
uzytkowe " D,
Numer Sciegu <
- Z
ﬂ Scieg prosty (z lewej) 01 01 )Z>
Scieg prosty (z lewej) 02 02 i
s Scieg prosty (na srodku) 03 03 %
Scieg prosty (na $rodku) 04 04 >
Scieg zygzakowy 09 08
Scieg zygzakowy 10 09
Scieg_ elastyczny 05 05
potrojny
Scieg todygowy 06 06
Scieg obrebiania 15 13
Scieg zygzakowy 14 12
elastyczny, potréjny

Podstawowe operacje B-51
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Sieoane
Aneks

W niniejszym rozdziale umieszczono wazne informacje dotyczace obstugi tej maszyny. Znajduja sie tutaj
wskazéwki rozwiazywania probleméw oraz sposoby utrzymywania maszyny w najlepszej kondycji
roboczej.

W tym rozdziale numery stron rozpoczynajg sie od litery ,A”.
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Utrzymanie i konserwacja
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ROZWIAZY WANIE
PROBLEMOW

Utrzymanie i konserwacja

Zasady dotyczace smarowania

Aby zapobiec uszkodzeniu maszyny, nalezy ja smarowac.

Niniejsza maszyne fabrycznie nasmarowano niezbedna
iloscia oleju, aby zapewni¢ jej prawidfowe dziatanie i
wyeliminowac konieczno$¢ okresowego smarowania.

W razie wystapienia probleméw, na przykfad trudnoéci w
obracaniu pokretta lub nietypowego hatasu, nalezy natychmiast
przerwac uzytkowanie maszyny i skontaktowac sie z
autoryzowanym sprzedawca produktow firmy Brother lub
najblizszym autoryzowanym punktem serwisowym firmy Brother.

Zalecenia dotyczace przechowywania maszyny
T EE——

Nie przechowywa¢ maszyny w zadnej z wymienionych nizej
lokalizacji. W przeciwnym razie moze doj$¢ do uszkodzenia maszyny,
na przykfad pojawienia sie rdzy w wyniku kondensacji wilgoci.
¢ Miejsce narazone na ekstremalnie wysokie temperatury
¢ Miejsce narazone na ekstremalnie niskie temperatury
¢ Miejsce narazone na ekstremalne zmiany temperatury
¢ Miejsce narazone na duza wilgo¢ lub pare
* Poblize ptomienia, grzejnika lub klimatyzatora

* Miejsce na zewnatrz budynku lub narazone na
bezposrednie nastonecznienie

¢ Miejsce narazone na ekstremalnie duze ilosci pytu i smaru

s Uwaga
¢ Aby wydtuzy¢ czas eksploatacji niniejszej
maszyny, nalezy ja okresowo wtaczac i uzywac jej.
Przechowywanie maszyny przez dtuzszy czas bez
uzywania moze zmniejszy¢ jej efektywnosé.

Czyszczenie ekranu LCD

Jesli ekran jest zabrudzony, przetrzyj go ostroznie miekka i suchg
szmatka. Nie uzywaj detergentow ani rozpuszczalnikéw organicznych.

v Uwaga
¢ Nie przecieraj ekranu LCD wilgotna szmatka.

Przypomnienie

e Co pewien czas na ekranie LCD moze skrapla¢
sie wilgo¢ oraz moze on by¢ zaparowany. Nie jest
to jednak usterka. Po chwili zaparowanie zniknie.

Czyszczenie powierzchni maszyny

Jesli powierzchnia maszyny jest zabrudzona, nasacz lekko fragment
materiatu neutralnym detergentem, mocno wycisnij i przetrzyj
powierzchnie maszyny. Po przetarciu powierzchni wilgotnym
fragmentem materiatu przetrzyj ja ponownie suchym materiatem.

A PRZESTROGA

¢ Przed przystapieniem do czyszczenia maszyny
wyjmij wtyczke przewodu zasilania z gniazdka,
gdyz w przeciwnym razie moze dojs$¢ do
obrazen lub porazenia pradem elektrycznym.

Czyszczenie chwytacza

Skrawki materiatu i kurz osadzajace sie w bebenku powoduja
obnizenie wydajnosci szycia, dlatego nalezy przeprowadzaé
jego regularne czyszczenie.

o Nacisnij przycisk (1) (przycisk pozyciji igly), aby
podnies¢ igte.

e Wylacz maszyne.

Wyjmij przewéd z gniazdka zasilania znajdujacego sie
po prawej stronie maszyny.

A PRZESTROGA

¢ Przed przystapieniem do czyszczenia maszyny
wyjmij wtyczke przewodu zasilania z gniazdka,
gdyz w przeciwnym razie moze dojs$¢ do
obrazen lub porazenia pradem elektrycznym.

Unies stopke, aby wyja¢ igle, stopke i jej uchwyt.

* Aby uzyskac szczegdtowe informacje, patrz ,Wymiana igty”
i ,Wymiana stopki” w rozdziale ,Podstawowe operacje”.

6 Zdemontuj przystawke plaska, jesli jest zamontowana.

6 Zdemontuj pokrywe plytki Sciegowej.

>
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Utrzymanie i konserwacja

B Jesli w pokrywie plytki sciegowej jest Sruba W16z bebenek w taki sposob, aby symbol A na
1 Wykrec srube pokrywy ptytki Sciegowej Srubokretem w bebenku byt zréwnany z symbolem ® na maszynie.

ksztatcie dysku.

A==

2 Chwy¢ pokrywe ptytki Sciegowej z obu stron i przesun
ja ku sobie.

>

@ Pokrywa ptytki Sciegowej

B Jesli w pokrywie plytki Sciegowej nie ma Sruby
1 Chwyc¢ pokrywe ptytki Sciegowej z obu stron i przesun
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ja ku sobie.
@ Symbol A

@ Pokrywa plytki $ciegowej ® Symbol @ 4
® Bebenek

Wyjmij bebenek.
¢ Przed zamontowaniem bebenka upewnij sie, ze

Chwy¢ bebenek i wyciagnij go na zewnatrz. wskazane punkty s3 wyréwnane.

Zal6z zaczepy pokrywy plytki Sciegowej na plytce
Sciegowej i nasun pokrywe z powrotem.

@ Bebenek

Szczotka do czyszczenia lub odkurzaczem usun
skrawki materiatu i kurz z chwytacza i otaczajacych go

obszaréw. @ Pokrywa ptytki Sciegowej

A PRZESTROGA

¢ Nigdy nie korzystaj z bebenka, ktéry jest
porysowany. W przeciwnym razie moze dojs¢
do splatania gérnej nici, pekniecia igly lub
obnizenia wydajnosci szycia. W celu nabycia
nowego bebenka skontaktuj si¢ z najblizszym
autoryzowanym punktem serwisowym firmy
@ Szczotka do czyszczenia Brother.

© Chwytacz * Sprawdz, czy bebenek zostat prawidtowo
* Bebenka nie nalezy oliwic. zatozony, w przeciwnym razie moze dojs¢ do
ztamania igty.

Aneks A-3



Rozwiazywanie problemdéw

Rozwiazywanie probleméw

Jezeli maszyna przestanie dziata¢ prawidtowo, przed
oddaniem jej do serwisu sprawdz mozliwe przyczyny,
wymienione ponize;j.

Wiekszo$¢ problemdédw mozna rozwiazaé samodzielnie.
Jesli potrzebujesz dodatkowej pomocy, w witrynie Brother
Solutions Center znajduja sie najnowsze czesto zadawane
pytania (FAQ) oraz wskazéwki rozwigzywania
probleméw. Odwiedz strone

,, http://support.brother.com/ ”.

Jesli problem nie ustepuje, skontaktuj sie z
autoryzowanym sprzedawca produktéw firmy Brother lub
najblizszym autoryzowanym punktem serwisowym firmy
Brother.

y
Najczesciej wystepujace problemy i ich
rozwigzania

EE——

Ponizej znajduja si¢ szczegbtowe informacje o przyczynach i

rozwigzaniach najczestszych probleméw. Zapoznaj sie z

nimi zanim zdecydujesz sie na kontakt z nami.

Gorna ni¢ jest naprezona strona A-4
Splatana ni¢ na spodniej stronie tkaniny strona A-5
Nieprawidlowe naprezenie nici strona A-6
Tkaplne.t jest pochwycona w maszynie inie | o
moze sie przesuwa¢

Gdy:uc zaplqcze.sw p0(.i gniazdem strona A-10
nawijacza szpulki dolnej

Gérna nic jest naprezona

B Objaw
e Gdrna ni¢ wyglada jak jedna ciagta linia.

¢ Dolna ni¢ jest widoczna od gérnej strony tkaniny.
(Patrz ponizsza ilustracja).

e (Gdrna ni¢ naprezyta sie i wyciaga sie po
pociagnieciu.

e Gdrna ni¢ naprezyta sie i powoduje marszczenie
tkaniny.

e Gdrna nic jest mocno naprezona, przez co efekty
szycia nie zmieniaja sie nawet po regulacji
naprezenia.

Spodnia strona tkaniny

Ni¢ dolna wystaje z wierzchniej strony tkaniny
Goérna nié

Wierzchnia strona tkaniny

Ni¢ dolna

CICASKCXS)

B Przyczyna
Nieprawidlowe nawiniecie nici dolnej
Jesli ni¢ dolna jest nieprawidtowo nawinieta, co oznacza
jej nieodpowiednie naprezenie, w momencie
pociagniecia gérnej nici nastepuje pociagniecie nici
dolnej przez tkanine. Z tego wzgledu ni¢ jest widoczna na
wierzchniej stronie tkaniny.

B Rozwiazanie/Kwestie do sprawdzenia

Nawin prawidtowo dolng nic.

Nacisnij przycisk i podnies dzwignie podnoszenia
stopki.

e Wyjmij bebenek ze szpulki dolne;j.

Umies¢ szpulke dolna w bebenku w taki sposéb, aby
ni¢ rozwijala si¢ w prawidlowa strone.

¢ Prawa reka przytrzymaj szpulke dolna, tak aby ni¢
rozwijata sie w lewo, a lewa reka przytrzymaj
koncowke nici.
Nastepnie prawa reka umies¢ szpulke dolng w
bebenku.

Jesli szpulka dolna zostanie wtozona z nicia, ktéra
rozwija sie w nieprawidtowym kierunku, szycie bedzie
realizowane z nieprawidtowym naprezeniem nici.

Przytrzymujac szpulke dolna na miejscu palcem,

przewlecz ni¢ przez szczeline w pokrywie plytki

Sciegowe;j.

¢ Prawa reka docisnij szpulke dolna w dét, a lewa reka
przet6z koniec nici wokét zaczepu.

©

@ Zaczep
®@ Docisnij szpulke dolng prawa reka.

A-4



Rozwiazywanie probleméw

Pociagnij ni¢, aby przewlec jg przez szczeline w B Rozwiazanie/Kwestie do sprawdzenia
pokrywie ptytki Sciegowej, a nastepnie obetnij Usun splatang ni¢ i popraw nawleczenie gérnej nici.
przecinakiem.

Usun splatana ni¢. Jesli usuniecie nie jest mozliwe,
obetnij ni¢ nozyczkami.

e Szczegdtowe informacje na ten temat mozna znalezé
w rozdziale ,Czyszczenie chwytacza” na stronie A-2.

e Usun gorna ni¢ z maszyny.

¢ Jesli szpulka dolna zostata wyjeta z bebenka, informacije o jej
prawidtowym montazu znajduja sie w temacie ,Zaktadanie
szpulki dolnej” w rozdziale ,Podstawowe operacje” oraz w
temacie ,Rozwigzanie/Kwestie do sprawdzenia” w rozdziale
,Gorna ni¢ jest naprezona” na stronie A-4.

>

Aby prawidlowo nawlec gérna ni¢, wykonaj ponizsze
czynnosci. Podnies stopke za pomoca dzwigni
podnoszenia stopki.

® Szczelina
@ Przecinak
Szycie przy prawidtowo naprezonej nici jest mozliwe
dopiero po odpowiednim ustawieniu szpulki dolnej w

bebenku.

Nacisnij przycisk [1,%], aby odblokowaé wszystkie
) Przy ' Y 4 @ Dzwignia podnoszenia stopki

przyciski. R . o
— Przestona gérnej nici otworzy sie, umozliwiajac
nawleczenie.
- — . . ¢ Nici nie mozna prawidtowo nawlec bez
Splatana ni¢ na spodniej stronie tkaniny podniesienia stopki. .

MOWITAOUd IINVMAZYIMZOY | VIDVMIISNOM

Raz lub dwa razy nacisnij przycisk (przycisk

B Objaw pozycji igly), aby podnies¢ igte.

— lgta zostata prawidtowo podniesiona, jezeli
oznaczenie na pokretle znajduje sie u gory, jak na
ponizszym rysunku. Sprawdz, czy oznaczenie na
pokretle znajduje sie u géry. Jesli nie, naciskaj
przycisk (przycisk pozycji igty) do momentu, az
oznaczenie znajdzie sie u gory.

o

* Ni¢ placze sie na spodniej stronie tkaniny.

¢ Porozpoczeciu szycia stychac¢ grzechoczacy dzwiek
i nie mozna kontynuowac pracy.

* Pod tkaning widoczna jest splatana ni¢ w bebenku.

@ Oznaczenie na pokretle

Przytrzymujac ni¢ lekko prawa reka, pociagnij ni¢ lewa
reka i przeléz ja przez pokrywe prowadnika nici do

B Przyczyna
Gérna nic jest nieprawidlowo nawleczona
Jesli gérna nic jest nieprawidtowo nawleczona i
przechodzi przez tkanine, nie moze zosta¢ mocno
pociagnieta i placze sie w bebenku, wywotujac
grzechoczacy dzwiek.

@ Pokrywa prowadnika nici

Aneks A-5



Rozwiazywanie problemdéw

Trzymajac ni¢ lekko prawa dlonia, przeciagnij ni¢ pod
plytka prowadnika nici, a nastepnie pociagnij ja do
gory.

®

@ Ptytka prowadnika nici

Przeciagnij ni¢ przez kanal nici w kolejnosci pokazanej
ponize;j.

@ Przestona

6 Opusc¢ stopke.

e Nacisnij przycisk [1%).

Przet6z ni¢ przez prowadnik nici igielnicy.

Ni¢ mozna z tatwoscia przetozy¢ przez prowadnik nici
igielnicy, przytrzymujac ja lewa reka i przektadajac
prawa, jak pokazano na rysunku.

Upewnij sig, ze ni¢ przechodzi przez zaczep w
prowadniku nici igielnicy.

@ Prowadnik nici igielnicy
® Zaczep

Nastepnie uzyj nawlekacza igly do nawleczenia igly.
Kontynuuj, wykonujac procedure opisana w temacie
»Nawlekanie nici na igle” w rozdziale ,Podstawowe
operacje”.

R —III——I————
Nieprawidlowe naprezenie nici
EE——
B Objawy
¢ Objaw 1: Dolna ni¢ wystaje z wierzchu tkaniny.
(Patrz ponizsza ilustracja).

¢ Objaw 2: Ni¢ gérna wyglada jak prosta linia z
wierzchu tkaniny.

* Objaw 3: Gérna ni¢ wystaje ze spodu tkaniny. (Patrz
ponizsza ilustracja).

® Objaw 4: Ni¢ dolna wyglada jak prosta linia na
spodzie tkaniny.

 Objaw 5: Scieg na spodzie tkaniny jest luzny.

O Objaw 1

O Objaw 3

Spodnia strona tkaniny

Ni¢ dolna wystaje z wierzchniej strony tkaniny
Gorna ni¢

Wierzchnia strona tkaniny

Ni¢ dolna

Gorna ni¢ wystaje ze spodniej strony tkaniny

@OeeOO

B Przyczyna/Rozwiazanie/Kwestie do
sprawdzenia

O Przyczyna 1
Ni¢ jest nieprawidlowo nawleczona w maszynie.
<W przypadku opisanych wyzej objawow 1 i 2>
Dolna ni¢ nie zostata prawidtowo nawinieta.
Aby prawidtowo nawlec ni¢, przywré¢ standardowe
naprezenie gornej nici, a nastepnie przeczytaj temat
,Gorna nic jest naprezona” na stronie A-4.

<W przypadku opisanych wyzej objawow 3 i 5>
Goérna nic¢ nie zostata prawidtowo nawinieta.

Aby prawidtowo nawlec gérna ni¢, przywréoé
standardowe naprezenie gornej nici, a nastepnie
przeczytaj temat ,Splatana ni¢ na spodniej stronie
tkaniny” na stronie A-5.

A-6



Rozwiazywanie probleméw

O Przyczyna 2

Uzywana igla i ni¢ sa nieprawidlowe wzgledem
stosowanej tkaniny.

Igta maszyny, ktérej nalezy uzywac, zalezy od typu szytej
tkaniny oraz grubosci nici.

Jesli uzywane igta i ni¢ sa nieprawidlowe wzgledem
stosowanej tkaniny, naprezenie nici bedzie
nieodpowiednie i bedzie skutkowac marszczeniem
tkaniny lub pomijaniem $ciegéw.

* Aby sprawdzi¢, jakie igty i nici sa odpowiednie do
stosowanej tkaniny, przeczytaj temat ,Kombinacje
tkaniny/nici/igty” w rozdziale ,Podstawowe
operacje”.

Przyczyna 3

Ustawiono nieprawidlowe naprezenie nici goérnej.

Ustawienie naprezenia gérnej nici jest nieodpowiednie.

Informacje o prawidtowym naprezeniu nici znajduja sie w

temacie ,Ustawianie naprezenia nici” w rozdziale

,Podstawowe operacje”.

Prawidtowe naprezenie nici zalezy od typu tkaniny oraz

typu uzywanej nici.

*  Naprezenie nici najlepiej przetestowac na

niepotrzebnym skrawku tkaniny identycznej z
tkanina, ktéra ma by¢ uzywana do szycia.

S Uwaga
e Jesli gérna ni¢ i dolna ni¢ sa nieprawidtowe,
odpowiednie wyregulowanie naprezenia nie jest
mozliwe. Najpierw sprawdz gérna ni¢ i dolng nic,
a nastepnie wyreguluj naprezenie.

o Jesli dolna ni¢ wystaje z wierzchu tkaniny
Uzywanie przycisku regulacji naprezenia nici
(dotyczy modeli wyposazonych w przycisk regulacji
naprezenia nici. Patrz strona B-8)

Aby zmniejszy¢ naprezenie gornej nici, nacisnij
przycisk ,-".

) LA H

|"“""-"- TN "_- T "-‘-I]

@@'/& <>

Uzywanie pokretta regulacji naprezenia nici
(dotyczy modeli wyposazonych w pokretto regulacji
naprezenia nici. Patrz strona B-8)

Aby zmniejszy¢ naprezenie gérnej nici, przekrec
pokretto regulacji naprezenia nici w lewo.

h

0

e Jesli gorna ni¢ wystaje ze spodu tkaniny

Uzywanie przycisku regulacji naprezenia nici
(dotyczy modeli wyposazonych w przycisk regulacji
naprezenia nici. Patrz strona B-8)

Aby zwiekszy¢ naprezenie gérnej nici, nacis$nij
przycisk ,+".

EH) LA

I].I] rn T 2.5 rinn T 4.']

@(V'/@ €|§>

Uzywanie pokretta regulacji naprezenia nici
(dotyczy modeli wyposazonych w pokretto regulacji
naprezenia nici. Patrz strona B-8)

Aby zwiekszy¢ naprezenie gornej nici, przekrec¢
pokretto regulacji naprezenia nici w prawo.

)

Aneks A-7

>
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Rozwiazywanie problemdéw

Tkanina jest pochwycona w maszynie i nie
moze si¢ przesuwac

Jesli tkanina jest pochwycona w maszynie i nie moze sie
przesuwad, ni¢ prawdopodobnie splatata sie pod ptytka
Sciegowa. Wykonaj ponizsze czynnosci, aby wyjac tkanine z
maszyny. Jesli operacji nie mozna wykona¢ zgodnie z
procedurg, nie probuj wyciagac tkaniny sita. Skontaktuj sie z
najblizszym autoryzowanym punktem serwisowym firmy
Brother.

B Wyjmowanie tkaniny z maszyny

0 Natychmiast zatrzymaj maszyne.

e Wylacz maszyne.

Wyjmij igle.
Jesli igta jest obnizona na tkanine, obré¢ pokretto od

siebie (zgodnie z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara),
aby podniesc¢ igte, a nastepnie wyjmij igte.

e Patrz temat ,Wymiana igly” w rozdziale
,Podstawowe operacje”.

Wymontuj stopke i uchwyt stopki.

e Patrz temat ,Wymiana stopki” i temat ,Zdejmowanie
i zaktadanie uchwytu stopki” w rozdziale
,Podstawowe operacje”.

Unie$ tkanine i odetnij nitki od spodu.
Jesli wyjecie tkaniny jest mozliwe, wyjmij ja. Kontynuuj
ponizsze czynnosci, aby wyczysci¢ chwytacz.

e Zdemontuj pokrywe plytki Sciegowej.

@ Pokrywa ptytki Sciegowej

e Patrz ,Czyszczenie chwytacza” na stronie A-2.

0 Obetnij splatana ni¢ i wyjmij szpulke dolna.

Wyjmij bebenek.

Jesli ni¢ pozostaje w bebenku, wyjmij ja.

@ Bebenek

Szczotka do czyszczenia lub odkurzaczem usun
skrawki materiatu i kurz z chwytacza i otaczajacych go
obszaréw.

@ Szczotka do czyszczenia
® Chwytacz

Jesli wyjecie tkaniny jest mozliwe. Kontynuuj od punktu

Jesli wyjecie tkaniny nie jest

Kontynuuj od punktu
mozliwe. .

Wykre¢ dwie Sruby plytki sciegowej dotaczonym
Srubokretem w ksztatcie dysku.

S Uwaga
e Uwazaj, aby wykrecone $ruby nie wpadty do
maszyny.

Nieznacznie unie$ ptytke Sciegowa, obetnij splatana
ni¢, a nastepnie wyjmij plytke sciegowa.

Zdejmij tkanine i nici z ptytki Sciegowe;j.

Jesli tkaniny nie mozna wyjac po wykonaniu tych
czynnosci, skontaktuj sie z najblizszym autoryzowanym
punktem serwisowym firmy Brother.
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Rozwiazywanie probleméw

Wyjmij wszystkie nici z chwytacza i wokot
transporteréw.

® Obro¢ pokretlo, aby unies¢ transportery.

Wyréwnaj dwa otwory srub w plytce Sciegowej z
dwoma otworami w plycie montazowej plytki
Sciegowej, a nastepnie zal6z ptytke Sciegowa na

maszyne.

, . . . . @® Symbol A
Lekko dokre¢ srube palcami z prawej strony plytki ® Symbol ®
Sciegowej. Nastepnie mocno dokrec srube z lewej ® Bebenek

strony srubokretem w ksztatcie dysku. Na koniec

mocno dokre¢ $rube z prawej strony. ¢ Przed zamontowaniem bebenka upewnij sie, ze

wskazane punkty sa wyréwnane.

A PRZESTROGA

¢ Nigdy nie korzystaj z bebenka, ktory jest
porysowany. W przeciwnym razie moze dojs¢
do splatania gornej nici, pekniecia igly lub
obnizenia wydajnosci szycia.

Obré¢ pokretto, aby sprawdzié, czy transportery

przesuwaja sie swobodnie i nie maja styku z .. .
krawedziami szczelin plytki $ciegowej. * Upewnij sig, ze bebenek zostat prawidtowo

zatozony, gdyz w przeciwnym razie moze
/ ® dojs¢ do zlamania igly.

@@H Zamontuj pokrywe plytki Sciegowej zgodnie z punktem

w temacie ,Czyszczenie chwytacza” na stronie A-2.
i

ol

® @)

@ Prawidtowe ustawienie transporterow
® Nieprawidtowe ustawienie transporterow

g Unase A PRZESTROGA

* z\gsazz;:{yaby wykrgcone sruby nie wpadty do ¢ Nigdy nie uzywaj wygietych igiet. Wygiete igly
' moga tatwo ulec ztamaniu, co moze grozi¢
odniesieniem obrazen.

Sprawdz stan igly i zaléz ja.

g
\
\
|
\
|
\
\

Jesli stan igty jest zty, na przyktad jest wygieta, zat6z
nowg igte.

7
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¢ Patrz temat ,Kontrola igty” i temat ,Wymiana iglty” w
rozdziale ,Podstawowe operacje”.

W16z bebenek w taki sposéb, aby symbol A na
bebenku byt zréwnany z symbolem @ na maszynie.

S Uwaga
Q e Po wykonaniu tej procedury sprawdz, czy
maszyna dziata prawidtowo, wykonujac ponizsza
procedure w temacie ,,.Sprawdzanie dziatania
maszyny”.

Przypomnienie

e Poniewaz mogto dojs¢ do uszkodzenia igty, gdy
tkanina zostata pochwycona przez maszyne,
zalecamy wymiane igty na nowa.

o Wyréwnaj symbole A i @,

Aneks A-9



Rozwiazywanie problemdéw

B Sprawdzanie dzialania maszyny
Jesli wymontowano ptytke Sciegowa, sprawdz dziatanie
maszyny, aby upewnic si¢, ze montaz zostat prawidtowo
wykonany.

0 Wiacz maszyne.

D
I

. ) I
e Wybierz $cieg ! .
1

S Uwaga
* Nie zaktadaj jeszcze stopki ani nici.

Powoli obré¢ pokretto do siebie (przeciwnie do
kierunku ruchu wskazéwek zegara) i popatrz z kazdej
strony, aby sprawdzi¢, czy igta wchodzi w srodek
otworu w plytce Sciegowe;j.

Jesli igta styka sie z ptytka Sciegowa, zdemontuj ptytke,
a nastepnie z powrotem jg zamontuj, rozpoczynajac od
punktu @ w temacie ,Wyjmowanie tkaniny z
maszyny” na stronie A-8.

@ Otwoér w plytce $ciegowej
® Pokretto

=
e Wybierz Scieg g Tym razem wybierz maksymalne

wartosci ustawien dlugosci oraz szerokosci Sciegu.

* Szczego6towe informacje o zmianie ustawien
znajduja sie w temacie ,Ustawianie szerokosci
Sciegu” i temacie ,Ustawianie dtugosci Sciegu” w
rozdziale ,Podstawowe operacje”.

Powoli obré¢ pokretto do siebie (przeciwnie do
kierunku ruchu wskazéwek zegara) i sprawdz, czy
igielnica i transportery dzialaja prawidlowo.

Jesli igta lub transportery stykaja sie z ptytka Sciegowa,
maszyna moze dziata¢ nieprawidtowo. W takim
przypadku skontaktuj sie z najblizszym autoryzowanym
punktem serwisowym firmy Brother.

e Wylacz maszyne, a nastepnie zat6z szpulke dolna i stopke.

¢ Patrz temat ,Zaktadanie szpulki dolnej” i temat
,Wymiana stopki” w rozdziale ,Podstawowe
operacje”.

0 Prawidlowo nawlecz ni¢ w maszynie.
¢ Szczeg6towe informacje o nawlekaniu nici w

maszynie znajduja sie w temacie ,Nawlekanie
gornej nici” w rozdziale ,Podstawowe operacje”.

Przypomnienie

e Jesli gérna ni¢ zostanie nawinigta nieprawidtowo,
moze sie plata¢. Upewnij sig, czy ni¢ w maszynie
jest prawidtowo nawinieta.

Przeprowadz prébne szycie z uzyciem tkaniny
bawelniane;j.

S Uwaga
¢ Nieprawidtowe szycie moze wynikac z
nieodpowiedniego nawleczenia gornej nici lub
stosowania cienkich tkanin. Jesli efekty szycia
prébnego sg niezadowalajace, sprawdz
nawleczenie goérnej nici lub typ stosowanej
tkaniny.

y |
Gdy ni¢ zaplacze sie pod gniazdem
nawijacza szpulki dolnej

EE——

Jesli nawijanie szpulki dolnej rozpoczyna sie, gdy ni¢ nie

przechodzi prawidtowo pod tarcza naprezacza prowadnika

nawijania szpulki dolnej, ni¢ moze si¢ zaplata¢ pod
gniazdem nawijacza szpulki dolnej.

W takim przypadku nalezy rozwina¢ ni¢ zgodnie z ponizsza

procedura.

® Nié

® Gniazdo nawijacza szpulki dolnej

A PRZESTROGA

¢ Nie wyjmuj gniazda nawijacza szpulki dolnej,
nawet jesli zaplacze sie pod nim ni¢. W
przeciwnym razie moze doj$¢ do obrazen ciata.

¢ Nie wykrecaj sruby na kotku prowadnika
nawijacza szpulki dolnej, gdyz moze to
spowodowac uszkodzenie maszyny. Wykrecenie
$ruby nie umozliwia odwiniecia nici.

@ Sruba kotka prowadnika nawijacza szpulki dolnej

A-10



Rozwiazywanie probleméw

Gdy ni¢ zaplacze sie pod gniazdem nawijacza szpulki
dolnej, nacisnij jeden raz przycisk ,Start/Stop”, aby
zatrzymac¢ nawijanie szpulki.

Gdy jest podtaczony modut sterowania stopka, zdejmij
Z niego stope.

Obetnij ni¢ nozyczkami za prowadnikiem nawijania
szpulki dolnej.

>

@ Prowadnik nawijania szpulki dolnej

Przesun walek nawijacza szpulki dolnej w lewo, a
nastepnie zdejmij szpulke z watka i przetnij ni¢
prowadzaca do szpulki, aby umozliwi¢ catkowite
zdjecie szpulki z watka.

7
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Lewa reka chwy¢ koniec nici, a prawa reka odwin nié
w spos6b przedstawiony na rysunku, zgodnie z
kierunkiem ruchu wskazéwek zegara.

6 Ponownie nawin szpulke dolna.

S Uwaga

e Upewnij sig, ze ni¢ prawidtowo przechodzi pod
tarczag naprezacza prowadnika nawijania szpulki
dolne;j.

Aneks A-11



Rozwiazywanie problemdéw

Lista objawow

B Przygotowanie

Prawdopodobna przyczyna Rozwigzanie problemu Informacje
referencyjne
Igta jest ustawiona w nieprawidtowej pozyciji. Nacisnij przycisk ,,Pozycja igty”, aby podnies¢ igte. | B-3
Igta jest zatozona nieprawidiowo. Prawidtowo zatéz igte. B-29
Igta !est obrécona, wygieta albo jej szpic jest Wymien igle. B-29
stepiony.
Gorna nié nie jest prawidtowo nawinieta. Sprawdz. czynr?'osc.:ll nawljania nict w maszynie | B-21
ponownie nawin nié.
Nie mozna nawlec Haczvk nawlekacza iest wvaiety i nié nie Skontaktuj sie z autoryzowanym sprzedawca
nici na igte. yrna lest wygiety produktéw firmy Brother lub najblizszym -
przechodzi przez ucho igty. . )
autoryzowanym punktem serwisowym firmy Brother.
Skontaktuj sie z autoryzowanym sprzedawca
Dzwigni nawlekacza nie mozna przesung¢ ani produktow firmy Brother lub najblizszym _
przywrdci¢ do pierwotnej pozycji. autoryzowanym punktem serwisowym firmy
Brother.
. . Igta jest niezgodna z nawlekaczem. Recznie
Jest stosowana igta rozmiaru 65/9. D . B-24
przeprowadz ni¢ przez ucho igty.
Ni¢ nie jest prawidtowo przeprowadzona przez | Prawidtowo przeprowadz ni¢ przez prowadnik B-15
prowadnik nawijania szpulki dolnej. nawijania szpulki dolnej.
Szpulka dolna wolno sig obraca. Plr)zesur) Legulgtor T)Zgb,k,o SCl szycla w prawo, B-15
Nié dolna nie aby zwigkszy¢ szybkosc.
nawija sie rowno N S . Nawin wyciagnieta ni¢ na szpulke dolna pie¢
na szpulke dolna. Wycllq.gnleta nic nie zostata prawidowo lub szes$¢ razy zgodnie z kierunkiem ruchu B-15
nawinieta na szpulke dolna. .
wskazowek zegara.
Pusta szpulka dolna nie zostata prawidtowo Ustaw pusta szpulke dolna na trzpieniu i powoli B-15
ustawiona na trzpieniu. obroc¢ szpulke, az zatrzasnie sie na miejscu.
Podczas nawijania . - . . . . Po odwinieciu nici ponizej gniazda nawijacza
. A Nie nawinieto prawidtowo nici szpulki dolnej. ) . L ’
szpulki dolnej ni¢ dolna Lo szpulki dolnej nawin prawidtowo szpulke dolna.
. . .. Podczas wstepnego nawijania nici na szpulke AR
nawinela si¢ ponizej o . ) Podczas nawijania nici na szpulke dolng B-15, A-10
. - dolng ni¢ nie zostata prawidtowo ustawiona w ) L s
gniazda nawijacza } maszyny postepuj zgodnie z ilustracjami
X . prowadnicach. o L .
szpulki dolnej. znajdujgcymi sie na gorze maszyny.
Nici dolnej nie Ig’](’fa !eit obrocona, wygieta albo jej szpic jest Wymien igle. B-29
mozna pociagnaé stepiony.
w gore. Szpulka dolna jest nieprawidtowo ustawiona. Ponownie ustaw szpulke dolna. B-18
Giéwny przetacznik zasilania jest wytaczony. Przetacz gtéwny przetacznik zasilania w pozycje ON. | B-10
Na ekranie LCD nic | Wtyczka przewodu zasilania nie jest wtozona do | Wtdz wtyczke przewodu zasilania do gniazdka B-10
sie nie pojawia. gniazdka elektrycznego. elektrycznego.
Jasnos¢ ekranu LCD jest zbyt duza lub zbyt mata. | Dostosuj jasnos¢ ekranu LCD. A-20
Ekran LCD jest Na ekranie LCD skroplita sie para. Po chwili zaparowanie zniknie. -
zaparowany.
Przyciskiekranowe | Klawisze sag naciskane w rekawiczkach. Przyciski ekranowe nalezy dotykac B-4
nie reaguja. Klawisze sg naciskane paznokciem. bezposrednio palcem.
Uzywane jest piéro dotykowe inne niz W przypadku korzystania z dostepnych w
elektrostatyczne. handlu piér dotykowych nalezy pamigtac, aby
byty zgodne z czujnikami pojemnosciowymi.
Przyciskiekranowe | Czutos$¢ przyciskéw ekranowych nie jest Wyreguluj czuto$¢ przyciskow ekranowych. B-14
nie reaguja lub odpowiednio ustawiona dla uzytkownika.
czutosé jest zbyt
wysoka.
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Rozwiazywanie probleméw

Prawdopodobna przyczyna

Rozwigzanie problemu

Informacje
referencyjne

Lampka szycia nie
zaswieca sie.

Lampka szycia jest uszkodzona.

Skontaktuj sie z autoryzowanym sprzedawca
produktow firmy Brother lub najblizszym
autoryzowanym punktem serwisowym firmy
Brother.

-2 (lampka) na ekranie ustawien jest
ustawiona na ,,OFF”.

Zmien ustawienie na ,,ON”.

B Podczas szycia

Prawdopodobna przyczyna

Rozwiazanie problemu

Informacje
referencyjne

Nie nacisnieto przycisku ,Start/Stop”. Nacisnij przycisk ,Start/Stop™. B-36
Watek nawijacza szpulki dolnej jest przesuniety Przesun watek nawijacza szpulki dolnej w lewo. | B-15
W prawo.
Nie wybrano wzoru. Wybierz wzor. B-35
Stopka nie jest opuszczona. Opusc stopke. B-36
Maszyna nie dziata.
Przycisk ,Start/Stop” nacisnieto przy Odtacz modut sterowania stopka lub uzyj go do B-37
podtaczonym sterowniku noznym. obstugi maszyny.
Nacisnigto przycisk ,Start/Stop”, a maszyna jest | DO obstugi maszyny uzyj modutu s:c’erowania
skonfigurowana tak, aby szerokosé sciegu stopka, a nie przycisku ,Start/Stop”, albo ustaw B-12. B-37
zygzakowego byta ustawiana regulatorem opcje ‘ame (regulacja szerokosci) na ekranie ’
szybkosci szycia. ustawien na ,OFF”,
Igta jest zatozona nieprawidfowo. Prawidtowo zatéz igte. B-29
Sruba mocujaca igly nie jest dokrecona. Dokre¢ srube mocujaca igty. B-29
Igta jest obrécona lub wygieta. Wymien igte. B-29
Stosowana igta lub ni¢ nie jest odpowiednia do | Zapoznaj sie z tabela ,,Kombinacje tkaniny/nici/ B-28
uzywanej tkaniny. igty”.
Uzyto nieodpowiedniej stopki. Uzyj zalecanej stopki. B-32
Gorna ni¢ jest za mocno naprezona. Wyreguluj naprezenie nici. B-41
Tkanina jest wciggana podczas szycia. Nie ciagnij tkaniny podczas szycia. -
Nasadka szpulki jest nieprawidtowo ustawiona. §prawdz 'metode zgmocowanla nasadki szpulki B-15
i ponownie zamocuj nasadke.
Wokét otworu w ptytce $ciegowej sa widoczne
Igta tamie sie. zarysowania.
* Po lewej stronie otworu w ptytce Sciegowej
znajduje sig rowek. Nie jest to rysa. Wymien ptytke $ciegowa lub skontaktuj sie z
autoryzowanym sprzedawca produktow firmy A-8
® Brother.
/é /J L] I_I\
@ Rowek
Wokét otworu w stopce sa widoczne Wymien stopke lub skontakty; sie 2 A
) autoryzowanym sprzedawca produktéw firmy B-31
zarysowania.
Brother.
Wymien bebenek lub skontaktuj sie z
Na bgbenku sg widoczne zarysowania. autoryzowanym sprzedawcg produktow firmy A-2
Brother.

Aneks A-13
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Rozwiazywanie problemdéw

Prawdopodobna przyczyna Rozwigzanie problemu Informacje
referencyjne
Igta jest uszkodzona. Wymien igte. B-29
Nie uzyto szpulki dolnej przeznaczonej NleOonmednl_e szpulkl dolne nie beda dziataé
- prawidtowo. Uzywaj tylko szpulek dolnych B-15
specjalnie dla tego typu maszyny. L
przeznaczonych specjalnie dla tego typu maszyny.
Goérna nié nie jest prawidtowo nawinigta. Sprawd; CZynnosci nawljania nict w maszynie t | g_o 4
ponownie nawin nié.
Szpulka dolna jest nieprawidtowo ustawiona. Ponownie ustaw ni¢ dolna. B-18
Igta tamie sie. Stopka jest zamocowana nieprawidtowo. Prawidtowo zamocuj stopke. B-31
Sruba uchwytu stopki jest poluzowana. Mocno dokreé srube uchwytu stopki. B-32
Tkanina jest zbyt gruba. Uzyj t!<'a.n|ny, ktéra po obroceniu pokretta moze B-28
przebi¢ igta.
Tkanina jest podawana na site podczas szycia . . . . _
grubej tkaniny lub grubych szwéw. Nie podawaj tkaniny na site-
Diugos¢ $ciegu jest za mata. Wyreguluj dtugos¢ sciegu. B-40
Dolna ni¢ jest nieprawidtowo nawinieta. Uzyj prawidtowo nawinietej szpulki dolnej. B-15
Ni¢ w maszynie nie jest prawidtowo nawinieta
(zastosowano nfgodpowlednllq' n:asgdke szpulki, Ponownie nawlecz ni¢ w maszynie. B-21
nasadka szpulki jest luzna, ni¢ nie jest
zaczepiona o prowadnik nici igielnicy itp.).
Uzyta ni¢ jest splatana lub zwiazana. Usun wszelkie supty lub splatania. -
Wybrana igta nie jest odpowiednia do uzywanej nici. | Wybierz igte odpowiednia do typu uzywanej nici. | B-28
Godrna ni¢ jest za mocno naprezona. Wyreguluj naprezenie nici. B-41
Ni¢ jest splatana. Nozyczkarp’l !ub po.t.jclnbnym narzed2|.em utnij A5
splatana ni¢ i wyjmij ja z chwytacza itd.
Igta J.est obrocona, wygieta albo jej szpic jest Wymien igle. B-29
stepiony.
Igta jest zatozona nieprawidiowo. Prawidtowo zatoz igte. B-29
Wokot otworu w ptytce Sciegowej sg widoczne
zarysowania.
* Po lewej stronie otworu w ptytce $ciegowej
znajduje sig rowek. Nie jest to rysa. Wymien plytke $ciegowa lub skontaktuj sie z
Gorna nié zrywa sie. autoryzowanym sprzedawcg produktow firmy A-8
® Brother.
/é /J LI \
® Rowek
Wokét otworu w stopce sa widoczne Wymien stopke lub skontaktuj sie z P
. autoryzowanym sprzedawca produktéw firmy B-31
zarysowania.
Brother.
Wymien bebenek lub skontaktuj sie z
Na bebenku sg widoczne zarysowania. autoryzowanym sprzedawca produktow firmy A-2
Brother.
Stosowana igta lub ni¢ nie jest odpowiednia do | Zapoznaj sie z tabelg ,Kombinacje tkaniny/nici/ B-28
uzywanej tkaniny. igty”.
P.ot'jczas szycia nic placze sie lub tworzg sig na Ponownie nawin gérng i doing nic. B-15, B-21
niej wezly.
Nieodpowiednie szpulki dolne nie beda dziata¢
Nie uzyto szpulki dolnej przeznaczonej prawidtowo. Uzywaj tylko szpulek dolnych B-15
specjalnie dla tego typu maszyny. przeznaczonych specjalnie dla tego typu
maszyny.
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Rozwiazywanie probleméw

Prawdopodobna przyczyna Rozwigzanie problemu Informacje
referencyjne
Sprawdz czynnosci nawijania nici w maszynie i
ponownie nawin nic.
Godrna nié nie jest prawidtowo nawinieta. Upewnij sig, ze podczas nawijania nici w B-21, A-5
Ni¢ placze sie na maszynie stopka jest w pozycji uniesionej, tak
spodzie tkaniny. aby gdrna ni¢ zostata prawidtowo naprezona.
Stosowana igta lub ni¢ nie jest odpowiednia do | Zapoznaj sie z tabelg ,,Kombinacje tkaniny/nici/ B-28
uzywanej tkaniny. igty”.
Gorna ni¢ jeSt. za Dolna ni¢ nie zostata prawidtowo nawinigta. Nawin prawidtowo dolna ni¢. B-18, A-4
mocno naprezona.
Szpulka dolna jest nieprawidtowo ustawiona. Ponownie ustaw szpulke dolna. B-18
Dolna ni¢ jest nieprawidtowo nawinigta. Uzyj prawidtowo nawinigtej szpulki dolnej. B-15
S'zpulka dolna nie obraca sie lub s3g na niej Wymien szpulke dolna. B-18
widoczne zarysowania.
Dolna ni¢ zrywa - - - -
sie. Ni¢ jest splatana. Nozyczkarlnll !ub Po.tt.k.)bnym narzed2|.em utnij A-8
splatana ni¢ i wyjmij ja z chwytacza itd.
Nieodpowiednie szpulki dolne nie beda dziata¢
Nie uzyto szpulki dolnej przeznaczonej prawidtowo. Uzywaj tylko szpulek dolnych B-15
specjalnie dla tego typu maszyny. przeznaczonych specjalnie dla tego typu
maszyny.
Gorna lub dolna ni¢ jest nieprawidtowo Sprawdz czynnos$ci nawijania nici w maszynie i B-21
nawinieta. ponownie nawin nic.
Nasadka szpulki jest nieprawidtowo ustawiona. §prawdz m etode za.mocowanla nasadki szpulki B-21
i ponownie zamocuj nasadke.
Stosowana igta lub nié nie jest odpowiednia do | Zapoznaj sie z tabela ,Kombinacje tkaniny/nici/ B-28
uzywanej tkaniny. igty”.
Tkanina fatduje sie. . . . . L
Igta J.est obrécona, wygieta albo jej szpic jest Wymien igle. B-29
stepiony.
Podc?zas szycia cienkiej tkaniny $ciegi sa zbyt Zmniejsz dlugosé Sciegu. B-40
dtugie.
Naprezenie nici jest nieprawidtowe. Wyreguluj naprezenie nici. B-41
Uzyto nieodpowiedniej stopki. Uzyj odpowiedniej stopki. B-32
Ni¢ w maszynie jest nieprawidtowo nawinieta. Sprawdz. czynrlpsc.:l' nawljania nict w maszynie | B-21
ponownie nawin nic.
Stosowana igta lub ni¢ nie jest odpowiednia do | Zapoznaj sie z tabelg ,Kombinacje tkaniny/nici/ B-28
uzywanej tkaniny. igty”.
Igta J'est obrocona, wygieta albo jej szpic jest Wymien igle. B-29
stepiony.
Sciegi przeskakujg Igta jest zatozona nieprawidtowo. Prawidtowo zatéz igte. B-29
Igta jest zuzyta lub uszkodzona. Wymien igte. B-29
Pod p.’ry tk% sciegows zebraly sie skrawki Usun skrawki materiatu i kurz szczotka. A-2
materiatu i kurz.
Szyta tkanina jest cienka lub elastyczna. N.a czas szycla podicz pod tkanine jeden arkusz | _
cienkiego papieru.
Igta J'est obrocona, wygieta albo jej szpic jest Wymien igle. B-29
stepiony.
Brak Sciegu Szpulka dolna jest nieprawidtowo ustawiona. Ponownie ustaw ni¢ dolng. B-18
Goérna nié nie jest prawidtowo nawinieta. Sprawdz. Czynnosci nawljania nict w maszyniet | g o4
ponownie nawin nié.

Aneks A-15
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Rozwiazywanie problemdéw

Prawdopodobna przyczyna

Rozwigzanie problemu

Informacje
referencyjne

W transporterze zaczepity sige skrawki materiatu

Usun skrawki materiatu i kurz. A-2
lub kurz.
W chwytaczu zaczepity sig kawatki nici. Wyczys¢ chwytacz. A-2
Gadrna nié nie jest prawidtowo nawinieta. Sprawdz' czynr.ul)sc'll nawljania nict w maszynie | B-21
. ponownie nawin nié.
Podczas szycia
slychac¢ wysoki Nieodpowiednie szpulki dolne nie beda dziatad
dzwiek Nie uzyto szpulki dolnej przeznaczonej prawidtowo. Uzywaj tylko szpulek dolnych B-15
specjalnie dla tego typu maszyny. przeznaczonych specjalnie dla tego typu
maszyny.
Na bebenku znajduja sig dziury po igtach i Slady Wymien bebenek Iub skontaktuj sie z o
. autoryzowanym sprzedawca produktow firmy A-2
zarysowan.
Brother.
. N ) Przesun przetacznik pozycji transportera w
Transportery sa ustawione w pozycji dolnej. B-2
Prawo fefe.
Sciegi znajduja sie zbyt blisko siebie. Zwieksz ustawienie dtugosci Sciegu. B-40
Uzyto nieodpowiedniej stopki. Uzyj odpowiedniej stopki. B-32
Tkanina nie jest Ig};(ia J.est obrécona, wygieta albo jej szpic jest Wymier: igle. B-29
przeprowadzana stepiony.
przez maszyne. Ni¢ jest splatana. Utnij splatang ni¢ i wyjmij jg z chwytacza. A-8
Stopka do Sciegu zygzakowego ,,J” jest Uzyj trzpienia blokujacego (czarny przycisk z
ustawiona ukosnie na grubym szwie na lewej strony) stopki do Sciegu zygzakowego ,,J”, | —
poczatku Sciegu. aby utrzymac poziom stopki podczas szycia.
Docisk stopki jest nieprawidtowy wzgledem Wyreguluj docisk stopki B-44
tkaniny. na ekranie ustawien.
Tkanina jest Skontaktuj sie z autoryzowanym sprzedawca
podav_vana w Mechanizm podawania jest uszkodzony. produktow firmy Brother lub nan.Jbllzszyn? _
przeciwnym autoryzowanym punktem serwisowym firmy
kierunku. Brother.
Sruba mocujgca igly nie jest dokrecona. !\/Iotcno QIotkr?cbs:ube mocu_jalcg igty. Jesliigta B-29
Igta styka sie z jest wygieta lub tgpa, wymien jg na nowa.
ptytka sciegowa. : . : . .
Igta j.est obrécona, wygieta albo jej szpic jest Wymien igle. B-29
stepiony.
Tkanlna_ szyta w L - Unies$ tkanine i odetnij nitki od spodu, a
maszynie nie Ni¢ jest splatana pod ptytka Sciegowa. . i A-8
R nastgpnie wyczys¢ chwytacz.
przesuwa sie.
Wytacz maszyne a potem wyjmij ptytke
Sciegowa. Jesli igta, ktéra wpadta do maszyny,
jest widoczna, wyjmij ja szczypcami. Po wyjeciu
igly zatdz ptytke Sciegowa w pierwotnej pozyciji,
a nastepnie wtéz nowa igte.
Przed wtaczeniem maszyny powoli obracaj
Do maszyny . L
pokretto ku sobie, aby sprawdzié, czy obraca
wpadta ztamana - . L . . A-8
. sie swobodnie i czy nowa igta przechodzi przez
igta. 5 s ) .
Srodek otworu w ptytce sciegowej. Jesli
pokretto nie obraca sie swobodnie albo wyjecie
igly z maszyny nie jest mozliwe, skontaktuj sie
ze sprzedawca produktéw firmy Brother lub z
najblizszym autoryzowanym centrum
serwisowym firmy Brother.
Pokretto ciezko sie Nié splatata sie w bebenku. Wyjmij splatana I.’IIC z bgbenka... Ponownie zat6z A-5, A-8
obraca. bebenek w prawidtowej pozyciji.
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Rozwiazywanie probleméw

Scieg nie jest
prawidtowo
wyszyty.

Prawdopodobna przyczyna

Stosowana stopka nie jest odpowiednia do typu

Rozwigzanie problemu

Zatéz stopke, ktéra jest odpowiednia do typu

Informacje
referencyjne

.. s B-32
Sciegu. stosowanego Sciegu.
Naprezenie nici jest nieprawidtowe. Wyreguluj naprezenie gornej nici. B-41, A-6
Ni¢ iest splatana. na przvkiad. w bebenku Usun splatana ni¢. Jesli ni¢ zostata splgtana w A8
J Pl »Na przy ’ ° ’ bebenku, wyczy$é chwytacz.
. . . Przesun przetacznik pozycji transportera w
Transportery sa ustawione w pozycji dolnej. B-2

Prawo spede.

H Po szyciu

Prawdopodobna przyczyna

Rozwiagzanie problemu

Sprawdz czynnosci nawijania nici w maszynie i

Informacje
referencyjne

bebenku, wyczys¢ chwytacz.

Godrna nié nie jest prawidtowo nawinieta. . R B-21
ponownie nawin nié.
Ponownie ustaw szpulke dolna. (Jesli zdjeto
ptytke Sciegowa, zatdz ptytke i dokreé Sruby
Szpulka dolna jest nieprawidtowo ustawiona. przed zatozeniem szpulki dolnej. Sprawdz, czy | B-18, A-2
igta na pewno przechodzi przez $rodek otworu
w ptytce Sciegowej.)
Stosowana igta lub ni¢ nie jest odpowiednia do | Zapoznaj sie z tabela ,Kombinacje tkaniny/nici/ B-28
uzywanej tkaniny. igty”.
Naprezenie nici 1, i nie | i foz Prawidh j uch ki B-32
jest nieprawidfowe. chwyt stopki nie jest prawidtowo zatozony. rawidtowo zamocuj uchwyt stopki. -
Naprezenie nici jest nieprawidtowe. Wyreguluj naprezenie nici. B-41, A-6
Dolna ni¢ jest nieprawidtowo nawinieta. Uzyj prawidtowo nawinigtej szpulki dolnej. B-15
Igta J'est obrocona, wygieta albo jej szpic jest Wymien igle. B-29
stepiony.
Nieodpowiednie szpulki dolne nie beda dziata¢
Nie uzyto szpulki dolnej przeznaczonej prawidtowo. Uzywaj tylko szpulek dolnych B-15
specjalnie dla tego typu maszyny. przeznaczonych specjalnie dla tego typu
maszyny.
Wzory literowe lub
dekoracyjne nie sa | Ustawienia regulacji wzoru sa nieprawidtowe. Zmien ustawienia regulacji wzoru. -
wyréwnane.
Uzyto nieodpowiedniej stopki. Zatéz odpowiednia stopke. B-32
Nle ugy\{vaj materlaiu stabllllzchego z tkaninami Zamocuj materiat stabilizujacy. _
cienkimi ani elastycznymi.
W2z6r nie pojawia Naprezenie nici jest nieprawidtowe. Wyreguluj naprezenie nici. B-41, A-6
sie.
Tkanina zostata wciagnieta, wypchnieta lub Szyj, prowadzac tkanine dtonmi, tak aby byta B-36
poprowadzona pod katem podczas szycia. podawana po prostej linii.
Ni jest splatana, na przykiad, w bebenku. Usun splatana ni¢. Jesli ni¢ zostata splatana w A8
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Rozwiazywanie problemdéw

Komunikaty o btedach

Jedli przed prawidtowym ustawieniem maszyny nacisniesz przycisk ,Start/Stop” lub jesli operacja zostanie wykonana
nieprawidtowo, na ekranie LCD pojawi sie komunikat o btedzie. Wykonaj wyswietlone instrukcje. Komunikat zniknie, jesli

podczas wySwietlania komunikatu nacisniesz przycisk lub .

Komunikaty o btedach

Przyczyna/rozwigzanie

@ Zmief trob Ten komunikat jest wy$wietlany, gdy dzwignia regulacji szybkosci jest ustawiona do
kDgEED];E'rTa kontroli szerokosci $ciegu zygzakowego i jest naci$niety przycisk ,Start/Stop”. Ustaw
1 P O=Cl
ha SLYE . opcje ‘amt (regulacija szerokosci) na ,OFF” (patrz strona B-12) lub uzyj modutu
sterowania stopkg do obstugi maszyny.
o al i * i Ten komunikat jest wys$wietlany, jesli opcja Wl (igta podwdjna) jest ustawiona na
+~ON” i wybrano wzor Sciegu, ktérym nie mozna szy¢ igta podwajna.
3 Ten komunikat jest wyswietlany w razie nacisniecia przycisku ,.Start/Stop”, gdy
podtaczony jest modut sterowania stopka.
Ten komunikat jest wyswietlany w razie nacisniecia przycisku, np. przycisku ,Start/
4 Stop”, gdy dzwignia otworu na guzik jest obnizona i wybrano $cieg inny niz $cieg do
otwordéw na guziki.
ﬁ Ten komunikat jest wyswietlany w razie nacisniecia przycisku, np. przycisku ,Start/
5 l: Stop”, gdy dzwignia otworu na guzik jest uniesiona i wybrano $cieg do otworéw na
1 guziki.
6 Ten komunikat jest wyswietlany w razie nacisniecia przycisku, np. przycisku ,Start/
& Stop”, gdy stopka jest podniesiona.
(:) Mie mozha
potaczul I . . o
7 Wigcei Scisgdu. Ten komL{mkat jest wyswietlany, gdy prébowano pofaczy¢ wiecej niz 70 sciegdw
dekoracyjnych.
Czy na pewno
anulowas obechy
8 wybdr wzoru? Ten komunikat jest wyswietlany w razie zmiany trybu Sciegu.
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Rozwiazywanie probleméw

O

Komunikaty o btedach

Ha pewno usunad
wybrang wzor?

Przyczyna/rozwigzanie

9 Ten komunikat jest wyswietlany podczas préby usunigecia zapisanego wzoru.
10 Ten komunikat jest wyswietlany w razie nacisniecia przycisku, np. przycisku $ciegu
wstecznego/wzmacniajacego, gdy watek nawijacza szpulki jest przesuniety w prawo.
@ Wubierz wzdr.
11 Ten komunikat jest wyswietlany w razie nacisniecia przycisku, np. przycisku ,Start/
Stop”, po usunigciu Sciegu.
Urzgdzenie
12 EEEEEE‘;EGEEJQEE Ten komunikat jest wyswietlany, gdy silnik blokuje si¢ z powodu splatania nici lub
e — innej przyczyny zwiazanej z podawaniem nici.
ﬂ Wuyt3gcz maszuang I o . S o
i wami 3 plutke Ten komunikat jest wyswietlany podczas préby szycia $ciegu innego niz $cieg prosty
13 Eriegona (ze srodkowa pozycja igly), gdy jest zatozona ptytka sciegowa do Sciegu prostego.
- Ten komunikat jest wyswietlany réwniez, gdy ptytka Sciegowa zostanie wyjeta przy
wigczonej maszynie.
*% Jesli podczas uzywania maszyny na ekranie LCD jest wyswietlany komunikat ,F**”,
14 F maszyna moze dziata¢ nieprawidtowo.

Skontaktuj sie z najblizszym autoryzowanym punktem serwisowym firmy Brother.
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Rozwiazywanie problemdéw

Sygnat dzwiekowy operaciji

Po kazdym nacisnieciu przycisku ustyszysz sygnat
dzwiekowy. W przypadku nieprawidtowej obstugi ustyszysz
dwa lub cztery sygnaty.

B Po nacisnieciu przycisku (prawidtowa obstuga)
ustyszysz jeden sygnat.

B W przypadku nieprawidtowej obstugi
ustyszysz dwa lub cztery sygnaty.

B Jezeli maszyna zostanie zablokowana, np. z
powodu splatania nici,
rozlegnie sie sygnat dzwiekowy trwajacy cztery sekundy,
po czym nastgpuje automatyczne zatrzymanie maszyny.
Sprawdz przyczyne btedu i usun ja przed dalszym
szyciem.

B Wylaczanie sygnatu dzwiekowego

Na ekranie ustawief wybierz opcje T]: (sygnat

dzwiekowy) i ustaw go na ,,OFF”.

Na ekranie LCD nic sie nie pojawia

Jesli po wiaczeniu maszyny, na ekranie LCD nic sie nie
pojawia, jasnos¢ ekranu LCD jest zbyt duza lub zbyt mata. W
takim wypadku wykonaj ponizsze czynnosci.

o Wylacz maszyne.

e Trzymajac wcisniety przycisk () (przycisk Sciegu
wzmocnionego) na panelu sterowania, wlacz maszyne.
Nacisnij przycisk ,-” lub ,+".

Dostosuj jasno$¢ ekranu LCD, tak aby informacje na
nim byty widoczne.

@CVl/A @'9

e Wylacz maszyne, a nastepnie wlacz ja ponownie.
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brother

Manual de utilizare

Masina de cusut

Cititi acest document Tnainte de a utiliza masina.
Va recomandam sa pastrati acest document la indemana pentru consultare ulterioara.



INTRODUCERE

INTRODUCERE

V& multumim c& ati cumparat aceasta magina. Tnainte de a utiliza masina, pentru a putea folosi corect diversele sale
functii, cititi cu atentie capitolul ,INSTRUCTIUNI IMPORTANTE DE SIGURANTA” si apoi studiati acest manual.
Dupa ce ati parcurs manualul, pastrati-l la indeméana pentru a-l mai putea consulta si altadata.

INSTRUCTIUNI IMPORTANTE DE SIGURANTA

fnainte de a incerca si utilizati masina, va rugam s cititi cu atentie aceste instructiuni de siguranta.

A P E R l CO I— — Pentru a reduce riscul de electrocutare:

1 Deconectati intotdeauna de la priza cablul de alimentare al masinii imediat dupa utilizare, cand curatati masina,

cand realizati orice reglaje in cadrul operatiunilor de ntretinere efectuate de utilizator mentionate in acest
manual sau cand ldsati masina nesupravegheata.

AAVERTISMENT oo e et e

electrocutare sau vdtdamare corporala:

2 Deconectati intotdeauna de la priza cablul de alimentare al masinii cand realizati orice reglaje mentionate in
manualul de instructiuni.

e Pentru a scoate masina din priza, comutati Tntrerupdtorul masinii la pozitia cu simbolul ,O” pentru a opri
masina, apoi tineti de stecher si trageti-1 afard din priza. Nu trageti de cablu.

e Conectati magina direct la prizd. Nu utilizati un cablu prelungitor.

e Scoateti Tntotdeauna masina din priza cand se produce o pand de curent.

3 Pericole electrice:

e Aceasta masina trebuie conectatd la o sursa de alimentare C.A. care se incadreaza in intervalul indicat pe
eticheta cu specificatii. Nu o conectati la o sursa de alimentare C.C. sau la un convertizor. Dacd aveti dubii
privind tipul de sursd de alimentare de care dispuneti, contactati un electrician calificat.

e Aceastd masind este aprobata pentru utilizare numai in tara de achizitie.

4 Nu utilizati niciodata masina Tn cazul in care aceasta are cablul sau stecherul deteriorat, daca nu functioneaza

corespunzator, a fost supusa unui soc mecanic, este deterioratd sau dacd pe unitate s-a varsat apa. Duceti magina
la cel mai apropiat dealer autorizat Brother pentru examinare, reparare si reglare electricd sau mecanica.

e Intimp ce masina este depozitata sau in uz, daca observati orice lucru neobisnuit, cum ar fi un miros, caldura, o
decolorare sau deformare, incetati imediat utilizarea masinii si deconectati cablul de alimentare.

e Cand transportati masina, asigurati-va ca o duceti de maner. Ridicarea masinii tindnd-o de orice alta
componentd poate deteriora masina sau aceasta poate cadea, ceea ce ar putea duce la vatdmari corporale.

e (Cand ridicati masina, aveti grija sa nu faceti miscari bruste sau neatente, deoarece acestea pot duce la vatamari
corporale.




INSTRUCTIUNI IMPORTANTE DE SIGURANTA

5 Intotdeauna pdstrati zona de lucru curata:

e Nu utilizati masina dacd fantele de aerisire sunt obturate. Aveti grijd ca in fantele de aerisire ale masinii si la
pedala de control sa nu se acumuleze depuneri de scame, praf si material destramat.

Nu depozitati obiecte pe pedala de control.

Nu utilizati cabluri prelungitoare. Conectati masina direct la priza.
e Nu scdpati si nu introduceti corpuri strdine Tn nicio fanta.

Nu folositi masina Tn locuri unde se utilizeaza produse pe baza de aerosoli (spray) sau unde se administreaza oxigen.

Nu folositi magina langa o sursa de caldurd, cum ar fi un cuptor sau un fier de cdlcat; in caz contrar, masina,
cablul de alimentare sau articolul de Tmbracaminte care este cusut se poate aprinde, provocand un incendiu sau
electrocutarea.

¢ Nu puneti masina pe o suprafatd instabild, cum ar fi o masa nesigura sau inclinatd; in caz contrar, masina poate
cddea, ducand la vatamari corporale.

6 Este necesar sd se acorde o atentie speciald in timpul coaserii:

Intotdeauna acordati o mare atentie acului. Nu utilizati ace Tndoite sau deteriorate.
e Nu va apropiati degetele de nicio piesa in miscare. Acordati atentie speciald zonei din jurul acului masinii.

Daca se efectuati orice reglaje Tn zona acului, comutati intrerupatorul masinii in pozitia cu simbolul ,O” pentru
a opri masina.

Nu utilizati o placa de ac deterioratd sau necorespunzatoare, deoarece aceasta ar putea provoca ruperea acului.

¢ Nu Tmpingeti sau trageti materialul n timpul coaserii si urmati cu atentie instructiunile la coaserea cu miscare
libera pentru a nu indoi acul si a-| rupe.

7 Aceastd masina nu este o jucarie:

e Este necesar sa fiti foarte atent cand masina este utilizatd de copii sau Tn apropierea acestora.

e Ambalajul de plastic in care a fost furnizatd aceasta masina nu trebuie lasat la indemana copiilor sau trebuie
aruncat. Nu ldsati niciodatd copiii sa se joace cu ambalajul, deoarece existd pericol de sufocare.

e Nu utilizati masina in aer liber.

8 Pentru o duratd de viatd mai lunga:

¢ Nu depozitati masgina in locatii cu umiditate ridicata sau expuse la radiatii solare directe. Nu utilizati si nu
depozitati masina in apropierea unui radiator, a unui fier de calcat, a unei lampi cu halogen sau a altor obiecte
fierbinti.

e Pentru a curdta carcasa masinii, utilizati numai sdpunuri neutre sau detergenti neutri. Nu utilizati niciodata
benzen, diluant sau prafuri de curdtat deoarece aceste produse pot deteriora carcasa si masina.

e Cand inlocuiti sau instalati orice ansambluri de piese, piciorusul presor, acul sau orice alta componentd,
consultati Manualul de utilizare pentru a asigura instalarea corecta.

9 Pentru reparare sau reglare:

¢ In cazul in care se defecteaza lampa de iluminat, aceasta trebuie inlocuitd de un dealer autorizat Brother.

¢ In cazul producerii unei defectiuni sau daca este necesar un reglaj, mai intai consultati tabelul referitor la
localizarea si remedierea problemelor prezentat in ultima parte a Manualului de utilizare, pentru a verifica si a regla
dumneavoastra Tnsivd masina. Daca problema persista, va rugam sa consultati dealerul local autorizat Brother.

Utilizati masina numai in scopul pentru care a fost conceputa, conform prezentdrii oferite in cadrul acestui manual.
Utilizati accesoriile recomandate de producator, conform specificatiilor din acest manual.
Cuprinsul prezentului manual precum si specificatiile acestui produs pot fi modificate fara notificare prealabila.

Pentru informatii suplimentare despre produs, vizitati site-ul nostru web la adresa www.brother.com




INSTRUCTIUNI IMPORTANTE DE SIGURANTA

PASTRATI ACESTE INSTRUCTIUNI.
Aceasta masina este destinata uzului casnic.

PENTRU UTILIZATORII DIN TARILE DIN AFARA EUROPEI

Aceastd masind nu este conceputd pentru a fi utilizatd de persoane (inclusiv copii)
cu capacitati fizice, senzoriale sau mentale reduse sau care nu dispun de
experienta si cunostintele necesare, cu exceptia cazurilor in care aceste persoane
beneficiaza de supraveghere sau instructiuni referitoare la utilizarea masinii din
partea unei persoane care poartd responsabilitatea pentru siguranta lor. Copiii
trebuie supravegheati pentru a vad asigura ca nu se joaca cu masina.

PENTRU UTILIZATORII DIN TARI DIN EUROPA

Aceasta masinad poate fi utilizata de copiii cu varsta de 8 ani sau mai mari si de
persoane cu capacitati fizice, senzoriale sau mentale reduse sau care nu au
experienta sau cunostintele necesare daca sunt supravegheate sau daca li s-au dat
instructiuni privind utilizarea in siguranta a masinii si au inteles riscurile implicate.
Copiii nu trebuie sa se joace cu aceasta masina. Curdtarea si intretinerea de catre
utilizator nu trebuie efectuate de copii fara a fi supravegheati.

NUMAI PENTRU UTILIZATORII DIN MAREA BRITANIE,
IRLANDA, MALTA $I CIPRU

IMPORTANT

e in cazul in care inlocuiti siguranta stecherului, utilizati o sigurantd aprobata de ASTA si compatibild cu
standardul BS 1362, care poarta marcajul si care are valorile nominale marcate pe stecher.

e Nu uitati sa instalati capacul sigurantei. Nu utilizati niciodatd stechere de la care lipseste capacul sigurantei.

e In cazul in care priza disponibild nu este una adecvata pentru stecherul livrat impreund cu acest echipament,
trebuie sa contactati un dealer autorizat Brother pentru a obtine un cablu corespunzator.




DESPRE ACEST MANUAL

DESPRE ACEST MANUAL

Acest manual a fost redactat pentru mai multe modele de masini.

Modelele de masini sunt clasificate in functie de specificatii si sunt numite ,Modelul”, urmat de un numar. Consultati
Ghid de referinta rapidd pentru modelul masinii dvs.

Afisajele ecranului pot fi diferite de cele prezente pe masina dvs.

Consultati Ghid de referinta rapida pentru detalii despre accesorii si modelele de cusdturi preprogramate.

Mai Tntai, cititi ,Functiile disponibile pentru fiecare model” la pagina B-8.

CE PUTETI FACE CU ACEASTA MASINA

B Operatiuni de baza

Dupa cumpdrarea masinii, cititi mai Tntai aceastd sectiune. Aceasta sectiune ofera detalii cu privire la procedurile de
configurare initiald, precum si descrierea celor mai utile functii ale masinii.

Capitolul 1 PREGATIREA MASINII Pagina B-2
Functionarea principalelor piese si a ecranelor principale
Capitolul 2 INCEPEREA COASERII Pagina B-34

Pregatirea pentru coasere si operatiile elementare de coasere

A Anexa

Aceastd sectiune ofera informatii importante pentru utilizarea acestei masini.

Capitolul 1 INTRETINERE S| DEPANARE Pagina A-2

in aceasta sectiune sunt prezentate diferite proceduri utilizate la intretinerea si depanarea masinii.
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Operatiuni de
baza

Aceastd sectiune oferd detalii cu privire la procedurile de configurare initiald, precum si
descrierea celor mai utile functii ale masinii.

In aceastd sectiune, numerele de pagini incep cu litera ,B”".

Capitolull PREGATIREA MASINIL .......ccoueveerevenreceerenrerecrerennes B-2
Capitolul2 INCEPEREA COASERII




Denumirile pieselor masinii si functiile acestora

capitoll I PREGATIREA MASINII

Denumirile pieselor masinii si functiile acestora

Denumirile diverselor piese ale masinii si functiile acestora sunt prezentate mai jos. Inainte de a utiliza masina, cititi cu
atentie aceste prezentdri pentru a va familiariza cu denumirile si locatiile pieselor masinii.

Masina

@

®@ Q@ © e

® ©

S

Vedere din fata

Capac superior

Deschideti capacul superior pentru a introduce mosorul de ata
pe axul mosorului.

Placa conducator de fir

La infilarea firului superior, inconjurati cu firul placa
conducatorului de fir.

Conducator de fir pentru infilarea bobinei si disc de
pretensionare

Treceti firul pe sub acest conducator de fir si in jurul discului de
pretensionare atunci cand infilati firul bobinei.

Capac pentru mosor

Utilizati capacul pentru motor pentru a mentine firul in pozitie.
Ax mosor

Introduceti un mosor cu fir pe axul mosorului.

Bobinator

Utilizati bobinatorul atunci cand infasurati firul pe bobina.
LCD (afisaj cu cristale lichide)

Pe ecranul LCD sunt afisate setarile cusaturii selectate si
mesajele de eroare. (pagina B-11)

Panou de control

De pe panoul de control pot fi selectate si editate setarile
cusaturilor si operatiile pentru utilizarea masinii. (pagina B-4)
Slot de fixare dispozitiv de ridicare cu genunchiul
Introduceti dispozitivul de ridicare cu genunchiul in slotul de
fixare dedicat.

Dispozitiv de ridicare cu genunchiul

Utilizati dispozitivul de ridicare cu genunchiul pentru a ridica si
a cobori piciorusul presor.(pagina B-44)

Butoane de comanda si controler pentru viteza de cusut
Utilizati aceste butoane si cursorul de reglare a vitezei pentru a
opera masina. (pagina B-3)

Accesoriu plat

Introduceti tava accesoriu a piciorusului presor in compartimentul
de accesorii al accesoriului plat. indepértati accesoriul plat atunci
céand coaseti piese cilindrice cum ar fi butonii de manseta.

®
®

O)

®@ Q@ e 6 e 0

®

Taietor de fir

Pentru a taia firele, treceti-le prin taietorul de fir.

Parghie dispozitiv de infilare ac

Utilizati aceasta parghie pentru a infila acul.

Buton rotativ pentru tensiunea firului

(Exista la anumite modele. Consultati pagina B-8)
Utilizati butonul rotativ pentru a regla tensiunea firului superior.
(pagina B-41)

Vedere dreapta-spate

Volant

Rotiti volantul catre dvs. (in sens invers acelor de ceasornic)
pentru a ridica si a cobori acul pentru a realiza o cusatura.
Maner

Duceti masina de méaner atunci cand o transportati.

Parghia piciorusului presor

Ridicati si coborati aceasta parghie pentru a ridica si a cobori
piciorusul presor.

Comutator pentru pozitionarea ghearei de inaintare
Utilizati comutatorul pentru pozitionarea transportorului pentru
aridica si cobori ghearele de inaintare.

Intrerupator principal

Utilizati intrerupatorul principal pentru a porni si a opri masina.
Conector de alimentare

Introduceti fisa cablului de alimentare in conectorul corespunzator.
Pedala de control

Apasati pedala de control pentru a comanda viteza masinii.
(pagina B-37)

Fante de aerisire

Fantele de aerisire permit circulatia aerului in jurul motorului.
Nu acoperiti fantele de aerisire in timpul functionarii masinii.
Mufa pedala de control

Introduceti conectorul de la capatul cablului pedalei de control
n mufa dedicata pentru acesta.

B-2



Denumirile pieselor masinii si functiile acestora

Sectiune ac si piciorus presor Butoane de control

@ ®

® @
%} ® dbo
@ ®
-H®

=

A

@ Butonul ,Start/Stop” ()
Apasati butonul ,Start/Stop” pentru a porni sau a opri
coaserea. Magina coase la o viteza redusa la inceputul coaserii,
n timp ce butonul este apasat. Cand coaserea este intrerupta,
acul este coborat in materialul textil. Pentru detalii, consultati
sectiunea ,INCEPEREA COASERII” la pagina B-34.
Butonul isi schimba culoarea in functie de modul de
functionare al masginii.

INISYW VIYILYDIYd

@ Conducator de fir de pe tija de fixare a acului Verde: Ma§!na este gata de cusut sau coase.
Treceti firul superior prin conducatorul de fir al tijei acului. Rosu: Masina nu poate coase.
Placa ac Portocaliu:  Masina infasoara firul pe bobina sau axul
Placa acului este marcata cu ghidaje pentru realizarea de bobinatorului este mutat in partea dreapta.

cusaturi drepte. ®
Capacul placii acului

Scoateti capacul placii acului pentru a curdta suveica si
suportul acesteia.

Capac bobina/suveica

Scoateti capacul bobinei si apoi introduceti bobina in suveica.
Gheare de inaintare

Ghearele de inaintare ghideaza materialul in directia de cusut.
Piciorus presor

Piciorusul presor aplica presiune constanta pe material pe
masura ce se realizeaza cusatura. Atasati piciorusul presor

Butonul pentru cusétura de inversare

Pentru modelele de cusaturi drepte, in zigzag si zigzag elastic
care folosesc cusaturile inverse, magina le va coase pe acestea
la viteza redusa numai céat timp este mentinut apasat butonul
pentru cusatura de inversare. Cusaturile sunt realizate in pozitia
opusa.

Pentru alte cusaturi utilizati acest buton pentru a realiza
cusaturi de intarire la inceputul si la sfarsitul coaserii. Apasati si
mentineti apasat acest buton, iar masina realizeaza 3 cusaturi
in acelasi loc si se opreste automat. (pagina B-38)

@ ©@ ® ©® 6

adecvat pentru cusatura selectata. ® Butonul pentru cusétura de intarire ()

@ Suport piciorus presor Utilizati acest buton pentru a realiza repetat o singura cusatura
Piciorusul presor este atasat pe un suport dedicat. si un nod.

$qrub suport piciorU§ presor ] Pentru cusaturile de caractere/decorative, apasati acest buton
Utilizati surubul suportului piciorusului presor pentru a mentine pentru a termina cu o cusatura completa in locul uneia la
piciorusul presor in pozitie. (pagina B-32) punctul central. Indicatorul cu LED din dreptul acestui buton se

@© Parghie pentru butoniera o ] aprinde in timp ce masina coase un motiv complet si se stinge
Coborati parghia pentru butoniera atunci cand coaseti automat la oprirea coaserii. (pagina B-38)
butoniere si serii concentrate de puncte de cusatura in zigzag @ Buton de pozitionare ac

sau atunci cand stopati. Apasati pe butonul de pozitionare a acului pentru a ridica sau a

cobori acul. Daca se apasa de doua ori pe acest buton, acul va
coase un punct de broderie.

® Buton taietor de fir
Pentru a taia atét firul superior, cat si firul de la suveica, apasati

pe butonul taietorului de fir dupa oprirea coaserii. Pentru
detalii, consultati pasul @ din sectiunea ,Realizarea unei
cusaturi” de la pagina B-36.

® Controler pentru viteza de cusut
Glisati controlerul pentru viteza de cusut pentru a regla viteza

A ATENTIE

¢ Nu apdsati pe (>¢) (Buton taietor de fir) dupa
ce firele au fost deja taiate; in caz contrar acul
se poate rupe, firele se pot incurca sau masina
poate fi deteriorata.

Operatiuni de baza B-3
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Panoul si tastele de control

@.)@7/& <] >

@ o @oq'b@

Tastele cu * sunt iluminate cand sunt PORNITE.

@

®

()

Q ® ©®© ©®

LCD (afisaj cu cristale lichide)

Pe ecranul LCD sunt afisate setarile pentru cusatura selectata
si mesajele de eroare pentru operatiuni incorecte.

Pentru detalii, consultati sectiunea ,LCD” la pagina B-11
Taste pentru latimea cusaturii/Taste de selectare a

paginilor din ecranul de setari
Apasati tastele pentru a regla latimea cusaturii sau a trece la
paginile anterioare/urmatoare in ecranul de setari.

Tasta pentru cusatura utilitard presetatd/model salvat
Apasati tasta pentru a selecta cusatura utilitara atribuita unei
taste numerice sau a apela un model care a fost salvat.
Tasta pentru cusatura utilitara
Apasati tasta pentru a selecta o cusatura utilitara.

Tasta pentru cusatura decorativa | § J*
Apasati tasta pentru a selecta o cusatura decorativa.

Tasta pentru cusatura de caractere [ A J*
Apasati tasta pentru a selecta o cusatura de caractere.

Tasta inapoi

Apasati aceasta tasta pentru a anula operatiunea si a reveni la
ecranul anterior.

in plus, la apdsarea acestei taste este eliminat ultimul model
addugat cand se combina caractere sau cusaturi decorative.
Taste numerice

Utilizati aceste taste pentru a selecta rapid una din cele zece
cusaturi utilizate frecvent. Cand selectati alte cusaturi, utilizati
aceste taste pentru a tasta numarul cusaturii dorite.

Tasta OK
Apasati tasta pentru a aplica selectia sau a efectua
operatiunea.

Tasta de resetare

Apasati tasta pentru a reseta cusatura selectata la setarile initiale.

Tasta de memorare

Apasati tasta pentru a salva combinatiile de modele de
cusatura in memoria masinii.

Tasta Piciorus presor/inlocuire ac

Apasati aceasta tasta inainte de a schimba acul, piciorusul
presor etc.

Aceasta tasta blocheaza functiile tuturor tastelor si butoanelor
pentru a preveni punerea in functiune a masinii.

Tasta de revenire la inceput

Apasati pe aceasta tasta pentru a reveni la inceputul modelului.

Tasta Setari
Apasati tasta pentru a selecta setarile de cusut sau alte setari
sau pentru a trece la paginile urmatoare in ecranul de setari.

Tasta de taiere automata a firului [ >¢*
Apasati tasta pentru a selecta functia de tdiere automata a firului.

Tasta de memorare manuala

Apasati tasta pentru a salva setarile de latime si lungime reglate
pentru cusatura. De asemenea, la modelele cu taste pentru
reglarea tensiunii firului (Consultati pagina B-8.), este salvata si
valoarea tensiunii firului.

Tasta de inversare/intarire automata [ 3 J*

Apasati tasta pentru a utiliza functia de cusatura automata de
inversare/intarire.

Taste de tensionare fir (disponibile la anumite
modele. Consultati pagina B-8)/Taste de selectare a

valorilor | [®

Apasati tastele pentru a regla tensiunea firului sau a modifica
valoarea elementului selectat din ecranul de setari.

Taste pentru lungimea cusaturii/Taste de selectare a

elementelor -/ / /A

Apasati tastele pentru a regla lungimea cusaturii sau a selecta
elementele urmatoare/anterioare din ecranul de setari.

S 1, Nota

Q e Tastele de control ale acestei masini sunt senzori
tactili capacitivi. Actionati tastele prin atingerea
directa a acestora cu degetele.

Timpul de raspuns al tastelor difera in functie de
utilizator.

Presiunea exercitata asupra tastelor nu
afecteaza timpul de raspuns al tastelor.

Dat fiind faptul ca tastele de control reactioneaza
diferit in functie de utilizator, reglati setarea
pentru sensibilitatea atingerii. (pagina B-14)

La utilizarea unui stilou tactil electrostatic,
asigurati-va ca varful acestuia este de 8 mm sau
peste. Nu utilizati un stilou tactil cu varf ascutit
sau cu forma unica.
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Utilizarea accesoriului plat

Trageti de partea superioara a accesoriului plat pentru a
deschide compartimentul pentru accesorii.

A

INISYW VIdILYDI¥d

O tava accesoriu pentru piciorusul presor este gazduitd in
compartimentul dedicat al atasamentului plat.

-

@ Spatiul de depozitare al accesoriului plat
® Tava accesoriu a piciorusului presor

Operatiuni de baza B-5



Denumirile pieselor masinii si functiile acestora

Accesoriile incluse la livrare

Accesoriile incluse pot diferi fata de tabelul de mai jos, in functie de model. Pentru detalii suplimentare referitoare la accesoriile
incluse la livrare si la codurile lor de piesa aferente masinii dvs., consultati Ghid de referinta rapida.

1. 2. 3. 4. 5. 6.

d T8 [OO

,,_

(T
[]
&
—J|| O] —_—
Piciorus zigzag ,,J” Piciorus pentru monograme  Piciorus de surfilare ,G” Piciorus pentru fermoar ,|” Piciorus pentru cusatura Piciorus pentru nasturi ,M”
(pe masind) N7 invizibila ,,R”
7. 8. 9. 10. 11. 12.
Piciorug pentru butoniera Set de ace’! Ac dublu*? Bobina (4) Dispozitiv de desfacut Perie pentru curatat
A (Una este montati pe cusaturi
masina.)
13. 14. 15. 16. 17. 18.
< N
\/ /‘\'
\ ) %
Perforator de capse Surubelnita Surubelnita in forma de disc  Ax de mosor orizontal Capac pentru mosor (mare) ~ Capac pentru mosor (mediu)

(Una este montata pe

masgind.)
19. 20. 21. 22, 23.
@:) @)
Capac pentru mosor (mic) Insertie mosor Plasa de protectie mosor Dispozitiv de ridicare cu Suveica (pe masind) Pedala de control
(mosor de format mini) genunchiul
25. 26. 27. 28.
Geanta pentru accesorii Set de coli hartie milimetrica Manual de utilizare Ghid de referinta rapida

"I 2 ace 75/11, 2 ace 90/14, 2 ace 90/14: ac cu varf bil4 (auriu)
"2 Ac 211
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Accesorii optionale

Urmadtoarele accesorii sunt optionale, putand fi achizitionate separat. Accesoriile optionale difera in functie de model. Pentru
mai multe accesorii suplimentare si codurile lor de piesa consultati Ghid de referinta rapida.

1. 2. 3. 4. 5. 6.

N
% z
Q ~
At
9]
P
_|
=7 %
Piciorus pentru matlasat de  Piciorus pentru matlasat, cu  Piciorus pentru matlasat Piciorus pentru matlasat Piciorus pentru matlasat m
tip ,ecou”, cu miscare libera miscare libera ,,C” 6,35 mm (1/4”) 6,35 mm (1/4”) cu ghidaj >
W <
7. 8. 9. 10. 11. 12, >
2]
Z

\

. 4

Ghidaj pentru matlasat Taietor lateral ,,S” Piciorug cu deschidere Piciorus pentru matlasat cu  Piciorus antiaderent Piciorus de ghidare a

miscare liberd, cu deschidere cusaturii ,,P”
13.

Piciorus reglabil pentru Piciorus cu rold de ghidare Set de piciorus pentru
fermoar/paspoal cusdtura dreaptd si placa de
ac

) De retinut
e Pentru a obtine accesorii optionale sau piese, contactati dealerul autorizat Brother.

e Toate specificatiile prezentate sunt corecte la data tiparirii. Retineti faptul ca unele specificatii pot fi modificate fara
preaviz.

e O gama variata de picioruse de presare este disponibild pentru a simplifica operatiile de coasere si pentru a crea
finisaje frumoase. Pentru o listd completa a accesoriilor optionale disponibile pentru masina dumneavoastra, vizitati
cel mai apropiat dealer autorizat Brother.

o Utilizati intotdeauna accesoriile recomandate pentru aceasta masina.

Operatiuni de baza B-7



Denumirile pieselor masinii si functiile acestora

Functiile disponibile pentru fiecare model

Specificatiile diferd Tn functie de modelul masinii. Pentru
functiile disponibile pentru modelul masinii dvs. de cusut,
consultati tabelul de mai jos. Consultati Ghid de referinta
rapidd pentru modelul masinii dvs. de cusut.

tensiunea firului

Model 2 Model 1 Pagina
Reglare fina pe ‘/ _ _
orizontala (setare)
Selectia dimensiunii *q *0
(setare) \/ \/ -
Model de cusatura ‘/ _ _
cu pasi
Buton rotativ pentru
tensiunea firului 4 B-41
Tasta pentru ‘/ _ B-41

I Dimensiunea modelului poate fi modificata pentru cusaturi
decorative, cusaturi netede si toate fonturile cusaturilor de

caractere.

* . . . . . pe v
2 Dimensiunea modelului poate fi modificatd pentru alte
cusaturi de caractere decat fontul pentru scris de mana.




Pornirea/oprirea masinii

A AVERTISMENT

Utilizati numai surse de alimentare pentru aparate de uz casnic. Utilizarea altor surse de alimentare poate
provoca incendii, socuri electrice sau deteriorarea masinii.

* Asigurati-va ca stecherele de pe cablul de alimentare sunt bine introduse in priza electrica si receptaculul
dedicat cablului de alimentare de pe masini. in caz contrar, existi riscul de incendiu sau de electrocutare.
¢ Nu introduceti stecherul cablului de alimentare intr-o priza electrica in stare necorespunzitoare.
¢ Opriti alimentarea cu energie electrica utilizand intrerupdtorul principal si scoateti stecherul din priza in
urmatoarele situatii:
Daca nu va aflati in apropierea masinii
Dupa utilizarea masinii
Daca alimentarea cu energie se intrerupe in timpul utilizarii masinii
Daca masina nu functioneaza corect din cauza unei conexiuni gresite sau a unei deconectari
in timpul furtunilor cu descérciri electrice

A
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A ATENTIE

o Utilizati numai cablul de alimentare livrat impreuna cu aceasta masina.

¢ Nu utilizati prelungitoare sau adaptoare cu mai multe prize la care sunt conectate alte aparate. In caz
contrar, exista riscul de incendiu sau de electrocutare.

¢ Nu atingeti stecherul cu mainile ude. Exista riscul de electrocutare.

¢ Daca scoateti din priza cablul de alimentare, opriti mai intdi alimentarea masinii de la intrerupatorul
principal. Trageti intotdeauna de stecher atunci cand scoateti cablul de alimentare din priza electrica. Nu
trageti de cablu; in caz contrar, acesta se poate deteriora, provocand un incendiu sau un soc electric.

¢ Nu permiteti taierea, deteriorarea, modificarea, indoirea forfata, tragerea, rasucirea sau infasurarea
cablului de alimentare. Nu asezati obiecte grele pe cablu. Nu expuneti cablul la temperaturi ridicate.
Nerespectarea acestor indicatii poate duce la deteriorarea cablului sau la producerea de incendii sau
socuri electrice. in cazul deterioririi cablului sau a stecherului, duceti masina la reparat la un dealer
autorizat Brother inainte de a continua utilizarea.

 Dacé masina nu va fi utilizatd o perioadi lungi de timp, scoateti din prizi cablul de alimentare. in caz
contrar, exista riscul de incendiu.

* Atunci cand lasati masina nesupravegheata, intrerupatorul principal al masinii trebuie decuplat sau
stecherul trebuie scos din priza electrica.

« fin timpul operatiunilor de intrefinere sau de demontarea capacelor, masina trebuie scoasa din prizi.

Operatiuni de baza B-9



Pornirea/oprirea masinii

Pornirea masinii

Asigurati-va ca masina este oprita (intrerupdtorul
principal se afla in pozitia ,O”) si apoi introduceti
cablul de alimentare in conectorul de alimentare de pe
partea dreapta a masinii.

Introduceti stecherul cablului de alimentare in priza de
curent pentru uz casnic.

@ Conector de alimentare
@ Intrerupator principal

Pentru a porni masina, apasati pe partea dreapta a
intrerupadtorului principal aflat in dreapta masinii
(pozitia ,, | ).

~

— La pornirea masinii, lumina, ecranul LCD si butonul
,Start/Stop” se aprind.

z/a De retinut

e Cand masina este pornita, acul si ghearele de
fnaintare vor scoate un zgomot pe masura ce se
misca; aceasta nu este o defectiune.

e Daca masina este oprita in timpul operatiei de
coasere, n timpul ce se efectueaza functia
»Cusutul”, functionarea nu va fi reluata dupa ce
masina este repornita.

Oprirea masinii

Opriti masina dupa utilizare. De asemenea, opriti masina
fnainte de a o transporta la o alta locatie.

o Asigurati-va ca masina nu coase.
Apadsati intrerupatorul principal de pe partea dreaptd a

masinii in directia simbolului ,O” pentru a opri
masina.

70

Selectarea setarii masinii pentru prima data

Atunci cand porniti pentru prima data masina, selectati limba
preferatd. Urmati procedura de mai jos atunci cand ecranul
de setdri apare automat.

o Utilizati tasta ,-” sau ,+” pentru a selecta limba dorita.

ROMANA

I [
QI
e Apésati pe (= .




LCD

LCD

Vizualizarea ecranului LCD

Cand alimentarea este pornitd, ecranul LCD se aprinde si este afisat ecranul urmator. Ecranul afisat variaza usor in functie de
modelul masinii.

Ecranul poate fi schimbat utilizand tastele de sub ecranul LCD.

®

[“] T "_F i "-1-']

Nr.

Afisaj

Nume element

Explicatie

Piciorus presor

Afiseaza piciorusul presor care trebuie utilizat.

Previzualizare cusatura

Afiseaza o previzualizare a cusaturii selectate.

0 O

Categorie cusatura

Afiseaza categoria modelului de cusatura selectat curent.
: Cusatura utilitara presetata

: Cusatura utilitara

: Cusétura decorativa (categoria 1)

: Cusatura decorativa (categoria 2)

: Cusatura decorativa (categoria 3)

: Cusatura de caractere (font gotic)

: Cusatura de caractere (font pentru scris de mana)

: Cusatura de caractere (contur)

A EE

: Cusatura de caractere (font chirilic)

Gt
=

: Cusétura de caractere (font japonez)

Numar cusatura

Afiseaza numarul modelului de cusatura selectat curent.

B-45

©®

Setarea pozitionarii acului

Afiseaza setarea pentru modul singular sau dublu si pozitia de oprire a acului.
-I:I- : Un singur ac/pozitia inferioara
I = Un singur ac/pozitia superioara

4 : Ac dublu/pozitia inferioara

A : Ac dublu/pozitia superioara

B-12

Coasere singulard/repetata

Afiseaza setarea modului de coasere a modelelor unice sau continue.
(7] : Modul de coasere singulara

L2X*: Modul de coasere repetaté

Ak

Imagine in oglinda pe
orizontala

Apare cand cusatura este oglindita.

® O

0000

Latime cusatura

Afiseaza latimea cusaturii pentru modelul de cusatura selectat curent.

®

"_rnrn

Lungime cusatura

Afiseaza lungimea cusaturii pentru modelul de cusatura selectat curent.

©

Tensiune fir
(Exista la anumite modele.

Consultati pagina B-8)

Afigseaza setarea automata a tensionarii firului pentru modelul de cusatura selectat
curent.

Operatiuni de bazd B-11
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LCD

Ecranul de setari

Apasati pe pentru a modifica diverse operatiuni si setari ale masinii de cusut.

Apdsali pe pentru a trece la paginile anterioare/urmatoare.

* De asemenea, puteti trece la paginile urmatoare apasand pe .
Apasati pe v/& pentru a selecta elementul urmator/anterior.

* Apasati pe \7/ (Sdgeata jos) pentru a selecta elementul urmator.
* Apasati pe /4 (Sageatd sus) pentru a selecta elementul anterior.

Apasati pe @ @ pentru a modifica valoarea elementului selectat.

S Nota
Q e Parametrii afisati in ecranul de setéri difera in functie de modelul masinii.

|m I .
® | Y A
[ty CFF
® {21 /5] |
| | |

QOHE/A I B

(A) (=) (Ee) (oI (&) (o)

@ Numar pagina
®@ Setarile masinii
® Valoare

o- N

@ W3 W ®- s A o1 E ¥
@ (FF ®-I L 0
[31/8 B2/ IEEHE
@ Utilizati setarea pentru a verifica modelul cand modelul specificat nu este afigat pe ecran.
® Selectati ca pozitia de oprire a acului (pozitia acului pentru momentul in care masina nu functioneaza) sa fie sus sau jos.
® Setatila ,,ON” atunci cand utilizati acul dublu. Pentru detalii, consultati sectiunea ,Utilizarea acului dublu” la pagina B-26.
@ Permite reglarea latimii cusaturii utilizand controlerul vitezei de coasere.
® Selectati ,,01 Cusatura dreapta (Stanga)” sau ,,03 Cusatura dreapta (Centru)” ca si cusatura utilitaré care este selectatd automat
atunci cand masina este pornita.
® Modifica lungimea cusaturii cand sunt selectate modele de cusatura neteda de 7 mm.
@ Modifica densitatea firului cand sunt selectate modele de cusatura neteda.
Modifica spatierea caracterelor.




LCD
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Modifica dimensiunea modelului de cusatura.

Daca aceasta setare este activata ,ON”, puteti coase imaginea in oglinda a unei cusaturi, pe orizontala (stanga si dreapta). Pentru
detalii despre aceasta functie, consultati ,,Cusaturi in oglinda” la pagina B-43.

Pentru modele combinate selectati una din optiunile ,coasere singulard” sau ,coasere repetata”.

Reglati presiunea piciorusului presor. Cu cat numarul este mai mare, cu atat mai mare va fi presiunea. Pentru detalii despre
aceasta functie, consultati ,,Reglarea presiunii piciorusului presor” la pagina B-44.

Regleaza pozitia modelului in sus si in jos.
Regleaza pozitia modelului la stnga si la dreapta. (Exista la anumite modele. Consultati pagina B-8.)

Specifica daca se aude sau nu un semnal sonor la fiecare operatiune. Pentru detalii, consultati ,,Semnale sonore de functionare”
din sectiunea ,Anexa”.

Comuta lampile din zona acului si din zona de lucru pentru a raméane ,ON” sau ,,OFF”.
Regleaza luminozitatea ecranului LCD.

®e

A
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La setarea ,,ON”, cusaturile de intarire sunt realizate la inceputul si/sau sfarsitul unui model de cusatura de intarire, chiar si atunci
cand butonul de inversare este apasat. Pentru detalii, consultati sectiunea ,Realizarea automata a cusaturii de intarire” la
pagina B-38.

Selectati nivelul de sensibilitate a atingerii pentru tastele de control. Pentru detalii, consultati sectiunea ,Reglarea sensibilitatii la

atingere pentru tastele de control” la pagina B-14.

Selecteaza limba de afisare. Pentru detalii, consultati sectiunea ,Selectarea limbii de afisare” la pagina B-14.

Afigseaza versiunea programului.

@
@

7] De retinut
e Apasati pe (o] sau [ o« pentru a reveni la ecranul initial.

Operatiuni de baza B-13



LCD

Selectarea limbii de afisare
o Apisati pe [B].
e Selectati afisarea %% (Limba).

6 Utilizati tasta ,,-” sau ,+” pentru a selecta limba dorita.

] QFF

¥z 4

ROMANG

@@'/& Ql »)

e Apasati pe pentru a reveni la ecranul initial.

Reglarea sensibilitatii la atingere pentru
tastele de control

Puteti regla sensibilitatea tastelor de control pe cinci
niveluri. Afisati ecranul de setdri pentru a seta nivelul
dorit.

| | |
ADOE/AE I B
B OHEOE R
MEE®E o
DiBaRED
(A) (2] (59 () (@) o

@ Tastele de control

0 Apésati pe (B .

Selectati . (Sensibilitatea atingerii) din ecranul de
setari.

Reglati sensibilitatea atingerii apasand pe tasta ,-” sau

”
pt.

¢ Cu cat setarea este mai redusa, cu atat mai putin
sensibile vor fi tastele; cu cat setarea este mai
ridicata, cu atat mai sensibile vor fi tastele. Setarea
implicita este ,3".

A QFF

ROMANE

poE
B7 /8

p—

< B

OD Tk

s Nota

~,
Q e Daca folositi un creion tactil electrostatic, se
recomanda selectarea celei mai mari valori.

* in timp ce reglati sensibilitatea la atingere,
apasati pe orice tasta numerica pentru a verifica
sensibilitatea.

Daca tasta nu raspunde, valoarea definita care
indica sensibilitatea va lumina intermitent.

B Daca masina nu raspunde cand este apasata o
tasta de control
Mentineti apdsat butonul (buton de pozitionare ac) si

pornili masina pentru a reseta setdrile. Afisati ecranul de
setdri si apoi ajustati din nou setarile.




Bobinarea/Instalarea bobinei

Bobinarea/Instalarea bobinei

Asezati bobina pe axul bobinatorului astfel incat arcul
de pe ax sa intre in fanta bobinei.

A AT E N TI E Apasati bobina in jos pana cand aceasta se fixeaza pe
’

pozitie.
¢ Utilizati numai bobine (cod piesa: SA156,
SFB: XA5539-151) proiectate special pentru ® x
aceasta masina. Utilizarea oricdrei alte bobine CIB/ o)
poate cauza vatamari corporale sau defectarea @ \ / >
masinii. =
¢ Bobina inclusa la livrare a fost proiectata —/E @ ¥
special pentru aceasta masina. \ :%
Daca se utilizeaza bobine de la alte modele, n
masina nu va functiona corect. Utilizati numai — |\ Z
bobina inclusa la livrare sau bobine de acelasi N —
tip (cod piesa: SA156, SFB: XA5539-151). ® Fanta
SA156 este o bobina de tip Clasa15. ® Arc ax bobinator
Glisati bobinatorul in directia indicata de sageatd pana
/ ® cand acesta se fixeaza pe pozitie.

©) @
*  Fabricat din plastic * Butonul ,Start/Stop” se aprinde in culoarea
@ Acest model portocalie.
® Alte modele . .
® 11,5 mm (aprox. 7/16 inci) Scoateti qapacul mosorului, introdus pe axul
mosorului.
De retinut
e Dacd pedala de control este conectata, bobinarea
poate fi pornita si oprita cu ajutorul acesteia.
Bobinarea
@® Ax mosor
Aceasta sectiune descrie cum se infdsoara firul pe o bobina. @ Capac pentru mosor

Introduceti pe ax mosorul cu fir pentru bobina.

Glisati mosorul pe ax astfel incat mosorul sa aiba o
pozitie orizontald, iar firul sd se desfdsoare spre fatd, de
jos n sus.

o Deschideti capacul de sus al maginii.

* Dacd mosorul nu este pozitionat astfel incat firul sa
se desfdsoare corect, firul s-ar putea incurca in jurul
axului.

Operatiuni de baza B-15



Bobinarea/Instalarea bobinei

Glisati capacul pentru mosor pe axul mosorului.

Glisati capacul pentru mosor cat mai mult posibil spre 2/2 De retinut
dreapta, asa cum este prezentat in imagine, cu partea o Daca utilizati mosorul conform instructiunilor de
rotunjitd orientatd spre stanga. mai jos, utilizati capacul mic si lasati un mic spatiu

ntre capac si mosor.

A ATENTIE

¢ Dacd mosorul sau capacul pentru mosor nu

sunt instalate corect, firul se poate incurca in (@ Capac pentru mosor (mic)
jurul axului, determinand ruperea acului. ® Mosor (fir infasurat incrucisat)
¢ Sunt disponibile capace pentru mosor de trei © Spatiu

e Daca se utilizeaza un fir care se desfasoara rapid,
cum ar fi un fir de nailon transparent sau un fir
metalic, inainte de a introduce mosorul de fir pe
ax puneti plasa de protectie peste mosor.

Daca plasa de protectie este prea lunga, indoiti-o

dimensiuni, fapt ce va permite sa alegeti
capacul care se potriveste cel mai bine cu
mérimea mosorului utilizat. in cazul in care
capacul este prea mic pentru mosorul utilizat,

ﬁrul. s-ar putea agdfa in fanta mf)sorulu1 sau n functie de lungimea mosorului.
masina se poate deteriora. Daca este necesar,
folositi insertia pentru mosor (mosor de format 0 ®

mini) in functie de mosorul utilizat.

v O

RN MM
RN == N
v

RRERD
S ()
i

999

Plasa de protectie mosor
Mosor

Capac pentru mosor

Ax mosor

®eOO

e Daca pe axul mosorului se ageaza un mosor de fir
al carui miez are un diametru de 12 mm (1/2 inci)
si 75 mm (3 inci) inaltime, utilizati insertia mosor
(mosor de format mini).

0) ' N\
oD W SO

@ Insertie mosor (mosor de format mini)
® 12 mm (1/2 inci)
® 75 mm (3 inci)




Bobinarea/Instalarea bobinei

in timp ce cu mana dreapta tineti firul in apropierea
mosorului, asa cum este prezentat in imagine, cu mana
stangd trageti firul si treceti-l prin spatele capacului
conducatorului de fir si apoi prin fata.

/(D

—

@ Capac conducator de fir

Treceti firul pe sub placa conducatorului de fir si apoi
trageti-l spre dreapta.

@ Placa conducator de fir

Treceti firul pe sub carligul conducatorului de fir si
apoi infasurati-l in sens invers acelor de ceasornic, pe
sub discul de pretensionare.

®

®\~ \)//
—e %/

/
-—

@ Conducator de fir
® Disc de pretensionare
® Trageti-l cat de la interior este posibil

S 1, Nota

e Asigurati-va ca firul trece pe sub discul de
pretensionare.

In timp ce tineti firul cu mana stanga, cu mana dreapta
infasurati de cinci sau sase ori, in sensul acelor de
ceasornic, pe bobina firul care a fost tras.

S Nota
e Asigurati-va ca firul dintre mosor si bobina este
tensionat.
e Nu uitati sa infasurati firul in jurul bobinei In
sensul acelor de ceasornic; in caz contrar, firul se
va Infasura in jurul axului bobinatorului.

Treceti capatul firului prin fanta ghidajului din suportul
bobinatorului si apoi trageti firul spre dreapta pentru
a-l taia.

@ Fanta ghidajului de pe suportul bobinatorului
(cu taietorul incorporat)

A ATENTIE

e Taiati firul conform indicatiilor. Daca bobina
este infdsurata fard a se tdia firul cu taietorul
incorporat in fanta din suportul bobinatorului,
firul s-ar putea incurca in bobina sau acul s-ar
putea indoi sau rupe atunci cand pe bobina nu
va mai fi suficient fir.

impingeti butonul de control al vitezei de coasere spre
dreapta.

(b

—

®

@ Controlerul vitezei

S 1, Nota

¢ Vitezele de bobinare pot varia in functie de tipul
de fir care este infasurat pe bobina.

@ Porniti masina.

Operatiuni de baza B-17
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Bobinarea/Instalarea bobinei

Apasati o data pe butonul ,Start/Stop” pentru a incepe
bobinarea.

Daca pedala de control este conectata, apasati cu
piciorul pe aceasta.

@ Butonul ,Start/Stop”

v+ Nota

Q e Daca pe bobina infasurati un fir de nailon
transparent, opriti infasurarea bobinei in
momentul in care bobina este umpluta mai mult
de jumatate (1/2 pana la 2/3).

Daca bobina este infasurata complet cu fir de
nailon transparent, este posibil ca infasurarea sa
nu fie bine executata.

v O

Daca bobinarea incetineste, apdsati o datd pe butonul
»Start/Stop” pentru a opri masina.

Daca pedala de control este conectata, luati piciorul de
pe pedala de control.

A ATENTIE

¢ Daca infagurarea bobinei incetineste, opriti
masina; in caz contrar, masina s-ar putea defecta.

Utilizati foarfecele pentru a tdia capdtul firului
infasurat pe bobina.

Glisati axul bobinatorului spre stanga si apoi scoateti
bobina de pe ax.

) De retinut

¢ Daca axul bobinatorului este setat pe partea dreapta,
acul nu se va misca. (Cusutul este imposibil.)

Glisati controlerul vitezei de cusut inapoi in pozitia
dorita pentru viteza de cusut.

Scoateti mosorul pentru firul bobinei de pe axul
mosorului.

z/a De retinut
e Daca masina este pornita sau volantul este rotit
dupad infasurarea bobinei, masina va emite un clic;
acest lucru nu indica o defectiune.

Instalarea bobinei

Instalarea bobinei pe care a fost infasurat firul.

Puteti Tncepe sa coaseti imediat fara a trage in sus firul
bobinei, prin simpla introducere a bobinei in suveica si
ghidand firul prin fanta din placa acului.

) De retinut

¢ Pentru detalii despre coasere dupa scoaterea firului
bobinei, de exemplu pentru cusaturi de incretire sau
de matlasare cu miscare libera, consultati
~Scoaterea firului bobinei” la pagina B-25.

A ATENTIE

e Utilizati o bobina pe care firul a fost infasurat
corect; in caz contrar, acul s-ar putea rupe sau
tensiunea firului va fi incorecta.

v O
ole

* finainte de a introduce sau de a schimba bobina,
asigurati-va ca apasati pe (tasta Piciorus
presor/inlocuire ac) pe panoul de control pentru
a bloca toate tastele si butoanele; in caz contrar,
se pot produce vatamari corporale daca este
apasat butonul ,Start/Stop” sau orice alt buton si
masina porneste.

o Apasati pe (1) (butonul de pozitionare a acului) o dati
sau de doua ori pentru a ridica acul si apoi coborati
parghia piciorusului presor.

e Apisati pe (Y.
 Daci este apasat [ 1,8 in timp ce piciorusul presor

este ridicat, apare un mesaj de eroare. Coborati
piciorusul presor.

— Ecranul se schimba si toate tastele si butoanele de
control sunt blocate (cu exceptia ).

13Q

9 Ridicati parghia piciorusului presor.




Bobinarea/Instalarea bobinei

Glisati spre dreapta placuta de deschidere a capacului
bobinei.

@ Capac bobina
® Placuté de deschidere

6 Scoateti capacul bobinei.

Tineti bobina cu ména dreapta cu derularea firului spre
stanga si tineti capatul firului cu mana stangd. Apoi, cu
mana dreapta, puneti bobina in suveica.

Apasati usor bobina cu mana dreapta (@), apoi ghidati
capatul firului in jurul lamelei capacului placii acului
cu mana stanga (@).

@ Lamela

A ATENTIE

* Asigurati-va ca apasati in jos bobina cu degetul
si ca desfasurati corect firul acesteia, in caz
contrar firul putindu-se rupe sau tensiunea
acestuia fiind incorecta.

z/a De retinut

¢ Ordinea in care se trece firul bobinei prin suveica
este indicata de semnele din jurul acesteia.
Infilarea masinii trebuie efectuatd conform
indicatiilor.

in timp ce apasati usor bobina in jos cu mana dreapta
(@), ghidati firul prin fanta din capacul placii acului
(@) si trageti-l usor cu mana stanga (@).

e Firul intrd in arcul de tensiune al suveicii.

in timp ce apasati usor bobina in jos cu mana dreapta
(@), continuati sa ghidati firul prin fanta cu mana
stangd (@) Apoi, tdiati firul cu ajutorul taietorului (@).

Operatiuni de baza B-19
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Bobinarea/Instalarea bobinei

&S 1, Nota
e Daca firul nu este introdus corect in acul de
reglare a tensiunii din suveica, faptul poate cauza
o tensionare incorecta a firului.

v _ o

>

=~ \
\
@

@ Arc de reglare a tensiunii

Fixati la loc capacul de la compartimentul bobinei.
Introduceti lamela de fixare in coltul din stanga jos al
capacului bobinei si apoi apasati usor pe partea
dreapta.

— Infilarea bobinei este finalizata.

Se trece la infilarea firului superior. Urmati in
continuare instructiunile din sectiunea ,Infilarea firului
superior” la pagina B-21.

) De retinut
e Puteti Incepe cusutul fara a trage in sus firul
bobinei. Daca doriti s& scoateti firul bobinei inainte
de aincepe sa coaseti, scoateti firul conform
instructiunilor din ,,Scoaterea firului bobinei” la
pagina B-25.

Apasati pe pentru a debloca toate tastele si
butoanele.
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Infilarea firului superior

Infilarea firului superior

A ATENTIE

¢ Sunt disponibile capace pentru mosor de trei
dimensiuni, fapt ce va permite sa alegeti
capacul care se potriveste cel mai bine cu
marimea mosorului utilizat. in cazul in care
capacul este prea mic pentru mosorul utilizat,
firul s-ar putea agata in fanta mosorului sau
s-ar putea rupe acul. Daca este necesar,
folositi insertia pentru mosor (mosor de format
mini) in functie de mosorul utilizat. Pentru
informatii suplimentare cu privire la alegerea
capacelor de mosor pentru firul ales,
consultati pagina B-16.

@@@i

¢ Lainfilarea firului superior, urmati cu atentie
instructiunile. Daca infilarea firului superior
nu se realizeaza in mod corect, firul s-ar putea
incurca, iar acul s-ar putea indoi sau rupe.

¢ Nu utilizati niciodata o greutate a firului de 20
sau mai mica.

e Utilizati combinatia corecta de ac si fir. Pentru
detalii cu privire la combinatia corecta de ace

si fire, consultati ,Combinatii de material/fir/
ac” la pagina B-28.

m#

0 Porniti masina.

Ridicati parghia piciorusului presor pentru a ridica
piciorusul presor.

A
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@ Péarghia piciorusului presor
— Clapeta firului superior se deschide astfel incat
masina sa poata fi infilata.

@® Clapeta

S 1, Nota

e Daca piciorusul presor nu este ridicat, masina nu
poate fi infilata.

Infilarea firului superior

Apisati o dati sau de doui ori pe (1) (butonul de
pozitionare a acului) pentru a ridica acul.

O
O

O

@ Buton de pozitionare ac

— Acul este corect ridicat atunci cand semnul de pe volant se
afld in partea de sus, asa cum este prezentat in imaginea de
mai jos. Verificati volantul si, dacd semnul nu este in

aceasta pozitie, apdsati pe (butonul de pozitionare a
acului) pand cand semnul ajunge n pozitia corectd.

o

@® Semn pe volant
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Infilarea firului superior

Scoateti capacul mosorului, introdus pe axul
mosorului.

@® Ax mosor
® Capac pentru mosor

Introduceti pe ax mosorul de fir.

Glisati mosorul pe ax astfel Tncat mosorul sa aibd o

pozitie orizontala, iar firul sa se desfasoare spre fatd, de

jos Tn sus.

A ATENTIE

e Daca mosorul sau capacul pentru mosor nu
este corect pozitionat, firul se poate incurca in
jurul axului sau acul se poate rupe.

In timp ce tineti firul cu mana dreapta fara sa il
tensionati, treceti firul pe sub placa conducatorului de
fir si apoi trageti-l in sus.

@ Placa conducator de fir

Treceti firul prin canalul pentru fir in ordinea indicata
mai jos.

@ Clapeta

Glisati capacul pentru mosor pe axul mosorului.

Glisati capacul pentru mosor cat mai mult posibil spre
dreapta, asa cum este prezentat in imagine, cu partea
rotunjitd orientata spre stanga.

in timp ce cu mana dreapta tineti usor firul, trageti
firul cu mana stanga si treceti-l prin spatele capacului
conducatorului de fir si apoi spre fata.

@ Capac conducator de fir

S 1, Nota

e Daca piciorusul presor a fost coborat si clapeta
este inchisd, masina nu poate fi infilata.
Asigurati-va ca piciorusul presor este ridicat si
deschideti clapeta fnainte de a infila masina. In
plus, Thainte de a indeparta firul superior, aveti
grija sa ridicati piciorusul presor si sa deschideti
clapeta.

e Aceasta masind este echipata cu un vizor care
va permite sa verificati pozitia parghiei de
ridicare a firului. Priviti prin acest vizor si
asigurati-va ca firul este trecut corect prin
parghia de ridicare.

@ Cobordti piciorusul presor.
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Infilarea firului superior

Apasati pe . Trageti capatul firului, care a fost trecut prin
conducatorul de fir de pe tija de fixare a acului, spre
stanga, apoi treceti firul prin fanta conducatorului de
fir @, si apoi trageti ferm firul din partea din fata si
introduceti-l in fanta discului conducatorului de fir
marcat cu ,7” pana la capat @.

 Daci este apasat {142 in timp ce piciorusul presor
este ridicat, apare un mesaj de eroare. Coborati
piciorusul presor.

— Ecranul se schimba si toate tastele si butoanele de
control sunt blocate (cu exceptia ).

13Q

Glisati firul prin spatele conducatorului de fir al tijei
acului.

e Asigurati-va ca firul trece prin fanta conducatorului

de fir.

A

INISYW VIYILYDIYd

Firul poate fi glisat cu usurinta prin spatele
conducatorului de fir de pe tija de fixare a acului tinand
firul cu mana stanga si introducand firul cu mana

dreaptd, asa cum este prezentat in imagine.
Asigurati-va cd firul a trecut prin fanta conducatorului - i
de fir de pe tija de fixare a acului. e )
7
) T
o

@ Fanta conducatorului de fir
® Discul conducatorului de fir

e Taiati firul cu taietorul aflat in partea stangd a masinii.

@ Conducatorului de fir de pe tija de fixare a acului
® Lamela

@ Ridicati parghia piciorusului presor.

Infilarea acului

i Cutit taiet
) De retinut @ Cutit taietor

e Dispozitivul de infilare a acului poate fi utilizat cu
ace pentru masini de la 75/11 pana la 100/16.

e Dispozitivul de infilare a acului nu poate fi utilizat
cu acul pentru ajur sau cu acul dublu.

e Cand se utilizeaza fire transparente, monofilare
din nailon sau fire speciale, nu se recomanda
utilizarea dispozitivului de infilare a acului.

e Daca dispozitivul de infilare a acului nu poate fi
utilizat, consultati sectiunea Jnfilarea manuali a
acului (fara utilizarea dispozitivului de infilare a
acului)” la pagina B-24.

s Nota

Q e Daca firul tras si nu poate fi téiat corect, coborati
parghia piciorusului presor astfel incét firul sa fie
fixat pe pozitie inainte de a fi taiat. Daca efectuati
aceasta operatiune, treceti peste pasul 9

e Daca se utilizeaza un fir care se desfasoara rapid
de pe mosor, cum ar fi un fir metalic, infilarea
acului poate fi dificila daca firul este taiat.

De aceea, este indicat sa nu utilizati taietorul de
fir, ci sa trageti in afara circa 8 cm (cca 3 inci) de
fir dupa ce treceti firul prin discurile
conducatorului de fir (marcate cu ,,7”).

@ 8 cm (cca 3 inci) sau mai mult
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Infilarea firului superior

Cobordti parghia piciorusului presor pentru a cobori
piciorusul presor.

@ Parghia piciorusului presor
Cobordti parghia dispozitivului de infilare a acului de

pe partea stangd a masinii pana cand auziti un clic,
apoi aduceti incet parghia in pozitia initiala.

]

0]

@ Caérlig

® Parghie dispozitiv de infilare ac

— Carligul este rotit si trece firul prin urechea acului.

&S 1, Nota

e Dacad acul nu este ridicat in pozitia sa maxima,
dispozitivul de infilare a acului nu poate infila
acul. Rotiti volantul in sens invers acelor de
ceasornic pana cand acul este in pozitia maxima.
Acul este corect ridicat atunci cand semnul de
pe volant se afla in partea de sus, asa cum este
indicat la pasul 9 de la pagina B-21.

Trageti cu atentie capatul firului care a fost trecut prin
urechea acului.

Tn cazul in care acul nu a fost complet infilat, iar n
urechea acului s-a format o buclg, trageti cu atentie
bucla prin urechea acului pentru a trage afard capatul
firului.

A ATENTIE

e Daca trageti afard firul, nu trageti foarte tare;
in caz contrar, acul se poate rupe sau indoi.

Ridicati parghia piciorusului presor, treceti capatul
firului pe sub piciorusul presor, apoi trageti in afara
circa 5 cm (cca 2 inci) de fir catre partea din spate a
masinii.

@® 5cm(cca 2 inci)

Apasati pe pentru a debloca toate tastele si
butoanele.

Infilarea manuala a acului (fara utilizarea
dispozitivului de infilare a acului)

Daca se utilizeaza un fir special, cum ar fi un fir din nailon
transparent, un ac pentru ajur sau un ac dublu care nu poate fi
folosit impreuna cu dispozitivul de infilare a acului, infilati
acul conform celor de mai jos.

Infilati masina pana la conducatorul de fir de pe tija de
sustinere acului.

e Pentru detalii, consultati sectiunea ,infilarea firului
superior” la pagina B-21.

e Cobordti parghia piciorusului presor.

@ Péarghia piciorusului presor

Introduceti firul prin urechea acului, din fata spre
spate.

Ridicati parghia piciorusului presor, treceti capatul
firului pe sub piciorusul presor, apoi trageti in afara
circa 5 cm (cca 2 inci) de fir catre partea din spate a
masinii.

Apasati pe pentru a debloca toate tastele si
butoanele.

B-24



Infilarea firului superior

Scoaterea firului bobinei

Atunci cand realizati colectari sau Tnainte de matlasarea cu
miscare liberd, ridicati mai intai firul conform celor de mai
jos.

Consultati ,infilarea firului superior” (pagina B-21)
pentru a infila magina cu firul superior si a infila acul.

Urmati pasii de la e pana la e din ,Instalarea
bobinei” (pagina B-18) pentru instalarea bobinei,
pentru a introduce bobina in suveica.

Treceti firul bobinei prin fanta.

Nu tdiati firul cu ajutorul tdietorului.

in timp ce ridicati usor firul superior cu mana stanga,
apisati de doua ori pe (1) (butonul pentru pozitia
acului) pentru a ridica acul.

\ 2

— Firul bobinei face o bucla in jurul firului superior si
poate fi tras n sus.

Trageti cu atentie firul superior in sus pentru a extrage
capdtul firului bobinei.

Trageti in sus firul bobinei, treceti-I pe sub piciorusul
presor si trageti-l circa 10 cm (4 inci) catre partea din
spate a masinii, aducandu-l la acelasi nivel cu firul

superior.

Fixati la loc capacul de la compartimentul bobinei.

Introduceti lamela de fixare in coltul din stanga jos al
capacului bobinei si apoi apasati usor pe partea

dreapta.

Operatiuni de baza B-25
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Infilarea firului superior

infilati manual acul stang cu firul superior.
Utilizarea acului dublu Treceti firul prin urechea acului, din fata.
Cu acul dublu puteti coase doud linii paralele ale aceleasi
cusdturi, cu doua fire diferite. Ambele fire superioare trebuie
sa aiba aceeasi grosime si calitate. Asigurati-va ca utilizati
acul dublu, axul de mosor orizontal si capacul pentru mosor
potrivit.

Pentru detalii cu privire la cusdturile ce pot fi realizate cu acul

dublu, consultati ,Tabelul cu setdrile cusaturilor” care Tncepe

la pagina B-45.
Introduceti axul orizontal al mosorului pe axul
bobinatorului.

Introduceti axul de mosor orizontal astfel incét sa fie
perpendicular pe axul bobinatorului.

z/a De retinut
* Tn mod traditional, un ac dublu este utilizat si
pentru a crea nervuri. Contactati cel mai apropiat
dealer autorizat Brother pentru a obtine un
piciorus optional pentru nervuri (SA194,
F069: XF5832-001). Balansati axul mosorului spre stinga, astfel incat sa fie
orizontal.

@ Ax bobinator

A ATENTIE

o Utilizati doar acul dublu (acul 2/11, cod piesa:
X59296-121). Utilizarea oricaror alte ace
poate avea drept consecinta indoirea acului
sau defectarea masinii.

¢ Nu utilizati niciodata ace indoite. Acele

indoite se pot rupe usor, cauzand vatamari Puneti mosorul de fir superior pentru ac pe partea

corporale. dreapta pe axul de mosor orizontal si apoi fixati-l cu
¢ Dispozitivul de infilare a acului nu poate fi capacul pentru mosor.

utilizat cu acul dublu. Daca dispozitivul de Firul trebuie s se deruleze din partea frontald

infilare a acului se utilizeaza cu acul dublu, superioard a mosorului.

masina poate fi deteriorata.

o Apasati pe si instalati acul dublu. ® @
 Daci este apasat [ ;8] in timp ce piciorusul presor /
este ridicat, apare un mesaj de eroare. Coborati T
piciorusul presor. [ So— m_\.\ﬂ

— Ecranul se schimba si toate tastele si butoanele de
control sunt blocate (cu exceptia ).

13Q

e Pentru detalii privind instalarea unui ac, consultati
JInlocuirea acului” la pagina B-29.

- |

@ Capac pentru mosor
® Mosor

Infilati firul superior pentru urechea acului stang.

e Pentru detalii, consultati pasii de la o pana la @
din ,Infilarea firului superior” la pagina B-21.
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Infilarea firului superior

infilati firul superior in acelasi fel in care ati infilat firul
superior pentru partea stanga.

® =)

y——lll

.
=l

@ Capac conducator de fir

* Pentru detalii, consultati pasii de la a pana la 9
din ,Infilarea firului superior” la pagina B-21.

Fara a trece firul prin conducitorul de fir de pe tija de

fixare a acului, infilati manual acul din dreapta.

Introduceti firul prin urechea acului, din fata.

e Dispozitivul de infilare a acului nu poate fi utilizat cu
acul dublu. Daca dispozitivul de infilare a acului se

utilizeazd cu acul dublu, masina poate fi deteriorata.

e Atagati piciorusul zigzag ,J".

* Pentru detalii privind schimbarea piciorusului presor,
consultati ,Inlocuirea piciorusului presor” la
pagina B-31.

A ATENTIE

¢ Daca utilizati acul dublu, asigurati-va ca
atasati piciorusul zigzag ,J”. Daca cusaturile
sunt stranse, utilizati piciorus pentru
monograme ,N” sau utilizati un material
stabilizator.

Apasati pe pentru a debloca toate tastele si
butoanele si apoi selectati o cusatura.

e Pentru selectarea cusaturii, consultati ,Selectarea
unui model de cusaturd” la pagina B-35.

e Consultati ,Tabelul cu setarile cusaturilor” la
pagina B-45 pentru cusaturile pentru care se
foloseste un ac dublu.

A ATENTIE

¢ Daca utilizati acul dublu, asigurati-va ca
selectati o cusatura potrivitd, in caz contrar
acul putandu-se rupe sau masina fiind
deteriorata.

m Selectati /Y (Ac dublu) din ecranul de setari.

@ Setati modul ac dublu la ,,ON”.

YREC
Wi i

B1/8
@ Apasati pe (o]

A ATENTIE

¢ Daca utilizati acul dublu, asigurati-va ca
selectati o setare pentru acul dublu, in caz
contrar acul putindu-se rupe sau masina fiind
deteriorata.

@ incepeti sd coaseti.

e Pentru detalii privind inceperea operafiei de coasere,
consultati ,INCEPEREA COASERII” la pagina B-34.

— Doua linii de cusatura sunt cusute paralel una fata de

% &
S g
vi, Nota

Q e |La schimbarea directiei de cusut, apasati pe
(butonul pentru pozitia acului) pentru a ridica
acul de pe material, apoi ridicati parghia
piciorusului presor si intoarceti materialul.

A ATENTIE

¢ Nufncercati sa intoarceti materialul in timp ce
acul dublu se afla inca in acesta, in caz contrar
acul putandu-se rupe sau masina fiind
deteriorata.

Operatiuni de baza B-27
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Combinatii de material/fir/ac

Combinatii de material/fir/ac

e Acele care pot fi utilizate cu aceasta masina: Ace pentru masini casnice (dimensiune 65/9 - 100/16)
* Cu cat numarul este mai mare, cu atat acul este mai mare. Daca numarul scade, acele sunt mai fine.
¢ Firele care pot fi utilizate cu aceasta masina: greutate 30 - 90
* Nu utilizati niciodata fire a cdror greutate este egala cu 20 sau mai mica. Acest lucru poate provoca
functionarea defectuoasa a masinii.
* Cu cat numarul este mai mic, cu atat firul este mai greu. Daca numarul creste, firul este mai fin.
¢ Acul maginii si firul utilizat depind de tipul si de grosimea materialului textil. Consultati tabelul urmator atunci
cand alegeti un fir si un ac potrivite pentru materialul pe care doriti sa-l coaseti.
- Combinatiile prezentate n tabel sunt cu caracter general. Faceti intotdeauna cateva cusaturi de proba folosind acelasi

numadr de straturi si acelasi tip de materiale ca si cele pe care le veti utiliza in proiectul respectiv.

- Acele de masind sunt consumabile. Din motive de securitate si pentru a obtine cele mai bune rezultate, va recomandam

sa schimbati regulat acul. Pentru detalii despre momentul in care trebuie sa inlocuiti acul, consultati ,Verificarea acului”

la pagina B-29.

« in principiu, utilizati ace si ati subtiri daci materialele sunt usoare si ace mai mari si fire mai groase daci

materialele sunt mai groase.

¢ Selectati o cusatura adecvata materialului si apoi reglati lungimea cusaturii. Cand coaseti materiale subtiri,
lungimea cusaturii trebuie sa fie mai fina (mai scurta). Cand coaseti materiale groase, lungimea cusaturii

trebuie sa fie mai grosiera (mai lunga). (pagina B-40)

Tip material/Aplicatie

Greutate

Dimensiune ac

Lungime cusatura
[mm (inci)]

i Fir d

Materiale ugoare batist, voal Georgete, challis, polliresteer 60 - 90 Cusaturi fine
organdi, crep, sifon, voal, tifon, tul, Fir do bumb 65/9 - 75/11 1,8-2,5
captuseli etc. Irde bumbac, | g4 g4 (1/16-3/32)

Fir de matase
Materiale cu Postav, tafta, gabardina, flanel, Fir de
A s ai s ) 60 - 90

greutate medie | bumbac seersucker, panza tip tifon poliester Cusaturi uzuale
dublu, olanda, materiale flausate,

; f ) 75/11 - 90/14 2,0-3,0
materiale gofrate, materiale pentru Fir de bumbac, 50 - 60 (1/16-1/8)
lenjerii de pat, poplin, tuil, satin, Fir de matase
bumbac pentru matlasat etc.

Materiale groase Firde
Denim (peste 12 uncii), canvas, etc. poliester 30 100/16
Fir de bumbac Cusaturi grosiere
Fir d 2,5-4,0
Denim (peste 12 uncii), canvas, tuid, polliresteer 60 (3/32-3/16)
catifea cord, velur, molton lana, Fir d bumb 90/14 - 100/16
materiale plastifiate, etc. '. e u, ac, 30-50
Fir de matase
Materiale . . Fir de bumbac, N . Alegerea materialelor
. Jerseu, tricot, materiale pentru ) . Ac cu varf cu bila N .
elastice . . L fir de poliester, 50 adecvate in functie de
. . tricouri, fleece, tricot interlock, etc. ) < 75/11 -90/14 . o
(tricoturi, etc.) fir de matase grosimea tesaturii
i dopotester, | 0| SOTETOOE_| Aegmea ety
fir de bumbac 50 - 60 75/11 - 90/14 "

grosimea tesaturii

B Fir transparent din nailon
Utilizati un ac pentru cusdturi decorative, indiferent de material sau de fir.

¢ Combinatiile potrivite de material, fir si ac sunt prezentate in tabelul anterior. In cazul in care combinatia
dintre material, fir si ac nu este corecta, in special la coaserea materialelor grele (cum ar fi denimul) cu
ace subtiri (cum ar fi de la 65/9 pana la 75/11), acul se poate indoi sau rupe. In plus, cusatura poate fi

A ATENTIE

neuniforma sau incretita ori pot exista puncte de cusatura lipsa.
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Inlocuirea acului

Inlocuirea acului

Respectati urmatoarele masuri de securitate privind acul.
Nerespectarea acestor mdsuri de securitate poate fi extrem de e Nota
periculoasd, de exemplu Tn cazul Tn care acul se rupe, iar
fragmentele acestuia sunt imprastiate in jur. Cititi si urmati cu
atentie instructiunile de mai jos.

e n aceste patru cazuri, prezentate mai jos,
trebuie sa Tnlocuiti acul:

@ Daca auziti un sunet ciudat cand acul intra in
material in timp ce efectuati cusaturile de proba cu
viteza scazuta. (Este posibil ca varful acului sa fie

rupt.)
A AT E N -!-I E @ n cazul in care cusatura este intrerupta. (acul

e Utilizati numai ace recomandate pentru poate fi indoit.) _ _
® Dup4 terminarea proiectului, de exemplu a

masini de cusut de uz casnic. Utilizarea articolului de imbracaminte.
oricdror alte ace poate avea drept consecinta @ Dupé ce ati utilizat trei bobine de ata.
indoirea acului sau defectarea masinii.

¢ Nu utilizati niciodata ace indoite. Acele indoite
se pot rupe usor, cauzand vatamari corporale.

A
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Inlocuirea acului

R —IIIIII—I—I————

Verificarea acului
E——
Utilizarea unui ac indoit pentru coasere este extrem de Apasati o data sau de doud ori pe (butonul de
periculoasd, deoarece acul s-ar putea rupe in timpul pozitionare a acului) pentru a ridica acul.
functionarii masinii.

Utilizati surubelnita si un ac drept, verificat conform
instructiunilor din sectiunea , Verificarea acului”.

Asezati o bucata de material textil sau hértie sub piciorusul

Tnainte de a utiliza acul, asezali partea platd a acului pe o AP, .
’ presor pentru a acoperi orificiul din placa acului.

suprafatd plana si verificati daca distanta dintre ac si suprafata

plana este egala.
O 1, Nota
A * Tnainte de a inlocui acul, acoperiti orificiul din
\ placa acului cu o bucata de material textil sau
@ hartie, pentru a impiedica o eventuala cadere a
®/ acului in interiorul maginii.

e Cobordti piciorusul presor.

e Apisati pe (9.
e Daci este apdsat 48 n timp ce piciorusul presor
@ Parte plata este ridicat, apare un mesaj de eroare. Coborati

® Marcaj pentru tipul de ac piciorusul presor.
— Ecranul se schimba si toate tastele si butoanele de

A AT E N -!-I E control sunt blocate (cu exceptia [,5).

¢ In cazul in care distanta dintre ac si suprafata
pland nu este egala, acul este indoit. Nu

utilizati un ac indoit. l LCD

/@
.
/\@

@ Suprafata pland
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Tineti acul cu mana stanga si utilizati o surubelnita
pentru a rasuci spre dumneavoastra surubul de fixare a
acului (in sens invers acelor de ceasornic) in vederea
scoaterii acului.

* Surubul de fixare a acului poate fi desfacut sau strans
cu ajutorul surubelnitei Tn formd de disc.

‘III(

@ Surubelnita
® Surub de fixare ac

* Nu aplicati prea multd presiune la slabirea sau la
strangerea surubului de fixare a acului; in caz
contrar, anumite componente ale masinii ar putea fi

deteriorate.

X~

Cu partea platd a acului orientata spre partea din spate
a masinii, introduceti acul pana cand acesta atinge
opritorul.

@

Hl»c

@® Opritor ac

in timp ce tineti acul cu mana stang3, utilizati
surubelnita pentru a strange surubul de fixare a acului.

Rotiti surubul catre partea din spate a masinii (in sensul
acelor de ceasornic).

TS

v

A ATENTIE

e Asigurati-va ca acul a fost introdus pana la
opritor si, cu ajutorul unei surubelnite,
strangeti bine surubul de fixare a acului; in caz
contrar, acul se poate rupe sau pot aparea alte
defectiuni.

Apasati pe pentru a debloca toate tastele si
butoanele.
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Inlocuirea piciorusului presor

Puneti un alt piciorus presor sub suport, astfel incat
axul piciorusului presor sa fie aliniat cu fanta din

A ATENTIE

¢ Utilizati piciorusul presor adecvat pentru tipul
de cusatura pe care doriti s-o realizati, in caz
contrar acul se poate lovi de piciorusul presor,
provocand indoirea sau ruperea acului.

¢ Utilizati numai piciorusul presor conceput
special pentru aceasta masina. Utilizarea
oricdrui alt piciorus presor poate cauza °‘{P\§§'§
vatamari corporale sau defectarea masinii.

A

&

INISYW VIdILYDI¥d

@ Suport piciorus presor

inlocuirea piciorusului presor g ;i”té
T EE——

@ Tip piciorus presor

o Apasati o datd sau de doua ori pe (butonul de

pozitionare a acului) pentru a ridica acul. Coborati usor parghia piciorusului presor astfel incat
axul acestuia sa anclangeze in fanta din suportul
e Coboriti piciorusul presor. piciorusului presor.

Apisati pe (9.

¢ Daci este apdsat (149 in timp ce piciorusul presor
este ridicat, apare un mesaj de eroare. Coborati
piciorusul presor.

— Ecranul se schimba si toate tastele si butoanele de
control sunt blocate (cu exceptia ).

@ Péarghia piciorusului presor

® Suport piciorus presor
l ® Fanta
@ Ax

— Piciorusul presor este atasat.

Ridicati parghia piciorusului presor Ridicati parghia piciorusului presor pentru a verifica
e ’ daca acesta este atasat bine.

Apasati pe butonul negru din spatele suportului
piciorusului presor.

@ Parghia piciorusului presor

Apasati pe pentru a debloca toate tastele si

@ Buton negru butoanele.

® Suport piciorus presor
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Inlocuirea piciorusului presor

v+ Nota

~
Q e Dupa ce ati selectat o cusatura, pictograma
piciorusului presor care trebuie utilizat este
afisatd pe ecran. Asigurati-va ca este atasat
piciorusul presor corect inainte de a incepe sa
coaseti. Daca ati instalat un piciorus incorect,
fixati piciorusul de presare corect.

) A

Piciorus zigzag ,,J”

Piciorus pentru monograme ,N”

5 & &=

Piciorus de surfilare ,G”

Piciorug pentru butoniera ,A”

T
E

Piciorus pentru cusatura invizibila ,,R”
Piciorus pentru nasturi ,M”

Taietor lateral ,S”

@ ®

e Pentru detalii privind piciorusul presor care
trebuie utilizat in functie de cusatura selectata,
consultati ,, Tabelul cu setarile cusaturilor” la
pagina B-45.

Demontarea si montarea suportului
piciorusului presor

Demontati suportul piciorusului presor atunci cand curatati

masina sau cand instalati un piciorus presor care nu foloseste

suportul dedicat, cum ar fi piciorusul de deplasare si

piciorusul de matlasat. Utilizati surubelnita pentru a demonta

suportul piciorusului presor.

0 Apasati pe .
* Daci este apasat [ ;8] in timp ce piciorusul presor
este ridicat, apare un mesaj de eroare. Coborati
piciorusul presor.

— Ecranul se schimba si toate tastele si butoanele de
control sunt blocate (cu exceptia ).

13Q

e Demontati piciorusul presor.

e Pentru detalii, consultati sectiunea ,inlocuirea
piciorusului presor” la pagina B-31.

Utilizati surubelnifa pentru a desface surubul
suportului piciorusului presor.

Rotiti surubul cétre partea din spate a masinii (in sens
invers acelor de ceasornic).

e Surubul suportului piciorusului presor poate fi
desfacut sau strans cu ajutorul surubelnitei in forma
de disc.

@® Surubelnita
® Suport piciorug presor
® Surub suport piciorus presor

B Atasarea suportului piciorusului presor

Apasati pe .

¢ Daci este apdsat [ 1,8 in timp ce piciorusul presor
este ridicat, apare un mesaj de eroare. Coborati
piciorusul presor.

— Ecranul se schimba si toate tastele si butoanele de
control sunt blocate (cu exceptia ).

130

e Ridicati parghia piciorusului presor.

Aliniati suportul piciorusului presor cu partea stanga
inferioara a tijei de presare.
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Inlocuirea piciorusului presor

Mentineti suportul piciorusului presor in pozitie cu
mana dreapta, apoi strangeti surubul cu ajutorul
surubelnitei din mana stanga.

Rotiti surubul catre dvs (in sensul acelor de ceasornic).

A

@ Surubelnita

A ATENTIE

* Aveti grija sa strangeti bine surubul suportului
piciorusului presor, in caz contrar acesta
putand cddea si intra in coliziune cu acul,
provocand indoirea sau ruperea acului.

INISYW VIYILYDIYd

s Nota

\,
Q e Daca suportul piciorusului presor nu este corect
instalat, tensiunea firului va fi incorecta.
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Capitolil 2 INCEPEREA COASERII

A ATENTIE

¢ In timp ce masina este in functlune, acordati o
atentie deosebita locatiei acului. Suplimentar,
tineti mainile la distan{a de toate
componentele mobile, cum ar fi acul si
volantul, in caz contrar putindu-se produce
vdtamari corporale.

¢ Nu trageti si nu impingeti prea tare materialul
n timpul cusutului, in caz contrar putandu-se
produce vatamari corporale sau acul se poate
rupe.

¢ Nu utilizati niciodata ace indoite. Acele
indoite se pot rupe usor, cauzand vatamari
corporale.

* Asigurati-va ca acul nu se loveste de stifturile
de insdilat, in caz contrar acul putindu-se
indoi sau rupe.

Metode de selectare a cusaturii
|

O cusdturd poate fi selectata printr-una din urmdtoarele
metode disponibile.

Modelele de cusatura pot fi selectate fie prin selectare directa
(apdsand tasta desemnatd pentru o anumita cusatura), fie prin
selectarea numarului (introducand numarul pentru modelul
de cusaturd).

Pentru detalii privind tipurile de cusaturi disponibile,
consultati Ghid de referinta rapida.

B Selectare directa
Pentru selectarea directa, sunt doud moduri pentru

cusatura indicate mai jos. La fiecare apdsare a
modurile sunt comutate.

|

Cusdtura utilitard presetata

- Cel mai frecvent utilizate cusaturi utilitare au fost
atribuite tastelor numerice.
Aceste cusaturi pot fi selectate prin simpla apasare a
tastei desemnate.
Pentru detalii, consultati sectiunea ,Cusaturi utilitare
presetate” la pagina B-51.

|

Modele salvate

E:I Modelele si modelele combinate utilizate frecvent pot
fi salvate in memoria masinii si apelate cu usurinta
utilizand (Tasta pentru cusatura utilitara
presetatd/model salvat).

QG OH&/E 4 B

®@
HEEEE
@D ES @
RO DD

®

@ Tasta pentru cusatura utilitard presetata/model salvat
® Taste numerice

B Selectarea numarului

Dupa ce apasati pe (tasta pentru cusatura utilitara),

(tasta pentru cusdtura decorativa) sau @ (tasta
pentru cusaturd de caractere) pentru a selecta modul

pentru cusdturd, utilizati tastele numerice pentru a tasta
numarul pentru cusatura dorita.

AQOHE/A I B

1.
® mm--ﬁ
® @C]...

o]

@

(@ Tasta Cusatura utilitara

® Tasta pentru cusatura decorativa
(® Tasta pentru cusatura de caractere
® Taste numerice

Cusaturi utilitare

Sunt disponibile diferite cusaturi utilitare, inclusiv
cusdturi drepte, cusdturi de surfilare si cusaturi pentru
butoniera.

Cusdturi decorative

Exista trei moduri pentru cusatura decorativa: modul
pentru cusatura decorativa 1 [%&1], modul pentru cusaturd
decorativa 2 si modul pentru cusdturd decorativa 3

[#3].




Cusutul

O @ Cusituri caractere — Cusdtura selectata este afisata pe ecranul LCD.

Sunt disponibile cinci moduri pentru coaserea
caracterelor: modul pentru font gotic , modul pentru

scris de mand [zE], modul pentru contur , modul 0 5

pentru font chirilic si modul pentru font japonez

L. Mmm"' O

M

Selectarea unui model de cusatura (=015

B La selectarea unei cusaturi utilitare

0 Apasati pe .

[IIASYOD VIYIdIDN]

B La selectarea dintre cusaturile utilitare

@ (@ / A <] [>> presetate

Deoarece diverse cusaturi au fost atribuite tastelor
- a . . & u numerice, aceste cusaturi pot fi selectate prin simpla
. . - . . apdsare a tastei numerice desemnate.

Verificati daca apare in coltul din stanga sus al

m i a n m ecranului.

b .00 2.5 Gl

Daca este afisatd o pictograma diferitd, apdsati pe .
aOE/A 9B

Introduceti numarul cusaturii dorite utilizand tastele P4 2

e Pentru a afla numarul fiecarei cusaturi, consultai
,Tabelul cu setdrile cusaturilor” la pagina B-45 sau @
Ghid de referinta rapida. . g u’w

® Pentru cusdturile de la 01 la 09, cusdtura poate fi
selectata, de asemenea, utilizand tastele numerice
pentru a tasta un numar dintr-o singura cifra si

Apadsati pe tasta numerica pe care este indicata

apasand pe ~ cusatura dorita.

e Cand utilizati numere dintr-o singura cifra si numarul . .
a fost introdus incorect, apasati pe (= pentru a M La selectarea unei cusaturi de caractere/
sterge numarul introdus. decorative

Dupa ce apdsati pe sau pe pe panoul de control

de numarul necesar de ori, introduceti un numar.
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Realizarea unei cusaturi

o Cuplati alimentarea de la retea si apdsati pe
(butonul pentru pozitia acului) pentru a ridica acul.

Selectati cusatura dorita urmand instructiunile din
»Selectarea unui model de cusatura” la pagina B-35.

Daca este cazul, specificati setarea pentru cusdtura

automata de inversare/de intadrire si ajustati lungimea

cusaturii etc.

¢ Pentru detalii privind reglarea latimii si lungimii
cusaturii, consultati sectiunile ,Setarea latimii
cusdturii” la pagina B-40 si ,Setarea lungimii
cusdturii” la pagina B-40.

s Nota

~,

Q e Dupa ce ati selectat o cusatura, pictograma
piciorusului presor care trebuie utilizat este
afisatd pe ecran. Asigurati-va ca este atasat
piciorusul presor corect inainte de a incepe sa
coaseti. Daca ati instalat un piciorus incorect,
fixati piciorusul de presare corect.

e Instalati piciorusul presor.

* Pentru detalii privind schimbarea piciorusului presor,
consultai ,Inlocuirea piciorusului presor” la pagina B-31.

A ATENTIE

¢ Utilizati intotdeauna piciorusul presor corect.
Daca utilizati un alt piciorus presor, acul se
poate lovi de acesta si se poate rupe sau indoi,
avand drept consecinta posibile vatamari
corporale.
Consultati pagina B-45 pentru recomandari
legate de piciorusul presor.

Puneti materialul sub piciorusul presor. Tineti
materialul si firul cu mana stangd si rotiti volantul in
sens invers acelor de ceasornic sau apdsati pe
(butonul pentru pozitia acului) pentru a seta acul
n pozitia de pornire pentru cusut.

)| De retinut
e Butonul negru de pe partea stdnga a piciorugului
zigzag ,,J” trebuie sa fie apasat numai daca
materialul nu avanseaza sau cand realizati
cusaturi groase. in mod normal, puteti coase fira
sa apasati pe butonul negru.

Coborati piciorusul presor.

Nu trebuie sa trageti in sus firul bobinei.

Reglati viteza de cusut cu ajutorul controlerului vitezei
de cusut.

Puteti utiliza acest controler pentru a regla viteza in
timpul cusutului.

@)
0 <y

@® Rapid
® Lent

Apasati butonul ,Start/Stop” pentru a porni coaserea.

Ghidati usor materialul cu méana.

) De retinut

e Daca este utilizata pedala de control, nu puteti
incepe cusutul prin apasarea butonului ,,Start/Stop”.

Apadsati butonul ,,Start/Stop” din nou pentru a opri
coaserea.

Apésati pe (>) (buton tiietor de fir) pentru a tiia firele
superior si inferior.

O
O

(® Buton taietor de fir
— Acum va reveni automat la pozitia superioara.
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A ATENTIE

¢ Nu apasati pe (>¢) (buton taietor fir) dupa ce
firele au fost taiate. Acest lucru ar putea
provoca incurcarea firului sau ruperea acului
si deteriorarea masinii.

¢ Nu apasati pe (>¢) (buton taietor fir) daca in
masind nu este introdus material sau in timpul
functionarii masinii. Firul se poate incurca,
ceea ce poate provoca deteriorari.

S 1, Nota
e |a taierea unor fire cum ar fi cele monofilare de
nailon sau a altor fire decorative, utilizati taietorul
din laterala maginii.

Cand acul a incetat sa se mai miste, ridicati piciorusul
presor si scoateti materialul.

W Utilizarea pedalei de control
Puteti utiliza si pedala de control pentru a porni si a opri

A ATENTIE

¢ Nu permiteti adunarea de buciti de material si
praf in pedala de control. Acest lucru poate
provoca un incendiu sau electrocutarea.

) De retinut

e Daca este utilizatd pedala de control, nu puteti
Tncepe cusutul prin apasarea butonului
LStart/Stop”.

e Bobinarea poate fi pornita si oprita cu ajutorul
pedalei de control.

0 Opriti masina.

Introduceti conectorul pedalei de control in mufa
dedicata de pe masina.

@® Mufa pedala de control

e Porniti masina.

Apasati lent pedala de control pentru a incepe sa
coaseti.

z/a De retinut
¢ \iteza setata cu ajutorul controlerului vitezei de
cusut va fi viteza maxima de cusut a pedalei de
control.

6 Eliberati pedala de control pentru a opri masina.
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Cusutul

Realizarea cusaturilor de intarire

Cusaturile de inversare/intarire sunt necesare in general la

inceputul si sfarsitul cusutului. Puteti utiliza (%) (Butonul
pentru cusatura de inversare) pentru a realiza cusaturi
inversate/de intarire (Consultati , Tabelul cu setarile

Vo

cusaturilor” in coloana pentru ,Buton pentru cusatura de
inversare” la pagina B-45.).

in timp ce ap&sati pe @ (butonul pentru cusatura de intarire),
masina va realiza intre 3 si 5 cusaturi de intdrire la acel punct
si apoi se va opri.

O

@ Butonul pentru cusatura de inversare

@ Butonul pentru cusatura de intarire
Daca este selectata cusatura automata de intarire, cusaturile
de inversare (sau de Tntarire) vor fi realizate automat la
nceputul coaserii, cand butonul ,Start/Stop” este apasat.

Apdsati pe (butonul pentru cusatura de inversare) sau pe

@ (butonul pentru cusdtura de intarire) pentru a realiza
cusaturi de inversare sau de intdrire automat la sfarsitul
cusutului.

o ——— — ———

@ )

@ Cusatura de inversare
® Cuséatura de intarire

Operatia executata la apdsarea butonului difera in functie de
modelul selectat. Consultati tabelul din ,Realizarea automata
a cusdturii de Intarire” la pagina B-38.

De retinut

¢ intimp ce apésati pe @ (butonul pentru cusatura
de ntarire) cand realizati modele de cusaturi de
caractere/decorative, puteti termina coaserea cu
un model complet in loc de a-l avea la punctul
central al unui model de cusut.

e Indicatorul luminos verde din dreptul @ (butonul
pentru cusatura de intarire) se aprinde n timp ce
masina coase un model complet si se stinge
automat la oprirea coaserii.

Realizarea automata a cusaturii de intarire

Dupa coaserea unui model, activati functia de realizare
automata a cusaturii de Tntdrire Tnainte de a coase, iar masina
va realiza automat cusaturile de intarire (sau de inversare, in
functie de modelul cusaturii) la inceputul si la sfarsitul
cusutului. Consultati tabelul de la pagina B-39.

o Selectati un model de cusatura.

Apasati pe pentru a seta functia automata de
realizare a cusdturii de intdrire.

QOHE/A 9 B

DOHEDE
A) () (2 () (B)

— Tasta va fi iluminata.

z/a De retinut
e Unele cusaturi, cum ar fi butonierele si seriile
concentrate de puncte necesita cusaturi de
ntarire la inceperea coaserii. Daca selectati una
dintre aceste cusaturi, masina va activa automat
aceasta functie (tasta este iluminata cand este
selectata cusatura).

Asezati materialul in pozitia de pornire si incepeti sa
coaseti.

@ Cusaturi de inversare (sau cusaturi de intarire)
— Aparatul va realiza automat cusdturile de inversare
(sau cusaturile de ntdrire) si va continua apoi sa coasa.

) De retinut

e Cand selectati cusaturile de mai jos, masina va
realiza automat cusaturi de inversare la inceputul

coaserill.
o o @z
I I
1 1
1 1
[ [

¢ Daca apasati butonul ,,Start/Stop” pentru a
intrerupe cusutul, apasati-l din nou pentru a
continua. Aparatul nu va realiza din nou cusaturile
de inversare/intarire.
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Cusutul

e Apasati pe (butonul pentru cusatura de inversare)
sau @ (butonul pentru cusdtura de intdrire).

=0

@ Cusaturi de inversare (sau cusaturi de intarire)
— Masina va realiza cusaturile de inversare (sau
cusdturile de ntdrire) si se opreste.

) De retinut

e Pentru a dezactiva functia de cusatura automata

de intdrire, apasati pe [ {3 | astfel incat tasta sa nu
mai fie iluminata.

Operatia executatd la apasarea butonului difera in functie de
modelul selectat. Consultati tabelul urmator pentru detalii
privind operatiunea care este executatd atunci cand butonul

este apdsat.

Butonul pentru
cusatura de

inversare @

Butonul pentru
cusatura de intarire

(o)

Daca functia de
realizare automata a
cusaturii de intarire
este activata in
timpul selectarii
cusaturilor, conform
exemplelor
prezentate mai jos

Masina realizeaza
cusaturile de intarire
la inceput si
cusaturile de
inversare la sfarsitul
coasetii.*

Masgina realizeaza
cusaturile de intarire
la inceputul si
sfarsitul cusutului.

Daca functia de
realizare automata a
cusaturii de intarire
nu este activata in
timpul selectarii
cusaturilor utilitare,
altele decat
cusaturile drepte sau
in zigzag.

Masgina coase 3 - 5
cusaturi de intarire
cét timp butonul
pentru cusatura de
inversare este tinut
apdasat.

Masina coase 3 - 5
cusaturi de intarire
céat timp butonul
pentru cusatura de
intarire este tinut
apasat.

Daca functia de
realizare automata a
cusaturii de intarire
este activata in
timpul selectarii
cusaturilor utilitare,
altele decat
cusaturile drepte sau
in zigzag.

Masina realizeaza
cuséturile de intarire
la inceputul si
sfarsitul cusutului.

Masina realizeaza
cusaturile de intarire
la inceputul si
sfarsitul cusutului.

Butonul pentru
cusatura de

inversare

Butonul pentru
cusatura de intarire

(o)

Daca functia de
realizare automata a
cusaturii de intarire
nu este activa in
timpul selectarii
cusaturilor, conform
exemplelor
prezentate mai jos

o o
n n
1 1
1 I
1 I

Masina incepe sa
realizeze cusaturile si
le realizeaza pe cele
de inversare numai
cét timp este
mentinut apasat
butonul pentru
cusatura de
inversare.

Masina coase 3 - 5
cusaturi de intarire
céat timp butonul
pentru cusatura de
intarire este tinut
apasat.

Daca functia de
realizare automata a
cusaturii de intarire
nu este activa in
timpul selectarii
cusaturilor de
caractere/decorative

Masina incepe sa
coasa si realizeaza
apoi cusaturile de
intarire in timp ce
este mentinut apasat
butonul pentru
cusatura de
inversare.

Masina incepe sa
coasa la inceput,
apoi cand butonul
pentru cusatura de
intarire este apasat,
masina termina
modelul si realizeaza
cusaturile de intarire
la sfarsitul operatiei
de coasere.

Daca functia de
realizare automata a
cusaturii de intarire
este activata in
timpul selectarii
cusaturilor, conform
exemplelor
prezentate mai jos

O O =z
n n
I ]
I ]
I I

Masina realizeaza
cusaturile de
inversare lainceputul
si sfarsitul cusutului.

Masina realizeaza
cusaturile de
inversare la inceputul
si cusaturile de
intarire la sfarsitul
cusutului.

Daca functia de
realizare automata a
cusaturii de intarire
este activa in timpul
selectarii cusaturilor
de caractere/
decorative

Masina realizeaza
cusaturile de intarire
la inceput si
realizeaza cusaturi
de intarire atunci
céand butonul pentru
cusétura de
inversare este
apasat.

La inceput, masina
coase cusaturile de
intarire, apoi cand
butonul pentru
cusatura de intarire
este apasat, masina
termina modelul si
realizeaza cusaturile
de intarire la sfarsitul

operatiei de coasere.

Daca functia de
realizare automata a
cusaturii de intarire
nu este activa in
timpul selectarii
cusaturilor, conform
exemplelor
prezentate mai jos

O D e s o e
. 0 <

11 >

<7 <

| >

I <SS

I
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Masina incepe sa
realizeze cusaturile si
le realizeaza pe cele
de inversare numai
céat timp este
mentinut apasat
butonul pentru
cusatura de
inversare.*

Masina incepe sa
realizeze cusaturile si
realizeaza 3 - 5
cusaturi de intarire
cat timp este
mentinut apasat
butonul pentru
cusatura de intarire.

*  Daca ) (Prioritate Tntdrire) din ecranul de setiri
este setata la ,ON”, sunt realizate cusaturi de
Tntarire in locul cusaturilor de inversare.
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Setarea cusaturii

Setarea cusaturii

Aceastd masind este presetata cu setarile implicite pentru
[dtimea si lungimea cusaturii pentru fiecare cusaturd. De

asemenea, unele modele sunt presetate cu setdrile implicite A AT E N TI E
VA

pentru tensiunea firului superior pentru fiecare cusatura. < Cprse e e
. o < . . e Dupa ajustarea latimii cusaturii, rotiti lent
Cu toate acestea, puteti modifica setdrile sau le puteti regla < N .
volantul catre dvs. (in sens invers acelor de

urmand procedura descrisd Tn aceastd sectiune. L A < .
ceasornic) si aveti grijd ca acul sa nu atinga

piciorusul presor. Dacd acul se loveste de
piciorusul presor, acul se poate indoi sau rupe.

v+ Nota

~
Q e Setarile pentru cusaturi revin la valorile implicite
daca sunt modificate, atunci cand masina este
oprita sau daca este selectata o alta cusatura
fnainte ca setarea pentru cusatura sa fi fost

salvata; consultati ,,Salvarea setarilor pentru Lungi o fi ai . p .
CUSé’[Ufi” la pagina B-42. ungimea cusaturil poate I ajustata pentru a face cusatura

mai brutd (mai lungd) sau mai fina (mai scurtd).

Setarea lungimii cusaturii

Setarea latimii cusaturii Eal o
Latimea cusdturii (latimea zigzagului) poate fi ajustata pentru @
a face cusatura mai latd sau mai ingusts. | [ mmmm
'\'n"lllll mij " mn
EHE ek I | |
R GO®\&/A| 9B
g mn | — i Fiecare apasare a ,,-” face cusdtura mai find (mai scurtd).
I | I
Q® /A 4B

'

Fiecare apasare a ,-” face cusatura in zigzag mai ingusta.
> Fiecare apdsare a ,+” face cusatura mai grosiera (mai lungd).
Fiecare apdsare a ,+” face cusdtura in zigzag mai lata. I — |

| De retinut

e Apasati pe pentru a readuce setarea la
valoarea implicita.
. = fnseamna ca setarea nu poate fi ajustata.
) De retinut
e Apasati pe pentru a readuce setarea la
valoarea implicita.
e Daca a fost selectata cusatura dreapta sau
cusatura tripla, prin modificarea latimii cusaturii se
schimba pozitia acului. Marirea Iatimii deplaseaza
acul catre dreapta; micsorarea latimii deplaseaza
acul spre stanga.
o = fnseamna ca setarea nu poate fi ajustata.
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Setarea cusaturii

Setarea tensiunii firului

Este posibil sa aveti nevoie sa modificati tensiunea firului, in
functie de materialul si de firul utilizate.

B Tensiunea corecta a firului
Firul superior si firul bobinei trebuie sd se intretaie Tn
apropierea centrului materialului. Numai firul superior
trebuie sa fie vizibil de pe fata materialului, iar de pe
spatele acestuia trebuie sa fie vizibil numai firul bobinei.

@

®

® @

@ Spatele materialului
® Fata materialului

® Fir superior

@ Fir pentru bobina

B Firul superior este prea intins
Daca firul bobinei este vizibil de pe fata materialului, firul
superior este prea Intins.
Slabiti tensiunea firului.

Spatele materialului

Fata materialului

Fir superior

Fir pentru bobina

Firul superior este vizibil de pe spatele materialului.

CICKSKCXS)

s Nota

~,

Q e Daca firul superior nu este infilat corect sau daca
bobina nu este instalata corect, poate sa nu fie
posibila setarea tensiunii corecte a firului. Daca
tensiunea corecta a firului nu poate fi atinsa,
reinfilati firul superior si introduceti bobina
corect.

S 1, Nota

e Daca firul bobinei a fost infilat incorect, firul
superior poate fi prea intins. n acest caz,
consultati ,,Instalarea bobinei” la pagina B-18 si
reinfilati firul bobinei.

Spatele materialului

Fata materialului

Fir superior

Fir pentru bobina

Firul bobinei este vizibil de pe fata materialului.

@O

B Firul superior nu este bine intins
Daca firul superior este vizibil de pe spatele materialului,
firul superior este prea putin ntins.
Mariti tensiunea firului.

O 1, Nota

e Daca firul superior a fost infilat incorect, firul
superior poate fi prea putin intins. In acest caz,
consultati Jinfilarea firului superior” la pagina B-21
si reinfilati firul superior.

B Reglarea tensiunii firului
Utilizarea tastei de tensionare a firului (pentru modele
echipate cu tasta de tensionarea firului. Consultati
pagina B-8)
Utilizati tastele ,-" si ,+".
La fiecare apdsare a tastei ,-” este aplicata mai putind
tensiune.
La fiecare apasare a tastei ,+” este aplicatd mai multa
tensiune.

A
Y

oD Tk

z/a De retinut
 Ap3sati pe pentru a readuce setarea la
valoarea sa implicita.

Utilizarea butonului rotativ pentru tensionarea firului
(pentru modele echipate cu buton rotativ pentru
tensionarea firului. Consultati pagina B-8)

Prin impingerea butonului pentru tensiunea firului spre
stanga, tensiunea firului este slabita.

h

0
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Setarea cusaturii

Prin impingerea butonului pentru tensiunea firului spre
dreapta, tensiunea firului este marita.

~

0

Salvarea setdrilor pentru cusaturi

Daca dorifi sd salvati anumite setdri pentru o cusaturd, astfel
Tncat sd le puteti utiliza mai tarziu, apdsati pe dupa ce ati
modificat setdrile pentru a salva noile setdri impreund cu
cusatura selectata.

Aceastd caracteristica poate fi utilizatd numai pentru
cusaturile utilitare.

O Pentru a utiliza o lungime a cusaturii de 2,0 mm pentru
cusatura dreaptd

o Selectati o cusatura dreapta.

e Setati lungimea cusaturii pe 2,0 mm.

(R oo

Mlll[ili]l'l'll D mm

Apasati pe .
¢ Pentru a reseta modelul de cusatura selectat la
setdrile sale implicite, apasati pe si apoi apdsati

pe .

( 7

QOHE/A I B

5 (O EEE
([0 )6
HOHE@E
A)5)(E) () (®)

&S 1, Nota

e La urmatoarea selectare a aceleiasi cusaturi
drepte, lungimea cusaturii este setata la 2,0 mm.

e Sunt salvate atat latimea cusaturii (Iatimea
zigzagului), cat si lungimea cusaturii, nu doar
setarea modificata. La modelele dotate cu taste
pentru tensiunea firului, setarea pentru tensiunea
firului superior este, de asemenea, salvata, chiar
daca nu a fost modificatd. Daca este selectat
acelasi model de cusaturd, ultimele setari salvate
sunt afisate chiar daca masina a fost oprita.
Daca setarile sunt modificate din nou sau daca

apasati pe pentru a reseta setarile la valorile
implicite, noile setari nu sunt salvate decat daca

apasati inca o dat& pe (9).

Chiar daca ati apasat pe , setarile pentru
taierea programata a firului si realizarea
cusaturilor automate de inversare/intarire nu pot
fi resetate.
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Functii utile

Functii utile

Taierea automata a firului

Masina poate fi setatd pentru a tdia automat firul la sfarsitul
cusutului. Aceasta operatie se numeste ,taiere programatad a
firului”. Dacad este setata tdierea programatad a firului,
realizarea automatd a cusaturii de inversare/intarire este de
asemenea setatd.

0 Porniti masina.

e Selectati o cusatura.

e Pentru detalii privind selectarea unei cusaturi,
consultati ,Selectarea unui model de cusaturd” la
pagina B-35.

e Apasati pe .

A OHE/As I B

OO
HEHOE
DOHEDE
A5 (®) &

- si sunt aprinse, iar masina este setata pentru
taierea programata a firului si realizarea automatd a
cusdturii de inversare/intdrire.

® Pentru a dezactiva taierea programata a firului,
apasati pe .

Asezati materialul in pozitie si apasati o data pe
butonul ,Start/Stop”.

— Coaserea va incepe dupd ce au fost realizate
cusaturile de inversare sau de Tntdrire.

Odata ce ati atins sfarsitul unei cusaturi, apasati o data
pe (butonul pentru cusatura de inversare) sau
@ (butonul pentru cusatura de intarire).

Daca s-a selectat o cusaturda cum ar fi cea pentru
butoniere sau serii concentrate de puncte, care include
si cusdtura de Tntdrire, aceasta operatie nu este
necesara.

— Dupad ce cusatura de inversare sau de ntdrire a fost
realizata, masina se opreste si firul este taiat.

@ Punctul in care butonul ,,Start/Stop” a fost apasat.
® Punctul unde s-a apasat pe (butonul pentru cusatura

de inversare) sau @ (butonul pentru cusatura de
ntarire).
® Firul este taiat aici.

z/a De retinut

e Taierea programata a firului nu va fi executata
daca butonul ,,Start/Stop” este apasat in timpul
cusutului. Apasati pe @ (butonul pentru cusatura
de inversare) sau @ (butonul pentru cusatura de
ntarire) la sfarsitul cusaturii.

e Daca alimentarea electrica este decuplata, taierea
programata a firului va fi dezactivata.

Cusaturi in oglinda

Puteti coase imaginea Tn oglinda a unei cusaturi, pe orizontald
(stanga si dreapta).

0 Porniti masina.

Selectati o cusatura.

¢ Pentru detalii privind selectarea unei cusaturi,
consultati ,Selectarea unui model de cusaturd” la
pagina B-35.

[
[

0GR 2.5

e Selectati dik (Imagine in oglind3) din ecranul de setari.

N

L& 3|

o o
EEYE
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Functii utile

e Selectati pentru dik (Imagine in oglind3) optiunea ,ON".

[h |
o o
EEYE

Apasati pe .

— Jik este afisat pe ecran, iar pe ecran este afisata
imaginea Tn oglinda a modelului.

= F RN
FIE]

b 1.0 2. 500

¢ Pentru a dezactiva coaserea imaginii in oglindg,
selectati pentru ,Imagine Tn oglindd pe orizontald” din
ecranul de setari optiunea ,OFF”.

2| De retinut
* in functie de cusétura selectats, este posibil ca
oglindirea sa nu fie disponibild; de exemplu la
cusatura pentru butoniera.
e Daca masina este oprita, setarea pentru oglindire
este anulata.

Reglarea presiunii piciorusului presor

Puteti regla presiunea piciorusului presor (nivelul presiunii
aplicata pe material de cdtre piciorusul presor) in ecranul de
setari. Cu cat numarul este mai mare, cu atat mai mare va fi
presiunea. Reglati presiunea la ,3” pentru cusut normal.

Selectati 2% (Presiunea piciorusului presor) din
ecranul de setari.

e Reglati presiunea apdsand pe tasta ,-” sau ,+”.

0o

[5 /8

< »

OD Tk

Ridicarea fara maini a piciorusului presor
Cu ajutorul dispozitivului de ridicare cu genunchiul, puteti

ridica si coborf piciorusul presor folosindu-va de genunchi,
ldsand ambele maini libere sa manevreze materialul.

S

B Instalarea dispozitivului de ridicare cu genunchiul

o Opriti masina.

Introduceti dispozitivul de ridicare cu genunchiul in
slotul de fixare de pe partea frontala a masinii, in coltul
din dreapta jos.

Aliniati lamelele dispozitivului de ridicare cu

genunchiul cu fantele din slotul de fixare, apoi
introduceti dispozitivul cat de mult este posibil.

1/, Nota

~,
Q ¢ Daca dispozitivul de ridicare cu genunchiul nu
este complet introdus in slotul de fixare, acesta
poate cadea in timpul functionarii masinii.

B Utilizarea dispozitivului de ridicare cu genunchiul
Opriti masina.
* Nu utilizati dispozitivul de ridicare cu genunchiul in
timp ce masina functioneaza.
Cu genunchiul, impingeti dispozitivul catre dreapta.

Mentineti dispozitivul de ridicare cu genunchiul Tmpins
catre dreapta.

— Piciorusul presor este ridicat.

Eliberati dispozitivul de ridicare cu genunchiul.

— Piciorusul presor este coborat.

A ATENTIE

e In timpul cusutului, tineti genunchiul departe
de dispozitivul de ridicare cu genunchiul. Daca
dispozitivul de ridicare cu genunchiul este
actionat in timp ce masina functioneaza, acul
se poate rupe sau masina se poate deteriora.
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Tabelul cu setarile cusaturilor

Aplicatiile, lungimile si latimile cusaturilor, precum si posibilitatea sau imposibilitatea utilizarii acului dublu sunt listate
pentru cusaturile utilitare din tabelul urmator.
Acest tabel se aplica la mai multe modele (Modelul 3, 2 si 1). Consultati Ghid de referinta rapida pentru modelul masinii

dvs.
*1

Modelele indicate pe tastele numerice de pe masina pot fi selectate direct. Pentru detalii, consultati sectiunea ,Cusaturi

M

utilitare presetate” la pagina B-51. (21
"2 Pentru matlasarea cu miscare liberd, utilizati piciorusul pentru matlasat cu miscare liberd, cu deschidere ,0” (vandut separat a
pentru anumite modele). %
"3 Daci este activatd optiunea (tasta de inversare/intarire automata), coaserea va incepe cu o cusdturd de intarire. ;
Daci totodata pentru {[i3] (Prioritate intdrire) din ecranul de setdri este selectatd optiunea ,ON”, masina va realiza cusaturi 8
de intdrire la sfarsitul coaserii si apoi se va opri. 2
** Pentru matlasarea cu miscare libera, utilizati piciorusul pentru matlasat cu miscare liberd ,C” (vandut separat pentru anumite =
modele) sau piciorusul pentru matlasat cu miscare libera, cu deschidere ,0” (vandut separat pentru anumite modele). -
M Nota
e Piciorusul de deplasare poate fi utilizat numai cu modele de cusaturi drepte sau in zigzag. Nu coaseti cusaturi de
inversare daca este montat un piciorus de deplasare.
Latime Lungime
cusatura cusatura
[mm (inci)] [mm (inci)]
& Buton
5 r Piciorus Ac pentru
Cusatura, & ° Nume cusatura Aplicatii o
° o] presor dublu | cusaturade
H § Auto. Auto. inversare
= Manual Manual
Numar
cusatura
- Cusatura dreapta Cusut general, colectare, 0,0 (0) 2,5 (3/32) oK
i' 01" | 01" |(stanga) J2 |nervuri etc. 0,0-7,0 0,2-5,0 ) Inversare
i (0-1/4) | (1/64 - 3/16)
o Cusatura dreapta Cusut general, colectare, 0,0 (0) 2,5 (3/32) OK
: ('_)2*1 02*1 (stanga) J*z nervuri etc. 0,0-7,0 0,2-5,0 () |n\/ersare*3
1 0-1/4) (1/64 - 3/16)
- Cusatura dreapta Cusut general, colectare, 3,5 (1/8) 2,5 (3/32) OK
i' 03" | 03"! |(centru) J*2 |nervuri etc. 0,0-7,0 0,2-5,0 J) Inversare
[ 0-1/4) (1/64 - 3/16)
) Cusatura dreapta Cusut general, colectare, 3,5 (1/8) 2,5 (3/32) OK
| 04" | 04" |(centru) J2 |nervuri etc. 0,0-7,0 0,2-5,0 J) Inversare”>
[ (0-1/4) | (1/64 - 3/16)
o Cusatura tripla Cusut general pentru tighelire 0,0 (0) 2,5 (3/32) OK .
" 057 | 05" J*2  |de intarire si decorativd 0,0-7,0 0,4-5,0 ) intarire
i ©-1/4) | (1/64 - 3/16)
Cusatura coada Cusatura de intarire, aplicatii 1,0 (1/16) 2,5 (3/32) oK A
% 06" | 06" J*2  |de cusut si decorative 0,0-7,0 0,4-5,0 (J) int&rire
0-1/4) (1/64 - 3/16)
. Cusatura Cusut decorativ, tighelire 0,0 (0) 2,5 (3/32) OK .
] 07 - |decorativa N2 0,0-7,0 0,4-5,0 J) Intarire
i (0-1/4) (1/64 - 3/16)
Cusatura de Tnsailat Model 3, 2:
? insailare 0,0 (0) 25(’) (:Zg)
*2 _ - . .
| 08 07 J (()(,)0_ 15‘1()) (3/16 - 1-3/16) NU Intarire
Model 1:
_ Cusatura in Pentru cusaturi de surfilare, 3,5 (1/8) 1,4 (1/16) oK
% 09" | 08" |zigzag J2 |de carpit. 0,0-7,0 0,0-5,0 (J) Inversare
(0-1/4) (0-3/16)
. Cusatura in Pentru cusaturi de surfilare, 3,5 (1/8) 1,4 (1/16) oK
; 10" | 09" |zigzag J2  |de carpit. 0,0-7,0 0,0-50 J) Inversare >
(- 1/4) (0 - 3/16)
. Cusatura in i incepere de la pozitia dreapta 3,5 (1/8) 1,4 (1/16) OK .
g 11 10 |zigzag (dreapta) J2 |a acului, coasere in zigzag 25-50 0,3-5,0 (J) Inversare >
spre stanga. (3/32 - 3/16) | (1/64 - 3/16)

Operatiuni de bazd B-45



Tabelul cu setdrile cusaturilor

Latime Lungime
cusatura cusatura
[mm (inci)] [mm (inci)]
Buton
N
cussturd] @ | 5 | Nume cusaturs |PiCiOUS Aplicatii - pentru
[0 ° presor dublu | cusaturade
K S Auto. Auto. inversare
= Manual Manual
Numar
cusatura
: Cusatura in .. |incepere delapozitiastangda | 3,5 (1/8) 1,4 (1/16) OK .
é 12 - |zigzag (stédnga) J2 |acului, coasere in zigzag spre 25-50 0,3-5,0 (J) |Inversare 3
dreapta. (8/32 - 3/16) | (1/64 - 3/16)
- Cusaturain zigzag Surfilare (materiale de 5,0 (3/16) 1,0 (1/16) oK
< 13 11 |elastic, in 2 pasi J2  |greutate medie si elastice), 0,0-7,0 0,2-5,0 (J) Inversare 3
<~ banda si elastic 0-1/4) (1/64 - 3/16)
. Cusaturain zigzag Surfilare (materiale de 5,0 (3/16) 1,0 (1/16) OK
. 14"1 | 12" |elastica, in 3 pasi J2  |greutate medie, mare si 0,0-7,0 0,2-5,0 ) Inversare”>
< elastice), banda si elastic 0-1/4) (1/64 - 3/16)
. . |Cusaturade Intérirea materialelor usoare si | 3,5 (1/8) 2,0 (1/16) .
E 151 | 131 |surfilare G de greutate medie 25-50 0,4-5,0 NU Intarire
(8/32 - 3/16) | (1/64 - 3/16)
Cusatura de Intirirea materialelor cu 5,0 (3/16) 2,5(3/32) .
E 16 14 |surfilare G greutate mare 25-50 0,4-5,0 NU Intarire
(8/32 - 3/16) | (1/64 - 3/16)
Cusatura de intarirea materialelor de greutate | 9,0 (3/16) 2,5 (3/32) R
a 17 15 |surfilare G medie, mare si care se destrama 3,5-50 0,4-5,0 NU Intarire
usor sau cusaturi decorative. (1/8 -3/16) | (1/64 - 3/16)
Cusatura de Cusaturi de intarire pe 5,0 (3/16) 2,5 (3/32) oK .
E 18 16 |surfilare J*2  |material elastic 0,0-7,0 0,4-5,0 ) int&rire
0-1/4) (1/64 - 3/16)
- Cusatura de .. |intarirea materialelor cu 5,0 (3/16) 2,5(3/32) OK o
E~ 19 17 |surfilare J2  |elasticitate medie si a materialelor | 0,0 - 7,0 04-5,0 J) Intérire
~ grele, cusaturi decorative 0-1/4) (1/64 - 3/16)
Cusatura de Intirirea materialelor elastice | 4.0 (3/16) 4,0 (3/16) OK .
E 20 18 |surfilare J*2 sau cusaturi decorative 0,0-7,0 0,4-5,0 () Intarire
(0-1/4) (1/64 - 3/16)
- Cusatura de Cusatura tip tricotaj elastica 5,0 (3/16) 4,0 (3/16)
E: 21 19 |surfilare J72 0,0-7,0 0,4-5,0 NU intérire
- (0-1/4) (1/64 - 3/16)
Cusatura de X Intarirea si coaserea 6,0 (15/64) 3,0 (1/8) OK A
& 22 - surfilare tip J 2 materialelor elastice 0,0 - 7,0 0,4 - 5,0 (J ) Int&rire
diamant, simpla 0-1/4) (1/64 - 3/16)
Cusatura de Intérirea materialelor elastice | 6,0 (15/64) | 1,8 (1/16) OK .
@ 23 - |surfilare tip J2 0,0-7,0 0,4-5,0 () Intarire
diamant, simpla (0-1/4) (1/64 - 3/16)
- Cu taietor lateral Cusatura dreapta in timpul 0,0 (0) 2,5 (3/32)
i 24 20 S taierii materialelor 0,0-2,5 0,2-5,0 NU intarire
s (0-3/32) (1/64 - 3/16)
Cu taietor lateral Cusatura in zigzag in timpul 3,5 (1/8) 1,4 (1/16) A
g 25 21 S taierii materialelor 3,5-5,0 0,0-5,0 NU Intarire
s (1/8 - 3/16) (0 -3/16)
Cu taietor lateral Cusitura de surfilare in timpul 3,5 (1/8) 2,0 (1/16) .
E 26 22 S taierii materialelor 3,5-50 0,4-5,0 NU Intarire
s (1/8 - 3/16) | (1/64 - 3/16)
Cu taietor lateral Cusaturi de surfilare in timpul | 5,0 (3/16) 2,5 (3/32) A
E 27 23 S taierii materialelor 3,5-50 0,4-5,0 NU Intarire
s (1/8 - 3/16) | (1/64 - 3/16)
Cu taietor lateral Cusatura de surfilare in timpul | 5,0 (3/16) 2,5 (3/32) .
E 28 24 S taierii materialelor 3,5-5,0 0,4-5,0 NU Intarire
s (1/8 - 3/16) | (1/64 - 3/16)
= Cusaturi de Asamblare bucati de material/ 5,5 (7/32) 2,0 (1/16)
! 29 25 |asamblare (dreapta)| J*2 |patchwork, spatiu cusaturd 0,0-7,0 0,2-5,0 NU Inversare”>
'p dreapta 6,5 mm (aprox. 1/4 inci) 0-1/4) (1/64 - 3/16)
o Cusatura de Asamblare bucati de material/ 2,0 (1/16)
I 30 26 |asamblare (centru)| "4 |patchwork - 0,2-5,0 NU | Inversare™
'p (1/64 - 3/16)
o Cusatura de Asamblare bucati de material/ 1,5 (1/16) 2,0 (1/16)
I 31 - |asamblare (stanga)| J*2 |patchwork, spatiu cusatura 0,0-7,0 0,2-5,0 NU | Inversare™
'p stanga 6,5 mm (aprox. 1/4 inci) 0-1/4) (1/64 - 3/16)
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Tabelul cu setarile cusaturilor

Latime Lungime
cusatura cusatura
[mm (inci)] [mm (inci)]
~ Buton
o) r N -, . |Piciorus .. Ac pentru
- o) ume cusatura Aplicatii o
% -g presor A dublu cysatura de
<) s uto. Auto. inversare
= Manual Manual
Numar
cusatura
Cusatura de Cusaturile de matlasare au
matlasat cu aspectul unor cusaturi
aspect de manuale de matlasare daca
cusatura folositi fir de nailon
manuala transparent la firul superior si
o culoare de fir in ton cu 0,0 (0) 2,5 (3/32)
32 27 J*2  |materialul pentru firul bobinei. 0,0-7,0 0,4-5,0 NU intarire
Tensionati bine firul la coasere 0-1/4) (1/64 - 3/16)
astfel incét firul de la bobina
sa fie vizibil pe fata
materialului.
Utilizati un ac a carui finete este
cuprinsa intre 90/14 si 100/16.
Cusatura de Cusatura in zigzag pentru 3,5 (1/8) 1,4 (1/16)
33 28 |matlasat, in J*2 |matlasat si cusut pe bucatide | 0,0-7,0 0,0-5,0 NU | inversare™
zigzag, aplice material matlasat aplice 0-1/4) (0 - 3/16)
Cusatura de Cusatura de matlasat pentru 1,5 (1/16) 1,8 (1/16)
34 29 |matlasat, aplice J*2  |aplice invizibile sau atasarea 0,0-3,5 0,4-5,0 NU intarire
legaturilor 0-1/8) (1/64 - 3/16)
Cusatura de Matlasare pe dos 7,0 (1/4) 1,6 (1/16)
35 30 |matlasat J2 0,0-7,0 0,4-5,0 NU intarire
punctata 0-1/4) (1/64 - 3/16)
Cusatura oarba tiv Tivirea materialelor tesute 00 2,0 (1/16) A
36 31 R 3c - 53 0,4-5,0 NU Int&rire
(1/64 - 3/16)
Cusatura oarba Tivirea materialelor elastice 00 2,0 (1/16) .
37 32 |tiv elastic R 3 -3 0,4-5,0 NU Intarire
(1/64 - 3/16)
Cusatura patura Cusaturi aplice, decorative 3,5(1/8) 2,5 (3/32) OK .
38 33 J paturi 0,0-7,0 0,4-5,0 J) Intarire
0-1/4) (1/64 - 3/16)
- Cusatura pe Finisaj prin cusatura pe 4,0 (3/16) 2,5 (3/32) oK .
5’: 39 34 |margine J2 | marginea materialelor 0,0-7,0 0,2-5,0 (J) Intarire
: (0-1/4) (1/64 - 3/16)
< Cusatura de Decorarea gulerelor bluzelor, 5,0 (3/16) 0,5 (1/32) oK A
£ 40 35 |surfilat neteda N2 |marginilor batistelor 0,0-7,0 0,1-5,0 (J) int&rire
s (0-1/4) (1/64 - 3/16)
Cusatura de Decorarea gulerelor bluzelor, 7,0 (1/4) 1,4 (1/16)
% 41 - |surfilare N2 |marginilor batistelor 0,0-7,0 0,4-5,0 NU Intérire
0-1/4) (1/64 - 3/16)
- Cusatura de Cusaturi tip patchwork, 4,0 (3/16) 1,2 (1/16) OK .
< 42 36 |imbinare J*2  |cusaturi decorative 0,0-7,0 0,2-5,0 J) Intarire
-~ patchwork 0-1/4) (1/64 - 3/16)
Cusatura overloc Cusaturi tip patchwork, 5,0 (3/16) 2,5 (3/32) oK .
E 43 37 |dubla patchwork J2  |cusaturi decorative 0,0-7,0 0,4-50 (J) Intarire
(0-1/4) (1/64 - 3/16)
Cusatura de Cusaturi decorative, de 5,0 (3/16) 1,2 (1/16) oK A
é 44 38 |consolidare J*2  |atasare cordoane si 0,0-7,0 02-5,0 g int&rire
consolidare 0-1/4) (1/64 - 3/16) (J)
Cusatura Cusaturi smocking, 5,0 (3/16) 1,6 (1/16) OK .
% 45 39 |smocking J*2  |decorative 0,0-7,0 0,4-5,0 (J) intsrire
0-1/4) (1/64 - 3/16)
Cusatura pana Cusatura tip fagoting, 5,0 (3/16) 2,5 (3/32) oK .
% 46 40 J*2  |decorativi 0,0-7,0 0,4-5,0 J Intarire
(0-1/4) (1/64 - 3/16) (J)
Cusatura tip Cusatura tip fagoting, de 5,0 (3/16) 2,5 (3/32) OK .
% 47 41 |fagoting J2  |aplicat peste defecte si 0,0-7,0 0,4-5,0 (J) Intarire
incrucisata decorative 0-1/4) (1/64 - 3/16)
. Cusatura de Atasarea benzii de cusut pe 4,0 (3/16) 1,0 (1/16) oK A
=5 48 42 |atasare banda J*2  |materiale elastice 0,0-7,0 02-5,0 (J) int&rire
-2 0-1/4) (1/64 - 3/16)
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Tabelul cu setdrile cusaturilor

Cusatura scara

Cusatura decorativa

4,0 (3/16)

3,0 (1/8)

E 49 43 Jr2 0,0-7,0 0,4-5,0 NU intérire
0-1/4) (1/64 - 3/16)
s Cusatura ric-rac Cusatura decorativa de 4,0 (3/16) 2,5 (3/32) oK .
>(< 50 44 J*Z tighelire 0,0-7,0 0,4-5,0 (J) Int&rire
4 (0-1/4) (1/64 - 3/16)
Cusatura Cusaturé decorativa 5,5 (7/32) 1,6 (1/16) oK .
g 51 45 |decorativa J? 0,0-7,0 0,4-50 (J) intarire
0-1/4) (1/64 - 3/16)
Cusatura Cusaturi decorative si atasare | 5,0 (3/16) 1,0 (1/16) OK .
% 52 46 |serpentina N2 |elastic 0,0-7,0 0,2-5,0 (J) int&rire
0-1/4) (1/64 - 3/16)
Cusatura Cusaturi decorative si aplice 6,0 (15/64) 1,0 (1/16) OK .
g 53 - decorativa N2 0,0-7,0 0,2-5,0 () Intarire
0-1/4) (1/64 - 3/16)
pu_sé_turé de Cusatura decorativa 7,0 (1/4) 1,6 (1/16)
?j 54 | - [marea N2 0,0-7,0 04-50 NU | intarire
decorativa“; 0-1/4) (1/64 - 3/16)
- Tivire Tivuri decorative, triple, drepte | 1,0 (1/16) 2,5 (3/32) oK .
i 55 - N2 |la stanga 0,0-7,0 0,4-5,0 ) intarire
i 0-1/4) (1/64 - 3/16)
- Tivire Tivuri decorative, triple, drepte 3,5 (1/8) 2,5 (3/32) oK .
n 56 - N2 |pe centru 0,0-7,0 0,4-5,0 ) intarire
i 0-1/4) (1/64 - 3/16)
s Tivire in zigzag X Tivuri decorative, tighelire 6,0 (15/64) 3,0 (1/8) OK .
§ 57 47 N2 0,0-7,0 0,4-5,0 J) Int&rire
= 0-1/4) (1/64 - 3/16)
Tivire Tivuri decorative, cusaturi 3,5(1/8) 2,5 (3/32)
E 58 48 N*2 |punctate 0,0-7,0 0,4-50 NU intarire
pentru atasare matase (0-1/4) (1/64 - 3/16)
Tivire Tivuri decorative 3,0 (1/8) 3,5 (1/8)
3 59 49 N2 0,0-7,0 0,4-5,0 NU intarire
0-1/4) (1/64 - 3/16)
Tivire Tivuri decorative, cusatura in 6,0 (15/64) 3,0 (1/8)
$ 60 50 N2 |cascadi 0,0-7,0 0,4-5,0 NU intarire
0-1/4) (1/64 - 3/16)
Tivire Tivuri speciale, decorative 5,0 (3/16) 3,5 (1/8)
% 61 - N2 0,0-7,0 0,4-5,0 NU intérire
0-1/4) (1/64 - 3/16)
Tivire Tivuri speciale, decorative 5,0 (3/16) 3,5 (1/8)
% 62 51 N2 0,0-7,0 0,4-50 NU intarire
(0-1/4) (1/64 - 3/16)
Tivire Tivuri speciale, decorative 5,0 (3/16) 3,5 (1/8) oK .
% 63 - N2 0,0-7,0 0,4-5,0 (J) int&rire
(0-1/4) (1/64 - 3/16)
Tivire Tivuri speciale, decorative 5,0 (3/16) 4,0 (3/16) OK .
E 64 52 N2 0,0-7,0 0,4-5,0 J) Int&rire
0-1/4) (1/64 - 3/16)
Tivire Tivuri speciale, decorative 4,0 (3/16) 2,5 (3/32) oK .
§ 65 - N2 0,0-7,0 0,4-5,0 p intarire
(0-1/4) (1/64 - 3/16) ()
Cusatura fagure Tivuri speciale, decorative 5,0 (3/16) 2,5 (3/32) oK .
% 66 - N2 0,0-7,0 0,4-50 (J) intarire
0-1/4) (1/64 - 3/16)
Cusatura fagure Tivuri speciale, decorative 6,0 (15/64) 3,5 (1/8) oK .
% 67 - N2 0,0-7,0 0,4-5,0 (J) int&rire
0-1/4) (1/64 - 3/16)
Tivire Tivuri speciale, decorative 6,0 (15/64) 1,6 (1/16) OK .
% 68 53 N2 0,0-7,0 0,4-5,0 J) Int&rire
0-1/4) (1/64 - 3/16)
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Tabelul cu setarile cusaturilor

Latime Lungime
cusatura cusatura
[mm (inci)] [mm (inci)]
~ Buton
cussturs] @ | 5 | Nume cusaturs |PiCiOUE Aplicatii e pentru
3 3 presor A dublu cysatura de
o s uto. Auto. inversare
= Manual Manual
Numar
cusatura
Tivire Tivuri speciale, decorative 6,0 (15/64) 3,0 (1/8)
é 69 54 N2 0,0-7,0 0,4-5,0 NU intarire
(0-1/4) (1/64 - 3/16)
Tivire Tivuri speciale, decorative 6,0 (15/64) 4,0 (3/16) oK A
tz 70 - N"2 0,0-7,0 0,4-50 p int&rire
0-1/4) (1/64 - 3/16) (J)
Tivire Tivuri speciale, decorative 4,0 (3/16) 2,5 (3/32)
% 71 55 N2 0,0-7,0 0,4-5,0 NU intarire
0-1/4) (1/64 - 3/16)
Tivire Tivuri speciale, decorative 5,0 (3/16) 2,0 (1/16) OK .
1 72 56 N2 0,0-7,0 0,4-5,0 J) Intarire
0-1/4) (1/64 - 3/16)
Tivire Tivuri decorative si cusaturide | 6,0 (15/64) 2,0 (1/16) OK A
% 73 - N2 |aplicat peste defecte 0,0-7,0 0,4-5,0 (J) int&rire
(0-1/4) (1/64 - 3/16)
Tivire Tivuri decorative. Cusaturi tip 5,0 (3/16) 3,0 (1/8) oK A
E 74 - N2 |fagoting, atasare panglici 0,0-7,0 0,4-5,0 J) intarire
0-1/4) (1/64 - 3/16)
Tivire Tivuri decorative, smocking 6,0 (15/64) 1,6 (1/16)
E 75 - N2 0,0-7,0 0,4-5,0 NU intarire
0-1/4) (1/64 - 3/16)
Tivire Tivuri decorative, smocking 5,0 (3/16) 1,6 (1/16)
E 76 - N2 0,0-7,0 0,4-5,0 NU intarire
0-1/4) (1/64 - 3/16)
Cusatura Butoniera pe materiale cu 5,0 (3/16) 0,4 (1/64) Tntarire
77 57 |butoniera A greutate de la usoara la medie 3,0-5,0 0,2-1,0 NU automata
rotunijita, ingusta (1/8 -3/16) | (1/64 - 1/16)
Cusatura Butoniere tesire si intarite 5,0 (3/16) 0,4 (1/64) Tntsirire
78 58 |butoniera cu capat A 3,0-5,0 0,2-1,0 NU automats
rotunijit si tesit (1/8 - 3/16) | (1/64 - 1/16)
\ Cusatura Butoniere cu serii concentrate | 5,0 (3/16) 0,4 (1/64) Tntdirire
79 59 |butoniera cu A de puncte verticale in 3,0-5,0 0,2-1,0 NU automata
s capat rotunjit materiale cu greutate mare (1/8 - 3/16) | (1/64 - 1/16)
- Cusatura Butoniere pentru materiale cu 5,0 (3/16) 0,4 (1/64) Tntarire
80 60 |butoniera A greutate de la usoara la medie| 3,0-5,0 0,2-1,0 NU automata
= patratica, ingusta (1/8 -3/16) | (1/64 - 1/16)
_ Cusatura Butoniere pentru materiale 6,0 (15/64) 1,0 (1/16) Tntarire
81 61 |butoniera elastica A elastice sau tesute 3,0-6,0 0,5-2,0 NU «
3 (1/8 - 15/64) | (1/32 - 1/16) automata
_ Cusatura Butoniere pentru materiale 6,0 (15/64) 1,5 (1/16) Tntdrire
82 62 |butoniera speciala A speciale si elastice 3,0-6,0 1,0-3,0 NU automats
= (1/8 - 15/64) | (1/16 - 1/8)
— Cusatura Primul pas in realizarea 5,0 (3/16) 2,0 (1/16) Tntdirire
83 63 |butoniera legata A butonierelor legate 0,0-6,0 0,2-4,0 NU automata
L (0-15/64) | (1/64 - 3/16)
— Cusatura Butoniere in materiale cu 7,0 (1/4) 0,5 (1/32) Tntarire
84 64 |butoniera tip A greutate mare si groase, 3,0-7,0 0,3-1,0 NU automats
s gaura cheii pentru nasturi mari, plati (178 - 1/4) (1/64 - 1/16)
Cusatura Butoniere in materiale cu 7,0 (1/4) 0,5 (1/32) Tntarire
85 65 |butoniera tesita, A greutate de la medie pana la 3,0-7,0 0,3-1,0 NU automata
tip gaura cheii mare, pentru nasturi mari, plati| (1/8 - 1/4) (1/64 - 1/16)
butonier tip e puncie vericale pem | TOWA) | 051732 intarire
86 66 . A I : 3,0-7,0 0,3-1,0 NU <
gaura cheii intarire in materiale cu (1/8 - 1/4) (1/64 - 1/16) automata
greutate mare sau groase
\nn Cusatura de Stoparea materialelor cu 7,0 (1/4) 2,0 (1/16) P
i 87 67 |stopat A |greutate medie 25-7,0 0,4-25 NU Intarire
(3/32-1/4) | (1/64 - 3/32) automata
Cusatura de Stoparea materialelor cu 7,0 (1/4) 2,0 (1/16) Tntarire
88 68 |stopat A greutate mare 25-7,0 04-25 NU <
(3/32-1/4) | (1/64 - 3/32) automata
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Tabelul cu setdrile cusaturilor

Cusatura tip Intarire la deschiderea unui 2,0 (1/16) 0,4 (1/64) Tntsrire
E 89 69 |serieconcentrata buzunar etc. 1,0-3,0 0,3-1,0 NU automats
de puncte (1/16-1/8) | (1/64 - 1/16)
Cusatura pentru Atasarea nasturilor 3,5 (1/8)
@ 20 70 |montare nasturi 2,5-45 - NU intarire
(8/32 - 3/16)
Cusatura pentru Pentru realizarea de ochiuri, 7,0 (1/4) 7,0 (1/4)
o 91 71 montare capse gauri in curele etc. 7,06,05,0 7,06,05,0 NU intarire
s (1/4 15/64 (1/4 15/64 automata
3/16) 3/16)
, Inversare Pentru atasarea de aplice pe
E ) 92 - |(cusatura bucti tubulare de material si - - NU intarire
| dreapta) imbinare colturi
Lateral la stanga Pentru atasarea de aplice pe
P 93 - |(cusatura bucati tubulare de material - - NU Intarire
dreapta)
Lateral la dreapta Pentru atasarea de aplice pe
e 94 - |(cusatura bucati tubulare de material - - NU intarire
dreapta)
, Inainte (cusatura Pentru atasarea de aplice pe
i l 95 - |dreapta) bucati tubulare de material si - - NU Intérire
| imbinare colturi
Lateral la stanga Pentru atasarea de aplice pe
’(‘_" 96 - (cusatura in bucati tubulare de material - - NU Intarire
zigzag)
Lateral la dreapta Pentru atasarea de aplice pe
"_’; 97 - (cusatura in bucati tubulare de material - - NU Intarire
zigzag)
Inainte (cusatura Pentru atasarea de aplice pe
él 98 - |in zigzag) bucati tubulare de material si - - NU intarire
imbinare colturi
Inapoi (cusatura Pentru atasarea de aplice pe
gT 99 - |in zigzag) bucati tubulare de material si - - NU intarire
imbinare colturi
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Tabelul cu setarile cusaturilor

B Cusaturi utilitare presetate
Cel mai frecvent utilizate cusaturi utilitare au fost atribuite
tastelor numerice.
Aceste cusaturi pot fi selectate prin simpla apasare a tastei
desemnate Tn timp ce masina este in modul pentru
cusdturi utilitare presetate.

] - 74
Cusaturi Nume cusatura > g Q
utilitare g 2 =
presetate = I_W‘;
Numar cusatura (:‘;
Cu§5turé dreapta 01 01 @)
i (stanga) a
= Cusatura dreapta %
(stanga) 02 02 =
% Cusatura dreapta 03 03
P2 (centru)
Cusatura dreapta 04 04
(centru)
Cusatura in zigzag 09 08
Cusatura in zigzag 10 09
Cusatura tripla 05 05
Cusatura coada 06 06
Cusatura de surfilare 15 13
Cusatura in zigzag
<
elastica, in 3 pasi 14 12
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Anexa

Aceastd sectiune oferd informatii importante pentru utilizarea acestei masini. Va rugam sa cititi aceasta

sectiune pentru a gasi sfaturi de depanare, precum si modalitdtile de a pastra masina in perfecta stare de
functionare.

In aceasta sectiune, numerele de pagini incep cu litera ,A”.

Capitolul1 INTRETINERE SI DEPANARE...........ccccevvuerereererenere A-2




Ingrijire si intrefinere

capitoll /' INTRETINERE ST DEPANARE

Ingrijire si intretinere

Restrictii privind lubrifierea

Pentru a preveni deteriorarea masinii, aceasta nu trebuie
lubrifiata de catre utilizator.

Aceasta masinad a fost fabricatd cu cantitatea necesara de ulei
aplicata pentru a asigura functionarea corectd, ceea ce face
inutild lubrifierea periodica.

Daca survin probleme, cum ar fi dificultati la rotirea
volantului sau zgomote neobisnuite, incetati imediat
utilizarea masinii si contactati dealerul autorizat Brother sau
cel mai apropiat centru de service autorizat Brother.

Precautii legate de depozitarea masinii

Nu depozitati masina Tn niciuna dintre locatiile descrise mai
jos, in caz contrar putdndu-se produce deteriorari la nivelul
acesteia, de exemplu rugind cauzata de condens.

e Expusa la temperaturi extrem de ridicate
* Expusd la temperaturi extrem de scazute
e Expusa la variatii extreme de temperaturd
e Expusad la umiditate ridicata sau aburi

« in apropierea unei flicari, unui incalzitor sau unui
aparat de aer conditionat

¢ In aer liber sau expusa la lumina solara directa

* Expusd la medii extrem de prafoase sau uleioase

s Nota

Q e Pentru a prelungi durata de viata a acestei
masini, porniti-o si utilizati-o periodic.
Eficienta masinii poate scadea daca este
depozitatd pentru o perioada lunga de timp, fara
a fi utilizata.

Curatarea ecranului LCD

Daca ecranul este murdar, stergeti-I usor cu o laveta moale,
uscata. Nu utilizati solventi organici sau detergenti.

LY Nota
e Nu stergeti ecranul LCD cu o laveta umeda.

) De retinut

e QOcazional, pe ecranul LCD se poate forma
condens sau acesta se poate aburi; acest lucru nu
reprezinta totusi o defectiune. Dupa un timp,
aburirea va disparea.

Curatarea suprafetei masinii

Daca suprafata masinii este murdard, umeziti putin o laveta Tn
detergent neutru, stoarceti-o bine si apoi stergeti cu ea
suprafata masinii. Dupa ce ati curatat o datd suprafata masinii
cu o lavetd umeda, stergeti-o din nou cu o laveta uscata.

A ATENTIE

o finainte de a curifa masina, scoateti din priza
cablul de alimentare electricd; in caz contrar,
exista riscul de vatamare corporala sau de
electrocutare.

Curatarea suportului suveicii

Daca se aduna scame si praf in suveica, vor fi afectate
performantele de cusut; din acest motiv, suveica trebuie
curatata in mod regulat.

Apadsati pe () (butonul de pozitionare a acului) pentru
a ridica acul.

e Opriti masina.

Scoateti cablul de alimentare din conectorul de
alimentare de pe partea dreaptd a masinii.

A ATENTIE

* Tnainte de a curifa masina, scoateti din prizd
cablul de alimentare electricd; in caz contrar,
exista riscul de vatamare corporala sau de
electrocutare.

Ridicati piciorusul presor pentru a scoate acul,
piciorusul presor si suportul piciorusului presor.

e Pentru detalii, consultati ,Inlocuirea acului” si
JInlocuirea piciorusului presor” din sectiunea
,Operatiuni de baza”.

6 Demontati accesoriul plat daca este montat.

6 Demontati capacul placii acului.




Ingrijire si intrefinere

B Daca exista un surub in capacul placii acului Introduceti suveica astfel incat marcajul A de pe
1 Utilizati surubelnita in forma de disc pentru a scoate aceasta sd se alinieze cu marcajul ® de pe masina.
surubul din capacul pldcii acului.

|/ g

Q

2 Tineti capacul placii acului de ambele parti si glisati-I
spre dumneavoastra.

>

@ Capacul placii acului

B Daca nu exista un surub in capacul placii
acului
1 Tineti capacul pldcii acului de ambele parti si glisati-I
spre dumneavoastra.

TIVYNYLIA 1S FMINILININ]

@® marcajul A
® marcajul ®
@ Capacul placii acului ® Suveica

. . * Asigurati-va ca punctele indicate sunt aliniate Thaint
Scoatefi suveica. gurati-va cd punctele cate sunt aliniate Tnainte
de a monta suveica.

Prindeti suveica si scoateti-o Tn afara. . . . .
Introduceti lamelele capacului placii acului in placa

acului si apoi glisati capacul la locul sau.

@ Suveica

Utilizati peria pentru curdtat sau un aspirator pentru a
indeparta orice depuneri de scame si praf de pe
suportul suveicii si din jurul acesteia.

@ Capacul placii acului

A ATENTIE

¢ Nu utilizati niciodata o suveica zgariatd; in caz
contrar, firul superior s-ar putea incurca, acul
s-ar putea rupe sau ar putea fi afectate
performantele de cusut. Pentru a cumpara o
suveicad noud, contactati cel mai apropiat
centru de service autorizat Brother.

¢ Asigurati-va ca suveica a fost instalata corect;

g :e”e pentru curatat in caz contrar, acul se poate rupe.
uport suveica

e Nu lubrifiati suveica.
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Depanarea

Depanarea

Daca masina nu mai functioneazd corect, Tnainte de a
apela la service, verificati posibilele probleme descrise
mai jos.

Puteti rezolva personal majoritatea problemelor. Daca
aveti nevoie de ajutor suplimentar, Brother Solutions
Center va oferd cele mai recente raspunsuri la intrebari
frecvente si sfaturi de depanare. Vizitati-ne la

,, http://su her.com/”

Daca problema persistd, contactati dealerul autorizat
Brother sau cel mai apropiat centru de service autorizat
Brother.

Subiecte de depanare frecvente
EEEE——
in cele de urmeaza sunt descrise cauzele si solutiile la cele
mai uzuale subiecte de depanare. Consultati-le Thainte de a
ne contacta.

Firul superior este strans pagina A-4
Fir incurcat pe spatele materialului pagina A-5
Tensiune incorecta a firului pagina A-6
Materialul este prins in masina si nu poate fi pagina A-8
SCOS

Daca firul s-a incurcat sub suportul agina A-10
bobinatorului bag

Firul superior este strans

B Mod de manifestare

e Firul superior apare ca o singurd linie continua.

¢ Firul inferior este vizibil de pe fata materialului.
(Consultati ilustratia de mai jos.)

e Firul superior s-a strans si iese daca trageti de el.
e Firul superior s-a strans si pe material apar incretituri.

¢ Tensiunea firului superior este mare, iar rezultatele
nu se schimba dupa ce tensiunea firului este reglata.

;&'
Spatele materialului

Firul bobinei este vizibil de pe fata materialului
Fir superior

Fata materialului

Fir pentru bobina

@
pY

@O0

B Cauza
infilare incorecti a bobinei
Daca firul bobinei este infilat incorect, in loc sa se aplice
tensiunea corecta pe acesta, firul bobinei este tras prin
material atunci cand firul superior este ridicat. Din acest
motiv, firul este vizibil pe fata materialului.

B Detalii privind solutionarea/verificarea
Instalati corect firul bobinei.

o Apadsati pe si ridicati parghia piciorusului presor.
e Scoateti bobina din suveica.

Puneti bobina in suveica astfel incat firul sa se deruleze
in sensul corect.

e Tineti bobina cu mana dreapta cu derularea firului
spre stanga si tineti capatul firului cu mana stanga.
Apoi, cu mana dreaptd, puneti bobina in suveica.

Daca bobina este introdusa cu derularea firului in
sensul gresit, coaserea se va executa cu o tensiune
incorecta a firului.

In timp ce mentineti bobina in pozitie cu ajutorul
degetului, treceti firul prin fanta din capacul placii
acului.

¢ Tineti apasata bobina cu mana dreaptd, apoi trageti
cu stanga capatul firului in jurul lamelei.

@® Lamela
@ Tineti bobina apasatd cu méana dreapta.




Depanarea

Trageti de fir pentru a-l trece prin fanta capacului placii
acului, apoi tdiati-l cu cutitul tdietor.

® Fanta

@ Cutit taietor

Coaserea cu tensiunea corecta a firului este posibila
dupad ce bobina a fost montata corect in suveica.

Apasati pe pentru a debloca toate tastele si
butoanele.

Fir incurcat pe spatele materialului

B Mod de manifestare

e Firul se incurcd pe spatele materialului.

* Dupad inceperea cusutului, se aude un zgomot
sacadat si coaserea nu poate fi continuata.

e Privind sub material, in suveica firul este incurcat.

M Cauza
infilare superioara incorecti
Dacd firul superior este infilat incorect, firul superior
trecut prin material nu poate fi tras ferm, incurcandu-se in
suveica si generand un zgomot sacadat.

B Detalii privind solutionarea/verificarea
ndepartati firul incurcat si corectati infilarea superioara.

indeprtati firul incurcat. Dacé nu poate fi indepirtat,
taiati firul cu foarfecele.

e Pentru detalii, consultati sectiunea ,Curatarea
suportului suveicii” la pagina A-2.

e Scoateti firul superior din masina.

e Daca bobina a fost scoasa din suveica, consultati
sInstalarea bobinei” din sectiunea ,Operatiuni de
baza” si ,Detalii privind solutionarea/verificarea” din
sectiunea ,Firul superior este strans” la pagina A-4

pentru a monta corect bobina.

>

Consultati pasii urmatori pentru a corecta infilarea
superioara. Ridicati piciorusul presor cu ajutorul
parghiei acestuia.

v

TIVYNYLIA 1S FMINILININ]

@ Péarghia piciorusului presor
— Clapeta firului superior se deschide astfel incat
masina sa poata fi infilata.

¢ Daca piciorusul presor nu este ridicat, masina nu
poate fi infilatd corect.

Apasati o datd sau de doua ori pe (butonul de

pozitionare a acului) pentru a ridica acul.

— Acul este corect ridicat atunci cdnd semnul de pe
volant se afla n partea de sus, asa cum este prezentat
in imaginea de mai jos. Verificati volantul si, daca
semnul nu este Tn aceasta pozitie, apasati pe
(butonul de pozitionare a acului) pana cand
semnul ajunge Tn pozitia corecta.

e

@® Semn pe volant

in timp ce cu mana dreapta tineti usor firul, trageti
firul cu mana stanga si treceti-l prin spatele capacului
conducatorului de fir si apoi spre fatd.

/7

@ Capac conducator de fir

Anexa A-5



Depanarea

In timp ce tineti firul cu mana dreapta fara sa il
tensionati, treceti firul pe sub placa conducatorului de
fir si apoi trageti-l in sus.

@ Placa conducator de fir

Treceti firul prin canalul pentru fir in ordinea indicata
mai jos.

@ Clapeta
6 Coborati piciorusul presor.

e Apasati pe (1Y)

@ Glisati firul prin spatele conducitorului de fir al tijei
acului.

Firul poate fi trecut cu usurinta prin spatele
conducatorului de fir de pe tija de fixare a acului tinand
firul cu mana stanga si introducand firul cu mana
dreaptd, asa cum este prezentat in imagine.
Asigurati-va cd firul a trecut prin fanta conducadtorului
de fir de pe tija de fixare a acului.

@ Conducatorului de fir de pe tija de fixare a acului
® Lamela

Apoi, utilizati dispozitivul de infilare a acului pentru a
infila acul. Continuati cu procedura din ,Infilarea
acului” din sectiunea ,Operatiuni de baza”.

Tensiune incorecta a firului

B Moduri de manifestare

¢ Mod de manifestare 1: Firul bobinei este vizibil de pe
fata materialului. (Consultati ilustratia de mai jos)

¢ Mod de manifestare 2: Firul superior apare ca o linie
dreapta pe fata materialului.

* Mod de manifestare 3: Firul superior este vizibil de
pe spatele materialului. (Consultati ilustratia de mai
jos)

¢ Mod de manifestare 4: Firul de la bobind apare ca o
linie dreapta pe dosul materialului.

¢ Mod de manifestare 5: Cusatura de pe spatele
materialului este slaba sau insuficient tensionata.

O Mod de manifestare 1

Spatele materialului

Firul bobinei este vizibil de pe fata materialului
Fir superior

Fata materialului

Fir pentru bobina

Fir superior vizibil de pe spatele materialului

@O0

B Detalii privind cauza/solutionarea/verificarea

O Cauzat
Masina nu este infilata corect.
<Cu modurile de manifestare 1 si 2 prezentate mai sus>
infilarea bobinei este incorectd.
Readuceti tensiunea firului superior la valoarea standard,
apoi consultati ,Firul superior este strans” la pagina A-4
pentru a corecta infilarea.

<Cu modurile de manifestare 3 si 5 prezentate mai sus>
infilarea superioara este incorecta.

Readuceti tensiunea firului superior la valoarea standard,
apoi consultati ,Fir incurcat pe spatele materialului” la
pagina A-5 pentru a corecta infilarea firului superior.

A-6
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O Cauza2

Nu se folosesc acul si firul potrivite pentru material.
Acul masinii care trebuie utilizat depinde de tipul de
material cusut si de grosimea firului.

Daca nu se folosesc un ac si un fir potrivite pentru
material, tensiunea firului nu va fi reglata corect, ceea ce
cauzeaza incretituri Tn material sau puncte de cusatura
lipsa.

e Consultati ,Combinatii de material/fir/ac” din
sectiunea ,Operatiuni de baza” pentru a verifica
daca sunt folosite acul si firul potrivite pentru
material.

Cauza 3

Nu este selectata o tensiune superioara adecvata.

Setarea selectata pentru tensiunea firului superior nu este

adecvata.

Consultati ,Setarea tensiunii firului” din sectiunea

»Operatiuni de baza” pentru a selecta tensiunea adecvata

a firului.

Tensiunea adecvatad a firului diferd in functie de tipul de

material si de firul folosite.

*  Reglati tensiunea firului in timpul unui test de cusut

pe o bucaticd de material identicd celei utilizate in
proiect.

L Nota
e Daca infilarea superioara si infilarea bobinei sunt
incorecte, tensiunea firului nu poate fi reglata
corect. Verificati mai intai infilarea superioara si
infilarea bobinei si apoi reglati tensiunea firului.

e Daca firul bobinei este vizibil de pe fata materialului
Utilizarea tastei de tensionare a firului (pentru
modele echipate cu tasta de tensionarea firului.
Consultati pagina B-8)

Apadsati pe ,-” pentru a reduce tensiunea firului
superior.

) LA H

|"“""-"- TN "_- T "-‘-I]

@@'/& <>

Utilizarea butonului rotativ pentru tensionarea
firului (pentru modele echipate cu buton rotativ
pentru tensionarea firului. Consultati pagina B-8)
Rotiti butonul rotativ pentru tensiunea firului spre
stanga pentru a reduce tensiunea firului superior.

Dacd firul superior este vizibil de pe spatele
materialului

Utilizarea tastei de tensionare a firului (pentru
modele echipate cu tasta de tensionarea firului.
Consultati pagina B-8)

Apdsati pe ,+" pentru a mari tensiunea firului
superior.

EH) LA

|"'"'"'-"- T "_- TN "-1-']

a® /A <46

Utilizarea butonului rotativ pentru tensionarea
firului (pentru modele echipate cu buton rotativ
pentru tensionarea firului. Consultati pagina B-8)
Rotiti butonul rotativ pentru tensiunea firului spre
dreapta pentru a mari tensiunea firului superior.

Anexa A-7
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Materialul este prins in masina si nu poate fi

SCOS

Daca materialul este prins in masina si nu poate fi scos, este

posibil ca firul sa se fi incurcat sub placa acului. Urmati
procedura descrisa mai jos pentru a scoate materialul din
masina. Dacd operatia nu poate fi executata conform
procedurii, in loc de a incerca s-o executati cu forta,
contactati cel mai apropiat centru de service autorizat
Brother.

B Scoaterea materialului din masina

0 Opriti imediat masina.

e Opriti masina.

Scoateti acul.

Dacad acul este coborat in material, rotiti volantul
dinspre dvs. (in sensul acelor de ceasornic) pentru a
ridica acul din material, apoi scoateti acul.

e Consultati ,inlocuirea acului” din sectiunca
,Operatiuni de baza”.

Demontati piciorusul presor si suportul piciorusului

presor.

e Consultati ,Inlocuirea piciorusului presor” si

»,Demontarea si montarea suportului piciorusului
presor” din sectiunea ,Operatiuni de bazd”.

Ridicati materialul si taiati firele de sub el.

Daca materialul poate fi scos, faceti acest lucru.
Continuati cu pasii urmatori pentru a curata suportul
suveicii.

6 Demontati capacul plicii acului.

@ Capacul placii acului
¢ Consultati ,Curdtarea suportului suveicii” la
pagina A-2.

0 Taiati firele incurcate, apoi scoateti bobina.

Scoateti suveica.

Daca raman fire in suveica, indepartati-le.

@ Suveica

Utilizati peria pentru curdtat sau un aspirator pentru a
indeparta orice depuneri de scame sau praf de pe
suportul suveicii si din jurul acesteia.

@ Perie pentru curatat
® Suport suveica

Daca materialul a putut fi scos. Continuati de la pasul

Daca materialul nu a putut fi scos. Continuati de la pasul

Utilizati surubelnita in forma de disc inclusa pentru a
desface cele douad suruburi de pe placa acului.

LY Nota
e Aveti grija sa nu scapati in masina suruburile
demontate.

Ridicati usor placa acului, taiati eventualele fire
incurcate, apoi scoateti placa acului.

Scoateti materialul si firele din placa acului.

Daca nu puteti scoate materialul nici dupa ce ati
efectuat acesti pasi, contactati cel mai apropiat centru
de service autorizat Brother.
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Indepartati eventualele fire din suportul suveicii si din
jurul ghearelor de inaintare.

@ Rotiti volantul pentru a ridica ghearele de inaintare.

Aliniati cele doua orificii pentru suruburi din placa
acului cu cele doua orificii de pe baza de fixare a placii
acului, apoi fixati placa acului pe masina.

Strangeti usor cu degetele surubul de pe partea dreapta
a placii acului. Utilizati apoi surubelnita in forma de
disc pentru a strange bine surubul de pe partea stanga.
La final, strangeti bine surubul de pe partea dreapta.

@® marcajul A
® marcajul @
® Suveica

>

¢ Asigurati-va ca punctele indicate sunt aliniate Tnainte
de a monta suveica.

A ATENTIE

¢ Nu utilizati niciodata o suveicd zgariata; in caz
contrar, firul superior s-ar putea incurca, acul
s-ar putea rupe si ar putea fi afectate
performantele de cusut.

v

Rotiti volantul pentru a verifica daca ghearele de
Tnaintare se deplaseazad lin si nu intra in contact cu
marginile sloturilor din placa acului.

¢ Asigurati-va ca montati corect suveica; in caz
/ ® contrar acul se poate rupe.

@@@ Fixati capacul placii acului conform instructiunilor de

la pasul @ din ,Curdtarea suportului suveicii” la

pagina A-2.
o

® ®

@ Pozitie corectd a ghearelor de inaintare
® Pozitie incorecta a ghearelor de inaintare

TIVYNYLIA 1S FMINILININ]
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Verificati starea acului, apoi montati-I.

Daca acul este Tn stare necorespunzatoare, de exemplu
dacd este indoit, asigurati-vd ca montati un ac nou.

e Consultati ,Verificarea acului” si ,inlocuirea acului”
din sectiunea ,Operatiuni de baza”.

L Nota
Q e Aveti grija sa nu scapati in masina suruburile A AT E N TI E
demontate. e . o
¢ Nu utilizati niciodata ace indoite. Acele
Introduceti suveica astfel incat marcajul A de pe indoite se pot rupe usor, cauzand vatamari
aceasta si se alinieze cu marcajul @ de pe masina. corporale.

&S 1, Nota

e Dupa ce ati finalizat aceasta procedura, treceti la
urmatoarea procedura din ,Verificarea
functionarii masinii”, pentru a verifica daca
masina functioneaza corect.

z/a De retinut
e Dat fiind faptul ca acul poate sa se fi deteriorat
atunci cand materialul a fost prins in masina, va
recomandam sa-l inlocuiti cu unul nou.

e Aliniati marcajele A si @.

Anexa A-9
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B Verificarea functionarii masinii
Daca placa acului a fost demontatd, verificati operatiunile
masinii pentru a confirma faptul ca instalarea a fost
efectuata corect.

0 Porniti masina.

T
e Selectati cusdtura !.
1

L Nota
e Nu instalati inca piciorusul presor si firul.

Rotiti lent volantul catre dvs. (in sens invers acelor de
ceasornic) si priviti din toate partile, pentru a va

asigura ca acul calcd pe centrul fantei din placa acului.

Daca acul intrd in contact cu placa acului, scoateti
placa si apoi montati-o la loc, incepand cu pasul ® din
,Scoaterea materialului din masind” la pagina A-8.

@ Fanta din placa acului
® Volant

_
e Selectati cusatura g In acest moment, mariti lungimea

si latimea cusaturii la setdrile maxime ale acesteia.

* Pentru detalii privind schimbarea setarilor consultati
,Setarea latimii cusaturii” si ,Setarea lungimii
cusaturii” din sectiunea ,Operatiuni de baza”.

6 Rotiti usor volantul spre dvs. (in sens invers acelor de
ceasornic) si asigurati-va ca tija acului si ghearele de
naintare functioneaza corect.

Daca acul sau ghearele de Tnaintare intrd in contact cu
placa acului, masina poate sa functioneze defectuos; in
consecintd, contactati cel mai apropiat centru de
service autorizat Brother.

6 Opriti masina si apoi instalati bobina si piciorusul
presor.

e Consultati ,Instalarea bobinei” si ,inlocuirea
piciorusului presor” din sectiunea ,Operatiuni de
baza”.

0 infilati corect masina.

e Pentru detalii privind infilarea masinii, consultati
JInfilarea firului superior” din sectiunea ,Operatiuni

s

de baza”.

) De retinut
e Este posibil ca firul sa se fi incurcat ca urmare a
infilarii superioare incorecte. Asigurati-va ca
masina este infilata corect.

e Coaseti de probd pe un material din bumbac.

s Nota

\,

Q e Coaserea incorecta poate fi rezultatul infilarii
superioare incorecte sau a coaserii materialelor
subtiri. Daca proba de cusut are rezultate slabe,
verificati infilarea superioara sau tipul de material
utilizat.

Daca firul s-a incurcat sub suportul

bobinatorului
]
Daca derularea bobinei incepe cand firul nu este trecut corect
pe sub discul de pretensionare al conducdtorului de fir pentru
bobinare, firul se poate Tncurca sub suportul bobinatorului.

Intr-o astfel de situatie, derulati firul conform procedurii
urmdtoare.

@ Fir
® Suport bobinator

A ATENTIE

¢ Nu demontati suportul bobinatorului chiar
daca firul se incurca sub acesta. Se pot
produce vatamari corporale.

¢ Nu scoateti surubul de pe tija de ghidare a
bobinatorului, in caz contrar masina putand fi
deterioratd; nu puteti derula firul prin
scoaterea surubului.

@ Surubul tijei de ghidare a bobinatorului
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Daca firul se incurca sub suportul bobinatorului,
apasati o data butonul ,Start/Stop” pentru a opri
derularea bobinei.

Daca pedala de control este conectata, luati piciorul de
pe pedala de control.

Taiati firul cu foarfecele langa conducitorul de fir
pentru bobinare.

@® Conducator de fir pentru bobinare

Glisati axul bobinatorului spre stanga, apoi scoateti
bobina de pe ax si tdiati firul care duce la bobina
pentru a putea scoate complet bobina de pe ax.

Tineti capatul firului cu mana stanga si derulati firul in
sensul acelor de ceasornic cu mana dreapta, asa cum
este ilustrat mai jos.

6 Derulati din nou bobina.

O 1, Nota

e Asigurati-va ca firul trece corect pe sub discul de
pretensionare al conducatorului de fir pentru
bobinare.

Anexa A-11
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Lista modurilor de manifestare

B Pregatirea

Mod de
manifestare

Cauza probabila

Solutie

Referinta

Acul nu este in pozitia corects. :(E)ljsatl butonul ,Pozitionare ac” pentru a ridica B-3
Acul a fost instalat incorect. Reinstalati corect acul. B-29
Acul este intors, indoit sau varful siu este bont. | inlocuiti acul. B-29
infilarea superioar este incorects. Verlf.lcat,l pasii pentru infilarea masinii si reinfilati B-21
masina.
Acul nu poate fi T . Contactati dealerul autorizat Brother sau cel
infilat Cérligul dispozitivului de infilare a acului este ) } . )
. N . . mai apropiat centru de service autorizat -
indoit si nu trece prin urechea acului.
Brother.
Parghia dispozitivului de infilare a acului nu Contactati dealerul autorizat Brother sau cel
poate fi miscata sau readusa in pozitia sa mai apropiat centru de service autorizat -
initiala. Brother.
Acul nu este compatibil cu dispozitivul de
Se utilizeaza un ac de marimea 65/9. infilare a acului. Treceti manual firul prin urechea | B-24
acului.
Firul nu este trecut corect prin conducatorul de | Treceti corect firul prin conducatorul de fir B-15
fir pentru bobinare. pentru bobinare.
. R Deplasati controlerul pentru viteza de cusut
Firul bobinei nu se Bobina se invarte lent. spre dreapta pentru marirea vitezei. B-15
infasoara corect pe -
bobina. Firul derulat nu a fost infagurat corect pe Infasurati firul derulat de 5 sau 6 ori pe bobina, B-15
bobina. in sensul acelor de ceasornic.
Bobina goala nu a fost agezata corect pe ax. A?ezatl bol?lpa‘goala pe ax §|Arot|t|—<') 'Ient pand 1 g.15
cand o auziti ca anclangeaza in pozitie.
in timpul rotirii L BN
bobinei, firul Nu ati infasurat corespunzator firul pe bobina. Dup'a ce mdgphartva ti f|rull |nfa§ur§t sub supc.>rtvu !
R i e e e - bobinatorului, infasurati corect firul pe bobina.
acesteia a fost La infasurarea initiala a firului pe bobinad, acesta . L L
o oex . o . Urmati imaginile desenate pe partea superioara | B-15, A-10
infasurat sub nu este introdus corespunzator in elementele . . g L
« a masinii pentru ajutor la infilarea masinii pentru
suportul conducatoare. !
X . bobinare.
bobinatorului.
Firul bobinei nu Acul este intors, indoit sau varful sau este bont. | Inlocuiti acul. B-29
poate fi tras in sus. Bobina este agezata incorect. Reasgezati corect bobina. B-18
Intrerupétorul principal nu este pornit. PORNITI comutatorul principal. B-10
Nu se afigseaza Stecherul cablului de alimentare nu este Introduceti stecherul cablului de alimentare intr- B-10
nimic pe ecranul introdus intr-o priza electrica. o priza electrica.
LCD.
Lumnnozﬂatleavl ecranului LCD este prea mare Reglati luminozitatea ecranului LCD. A-20
sau prea mica.
1 t < . . .
:E::;:u LCD este Pe ecranul LCD s-a format condens. Dupa un timp, aburirea va disparea. -
Tastele de control Purtati manusi in timp ce apasati pe taste. Atingeti direct tastele de control cu degetul. B-4
nu raspund la Apasati pe taste cu unghia. Daca utilizati un creion tactil, disponibil in
comenzi. Utilizati un creion tactil ne-electrostatic. comert, asigurati-va ca acesta are o
sensibilitate capacitivd compatibila.
Tastele de control | Sensibilitatea tastelor de control nu este definita | Reglati sensibilitatea tastelor de control. B-14
nu raspund la pentru utilizator.
comenzi sau
sensibilitatea este
prea mare.

A-12
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Mod de
manifestare

Lampa de cusut nu
se aprinde.

Cauza probabila

Lampa de cusut este deteriorata.

Solutie

Contactati dealerul autorizat Brother sau cel
mai apropiat centru de service autorizat
Brother.

Referinta

-,'$': Pentru (Lampa) este selectata optiunea
»OFF” in ecranul de setari.

Modificati setarea pe ,ON”.

B In timpul cusutului

Mod de
manifestare

Cauza probabila

Solutie

Referinta

autorizat Brother.

Butonul ,Start/Stop” nu a fost apasat. Apasati butonul ,Start/Stop”. B-36
Axul bobinatorului este impins spre dreapta. Deplasati spre stanga axul bobinatorului. B-15
Nu este selectat niciun model. Selectati un model. B-35
Piciorusul presor nu a fost coborat. Coborati piciorusul presor. B-36
Masina nu -
functioneaza. Butonul ,Start/Stop” a fost apasat cu pedala de | Indepartati pedala de control sau utilizati-o B-37
control atasata. pentru a opera masina.
Butonul ,Start/Stop” a fost ap&sat in timp ce Utilizati pedala de control in loc de butonul
masina a fost setati astfel incat controlerul »Start/Stop” pentru a actiona magina sau setati B-12 B-37
vitezei de cusut sa controleze latimea cusaturii e (Control latime) la ,,OFF” in ecranul de '
In zigzag. setari.
Acul a fost instalat incorect. Reinstalati corect acul. B-29
Surubul de fixare a acului nu este strans. Strangeti surubul de fixare a acului. B-29
Acul este intors sau indoit. inlocuiti acul. B-29
Se utilizeaza un ac sau un fir nepotrivit pentru Verificati diagrama ,Combinatii de material/fir/ B-28
materialul selectat. ac”.
A fost utilizat piciorusul presor nepotrivit. Utilizati piciorusul presor recomandat. B-32
Firul superior este prea tensionat. Reglati setarea de tensiune a firului. B-41
Materialul este tras in timpul cusutului. Nu trageti materialul in timpul cusutului. -
Consultati metoda de atasare a capacului
Capacul pentru mosor este asezat incorect. pentru mosor, apoi reatasati capacul pentru B-15
mosor.
Acul se rupe. . . T -
Exista zgarieturi in jurul fantei din placa acului.
* in partea din stanga a deschiderii din placa
acului este o fanta. Aceasta nu este o
zgaérietura. N " . .
Inlocuiti placa acului sau consultati dealerul
. A-8
0) autorizat Brother.
/é /J [ \
@ Fanta
Exista zgarieturi in jurul fantei din piciorusul inlocuiti piciorusul presor sau consultati B-31
presor. dealerul autorizat Brother.
e A . inlocuiti suveica sau consultati dealerul
Exista zgarieturi pe suveica. A-2

Anexa A-13
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Depanarea

Mod de Cauza probabila Solutie Referinta
manifestare
Acul este defect. inlocuiti acul. B-29
- o . o . Bobinele necorespunzatoare nu vor functiona
Nu se utilizeaza o bobina conceputa special I . .. <
9 .. corect. Utilizati numai o bobina conceputa B-15
pentru aceasta masina. . < .
special pentru aceasta masina.
infilarea superioar este incorects. Verlf.lcatJ pasii pentru infilarea masinii si reinfilati B-21
masina.
Bobina este agezata incorect. Reasezati corect firul bobinei. B-18
Piciorusul presor este atasat incorect. Atasati corect piciorusul presor. B-31
Acul se rupe.
Surubul piciorusului presor este slabit. Strangeti bine surubul piciorusului presor. B-32
Materialul este prea gros. Ut|||zgt| LAm material pe care gcul il poate perfora B-28
atunci cand volantul este rotit.
Materialul este impins fortat in timpul coaserii o . < S ee s s
. A . Lasati materialul sa treaca lejer, fara a-l impinge
materialelor groase sau in cazul cusaturilor fortat -
groase. o
Lungimea cusaturii este prea mica. Reglati lungimea cusaturii. B-40
Firul este infasurat incorect pe bobina. Utilizati o bobina infasurata corect. B-15
Masina nu este infilata corect (se utilizeaza
capacul nepo’Erl\{lt pentru mosor, capacul pentru Reinfilati corect magina. B-21
mosor este slabit, firul nu a fost preluat de
conducatorul de fir al tijei acului etc).
Se utilizeaza un fir innodat sau incurcat. Desfaceti nodurile si descurcati firul. -
Acul selectat nu este potrivit pentru firul utilizat. | Selectati un ac potrivit pentru tipul de fir utilizat. | B-28
Firul superior este prea tensionat. Reglati tensiunea firului. B-41
Firul este incurcat. Ut|||zat|.foar"fec| etc. pentru .af(.ala firul incurcat si A5
scoateti-l din suportul suveicii etc.
Acul este intors, indoit sau varful siu este bont. | Inlocuiti acul. B-29
Acul a fost instalat incorect. Reinstalati corect acul. B-29
Exista zgarieturi in jurul fantei din placa acului.
* In partea din stanga a deschiderii din placa
acului este o fanta. Aceasta nu este o
Firul superior se zgarietura. N
rupe. Inlocuiti placa acului sau consultati dealerul A8
autorizat Brother.
®
/é /J LI \
@ Fanta
Exista zgarieturi in jurul fantei din piciorusul inlocuiti piciorusul presor sau consultati B-31
presor. dealerul autorizat Brother.
e A L inlocuiti suveica sau consultati dealerul
Exista zgarieturi pe suveica. - A-2
autorizat Brother.
Se utilizeaza un ac sau un fir nepotrivit pentru Verificati diagrama ,Combinatii de material/fir/ B-28
materialul selectat. ac”.
In timpul cusutului, firul s-a innodat sau s-a | pejnfiati firele superior si inferior. B-15, B-21
incurcat.
- . . o . Bobinele necorespunzatoare nu vor functiona
Nu se utilizeaza o bobina conceputa special P ) " <
- o corect. Utilizati numai o bobina conceputa B-15
pentru aceasta masina. . < s
special pentru aceasta masina.




Depanarea

Mod de Cauza probabila Solutie Referinta
manifestare
Verificati pasii pentru infilarea masginii si reinfilati
masina.
Firul este incurcat Infilarea superioara este incorecta. ASI(:..]L.JI’at.I—Ya c:el pICIOI"U§Au| prespr .se af!a in B-21, A-5
pe spatele pozitia ridicata atunci cand infilati masina, astfel
materialului. incét firul superior sa capete tensiunea corecta.
Se utilizeaza un ac sau un fir nepotrivit pentru Verificati diagrama ,,Combinatii de material/fir/ B-28
materialul selectat. ac”.
Firul supe.rlor este Firul bobinei a fost instalat gresit. Instalati corect firul bobinei. B-18, A-4
prea tensionat.
Bobina este agezata incorect. Reasezati corect bobina. B-18
Firul este infasurat incorect pe bobina. Utilizati o bobina infasurata corect. B-15
E))ist?ezggrr;ttun pe bobina sau aceasta nu se inlocuiti bobina. B-18
Firul bobinei se s )
rupe. T ; Sia firl ;
Firul este incurcat. Ut|||zat|.foar‘feC| etc. pentru g.t.ala firul incurcat si A-8
scoateti-l din suportul suveicii etc.
- o . o . Bobinele necorespunzatoare nu vor functiona
Nu se utilizeaza o bobina conceputa special S . L <
- S corect. Utilizati numai o bobina conceputa B-15
pentru aceasta masina. . < .
special pentru aceasta masina.
Firul superior sau bobina este infilata gresit. VeAnf.lca.t" pasii pentru infilarea maginii gi B-21
reinfilati-o corect.
Consultati metoda de atasare a capacului
Capacul pentru mosor este asezat incorect. pentru mosor, apoi reatasati capacul pentru B-21
mosor.
. Se utilizeaza un ac sau un fir nepotrivit pentru Verificati diagrama ,Combinatii de material/fir/ B-28
Materialul se materialul selectat. ac”.
increteste.
Acul este intors, indoit sau varful sdu este bont. | Inlocuiti acul. B-29
Cusaty rile sunt prga lungi la coaserea Scurtati lungimea cusaturii. B-40
materialelor subtiri.
Tensiunea firului este setata incorect. Reglati tensiunea firului. B-41
Piciorus presor gresit. Utilizati piciorusul presor corect. B-32
. P Verificati pasii pentru infilarea masinii si
Masina este infilata incorect. PP B-21
reinfilati-o corect.
Se utilizeaza un ac sau un fir nepotrivit pentru Verificati diagrama ,Combinatii de material/fir/ B-28
materialul selectat. ac”.
Acul este intors, indoit sau varful siu este bont. | inlocuiti acul. B-29
Puncte de cusatura
lipsa Acul a fost instalat incorect. Reinstalati corect acul. B-29
Acul este uzat/deteriorat. inlocuiti acul. B-29
Sub placa acului s-au acumulat praf sau scame. | indepartati praful sau scamele cu ajutorul periei. | A-2
. L . Coaseti cu o coald subtire de hartie sub
Se cos materiale subtiri sau elastice. - ’ -
material.
Acul este intors, indoit sau varful siu este bont. | inlocuiti acul. B-29
Nu exista nicio Bobina este asezata incorect. Reasezati corect firul bobinei. B-18
cusatura — - — .
infilarea superioars este incorecta. xe;g;gzt" pasii pentru infilarea masinii si reinfilati B-21
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Depanarea

Mod de
manifestare

Cauza probabila

Solutie

Referinta

In ghearele de naintare s-au acumulat praf sau indepértati praful sau scamele. A2
scame.
in suportul suveicii s-au prins bucti de fir. Curatati suportul suveicii. A-2
o infilarea superioar4 este incorects. Verlf'lcat_l pasii pentru infilarea maginii si reinfilati B-21
Sunet ascutit in magina.
timpul cusutului
- « - < . Bobinele necorespunzatoare nu vor functiona
Nu se utilizeaza o bobina conceputa special S . L <
- e corect. Utilizati numai o bobina conceputa B-15
pentru aceastd masina. . < .
special pentru aceasta masina.
Exista gauri de ac sau urme de frictiune in inlocuiti suveica sau consultati dealerul A2
suportul suveicii. autorizat Brother.
Ghearele de Tnaintare sunt reglate in pozitia Glisati comutatorul pentru pozitionarea B-2
inferioara. ghearelor de Tnaintare cétre dreapta sjefe.
Cusaturile sunt prea apropiate una de alta. Mariti setarea pentru lungimea cusaturii. B-40
A fost utilizat piciorusul presor nepotrivit. Utilizati piciorusul presor corect. B-32
Acul este intors, indoit sau varful siu este bont. | inlocuiti acul. B-29
m?:e;:;szu trece Firul oste nourcat Taiafi firul inourcat si indepartati- din suportul | , o
) ’ suveicii.
Utilizati stiftul de blocare a piciorusului presor
Piciorusul zigzag ,,J” este inclinat pe o cusatura | (butonul negru de pe partea stanga) de pe _
groasa, la inceputul acesteia. piciorusul zigzag ,,J” pentru a mentine
piciorusul presor drept in timpul cusutului.
Presiunea de apasare a piciorusului presor este | Reglati presiunea piciorusului presor B-44
setata incorect pentru material. din ecranul de setari.
Materialul se Contactati dealerul autorizat Brother sau cel
deplaseaza in sens | Mecanismul de alimentare este deteriorat. mai apropiat centru de service autorizat -
opus. Brother.
PN ) ) - trangeti bin fixar i. Daca
Acul intra in Surubul de fixare a acului este slabit. S a: gi" :ldefurubgl gf Az(la © iixulun N Iaza B-29
contact cu placa acul este indoit sau bont, inlocuiti-I cu unul nou.
acului. Acul este intors, indoit sau varful siu este bont. | inlocuiti acul. B-29
Materialul care
este cusut la . N . Ridicati materialul si taiati firele de sub el, apoi
e .| Firul s-a incurcat sub placa acului. e o A-8
masina nu poate fi curatati suportul suveicii.
scos.
Opriti masina si apoi demontati placa acului.
Daca acul cazut in masina poate fi vazut,
utilizati o penseta pentru a-l indeparta. Dupa ce
ati indepartat acul, readuceti placa acului in
pozitia sa initiald si introduceti un ac nou.
In masina a cazut _ Inainte de a porni masina, rotiti incet volantul A-8
un ac rupt. catre dvs. pentru a verifica daca se roteste lin si
daca acul nou intra prin centrul fantei din placa
acului. Daca volantul nu se roteste lin sau daca
acul cazut in masina nu poate fi indepartat,
contactati dealerul autorizat Brother sau cel mai
apropiat centru de service autorizat Brother.
indepértati firul incurcat din suveica. Reinstalati
Volantul se roteste ) - - .. - P < o o =
- Firul este incurcat in suveica. suveica, astfel incat aceasta sa fie pozitionata A-5, A-8
cu dificultate. corect




Depanarea

Mod de
manifestare

Cusatura nu este
realizata corect.

Cauza probabila

Piciorusul presor utilizat nu este adecvat pentru

Solutie

Atasati piciorusul presor adecvat pentru tipul de

Referinta

. a o . L " o B-32
tipul de cusatura pe care doriti s-o realizati. cusatura pe care doriti s-o realizati. 8
Tensiunea firului este incorecta. Ajustati tensiunea firului superior. B-41, A-6

) N N . indepartati firul incurcat. Dac firul s-a incurcat
Firul s-a incurcat, de exemplu in suveica. N L Coa e A-8

in suveica, curatati suportul suveicii.
Ghearele de inaintare sunt reglate in pozitia Glisati comutatorul pentru pozitionarea B-2

inferioara.

ghearelor de fnaintare catre dreapta sjefe.

B Dupa cusut

Mod de
manifestare

Cauza probabila

Solutie

Verificati pasii pentru infilarea masinii si reinfilati

Referinta

n suveica, curatati suportul suveicii.

infilarea superioar4 este incorecta. . B-21
masina.
Reasezati bobina. (Dacé placa acului a fost
indepartata, remontati-o la loc si strangeti
Bobina este asezata incorect. suruburile Tnainte de a instala suveica. B-18, A-2
Asigurati-va ca acul intra prin centrul fantei din
placa acului.)
Se utilizeaza un ac sau un fir nepotrivit pentru Verificati diagrama ,Combinatii de material/fir/ B-28
materialul selectat. ac”.
Tensiunea firului
este incorecta. ici i
Suportul piciorugului presor nu este atagat Reatasati corect suportul piciorusului presor. B-32
corect.
Tensiunea firului este setata incorect. Reglati tensiunea firului. B-41, A-6
Firul este infasurat incorect pe bobina. Utilizati o bobina infasurata corect. B-15
Acul este intors, indoit sau varful siu este bont. | inlocuiti acul. B-29
. « . « . Bobinele necorespunzatoare nu vor functiona
Nu se utilizeaza o bobina conceputa special S . . <
- . corect. Utilizati numai o bobina conceputa B-15
pentru aceasta masina. . « ..
special pentru aceasta masina.
Caracterele sau
modelele Setarile de reglare a modelului au fost realizate — < .
R . Revizuiti setérile de reglare a modelului. -
decorative sunt incorect.
aliniate incorect.
A fost utilizat piciorusul presor nepotrivit. Atasati piciorusul presor corect. B-32
Nu s-g utilizat up .materlal s?ablllzator pe Atasati un material stabilizator. _
materialele subtiri sau elastice.
. Tensiunea firului este setata incorect. Reglati tensiunea firului. B-41, A-6
Modelul nu iese
corect.  qhidA ; ;
Materialul a fost tras, impins sau ghidat stramb C??S.et' gh|da|2d (Zoncomltenf matetlsflullc.u
N mainile, astfel incat acesta sé treaca in linie B-36
in timp ce a fost cusut. . s
dreapta prin masina.
Firul s-a ncurcat, de exemplu in suveica. Indepartati firul incurcat. Daca firul s-a incurcat A-8

Anexa A-17
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Depanarea

Mesajele de eroare

Dacad butonul ,Start/Stop” este apdsat Tnainte ca masina sa fie configurata corect sau dacd o operatiune este efectuata incorect,

un mesaj de eroare apare pe ecranul LCD. Urmati instructiunile care apar. Mesajul va dispdrea dacd apasati pe sau pe

in timp ce mesajul este afisat.

Mesaje de eroare

Cauza/solutie

Treceti sist. Acest mesaj este afisat atunci cand controlerul vitezei de cusut este setat pentru a
'j‘_E't control al controla latimea cuséturii in zigzag, iar butonul ,Start/Stop” este apésat. Selectati
1 vitezrel 1n
modul pentru ‘an (Control 1atime) optiunea ,OFF” (consultati pagina B-12) sau utilizati
“DEZACTIVAT™. pedala de control pentru a actiona masina.
2 Acest mesaj este afisat cand ! (Ac dublu) este setat la ,ON” si este selectat un
model de cusatura care nu poate fi cusut cu acul dublu.
3 Acest mesaj este afisat cand butonul ,Start/Stop” a fost apasat in timp ce era
conectata pedala de control.
Acest mesaj este afisat atunci cand parghia pentru butoniera este coborata, este
4 selectata o alta cusatura decat cea pentru butoniera si este apasat un buton, precum
butonul ,,Start/Stop”.
Acest mesaj este afisat atunci cand parghia pentru butoniera este ridicata, este
5 selectata o cusatura pentru butoniera si este apasat un buton, precum butonul ,Start/
Stop”.
6 Acest mesaj este afisat cand a fost apasat un buton, precum butonul ,Start/Stop”, in
timp ce piciorusul presor era ridicat.
@ Hu puteti
combina mai . ' o e < T o
7 mulbe cusSkEuri. Acest mesaj este afisat daca ati incercat sa combinati mai mult de 70 de cusaturi
decorative.
Sigur anulaki
seleckia curenta
8 a modelului? Acest mesaj este afisat cand modul pentru custura a fost schimbat.




Depanarea

Mesaje de eroare

stergeti modelul

Cauza/solutie

selectat?
9 Acest mesaj este afisat cand ati incercati sa stergeti un model salvat.
10 Acest mesaj este afisat cand a fost apasat un buton, precum butonul pentru cusatura
de inversare/intarire, in timp ce axul bobinatorului este deplasat spre dreapta.
Selectaki un
model. ) ) . . B
11 Acest mesaj este afisat cand a fost apasat un buton, precum butonul ,Start/Stop”,
dupa ce a fost stearsa o cusatura.
Dizpozitivul de
51gur'“ar'|!'.fa_| a Acest mesaj este afisat atunci cand motorul se blocheaza in urma incurcarii firului sau
12 fost activat. ) f ! )
din alte motive legate de alimentarea cu fir.
Oprigi alinentarea Acest mesaj este afisat atunci cand incercati s3 coaseti cu o alti cusaturs, nu cu
F1 1nlocuiki cusatura dreapta (acul in pozitie centrald), in timp ce este instalata placa acului pentru
13 placa de ac. cusétura dreapta.
De asemenea, acest mesaj este afisat daca placa acului este scoasa in timp ce
masina este inca pornita.
%k Daca mesajul de eroare ,F**” este afisat pe ecranul LCD in timp ce masina este
14 F utilizata, este posibil ca aceasta sa functioneze defectuos.

Contactati cel mai apropiat centru de service autorizat Brother.

Anexa A-19
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Depanarea

Semnale sonore de functionare

De fiecare data cand apdsati o tastd, veti auzi un semnal
sonor. Daca efectuati o operatiune gresitd, veti auzi doud sau
patru semnale sonore.

B Daca apdsati o tasta (operatiune corectd)
Se aude un semnal sonor.

B Daca efectuati o operatiune gresita
Se aud doud sau patru semnale sonore.

B Daca masina se blocheaza, de exemplu
deoarece firul este incurcat
Masina emite semnale sonore timp de patru secunde si
apoi se opreste automat.
Tnainte de a continua s& coaseti, nu uitati s verificati
cauza erorii si sa o remediati.

B Dezactivarea semnalelor sonore

Selectati L]} (Avertizor sonor) din ecranul de setari

si setati-l la ,,OFF”.

Pe ecranul LCD nu se afiseaza nimic

Daca nu se afiseaza nimic pe ecranul LCD cénd masina este
pornita, luminozitatea ecranului LCD este prea mare sau prea
micd. In acest caz, efectuati operatiunea urmatoare.

o Opriti masina.

e in timp ce apisati pe @ (butonul pentru cusdtura de
intdrire) pe panoul de control, porniti masina de cusut.
Apasati pe tasta ,-” sau ,+”.

Reglati luminozitatea ecranului LCD pana cand puteti
vedea ecranele.

< B

OD Tk

e Opriti masina, apoi reporniti-o.

A-20
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Ac Demontarea suportului piciorusului presor .........cccoevevervennene. B-32
CONAITIE evieiieeiee ettt ettt e e s e B-29 Denumirile si functiile pieselor ..., B-2
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AC AUDIU oo e B-26
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Accesoriu plat .............
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Avertizorul Sonor ........c.coceeveveeeeeenne
Ax de MOSOr OFiZoNtal .....ceeieerinieirerereee e B-26
AX MNOSOK cniiieeiniiiee et B-2, B-15, B-22
B
Bazele cusutului
Bobinarea ..........
BODINALOr .ottt
Butoane de control .........c.cocooiiiiiiiiiii e B-3
Buton de pozitionare aC ......c.cceeeereieneieinit e B-3
Buton rotativ pentru tensiunea firului .......ccccoeueee. B-2, B-41, A-7
BUuton ,Start/StOp” ...cc.eeveieiiiiiiiicee e B-3
BUtON tAetOr de fir .oo.eveieiiieiecee e B-3
Butonul pentru cusdtura de inversare . .. B-3, B-38
Butonul pentru cusdtura de Tntarire .........c.ccoceeeveiecnenne. B-3, B-38
C
Capac bobind ......cccovviiiiiiiiiiiiee e B-3, B-18
Capac Pentru MOSOT .....cccuceuierieriiienieeiie e B-2, B-16
CapaC SUPETION ...iiiiiiiiiiiiiiicic e B-2
Capacul placii acului .. B3
Compartiment aCCesOTii .........cocuervuienierciienienneens .. B-5
Comutator pentru pozitionarea ghearei de Tnaintare ................... B-2
Conducdtor de fir pentru infilarea bobinei ..................... B-2, B-15
Conducdtorului de fir de pe tija de fixare a acului .....c.cccoeereenee B-3
Conector de alimentare .........ccoceeeerereeienereseeeene B-2, B-10
Controlerul pentru viteza de CUSUL .....cocvevevierienienieiiecneeeeen B-3
Curatare
ecran LCD ... A-2
SUPOIt SUVEICA .vveuvieniiiirienieeeiteeeiee ettt ettt et eiee e A-2
SUPTafafd MAGIiNG «..eeueevereeierereeriese ettt
Curatarea suprafefei maginii ......c..coccoeevevrienereriieneceeeee
CUSALUNT CATACLEIE ...ouviiiiiiiiiiiiiciieei e
Cusaturi Tn 0gliNda ....c.oevieieeeee e
Cusdturi paralele ...

Cusaturi utilitare
Cusaturile de inversare/intdrire ...
Cusutul de baza .........ccoeeviiiiiiiiiieeeee e

Ecranul de setari

F
Fante de @erisire ........ccoceeiveiiiieiiiiincce e B-2
Fir pentru bobina
bobinare ........
scoatere fir .
Fir SUPEIIOr ..o
G
Gheare de TNAINTAME .....c.oeveerireiiieenereseee e B-3
I
Instalarea bobinei .......coccoevveierineniieii e B-18
i
infilare
nfilare fir SUPErior .....cccoveiviiiiiiiiiiiicce B-21
infilarea acului ..... B-23
infilarea manuald a acului . ... B-24
infilarea firului pe bobind ..........cccooevriiiiieieieieee e B-15
infilarea manuald @ acului .......ooovvevecerveeiceee e B-24
TNIOCUINE AC evveeoeieee s B-29
Tnlocuire PiCIOrUS PreSOT ......vovevrivreriseiiserieisesereese e B-31
Intrerupdtor de alimentare . B-2, B-10
intrerupétor principal ... . B-2, B-10
TNETEHINEIE vt A-2
L
LCD
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Navstivte nas na adrese http://support.brother.com/, kde
naleznete podporu pro vas vyrobek a odpovédi na ¢asté dotazy (FAQ).

Wsparcie odnosnie produktu i odpowiedzi na najczesciej zadawane pytania
(FAQ) mozna znalez¢ na stronie internetowej http://support.brother.com/.

Va rugam sa ne vizitati la http://support.brother.com/ unde puteti primi
asistenta pentru utilizarea produsului si raspunsuri la intrebarile frecvente

puse de utilizatori (FAQ).
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