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Maszyna do szycia
Product Code (Kod produktu): 885-X36/X38

—
—
—
—
—
X
—
—
—
—
—
—
X
—
—
—
—
—
—
X
—
—
—
—
—
—
X
—
—
—
—
—

Wsparcie odnosnie produktu i odpowiedzi ha najczesciej zadawane pytania
(FAQ) mozna znalez¢ na stronie internetowej http://solutions.brother.com.




WAZNE INSTRUKCJE DOTYCZACE

BEZPIECZENSTWA

Przed rozpoczeciem pracy z
maszyna przeczytaj informacje
dotyczace bezpieczer’\stvya.

NIEBEZPIECZENSTWO

- Aby zmniejszy¢ ryzyko porazenia
pradem elektrycznym:

Zawsze wyjmuj wtyczke z gniazdka
natychmiast po zakonczeniu pracy, przed
czyszczeniem maszyny oraz przed
wykonaniem wszelkich czynno$ci
serwisowych opisanych w tej instrukcji lub
przed pozostawieniem maszyny bez nadzoru.

OSTRZEZENIE .,

zmniejszy¢ ryzyko oparzen, pozaru,
porazenia pragdem lub obrazen cielesnych:

Zawsze wyjmuj wiyczke z gniazdka przed
przeprowadzaniem regulacji opisanych w tej instrukcji.
« Aby wyja¢ wtyczke z gniazdka, ustaw
wigcznik maszyny w pozycji ,O” w celu
jej wytaczenia, a nastepnie przytrzymaj
wtyczke i wyciggnij jg z gniazdka
elektrycznego. Nie ciggnij za przewod.

+ Podtgczaj maszyne bezposrednio do gniazdka
elektrycznego. Nie uzywaj przedtuzaczy.

+ Zawsze wyjmuj wtyczke z gniazdka w przypadku
przerwy w dostawie energii elekirycznej.

Nigdy nie korzystaj z maszyny, jezeli
przewdd lub wtyczka sg uszkodzone, a takze
jesli maszyna nie dziata prawidtowo, zostata
upuszczona lub uszkodzona badz miata kontakt
z woda. Przekaz maszyne do najblizszego
autoryzowanego sprzedawcy lub centrum
serwisowego w celu sprawdzenia, haprawy,
regulacji elektrycznych lub mechanicznych.

+ Jedli podczas przechowywania lub uzytkowania
maszyny zauwazysz co$ nietypowego, np. zapach,
przegrzanie, odbarwienie lub odksztalcenie,
zaprzestar uzywania maszyny i natychmiast
odtacz wtyczke przewodu zasilania od gniazdka.

+ Podczas transportowania maszyny trzymaj
ja za uchwyt. Podnoszenie maszyny za
jakakolwiek inng cze$¢ moze spowodowaé
jej uszkodzenie lub doprowadzi¢ do
upadku i ewentualnych obrazen.

+ Podczas podnoszenia maszyny nie wykonuj
nagtych ani nieostroznych ruchéw, poniewaz moze
to doprowadzi¢ do urazéw kregostupa lub kolan.

4 Zawsze zachowuj czysto$¢ w miejscu pracy:

* Nigdy nie uzywaj maszyny, jesli jej otwory
wentylacyjne sg zablokowane. Zwracaj uwage
na to, aby otwory wentylacyjne i rozrusznik
nozny byly wolne od nagromadzonych skrawkéw
materiatu, kurzu czy luznych kawatkow tkaniny.

» Nie umieszczaj zadnych przedmiotow
na rozruszniku noznym.

+ Nie uzywaj przediuzaczy. Podtaczaj maszyne
bezposrednio do gniazdka elektrycznego.

+ Nigdy nie upuszczaj ani nie wktadaj
zadnych przedmiotéw do zadnego otworu.

+ Nie uzywaj maszyny w pomieszczeniu, w
ktdérym uzywane sg substancje w aerozolu
(spray) lub w ktérym podawany jest tlen.

+ Nie uzywaj maszyny w poblizu zrédet ciepta,
takich jak piekarnik czy zelazko, poniewaz
moze to spowodowac zapalenie sie maszyny,
przewodu zasilania lub obrabianego
materiatu, co z kolei moze doprowadzi¢ do
pozaru lub porazenia pradem elektrycznym.

* Nie umieszczaj maszyny na niestabilnej
powierzchni, takiej jak chybotliwy lub
pochyty stét, poniewaz maszyna moze
spas¢, powodujac obrazenia.

Wymagane jest zachowanie
szczegolnej ostroznosci podczas szycia:

+ Zawsze zwracaj szczegolng uwage na igte.
Nie uzywaj wygietych ani uszkodzonych igiet.

* Nie zblizaj palcéw do zadnych ruchomych
czesci. Wymagane jest zachowanie
szczegolnej ostroznosci podczas czynno$ci
wykonywanych w obszarze pracy igly.

+ W momencie wykonywania jakichkolwiek
regulacji w obszarze pracy igly, ustaw wigcznik
maszyny w pozycji ,O” w celu jej wytaczenia.



+ Nie korzystaj z uszkodzonej ani
nieodpowiedniej ptytki Sciegowej. W

przeciwnym razie moze doj$¢ do ztamania igty.

+ Nie dociskaj ani nie ciggnij tkaniny podczas
szycia i postepuj zgodnie z instrukcjami
podczas szycia na wolnym ramieniu, aby
nie wygia¢ igly i nie ztamac jej.

Ta maszyna nie jest przeznaczona
do zabawy:

+ Nalezy postepowac ze szczegodlng
ostroznoscig w przypadku, gdy maszyna
jest uzywana przez lub w poblizu dzieci.

+ Plastikowe opakowanie, w ktorym maszyna
zostata dostarczona, nalezy przechowywac
poza zasiegiem dzieci lub wyrzuci¢. Nigdy nie
pozwalaj dzieciom bawi¢ sie opakowaniem,
poniewaz grozi to uduszeniem.

+ Nie uzywaj maszyny poza pomieszczeniami.

7 Aby wydtuzy¢ okres
uzytkowania maszyny:

* Nie przechowuj maszyny w miejscach
wystawionych na bezposrednie dziatanie $wiatta
stonecznego lub o duzej wilgotnosci. Nie korzystaj
ani nie przechowuj maszyny w poblizu ogrzewaczy
wewnetrznych, zelazek, lamp halogenowych lub
innych tego typu goracych obiektow.

+ Do czyszczenia obudowy uzywaj
wytgcznie neutralnych mydet lub
detergentéw. Nigdy nie stosuj do
czyszczenia benzenu, rozcienczalnika
ani proszku do szorowania. Moga one
uszkodzi¢ obudowe lub maszyne.

+ Zawsze korzystaj z instrukcji obstugi
podczas wymiany lub instalacji zespotéw,
stopki, igly lub innych cze$ci w celu
zapewnienia ich prawidtowej instalacji.

8 Aby przeprowadzi¢ naprawe lub

regulacje:

* W razie uszkodzenia o$wietlenia
(diody) konieczna jest jego wymiana
u autoryzowanego sprzedawcy.

+ Wrazie wystapienia usterki lub koniecznosci
regulacji maszyny zawsze najpierw zapoznaj
sie z tabelg rozwigzywania problemoéw
znajdujaca sie z tytu instrukcji obstugi w celu
zidentyfikowania problemu i
przeprowadzenia samodzielnej regulacii.
Jesli problem nie zostanie rozwigzany,

skontaktuj sie z lokalnym autoryzowanym
sprzedawca firmy Brother.
Uzywaj maszyny zgodnie z jej
przeznaczeniem, opisanym w tej
instrukcji obstugi.
Uzywaj akcesoriow zalecanych przez
producenta i wymienionych w instrukcji.

Zawartos¢ instrukcji oraz specyfikacje
produktu moga ulec zmianie bez
wczeshiejszego powiadomienia.
Dodatkowe informacje na temat produktu
znajduja sie na stronie internetowej, pod
adresem www.brother.com

ZACHOWAJ TE
INSTRUKCJE.

Ta maszyna jest
przeznaczona wytacznie

do uzytku domowego.

To urzadzenie nie jest przeznaczone do
uzycia przez osoby z ograniczong
sprawnoscig ruchowg, czuciowa lub
umystowg (w tym dzieci) lub niedysponujace
odpowiednim do$wiadczeniem i wiedzg bez
nadzoru lub przeszkolenia w dziedzinie
uzytkowania urzadzenia ze strony osoby
odpowiedzialnej za bezpieczefstwo.
Nie nalezy zostawia¢ dzieci bez dozoru
w poblizu urzgdzenia, aby nie dopuécic¢
do zabawy z urzadzeniem.
INFORMACJE DOTYCZACE
WYLACZNIE UZYTKOWNIKOW
Z WIELKIEJ BRYTANII,
IRLANDII, MALTY | CYPRU

WAZNE

W przypadku wymiany bezpiecznika instalowanego we
wiyczce, skorzystaj z zatwierdzonego przez ASTA
bezpiecznika typu BS 1362, tzn. oznaczonego symbolem

i 0 natezeniu identycznym z zaznaczonym na wtyczce.

+ Zawsze zaktadaj pokrywe bezpiecznika. Nigdy nie
korzystaj z wtyczek bez pokrywy bezpiecznika.

» Jesli dostepne gniazdko elektryczne nie jest
przystosowane do wtyczki dostarczonej wraz z maszyna,
skontaktuj sig z autoryzowanym sprzedawca w celu
uzyskania odpowiedniego przewodu.
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ZAPOZNANIE SIE Z MASZYNA DO SZYCIA

AKCESORIA

Zaprojektowalismy te akcesoria, aby utatwi¢ uzytkownikom wykonywanie wiekszosci prac zwiazanych z szyciem.

1.

2, 3.

4, 5.

6. 7.

8. 9.

Kod czesci Kod czesci
Nr Nazwa czesci AmerykaPéinocna | Inne Nr Nazwa czesci AmerykaPdInocna Inne
i Potudniowa i Potudniowa

1 Stopka do Sciegu zygzakowego ,J* XC4901-021 10 Igta podwojna X57521-021

(W maszynie) (igta 2,0/75)
2 | Stopka do obszywania dziurek ,A” XD1792-031 1 Zestaw igiet Zestaw 3 szt.: XE5328-001
3 | Stopka do zamkow ,I” XE9369-001 (igta 90/14) Zestaw 2 szt.: XE7064-001
4| Stopka do przyszywania guzikow " XE2137-001 12 | Srubokret o ksztatcie dysku XC1074-051
5 | Stopka do Sciegu Slepego XF1639-001 13 | N6z do szwow X25082-001
6 | Dodatkowy trzpien szpulki XE2241-001 14 | Szczotka do czyszczenia X59476-021
7 |Naktadka szpulki ,A” 130012-024 15 |Rozrusznik nozny Patrz strona 5
8 |Nakiadka szpulki ,B” 130013-124 16 [ SZywna obudowa XF1570-001
g |Szpulka doina SA156 SFB: Miekki pokrowiec X53984-027

(jedna jest w maszynie) XA5539-151

—ik Uwaga

® W zaleznosci od modelu maszyny dotgczone sa rézne akcesoria.

Akcesoria opcjonalne

Ponizsze czgsci s dostgpne jako akcesoria opcjonalne do nabycia osobno. W zaleznosci od zakupionego
modelu, do maszyny moga by¢ dotaczone ponizsze akcesoria.

T, 7. 3 Y 5.
Kod czesci Kod czesci
Nr | Nazwacze$ci [AmerykaPéinocna Inne Nr [ Nazwa czesci [AmerykaPéinocna Inne
i Poludniowa i Poludniowa
Stopka goérnego FO33N: Stopka FOO2N:
1 |transportera SA140  |xC2214-052 4 |krawedziowawaska|  SA126 |xC1946-052
Stopka do FOO5N: Prowadnik do FO16N:
2 | pikowania SA129  IxC1948-052 5 | pikowania SA132  |xC2215-052
Stopka do FOO1N:
3 | pikowania 1/4 cala SA125  |xC1944-052




ZAPOZNANIE SIE Z MASZYNA DO SZYCIA

CZESCI GLOWNE
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Nawijacz szpulki dolnej (Strona 13)

Ten element stuzy do nawijania nici na szpulke dolna.
Pokretto dtugosci sciegu (Strona 12)

Obrdé¢ pokretto, aby wyregulowaé¢ dtugo$¢ Sciegu.
Pokretto szerokosci sciegu (Strona 12)

Obrd¢ pokretto, aby wyregulowa¢ szeroko$¢ $ciegu.
Pokretto naprezenia nici gérnej (Strona 29)
Stuzy do regulowania naprezenia nici gérnej.
Prowadnik nici nawijacza i tarcza naprezacza
(Strona 14, 18)

Dzwignia podnoszenia nici (Strona 20)
Przecinak nici (Strona 26)

Przeprowadz nici przez przecinak, aby je obcig¢.
Nawlekacz (Strona 21)

Szpulka dolna do szybkiego zaktadania
(Strona 16, 22)

Ptaska przystawka z pojemnikiem na akcesoria
(Strona 5)

Stopka (Strona 8)

Przetacznik pozycji transporteréw (Strona 13)
Dzwignia szycia wstecznego (Strona 13)
Naciénij te dzwignie, aby wykona¢ $cieg w
przeciwnym kierunku.

Okno wskazania wzoru (Strona 9)

Pokazuje numer wykonywanego $ciegu.

Pokretto wyboru wzoru (Strona 9)

Obré¢ pokretto w dowolnym kierunku, aby wybrac
zgdany Scieg.

Pokretto

Stuzy do recznego podnoszenia i opuszczania igly.
Sruba do precyzyjnej regulacji obszywania
dziurek (Strona 38)

Wiacznik zasilania i o$wietlenia (Strona 7)
Stuzy do wigczania i wytaczania zasilania oraz o$wietlenia.
Gniazdol/ztacze rozrusznika noznego (Strona 6)
Stuzy do podtaczania rozrusznika noznego oraz do
podtaczania maszyny do gniazdka elektrycznego.
Dzwignia podnoszenia stopki (Strona 18)
Stuzy do podnoszenia i opuszczania stopki.

@ Dzwignia do obszywania dziurek (1-etapowe

automatyczne obszywanie dziurek) (Strona 36)
Opus¢ te dzwignig podczas obszywania dziurek na guziki.

@ Uchwyt

Podczas transportowania maszyny trzymaj ja za uchwyt.

@ Prowadnik nici (Strona 15, 19)

Jest uzywany podczas nawijania nici na szpulke, a
nastepnie podczas nawlekania w maszynie.

@) Trzpien i naktadka szpulki (Strona 14, 19)

Stuzy do przytrzymywania szpulki z nicia.

@ Rozrusznik nozny (Strona 7)

Stuzy do regulacji szybko$ci szycia oraz do
uruchamiania i zatrzymywania maszyny.

Rozrusznik nozny: model KD-1902 w regionach, gdzie

jest stosowane napigcie 110/120 V
model KD-2902 w regionach, gdzie
jest stosowane napiecie 220/240 V

Kod rozrusznika noznego rézni sig w zaleznosci od
kraju lub regionu. Skontaktuj sie ze sprzedawca lub
najblizszym autoryzowanym centrum serwisowym.

Ptaska przystawka

Akcesoria sg przechowywane w pojemniku wewnatrz
ptaskiej przystawki.

Odchyl pokrywe ptaskiej przystawki,
aby otworzy¢ pojemnik.

@© Ptaska
przystawka
® Pojemnik na
akcesoria
P Woreczek z akcesoriami znajduje sie w
pojemniku.




UZYTKOWANIE MASZYNY DO SZYCIA

A\ OSTRZEZENIE

Jako zrédta zasilania uzywaj tylko standardowej sieci elektrycznej. Korzystanie z innych zrédet
zasilania grozi pozarem, porazeniem pradem elektrycznym lub uszkodzeniem maszyny.
Sprawdz, czy wtyczki przewodu zasilania sa pewnie wiozone do gniazdka
elektrycznego i gniazda zasilania maszyny.

Nie podlaczaj przewodu zasilania do gniazdka elektrycznego, ktére jest w ztym stanie.
Wytacz zasilanie i wyjmij wtyczke w nastepujacych przypadkach:

oddalenie si¢ od maszyny

zakonczenie pracy z maszyng

przerwa w dostawie energii elektrycznej w trakcie korzystania z maszyny
nieprawidtowe funkcjonowanie maszyny z powodu ztego podtaczenia do zasilania lub jej odiaczenia
w trakcie burzy

A\ PRZESTROGA

Uzywaj wytacznie przewodu zasilania dotaczonego do maszyny.

Nie uzywaj przediuzaczy ani rozgateznikéw, do ktérych podtaczone sa inne urzadzenia.
Nieprzestrzeganie tego zalecenia moze by¢ przyczyna pozaru lub porazenia pradem elektrycznym.
Nie dotykaj wtyczki mokrymi rekami. Nieprzestrzeganie tego zalecenia moze by¢
przyczyng porazenia pradem elektrycznym.

Zawsze wylaczaj maszyne przed wyjeciem wtyczki z gniazdka. Wyjmujac wtyczke z gniazdka, trzymaj
ja zawsze za obudowe. Trzymanie wtyczki za przewod w trakcie jej wyjmowania moze spowodowac
uszkodzenie przewodu lub by¢ przyczyna pozaru badz tez porazenia pradem elektrycznym.

Nie pozwdl, aby przewéd zasilania ulegt przecigciu, uszkodzeniu, splataniu, nienaturalnemu
wygieciu, pociagnigciu, skreceniu lub zwinigciu. Nie ktadz na przewodzie ciezkich przedmiotéw.
Trzymaj przewdd z dala od zrddet ciepta. Powyzsze przypadki moga spowodowac uszkodzenie
przewodu, by¢ przyczyna pozaru lub porazenia pradem elektrycznym. W razie uszkodzenia
przewodu lub wtyczki maszyne nalezy odda¢ do autoryzowanego sprzedawcy w celu naprawy.
Jezeli maszyna nie jest uzywana przez dluzszy czas, wyjmij wtyczke z gniazdka. W
przeciwnym razie moze dojs¢ do pozaru.

Podtaczanie wtyczek —5:& Uwaga

® Jesli w trakcie pracy maszyny do szycia

Podtacz wtyczke rozrusznika noznego nastapi przerwa w dostawie pradu, wylacz

do maszyny. maszyne i odtacz przewdd zasilania.
Podtacz wtyczke przewodu zasilania Podczas ponownego uruchamiania
do gniazdka elektrycznego. maszyny do szycia zachowaj odpowiednig

kolejno$¢ wykonywanych czynnosci, co
zapewni jej prawidtowe funkcjonowanie.




ZAPOZNANIE SIE Z MASZYNA DO SZYCIA

Wiacznik zasilania i
oswietlenia

Ten wigcznik stuzy do wigczania i wytaczania
zasilania oraz o$wietlenia.

I
N e

@ Wiaczanie (w kierunku oznaczenia ,I”)
@ Wyiaczanie (w kierunku oznaczenia ,0”)

Rozrusznik nozny

Po delikatnym nacisnieciu rozrusznika noznego w dét
maszyna bedzie dziata¢ z niewielkg szybkoscia.
Mocniejsze nacisnigcie spowoduje zwiekszenie
szybkoéci pracy maszyny. Po zdjeciu stopy z
rozrusznika noznego maszyna sie zatrzyma.

© = O

@ Wolniej
©® Szybciej

Nalezy zadbac¢ o to, aby podczas uzytkowania
maszyny nic nie lezato na rozruszniku noznym.

A\ PRZESTROGA

Kontrola igly

W celu zapewnienia prawidtowego szycia igta musi
by¢ zawsze prosta i ostra.

O /" O« )

B . w—
X =T = 2 X 3
X == 3 X-\ )

B Prawidlowa kontrola igly
Pot6z igte ptaskg strong na ptaskiej powierzchni.
Skontroluj igte, patrzac na nig z gory i z bokéw.
Wyrzucaj wygiete igly w bezpieczny sposoéb.

— o
7%
@ Rownolegly odstep

©® Rowna powierzchnia (pokrywa szpulki dolnej,
ptytka szklana itp.)

Wymiana igly

A\ PRZESTROGA

® Zawsze wylaczaj maszyne przed
przystapieniem do wymiany igty. W
przeciwnym razie mozesz dozna¢ obrazefi w
wyniku przypadkowego naci$nigcia
rozrusznika noznego i uruchomienia maszyny.

® Uzywaj wylacznie igiet przeznaczonych do
domowych maszyn do szycia. Inne igly moga
sie wyginac lub tamac, powodujac obrazenia.

@ Nigdy nie uzywaj wygietej igly. Wygieta igta

moze si¢ fatwo ztama¢, powodujac obrazenia.

® Nalezy zapobiega¢ gromadzeniu sie
kurzu i skrawkoéw tkanin na
rozruszniku noznym. Moze to
spowodowacé pozar lub porazenie
pradem elektrycznym.

o Wylacz maszyne.

Podnies igte, obracajac pokretto do siebie
(w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazéwek zegara), aby oznaczenie na
pokretle bylo skierowane w gore.

9 Opus¢ dzwignie podnoszenia stopki.

@ Dzwignia podnoszenia stopki



A\ PRZESTROGA

® Przed wymiang igly umies¢ pod
stopka skrawek tkaniny lub papieru,
aby zapobiec wpadnieciu igly do

otworu w plytce $ciegowej.

Przytrzymaj igte lewa reka, a nastepnie
Srubokretem o ksztatcie dysku obré¢ do siebie
$rube mocujaca igly (w kierunku przeciwnym
do ruchu wskazéwek zegara), aby zdja¢ igte.

® Uzyj $rubokretu o ksztaicie dysku

@ Sruba mocujgca igty

» Wotrakcie poluzowywania lub dokrecania $ruby
mocujacej igte nie uzywaj nadmiernej sity,
poniewaz moze to doprowadzi¢ do uszkodzenia
niektorych czes$ci maszyny do szycia.

)

S

Wsun igle do momentu napotkania
punktu oporu igly, kierujac ptaska strone
igly ku tylnej czesci maszyny. Nastepnie
dokre¢ srube mocujaca igly za pomoca
$rubokretu o ksztatcie dysku.

@ Uzyj $rubokretu o

ksztatcie dysku
Q U ® Punkt oporu igly
= ® lIgta

W ten sam spos6b zamocuj igte podwdjna.

T

A\ PRZESTROGA

® Sprawdz, czy wilozona igta dotyka
punktu oporu igly oraz czy sruba
mocujaca igly jest mocno dokrecona za
pomoca Srubokretu o ksztatcie dysku. W
przeciwnym razie moze doj$¢ do
zfamania igly lub uszkodzenia maszyny.

Wymiana stopki

A\ PrRZESTROGA

F

® Zawsze wylaczaj maszyne przed
przystapieniem do wymiany stopki.
Nastapienie na rozrusznik, gdy maszyna jest
wiaczona, spowoduje uruchomienie maszyny,
co moze stac si¢ przyczyna obrazen.

® Zawsze uzywaj stopki odpowiedniej do
wybranego wzoru $ciegu. Uzycie
niewlasciwej stopki moze by¢ przyczyng
uderzania igly o stopke, co w konsekwenciji
moze doprowadzi¢ do wygiecia lub
ztamania igly i spowodowac obrazenia.

® Uzywaj wylacznie stopek
przeznaczonych do uzytku w tej
maszynie. Uzywanie innych stopek moze
doprowadzi¢ do wypadku lub obrazen.

Stopke nalezy wymienia¢ zaleznie od wykonywanej
pracy i sposobu szycia.

Wylacz maszyne.

Podnie$ dzwignie podnoszenia stopki.

Podnies igte, obracajac pokretto do siebie
(w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara), aby oznaczenie na
pokretle byto skierowane w gére.

Nacisnij czarny przycisk z tytu
uchwytu stopki, aby zwolni¢ stopke.

@ Czarny przycisk

©® Uchwyt stopki

® Stopka

Umies$¢ na plytce Sciegowej inng
stopke, ustawiajac rame stopki réwno
z otworem w trzonku.




ZAPOZNANIE SIE Z MASZYNA DO SZYCIA

Opus¢ dzwignie podnoszenia stopki i B Kierunek mocowania stopki
przymocuj stopke do trzonka. Jesli
stopka znajduje sie we witasciwym
miejscu, rama powinna sie zatrzasna¢.

A\ PRZESTROGA

@ Trzonek

® Rama ® Nieprawidtowy kierunek zamocowania
stopki moze by¢ przyczyna uderzania igly
o stopke, co w konsekwencji moze
doprowadzi¢ do wygiecia lub ztamania
igly i spowodowac¢ obrazenia.

ELEMENTY DO REGULACJI

Pokretto wyboru wzoru Szycie Sciegiem stretch
Podnie$ igte, obracajac pokretto do siebie (w kierunku
A PRZESTROGA przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara), aby
oznaczenie na pokretle byto skierowane w gore.

@ Gdy wybierasz wzor za pomoca pokretta . o . i
wyboru wzoru, podnies igte, obracajac Ustawienie pokretta diugosci sciegu w pozycii , E
pokretio do siebie (w kierunku zmienia wybrany wzér w $cieg elastyczny.
przeciwnym do ruchu wskazéwek IS
zegara), aby oznaczenie na pokretle byto
skierowane w gore. Jesli igta znajduje sie
w potozeniu dolnym podczas obracania 2 A
pokretta wyboru wzoru, moze doj$¢ do
uszkodzenia igly, stopki lub tkaniny.

W celu wybrania $ciegu obro¢ pokretto wyboru wzoru znajdujace
sie po prawej stronie maszyny. Pokretto wyboru wzoru mozna
obraca¢ w dowolnym kierunku. W nastepnym rozdziale
przedstawiono zalecane dtugosci i szerokosci ciegow.

* Numer wzoru na
wys$wietlaczu nie
obraca sie bez konca.
Po ustawienia pokretta
wyboru trybu na
najwyzszy lub
najnizszy wzér jest
mozliwe jego dalsze
obracanie w tym
samym kierunku, ale
nie powoduje to zmiany
WZzOru.

@ Pokretio wyboru wzoru

@ Numer wybranego wzoru




Nazwy wzoréw i Sciegow

B 37 Sciegéw B 27 Sciegéw
(dostepne tylko w niektérych modelach)

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
= ] i i < 3 s> = ] i i < 3 s>
EEE g S 7 < é S § HEE g . 7 < é S é
EE ] i H > < EE ] H H > <
= 1 < > S -2 = 1 > . -2
1 12 13 15 16 17 18 19 1 12 13
=S > = N El =S > =2
< = = = < =
S s = = Z s

20 21 22 23 24 25 26 27 28 15 16 17 18 19 20 21 22 23
T3 .
i Z i Z
i S i S
L[} 7 L[} 7
29 30 31 32 33 34 3§5 36 37 254 %5 26 27

Wzor Zalecana Zalecana
Nazwa sciegu szerokos¢ diugosé
37 Sciegdw | 27 Sciegow (mm (cale)) (mm (cale))

Odnosnik do
strony

1 1-ETAPOWE 3-5 F15
5 AUTOMATYCZNE (1/8-3/16) (1/6aing) 36
i i OBSZYWANIE DZIUREK |  (pokretio 47)
2 2
| | S 6,5 1-4
! ! SCIEG PROSTY (/) (1M6-ai1e) | 30.40,41,42
1 |
3 3
0-6,5 F-4
§ § $CIEG ZYGZAKOWY 0-1/a) (/64_ane) | 30.39,41,42
y 4 $CIEG SLEPY 3-6.5 F=2 30, 42
< < (1/8-114) (1/64-1/16) ;
<< <<
5 5
; = . 3-6,5 F-3
L . $CIEG MUSZELKOWY (18-i/a) (1/64-118) 32
> >
6 6
‘ 3-6,5 F-2,5
: SCIEG ELASTYCZNY (1/8-1/4) (1/64-3732) 32
7 7 SCIEG SLEPY 3-6,5 F-15 30, 42
% % ELASTYCZNY (1/8-114) (1/64-1/16) ;
8 8 SCIEG MUSZELKOWY 3-6,5 F-1,5 35
POLOKRAGLY (1/8-114) (1/64-1/16)
9 9
$ S - . 3-6,5 F-3
55 55 SCIEG PODWOJNY (1814 (1/64-118) 33
10 10
. 3-6,5 F-3
% % SCIEG MOSTKOWY (/8-1/4) (1/64-118) 33
g uq $CIEG TRAPEZOWY 3-6.5 F-=3 33
Z Z (1/8-114) (1/64-1/8)
- -
12 2 $CIEG MUSZELKOWY 3-6,5 F-3 34
< C ELASTYCZNY (1/8-114) (1/64-1/8)
s -

10
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Wzér Zalecana Zalecana
Nazwa $ciegu szeroko$¢ dtugosc

Odnosnik do
strony

37 Sciegow | 27 Sciegow (mm (cale)) (mm (cale))
13
13 3-6,5 F-1,5
H SCIEG KORALIKOWY (1/8-114) (11641/16) 35
14 14
1 3-6,5 F-1,5
3 3 SCIEG STRZALKOWY (1/8-114) (11641/16) 35
1Y _ SCIEG 3-6,5 F-1,5 35
: ROWNOLEGLOBOCZNY (1/8-1/4) (1/64-1/16)
18 _ SCIEG MUSZELKOWY 3-6,5 F-1,5 35
POLOKRAGLY (1/8-1/4) (1/64—1/16)
17
6,5 F-1,5
5 — SCIEG BLYSKAWICOWY (11a) (11641/16) 35
18
1 6,5 F-1,5
= — SCIEG KWADRATOWY (1/4) (11641/16) 35
g - $CIEG OZDOBNY 65 F-1.5 35
? (1/4) (1/64—1/16)
20 » POTROJNY SCIEG 6,5 Stata 30
i i ELASTYCZNY (1/4) 2.5 (3/32)
21 16 POTROJNY SCIEG
3 3 ZYGZAKOWY (1%_6&?4) Stata 35
> > ELASTYCZNY 2,5 (3/32)
2 7 SCIEG OWERLOKOWY 36,5 Stata 34
§ ELASTYCZNY (1/8=1/4) 2.5 (3/32)
2 18 $CIEG OWERLOKOWY 3-6,5 Stata 34
E ELASTYCZNY (1/8=1/4) 2.5 (3132)
24 19 . . |
$CIEG PIORKOWY i Stata 35
(1/8-114) 2,5 (3/32)
25 20
$CIEG GRZEBIENIOWY iR Stata 34
( ) 2,5 (3/32)
26 21
$CIEG OZDOBNY 8.2 Stata 35
(1/4) 2,5 (3/32)
27 22 . .
$CIEG MEREZKOWY o Stata 33
(1/8-114) 2,5 (3/32)
28 23 .
$CIEG OZDOBNY s Stata 33
(1/8-114) 2,5 (3/32)
z 2 $CIEG BRZEGOWY 3-6,5 Stafa 33
E E 0ZDOBNY (1/8-1/4) 2.5 (3/32)
30 25
$CIEG OZDOBNY 8.2 Stata 35
(1/4) 2,5 (3/32)
31 26 .
$CIEG OZDOBNY 8.2 Stata 35
(1/4) 2,5 (3/32)

1"



Wzor
Nazwa $ciegu

37 $ciegbw | 27 Sciegow

32 27
; SCIEG OZDOBNY

Zalecana
diugosé
(mm (cale))

6,5 Stata 35
(1/4) 2,5 (3/32)

Zalecana
szerokos¢
(mm (cale))

Odnosnik do
strony

33
— SCIEG OZDOBNY

6,5 Stata 35
(1/4) 2,5 (3/32)

34 ;
— SCIEG OZDOBNY

6,5 Stata 35
(1/4) 2,5 (3/32)

35 .
— $CIEG tACZACY

Stata 35

3-6,5
(1/8=1/4) 2.5 (3/32)

36
— SCIEG OZDOBNY

6,5 Stata 35
(1/4) 2,5 (3/32)

37
— SCIEG OZDOBNY

6,5 Stata 35
(1/4) 2,5 (3/32)

Pokretto dlugosci sciegu

W przypadku niektérych $ciegdéw warunkiem
uzyskania optymalnych wynikéw moze by¢
wyregulowanie dtugosci $ciegu.

Cyfry na pokretle dtugosci $ciegu oznaczajg dtugosé
$ciegu w milimetrach (mm) (1/25 cala).

IM WYZSZA CYFRA, TYM DtUZSZY SCIEG. Przy
ustawieniu ,0” materiat nie jest podawany. Jest to
warto$¢ uzywana podczas przyszywania guzikow.
Zakres ,F"—,1” stuzy do szycia $ciegiem satynowym
(8cieg zygzakowy zamkniety), uzywanym do
wykonywania dziurek na guziki oraz $ciegéw
ozdobnych. Ustawienie na potrzeby szycia $ciegiem
satynowym jest zalezne od uzywanego materiatu oraz
nici. W celu okre$lenia doktadnego ustawienia
pokretta nalezy najpierw wyprébowac ustawienia
$ciegu i jego dtugosci na niepotrzebnym skrawku
tkaniny, aby zaobserwowaé podawanie materiatu.

)

?

Ww

@ Pokretto diugosci sciegu
® Krotszy
® Diuzszy

A\ PRZESTROGA

@ Jesli Sciegi sa Sciesnione, nalezy
zwigkszy¢ dlugos¢ sciegu i kontynuowac
szycie. Nie nalezy kontynuowac¢ szycia
bez zwigkszenia dtugosci Sciegu,
poniewaz moze to spowodowaé ztamanie
igly oraz doprowadzi¢ do obrazen.

Pokretlo szerokosci sciegu

Podnies igte, obracajac pokretto do siebie (w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara), aby
oznaczenie na pokretle byto skierowane w gére. Cyfry
na pokretle oznaczajg szeroko$c¢ Sciegu.

@ Pokretto szerokosci $ciegu
Po wybraniu $ciegu prostego lub potréjnego $ciegu
elastycznego mozna zmieni¢ pofozenie igly z lewej strony
na prawa, regulujac je pokrettem szeroko$ci $ciegu.
ZiN

,(,»U) l"J

> C )

E NG

12



A PRZESTROGA Przetacznik pozycji

® Po wyregulowaniu szerokosci sciegu transporterow
powoli obré¢ pokretio do siebie (w Uzyj przefacznika pozycji transporterow, aby uniesé lub obnizy¢
kierunku przeciwnym do ruchu transportery zgodnie z wymaganiami wykonywanej pracy.
wskazéwek zegara), sprawdzajac, czy Podczas cerowania lub przyszywania guzikow transportery
igta nie dotyka stopki. Jesli igta uderzy powinny by¢ opuszczone. (Materiat nie bedzie podawany).
w stopke, moze sie wygiaé lub ztamaé. WM

® Jesli Sciegi s Sciesnione, nalezy ’{k Uwaga
zwigkszy¢ dtugosc sciegu. Kontynuowanie @ Podczas unoszenia lub opuszczania transporterow
szycia, gdy $ciegi sa $cie$nione, moze przesun przetacznik pozycji transporterow jak
spowodowacé wygiecie lub ztamanie igly. najdalej w odpowiednig strone. Poniewaz

transportery nie moga zosta¢ opuszczone za

pomoca przetacznika pozycji transporteréw
natychmiast po uniesieniu, obré¢ raz pokretto do
siebie (w kierunku przeciwnym do ruchu wskazdwek
zegara) i po uniesieniu transporteréw opusé je,
uzywajac przetacznika pozycji transporterow.

Dzwignia szycia wstecznego

Szycie wsteczne mozna zastosowac¢ do fastrygowania
i wzmacniania szwow.

Aby wykona¢ szycie wsteczne, naci$nij dzwignie
szycia wstecznego do oporu i przytrzymaj jg w tej
pozycji, lekko naciskajac rozrusznik nozny. Aby szy¢
w przéd, zwolnij dzwignie szycia wstecznego.
Maszyna bedzie wowczas szy¢ do przodu.

) @ Przetacznik pozycji transporterow
(@ Dzwignia szycia wstecznego ©® Pozycja dolna
® Pozycja gorna

NAWLEKANIE NICI

Nawijanie szpulki dolnej

A\ PRZESTROGA

® Szpulka dolna zostata zaprojektowana specjalnie do uzytku w tej maszynie. W przypadku uzycia szpulek
dolnych przeznaczonych do innych modeli maszyna nie bedzie dziata¢ prawidtowo. Uzywaj wylacznie
szpulki dolnej dotaczonej do maszyny lub szpulek dolnych tego samego rodzaju (nr czesci: SA156, SFB:
XA5539-151). Stosowanie innych szpulek dolnych moze spowodowaé uszkodzenie maszyny.

Rozmiar rzeczywisty
11,5 mm
(7116 cala)
Y 1 [ 1
Ten model Inne modele




=

Hak prowadnika
nici nawijacza
szpulki doinej

®
® Tarcza
®

naprezacza
Watek
nawijacza
szpulki doinej
@ Dolna szpulka

o Wiacz maszyne. Na trzpien szpulki wsun catkowicie
szpulke z nicig przeznaczong na
szpulke dolna.
Wsun szpulke na trzpien tak, aby
\O‘ znajdowata sie w pozycji poziomej, a ni¢

rozwijata sie z przodu na dole.

Umie$¢ szpulke dolng na watku -
nawijacza szpulki dolnej tak, aby watek
pasowat do rowka na szpulce dolnej.

A\ PRZESTROGA

® Kiedy szpulka jest zatozona
nieprawidiowo, ni¢ moze zaplatac sie
wokot trzpienia szpulki.

@ Rowek

® Sprezyna na watku Wsun nakladke szpulki na trzpien
Przesun watek szpulki doInej w prawo, szpulki.
do zatrzasniecia. Ustaw lekko zaokraglong strone naktadki

szpulki po lewej stronie i wsun jak najdalej
naktadke szpulki na trzpien szpulki w prawg
strone, aby szpulka przesuneta sige do
prawej krawedzi trzpienia szpulki.

Odchyl do géry trzpien szpulki i
zdejmij nakladke szpulki.

@ Trzpien szpulki
©® Naktadka szpulki

14
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Pociagnij ni¢ w prawo, przeciagnij ja pod hakiem

@ Przypomnienie prowadnika nici nawijacza szpulki dolnej, a

® Podczas szycia cienka nicia z nawojem nastepnie owifi ni¢ w kierunku przeciwnym do
krzyzowym uzyj matej nakladki szpulki i ruchu wskazowek zegara pomigdzy tarczami,
pozostaw niewielki odstep pomiedzy przyciagajac ja jak najbardziej.

naktadka i szpulka,

@ Hak prowadnika nici nawijacza szpulki dolnej
® Tarcza naprezacza
@ Nakiadka szpulki (mata) Lewa rekq przytrzymaj ni¢ przechodzaca
% gﬁ'@?é'? (ni¢ 2 nawojem krzyzowym) @ pod prowadnikiem nici szpulki dolnej, a
prawa reka owin zgodnie z ruchem
. . . wskazéwek zegara koniec nici wokot

Trzymajac szpulke w jednej rece, szpulki dolnej pieé lub szesé razy.
pociagnij ni¢ do siebie lewa reka, a

nastepnie przeciagnij ja pod

prowadnikiem nici A.

m Przeciagnij koricéwke nici przez

szczeling w podstawie nawijacza
szpulki dolnej, a nastepnie pociagnij
ni¢ w prawo, aby ja przeciac¢.

@ Prowadnik nici A

Przeciagnij ni¢ pod pokrywa
prowadnika nici od tytu do przodu.
Chwy¢ ni¢ prawa dtonia, aby nie wystepowat
luz na wyciagnietej nici, a nastepnie lewg
reka przeciagnij ni¢ pod prowadnikiem nici

(@ Szczelina w podstawie nawijacza szpulki
dolnej (z wbudowanym obcinakiem)
P> Ni¢ zostaje obcigta do odpowiedniej
dtugosci.

A\ PRZESTROGA

@ Nic¢ nalezy obcina¢ w opisany sposéb. Jezeli
szpulka dolna zostanie owinigta bez
przycinania nici za pomocg obcinaka
whudowanego w podstawe nawijacza szpulki
dolnej, szpulka moze nie by¢ owinigta
prawidtowo. Dodatkowo ni¢ moze zaplatac¢

@ Prowadnik nici B sie w szpulce dolnej, a igta moze zgia¢ sig lub

ztamaé, gdy skonczy sig ni¢ szpulki dolnej.

15



@ Aby rozpocza¢, nacisnij rozrusznik nozny.

¥
=

Gdy szpulka dolna bedzie wyglada¢ na
petng i zacznie sie powoli obraca¢,
zdejmij stope z rozrusznika noznego.

A\ PRZESTROGA

® Kiedy nawijanie szpulki dolnej
zwalnia, zatrzymaj maszyne,
poniewaz w przeciwnym wypadku

Nawlekanie dolnej nici

Zatéz szpulke dolng z nawinieta nicia.

A\ PRZESTROGA

® Pamietaj o wylaczeniu maszyny na czas
nawlekania. Przypadkowe nastapienie na
rozrusznik nozny i uruchomienie maszyny
do szycia moze spowodowac obrazenia.

moze doj$é do jej uszkodzenia.

Odetnij ni¢, przesun watek nawijacza szpulki
dolnej w lewo i zdejmij szpulke dolng z watka.

'{k Uwaga

® Po nawinieciu nici na szpulkg dolng i
uruchomieniu maszyny do szycia lub
obréceniu pokretta rozlegnie sig odgtos
kliknigcia — nie jest on oznaka usterki.

@ |Igielnica nie porusza sie, gdy watek nawijacza
szpulki dolnej jest przesuniety w prawo.

A\ PRZESTROGA

® Nieprawidlowe nawinigcie szpulki
dolnej moze powodowa¢ zmiany w
naprezeniu nici i doprowadzi¢ do

zfamania igly.
=
)

'

@ Roéwne nawiniecie
@ Niedbate nawiniecie

Przed przystapieniem do nawlekania
dolnej nici przygotuj prawidtowo
nawinietq szpulke dolna.
+ Szczegdtowe informacije na temat nawijania
szpulki dolnej zawiera strona 13.
Podnies igte, obracajac pokretto do
sobie (w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazéwek zegara), i unie$
dzwignie podnoszenia stopki.

Zdejmij pokrywe szpulki dolnej,
przesuwajac ja i unoszac do siebie.

@ Pokrywa szpulki dolnej
Umiesé¢ szpulke dolng wewnatrz, wysuwajac
ni¢ w kierunku wskazanym strzatka.

A PRZESTROGA

® Sprawdz, czy szpulka dolna jest ustawiona
tak, aby ni¢ odwijata si¢ w prawidtowym
kierunku. Odwijanie sig nici w niewtasciwym
kierunku moze spowodowac nieprawidiowe
naprezenie nici lub ztamanie igly.

16
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Przytrzymaj koniec nici, popchnij
szpulke dolng w dét palcem, a
nastepnie przeciagnij ni¢ przez
szczeling w pokazany sposéb.

» Nieprawidtowe przetozenie nici przez
sprezyne regulujacg naprezenie w bgbenku
moze spowodowac nieprawidtowe
naprezenie nici.

@ Sprezyna regulujgca naprezenie

Lekko przytrzymujac szpulke dolng
prawa reka w przedstawiony sposéb,
przeprowadz ni¢ przez szczeline (@ i
@®). Nastepnie pociagnij ni¢ do siebie,
aby przecia€ jq za pomoca przecinaka

(@)

» Na tym etapie sprawdz, czy szpulka dolna
swobodnie obraca sig w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

@ Szczelina
©® Przecinak (przetnij ni¢ za pomocg przecinaka)
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Zat6z pokrywe szpulki dolnej. Wsun
wystep w rowek chwytacza i zamknij
pokrywe.

@® Rowek
@ Wystep

« Zacznij szy¢ po nawleczeniu dolnej i gornej
nici. Podczas szycia marszczen lub
zaszewek dolng ni¢ mozna wyciagnaé
recznie, tak aby pozostawic¢ jej cze$¢.
Zobacz czynnosci opisane w cze$ci
,Wycigganie dolnej nici” (strona 22).



Nawlekanie gornej nici

@ Trzpien szpulki

©@ Prowadnik nici

® Dzwignia podnoszenia nici
@ Oznaczenie na pokretle

A\ PRZESTROGA

® W trakcie nawlekania gérnej nici postepuj zgodnie z ponizszymi instrukcjami.
Nieprawidtowe nawleczenie gérnej nici moze doprowadzi¢ do zaplatania sie nici lub
do wygiecia badz ztamania igty.

® Nigdy nie uzywaj nici o gramaturze 20 ani mniejsze;j.

® Prawidtowo dobieraj igly i nici. Szczegétowe informacje na temat prawidiowego
doboru igiet i nici mozna znalez¢ w czesci ,,DOBOR TKANIN, NICI | IGIEL” na
stronie 24.

® Z nawlekaczem mozna stosowac igly do domowych maszyn do szycia o wielkosci od
75/11 do 100/16. Nie mozna jednak stosowa¢ z nawlekaczem igiet do domowych
maszyn do szycia o wielkosci 65/9. Nie mozna stosowa¢ nawlekacza podczas
uzywania nici specjalnych, takich jak przezroczysta ni¢ nylonowa czy ni¢ metaliczna.

® Za pomocq nawlekacza nie mozna nawlekac¢ nici o grubosci 130/120 i wigkszej.

® Nie mozna stosowac¢ nawlekacza z igta skrzydetkowa ani z igta podwdjna.

o Wylacz maszyne. Podnies igte, obracajac pokretto do
siebie (w kierunku przeciwnym do
Podnie$ dzwignie podnoszenia stopki. ruchu wskazéwek zegara), aby
oznaczenie na pokretle byto

skierowane w gore.

+ Nie mozna nawlec nici w maszynie do
szycia bez prawidtowego podniesienia igty.

(@ Dzwignia podnoszenia stopki

@® Oznaczenie na pokretle
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ZAPOZNANIE SIE Z MASZYNA DO SZYCIA

Odchyl do géry trzpien szpulki i

zdejmij naktadke szpulki. @ Przypomnienie
® Podczas szycia cienkg nicig z nawojem
& krzyzowym uzyj matej naktadki szpulki i

pozostaw niewielki odstep pomigedzy

®
@ / naktadka i szpulka,

@ Trzpien szpulki

® Naktadka szpulki

Na trzpien szpulki wsun catkowicie
szpulke z nicig gorna.

Wsun szpulke na trzpien tak, aby

znajdowata sie w pozycji poziomej, a ni¢ @ Naktadka szpulki (mata)
rozwijata sie z przodu na dole. % gfj’;:'é';a (nic z nawojem krzyzowym)

Trzymajac szpulke w jednej rece,
pociagnij ni¢ do siebie lewa reka, a
nastepnie przeciagnij ja pod
prowadnikiem nici A.

A\ PRZESTROGA

® Kiedy szpulka jest zatlozona
nieprawidlowo, ni¢ moze zaplatac sie
wokét trzpienia szpulki i pekna¢.
Moze tez ztamac sie igta. ™\

® Jezeli uzywana naktadka szpulki jest |
mniejsza niz szpulka, ni¢ moze ©)
zahaczy¢€ na przyktad o rowek szpulki
lub moze doj$é do ztamania igly.

Vq-

s

@ Prowadnik nici A

Przeciagnij ni¢ pod prowadnikiem nici
Wsun nakfadke szpulki na trzpien B od tytu do przodu.

szpulki. Chwy¢ ni¢ prawag dionig, aby nie wystepowat
luz na wyciagnietej nici, a nastepnie lewg
reka przeciagnij ni¢ pod prowadnikiem nici

@ Prowadnik nici B
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Zaléz ni¢ na maszyne, prowadzac ja m Umies$¢ ni¢ nad igtg za prowadnikiem.

wzdtuz Sciezki okreslonej numerem na + Ni¢ mozna tatwo przetozy¢ przez prowadnik

maszynie. nici igielnicy, przytrzymujac ja lewa reka i
pociggajac prawa.

Pamietaj, aby poprowadzi¢ ni¢ przez
dzwignie podnoszenia nici od strony
prawej do lewej, jak pokazano na
ponizszym rysunku.

@ Opus¢ dzwignie podnoszenia stopki.

Upewnij sie, ze oznaczenie na pokretle
jest skierowane w gore, jak pokazano
@ Dzwignia podnoszenia nici na ponizszym rysunku.

@ Przypomnienie

® Jesli dzwignia podnoszenia nici jest
opuszczona, gorna ni¢ nie moze by¢
owinigta wokét niej. Pamigtaj, zeby
podnie$¢ igte, obracajac pokretto do siebie
(w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazdwek zegara) w taki sposéb, aby
oznaczenie na pokretle byto skierowane w
gore.

@ Oznaczenie na pokretle
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ZAPOZNANIE SIE Z MASZYNA DO SZYCIA

Opuszczajac dzwignie nawlekacza, Opus¢ dzwignie nawlekacza jak
przeciagnij ni¢ przez prowadnik. najnizej, a nastepnie obré¢ dzwignie w
kierunku tylnej czesci maszyny (od
siebie). Upewnij sie, ze haczyk
5 przeszedt przez ucho igly i zabrat ni¢.

@ Uchwyt igly

@ Dzwignia nawlekacza igty

@ Haczyk

® Ni¢

+ Trzymaj ni¢ przed igta, aby mie¢ pewnos$¢,

ze haczyk jg zabierze.
Trzymajac delikatnie ni¢, obréé
) dzwignie nawlekacza w kierunku

% g;cvmigl*gawlekacza oty przedniej czesci maszyny (do siebie).

©® Prowadnik Haczyk przeciagnie ni¢ przez ucho

igly.
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Pociagnij petle nici przeciagnietej Przeciagnij koniec nici przez stopke, a

przez ucho igty w kierunku tylnej nastepnie wyciagnij odcinek nici o

czesci maszyny. diugosci okoto 5 cm (2 cale) w
kierunku tylnej czesci maszyny.

@ Petla nici
A\ PRZESTROGA © Som(2cae)
® Uwazaj, aby nie pociagna¢ nici zbyt 3
mocno, poniewaz moze to i:& Uwaga
spowodowac wygiecie igly. ® Nieprawidtowe podanie nici moze
@ Jeslini¢ nie przejdzie przez ucho igty, spowodowa¢ problemy podczas szycia.
zacznij jeszcze raz od kroku ®.

3 uwaga Wyciaganie dolnej nici

® Jezeli uzywana jest igta podwojna, nie Mozesz od razu zaczaé szy¢, bez wyciggania nici ze
mozna stosowac nawlekacza. W takim szpulki dolnej.
przypadku nalezy nawlec igte w sposob Podczas szycia marszczen lub zaszewek dolng ni¢
opisany ponizej. mozna wyciagnag recznie, tak aby pozostawic jej

cze$¢. Przed wyciggnieciem dolnej nici widz z
powrotem szpulke dolna.

o Podnie$ dzwignie podnoszenia stopki.

Wyjmij pokrywe szpulki dolnej, a
nastepnie ponownie zamontuj szpulke
dolna.

Przeciagnij ni¢ wzdtuz szczeliny w
kierunku wskazanym strzatka i
pozostaw ja tam, nie przecinajac.

@ Podnie$ dzwignie podnoszenia stopki.

+ Pokrywa szpulki dolnej powinna nadal by¢
zdjeta.
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ZAPOZNANIE SIE Z MASZYNA DO SZYCIA

Trzymajac delikatnie koniec gérnej
nici, powoli obré¢ recznie pokretio do
siebie (w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazéwek zegara), aby
opusci¢, a nastepnie podnies¢ igte.

Pociagnij za gérna ni¢, aby wyciagnac
dolna ni¢.

@ Goérnani¢

® Dolna ni¢
Wyciagnij okoto 10 cm (4 cale) obu nici
i przeciagnij je pod stopka w kierunku
tylnej czes$ci maszyny.

@ Goérna ni¢
® Dolnani¢

0 Zaloéz pokrywe szpulki dolnej.
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DOBOR TKANIN, NICI | IGIEL

. . . Ni¢ .
Rodzaj tkaniny/zastosowanie Rodzaj Rozmiar Rozmiar igly
Tkaniny Sukno Ni¢ bawetniana 60-90
Sredniej Tafta Ni¢ syntetyczna 75/11-90/14
grubosci Flanela, gabardyna Ni¢ jedwabna 50
) Batyst Ni¢ bawetniana
E(:r?l'(?g Zorzeta Ni¢ syntetyczna 60-90 65/9-75/11
Challis, satyna Ni¢ jedwabna 50
Dzins Ni¢ bawetniana gg 100716
Tkaniny grube Sziruks Ni€ syntetyczna 90/14-100/16
— 50-60
Tweed Ni¢ jedwabna
Dzersej Igta z zakonczeniem
Tkaniny . o kulkowym
elastyczne Trvkot Nici do dzianin 50-60 75/11-90/14
ry (kolor ztoty)
Ni¢ bawetniana
— 50-90
Tkaniny strzepiace sig Ni¢ syntetyczna 65/9-90/14
Ni¢ jedwabna 50
. . Ni¢ syntetyczna 30 100/16
Tkaniny do obszywania i
v i Ni¢ jedwabna 50-60 75/11-90/14

'ik Uwaga

® Nigdy nie uzywaj nici o gramaturze 20 ani mniejszej. Moze to spowodowac usterke maszyny.

@ Przypomnienie

® Im nizszy jest numer nici, tym ni¢ jest grubsza, a im wyzszy jest numer igty, tym igta jest grubsza.

B Igta z zakoriczeniem kulkowym

Do szycia tkanin elastycznych lub tkanin, w ktdrych $ciegi moga tatwo przeskakiwac, uzywaj igty z
zakonczeniem kulkowym.
Igta zalecana przez producenta to ,HG-4BR” (Organ). Zamiennie mozna uzywac igiet Schmetz ,JERSEY
BALL POINT” 130/705H SUK 90/14.

B Przezroczysta ni¢ nylonowa
Uzywaj igty w rozmiarze od 90/14 do 100/16, niezaleznie od tkaniny lub nici.

A\ PrRZESTROGA

® Stosuj sie do wskazéwek dotyczacych doboru igiet, nici i tkanin, podanych w tabeli.
Nieprawidiowy dobér parametrow, np. szycie grubej tkaniny, takiej jak dzins, za
pomoca matej igly (65/9-75/11), moze spowodowac ztamanie igty. Nieprawidtowe
dobranie parametréw moze réwniez spowodowac, ze szew bedzie nieréwny, tkanina

si@ zmarszczy lub $ciegi w maszynie bedq przeskakiwac.
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2 PODSTAWY SZYCIA

Przeczytaj przed przystapieniem do szycia

A\ PRZESTROGA

® W celu unikniecia obrazen uwaznie obserwuj igle podczas korzystania z maszyny. Nie
zblizaj rak do zadnych ruchomych czesci.

® Nie rozciggaj ani nie ciagnij tkaniny podczas szycia, poniewaz moze to spowodowac
uszkodzenie igly oraz obrazenia.

® Nie uzywaj wygietych ani ztamanych igiel, poniewaz moze to spowodowa¢ obrazenia.

® Uwazaj, aby podczas szycia igla nie uderzata w agrafki ani inne przedmioty. Igta moze
sie ztamaé, co moze spowodowa¢ obrazenia.

® Zawsze uzywaj wlasciwej stopki. Uzycie niewtasciwej stopki moze by¢ przyczyng
uderzania igly o stopke, co w konsekwencji moze doprowadzi¢ do wygiecia lub
zlamania igly i spowodowa¢ obrazenia.

® Gdy recznie obracasz pokrettem, obracaj je zawsze do siebie (w kierunku przeciwnym
do ruchu wskazéwek zegara). Obracanie go w druga strone moze doprowadzi¢ do
zaplatania si¢ nici, a w konsekwencji do uszkodzenia igly lub tkaniny, i spowodowac
obrazenia.

® Nie przystepuj do szycia bez umieszczenia tkaniny pod stopka, poniewaz moze to
spowodowacé uszkodzenie stopki.

6 Podnies$ dzwignie podnoszenia stopki.
Rozpoczecie szycia

o Wiacz maszyne.

\ v /

9 @ Dzwignia podnoszenia stopki
Umies¢ tkaning pod stopka,

e Podnie$ igte, obracajac pokretto do przeciagnij ni¢ pod stopka,a
siebie (w kierunku przeciwnym do nastepnie wyciagnij odcinek nici o
ruchu wskazéwek zegara), aby dtugosci okoto 5 cm (2 cale) w
oznaczenie na pokretle byto kierunku tylnej czg$ci maszyny.

skierowane w gore.

e Obré¢ pokretto wyboru wzoru w celu
wybrania Sciegu (patrz strona 9-12).

e Wymien stopke (patrz strona 8).

@ 5cm(2cale)
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Trzymajac koniec nici oraz tkanine lewa
reka, prawa reka obréc pokretto do
siebie (w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazéwek zegara), aby opusci¢
igte do punktu poczatkowego Sciegu.

(@ Dzwignia podnoszenia stopki
Powoli nacis$nij rozrusznik nozny.

» Maszyna zacznie szy¢.

Zdejmij stope z rozrusznika noznego.
» Maszyna przestanie szy¢.

+ Do fastrygowania i wzmacniania szwow mozesz
zastosowac szycie wsteczne, naciskajac
dzwignig szycia wstecznego. Szczegoétowe
informacje mozna znalez¢ w czesci ,Dzwignia
szycia wstecznego” na stronie 13.

Podnies igte, obracajac pokretto do
siebie (w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazéwek zegara).

Podnies dzwignie podnoszenia stopki.

Pociagnij tkanine w kierunku lewej strony
maszyny, a nastepnie przeciagnij nici
przez przecinak nici w celu ich odciecia.

@ Przecinak nici

Szycie prébne

Przeszyj probny kawatek tkaniny. Uzyj kawatka tej
samej tkaniny oraz nici, ktérych chcesz uzy¢ podczas
pracy, i sprawdz naprezenie nici oraz dtugosc¢ i
szerokos¢ Sciegu.

Zmiana kierunku szycia

Zatrzymaj maszyne z igtg w tkaninie w miejscu, w
ktérym chcesz zmieni¢ kierunek szycia, a nastepnie
podnie$ dzwignie podnoszenia stopki. Uzywajac igly
w charakterze osi obrotu, obro¢ tkaning, opusé
dzwignig podnoszenia stopki i kontynuuj szycie.

Szycie tkanin grubych

B Jesli tkanina nie miesci si¢ pod stopka
Jesli trudno zmiesci¢ tkanine pod stopka, podnie$
dzwignie podnoszenia stopki jeszcze wyzej, aby
ustawi¢ stopke w najwyzszej pozyciji.

A\ PRZESTROGA

® Podczas szycia tkaniny, ktéra ma
ponad 6 mm (15/64 cala) grubosci,
lub gdy uzywasz zbyt duzej sily do
wsunigcia tkaniny, igta moze si¢
wygia¢ lub ztamaé.
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pobstawy szycnA—moo-----—— —

Szycie tkanin cienkich

Podczas szycia tkanin cienkich szwy moga nieréwno
sie uktadac lub tkanina moze by¢ podawana
nieprawidfowo. Jesli tak sig zdarzy, umie$¢ pod
tkaning cienki papier lub materiat stabilizujacy i zszyj
go z tkanina. Po zakoriczeniu szycia oderwij nadmiar
papieru.

@ Materiat stabilizujgcy lub papier

Szycie tkanin elastycznych

Najpierw sfastryguj kawatki tkaniny, taczac je ze soba,
a nastgpnie zszyj je bez naciagania tkaniny.

@ Fastryga

Szycie elementéw o
ksztalcie cylindrycznym
Wyjecie ptaskiej przystawki utatwia szycie elementéw

o ksztatcie cylindrycznym, takich jak mankiety i
nogawki, lub szycie w miejscach trudno dostepnych.

Przesun ptaska przystawke w lewo,
aby ja zdjac.

(@ Ptaska przystawka

P Po zdjeciu ptaskiej przystawki mozna
szy¢ na wolnym ramieniu.

27

'ik Uwaga

® Po zakonczeniu szycia na wolnym
ramieniu zamocuj ptaskg przystawke w jej
poczatkowym potozeniu.

Wsun na rami¢ element, ktéry chcesz
szy¢, a nastepnie zacznij szy¢ od gory.

N

Szycie za pomoca igly
podwadjnej (opcja)

Maszyna zostata zaprojektowana tak, aby umozliwi¢
szycie za pomoca tej igly i dwoch goérnych nici.
Mozesz uzy¢ nici tego samego koloru lub dwoéch
réznych koloréw nici, aby wykonac¢ $ciegi ozdobne.

R

@ lgta podwojna ©® Dodatkowy

trzpien szpulki

A\ PRZESTROGA

® Uzywaj wylacznie igiet podwéjnych
przeznaczonych do uzytku w tej
maszynie (nr czesci: X57521-021:2,0/
75, szeroko$¢ 2 mm). Inne igly moga
sie tama¢, powodujac uszkodzenie
maszyny.

® Upewnij sie, ze igta nie uderza w
stopke.

® Nie uzywaj do szycia wygietej igly.
Igta moze sig ztama¢, powodujac
obrazenia.

H Mocowanie igly podwdjnej
Zamocuj igte podwdjng w taki sam sposob jak igte
pojedynczg (patrz strony 7-8). Skieruj igte ptaska
strong do tytu, a strong zaokraglona do siebie.



Bl Mocowanie dodatkowego trzpienia
szpulki
Wsun dodatkowy trzpieh szpulki na koniec watka
nawijacza szpulki dolnej. Zamocuj drugg szpulke
nici na dodatkowym trzpieniu szpulki.

@ Watek nawijacza szpulki
dolnej

@ Dodatkowy trzpien
szpulki

® Szpulka nici

B Nawlekanie igly podwdjnej
Kazda z igiet nalezy nawlec osobno.

WM

24 Uwaga

® Nie mozna uzy¢ nawlekacza do
nawlekania iglty podwadjnej. Zamiast tego
nawlecz igte podwajna recznie, od przodu
do tytu. Uzycie nawlekacza moze
doprowadzi¢ do uszkodzenia maszyny
(patrz strona 22).

Nawlecz gérna ni¢ dla prawej strony w
taki sam sposoéb, jak gorna ni¢ dla
lewej strony.

@ Prowadnik nici

» Szczegotowe informacje opisano w krokach
od @ do @ w czesci ,Nawlekanie gornej
nici” (strona 18).

e Nawlecz lews igte.

Nawlecz prawg igte.
Nawlecz prawa igte w taki sam sposob jak
lewa, uzywajac nici ze szpulki umieszczonej
na dodatkowym trzpieniu szpulki. Nie
przeciagaj jednak nici przez prowadnik nad
iglg przed przeciagnieciem jej przez ucho
prawej igly.

@ Nié z lewej igly jest przeciggnigta przez
prowadnik nici igielnicy
®@ Ni¢ z prawej igty jest przeciagnigta przed
prowadnikiem nici igielnicy
® Prowadnik nici igielnicy
Zamocuj stopke do sciegu
zygzakowego ,,J”.
Szczegoétowe informacje na temat
zmieniania stopki mozna znalez¢ w czesci
»,Wymiana stopki” na stronie 8.

A\ PRZESTROGA

® Gdy uzywasz igly podwojnej,
pamietaj o zamocowaniu stopki do
$ciegu zygzakowego ,,J”. W
przeciwnym razie igta moze sie
ztamac¢ lub maszyna moze zostaé
uszkodzona.

e Wiacz maszyne.

G Wybierz scieg.

A\ PRZESTROGA

® Po wyregulowaniu szerokosci Sciegu
powoli obré¢ pokretto do siebie (w
kierunku przeciwnym do ruchu
wskazéwek zegara), sprawdzajac, czy
igta nie dotyka stopki. Jesli igta
uderzy w stopke, moze sie wygia¢ lub
zfamac.

® Gdy uzywasz igly podwoéjnej,
pamietaj, aby nie ustawia¢
szerokosci sciegu wiekszej niz ,,2,5”,
poniewaz moze to doprowadzi¢ do
uderzenia igly o plytke sciegowa i
ztamania jej.
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PODSTAWY SZYCIA

Zacznij szy¢.

Szczegotowe informacje na temat
rozpoczynania szycia mozna znalez¢ w
czesci ,Rozpoczecie szycia” na stronie 25.
p Obok siebie wyszyte sg dwa rownolegte $ciegi.

5* Uwaga

@ Podczas uzywania igly podwdjnej $ciegi moga
by¢ $ciesnione, w zalezno$ci od uzywanego
rodzaju nici oraz tkaniny. Jesli tak sig zdarzy,
zwigksz dtugo$¢ Sciegu. Szczegotowe
informacje na temat regulowania dtugosci
$ciegu znajduja sig w czeéci ,Pokretto dtugosci
$ciegu” na stronie 12.

A\ PRZESTROGA

® Przy zmianie kierunku szycia
pamietaj o podniesieniu iglty nad
tkanine, a nastepnie podnie$
dzwignie podnoszenia stopki i obréé
tkaning. W przeciwnym razie igta
moze sie ztama¢ lub moze dojsé do
uszkodzenia maszyny.

Naprezenie nici

Naprezenie nici ma wptyw na jako$¢ wykonywanych
Sciegow. Przy zmianie tkaniny lub nici konieczne
moze by¢ wyregulowanie naprezenia.

Q Przypomnienie

@ Zalecamy wykonanie probki na fragmencie
tkaniny przed rozpoczeciem szycia.

B Prawidiowe naprezenie
Prawidfowe naprezenie jest wazne, poniewaz zbyt
duze lub zbyt mate naprezenie ostabia szwy albo
powoduje marszczenie tkaniny.

@ Goérna strona tkaniny
©@ Dolna strona tkaniny
® Goérnani¢
®@

Dolna ni¢

29

B Goérna ni¢ jest zbyt naprezona
Na gérnej stronie tkaniny bedg widoczne petle.

'ik Uwaga

® Gorna ni¢ moze by¢ zbyt naprezona, jesli
szpulka dolna zostata nieprawidtowo
nawinieta. W takim przypadku zapoznaj sie
z czg$cig ,Nawlekanie dolnej nici” na
stronie 16 i ponownie nawin ni¢ na szpulke

dolna.
o~
% 4 g

Gorna strona tkaniny
Dolna strona tkaniny
Gérna ni¢

Dolna ni¢

Na gérnej stronie
tkaniny widoczne sg
petle

CleleleS)

Rozwigzanie
Zmniejsz naprezenie, ustawiajgc nizszga warto$¢
za pomoca pokretta naprezenia nici gérnej.

B Goérna nic jest zbyt luzna
Na dolnej stronie tkaniny widoczne sg petle.

24 Uwaga

® Gorna ni¢ moze by¢ zbyt luzna, jesli
zostata nieprawidtowo nawleczona. W
takim przypadku zapoznaj sie z czg$cia
,Nawlekanie gérnej nici” na stronie 18 i
ponownie nawlecz goérna nic.

Gorna strona tkaniny
Dolna strona tkaniny
Gérna ni¢

Dolna ni¢

Na dolnej stronie
tkaniny widoczne sg
petle

OEEEO

Rozwigzanie
Zwiegksz naprezenie, ustawiajac wyzsza warto$¢
za pomocg pokretta naprezenia nici gérnej.



3  ZAPROGRAMOWANE SCIEGI

Szycie Sciegiem prostym

Sciegi proste stuzg do wykonywania zwyktych szwéw.

Wzér | Dilugos¢ | Szerokosc

Nazwa $ciegu

Sciegu Sciegu
37 | 27 | [mm (cale)] | [mm (cale)]

- 1-4
Scieg prosty (1/116-3/16)
6,5
(1/4)
A -1 20| 15
Potréjny Scieg o Stata
elastyezny | u | | 25(3/32)

B Obszywanie i szycie materiatéw
elastycznych

Do obszywania i szycia tkanin lekkich mozna
stosowac scieg prosty.

Do szycia tkanin elastycznych mozna stosowac
potréjny $cieg elastyczny.

Szycie Sciegiem
zygzakowym
Dtugosé

Sciegu Sciegu
[mm (cale)] | [mm (cale)]

Szerokos¢

Nazwa $ciegu | Wzor

0-6,5

F—4
(1/64-3/16) | (0-1/4)

W Scieg zygzakowy
Obrdé¢ pokretto wyboru wzoru, wybierajac scieg
zygzakowy, i zacznij szy¢.

Na poczatku i na koricu $ciegéw zygzakowych zalecane jest
stosowanie $ciegu prostego (w celu wzmocnienia $ciegu).

B Scieg satynowy
Ustawienie dtugosci $ciegu zygzakowego w zakresie
,F’=1” pozwala uzyskac scieg satynowy (zamknigty
$cieg zygzakowy). Scieg satynowy moze stuzy¢ do
wykonywania dziurek na guziki oraz $ciegéw
dekoracyjnych. Ustaw pokretto wyboru wzoru na $ciegu
zygzakowym, ustaw dtugo$¢ Sciegu jako zakres ,F"—,1"i
ustaw szeroko$¢ $ciegu jako wartos¢ od ,3” do ,6,5".

Szycie Sciegiem Slepym

Diugos¢ | Szerokosé
Nazwa $ciegu | Wz6r Sciegu Sciegu
[mm (cale)] | [mm (cale)]
4
& i i F-2
Sciegslepy | < | (1/54-1/16)
= 3-6,5
(1/8-1/4)
Scieg $lepy z F-1,5
elastyczny % (1/64-1/16)

Scieg $lepy moze stuzyé do wykariczania krawedzi materiatu,
np. brzegdw nogawek spodni, w taki sposdb, aby szew byt
niewidoczny. Scieg slepy: szycie tkanin nierozciggliwych.
Scieg $lepy elastyczny: do tkanin elastycznych.

@ Przypomnienie

® Gdy rozmiary elementdw o ksztaicie cylindrycznym
sg zbyt mate, aby mozna je byto wsunaé¢ na ramieg,
lub gdy elementy sa zbyt krétkie, nie mozna
prawidtowo podawac tkaniny i osiagniecie
zadanych wynikow jest czesto niemozliwe.

o Odwrd¢ spodnice lub spodnie na lewa strong.
(2

0

@ Lewa strona tkaniny
@ Prawa strona tkaniny
® Strona dolna
@ Krawedz tkaniny
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Zagnij tkanine wzdtuz zadanej
krawedzi obszycia i zaprasu,j.

@ Lewa strona
tkaniny

@ Prawa strona
tkaniny

® Krawedz tkaniny

(@ Zadana krawedz
obszycia

<Tkanina gruba>

<Tkanina normalna>

<Widok ¢ z boku>

Za pomoca kredy zaznacz na tkaninie
odstep okoto 5 mm (3/16 cala) od
krawedzi tkaniny, a nastepnie
sfastryguj go.

Lewa strona
tkaniny

Prawa strona
tkaniny

Krawedz tkaniny
Scieg
fastrygujacy

5 mm (3/16 cala)
Zadana krawedz
obszycia

e 08 ©® O

<Tkanina gruba>

<Tkanina normalna>
<Widok z boku>

Zagnij tkanine w drugq stroneg wzdtuz
fastrygi.

Lewa strona
tkaniny

Krawedz tkaniny
Fastryga

5 mm (3/16 cala)
Zadana krawedz
obszycia

Prawa strona
tkaniny

Miejsce
sfastrygowania

©

Q © EEE®

<Tkanina gruba>

<Tkanina normalna>

<Widok z boku>
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Odegnij krawedz tkaniny i ut6z tkanine
lewq strong na zewnatrz.

@ Lewa strona
tkaniny

@ Prawa strona
tkaniny

® Fastryga

@ Krawedz tkaniny

® Zadana krawedz
obszycia

® Miejsce

sfastrygowania

<Tkanina gruba>

<Tkanina normalna>

<Widok z boku>

Wyjmij ptaska przystawke i przygotuj
sig do szycia na wolnym ramieniu.

» Szczegotowe informacje na temat szycia na
wolnym ramieniu mozna znalez¢ w czgsci
,Zszywanie elementéw cylindrycznych”
(Strona 27).

Nasun na ramig element, ktéry chcesz szy¢,
pamietajac, aby tkanina byta prawidtowo
podawana, a nastepnie zacznij szy¢.

@\/\\
—

@ Ramie
Po wybraniu sciegu powoli obracaj
pokretto do siebie (w kierunku przeciwnym
do ruchu wskazéwek zegara), az igta
przemiesci sig z prawej strony na lewa.

Ustaw tkanine pod stopka, a nastgpnie
wyreguluj szerokos¢ sciegu tak, aby
igta lekko dotykata zagiecia obszycia.

@ Lewa strona tkaniny
@ Zagiecie obszycia
® Miejsce wkiucia igty

@ lIgta
@ Miejsce wkiucia igty
® Zagiecie obszycia




Szeroko$¢ $ciegu

LA™ e

,,,$U U¢,,,
C D

C D)
@ Opus¢ dzwignie podnoszenia stopki.

» Szczegotowe informacje na temat
zmieniania szeroko$ci $ciegu znajdujg sie w
czesci ,Pokretto szerokosci $ciegu” na
stronie 12.

Szyj powoli, przytrzymujac tkaning
rekami, aby igta lekko dotykata
zagiecia obszycia.

Wyjmij fastryge i odwré¢ tkaning
prawa strong na zewnatrz.

0)

@ Lewa strona tkaniny ® Prawa strona tkaniny
Szycie Sciegiem
muszelkowym

Dlugos¢ | Szerokos¢

Sciegu Sciegu
[mm (cale)] | [mm (cale)]

Nazwa $ciegu

Wzoér

Scieg F-3 3-6,5
muszelkowy ' (1/64-1/8) | (1/8-1/4)

Scieg muszelkowy moze stuzy¢ do taficuszkowego

wykariczania brzegéw tkanin lekkich.
Wyreguluj naprezenie nici tak, aby ni¢
byta naprezona bardziej niz zwykle.
Umies¢ tkaning pod stopka w celu
szycia pod skosem, tak aby Sciegi
proste znajdowaly si¢ na linii szwu, a
Sciegi zygzakowe byly wykonywane
nieco poza zagieta krawedzia.

e Szyj z niewielka predkoscia.

ol o

® Sciegi proste
@ Sciegi zygzakowe

Szycie materiatow
elastycznych

Diugos¢ | Szerokosé
Sciegu Sciegu
[mm (cale)] | [mm (cale)]

Nazwa $ciegu

Wzoér

Scieg

F-2,5
elastyczny

(1/64-3/32)

3-6,5
(1/8-1/4)

Scieg elastyczny moze stuzyé do cerowania,
wszywania gum lub taczenia tkanin. Ponizej
objasniono poszczegolne zastosowania.

B Cerowanie
Umies¢ tkaning wzmacniajaca pod
miejscem, ktére chcesz zacerowac.

« Umocuj tkanine wzmacniajgcg za pomocg,
agrafek.
Szyj wzdtuz linii rozdarcia, uzywajac
Sciegu elastycznego w przedstawiony
sposob.

B Wszywanie gumy

Przypnij taSme elastyczna do lewej
strony tkaniny.

Podczas szycia naciagaj gume przed i
za stopka.

0
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B taczenie tkanin Przyktad: patchwork ze $ciegiem podwajnym
Scieg elastyczny moze by¢é stosowany do faczenia
dwdch kawatkéw tkaniny i jest bardzo skuteczny w @ @,@ '
przypadku zszywania dzianin. Jesli uzyjesz nici
nylonowej, szew bedzie niewidoczny. El El = = m
Przytéz do siebie krawedzie dwéch @ @ o

kawatkéw tkaniny i ustaw ztaczenie
centralnie pod stopka.

-

Zszyj je sciegiem elastycznym. 3 & — =
Upewnij sie, ze krawedzie obu tkanin - E —
sa utozone blisko siebie.
« Ustaw krawedzie tkanin blisko siebie za % qu_dana Iinita szwu
pomoca agrafek. cieg prosty

@ Scieg podwojny

Szycie Sciegiem
merezkowym

Wz6r D}u_goé(: Szerokos¢

Nazwa $ciegu [1] Sciegu

$cie
37 | 27 | [mm (cale)] | [mm (cale)]

& 27 | 22
Scieg
merezkowy %
Stata 3-6,5
B BBl 2,5 (3/32) (1/8-1/4)
Szycie Sciegiem : 28| 23
s Scieg ozdobny % %
podwdjnym

. » ” Te $ciegi stuzg do taczenia dwdch fragmentow tkaniny
Wzér | Dlugosé SZ:J%;‘I’JSC z pozostawieniem odstepu pomiedzy ich krawedziami.

Nazwa $cie Scie ) o
zwa sclegu 37|27 [mml(cgallje)] [mm (cale)] Tego rodzaju szwy sg bardziej ozdobne, gdy

wykonuje sie je grubszg nicia.
Scieg g Za pomoca zelazka zaprasuj dwa
podwojny e kawatki tkaniny wzdiuz szwow.
Przyfastryguj te dwa kawalki tkaniny
Sci 10 Fos do cienkiego papieru lub do arkusza
mosctlkec?wy (1/64-1/8) stabilizatora rozpuszczalnego w
365 wodzie, pozostawiajgc miedzy nimi
(1/8=114) odstep okoto 2 mm (1/16 cala).
Scieg u
trapezowy S @
Scieg 29 | 24 Stata | —l ®
brzegowy I I
ozdobny 2,5 (3/32) 1
| —(2)
Te é_ciegi stuzg do laczeni_a dwoch fragmentow ! !_ ©)
tkaniny, np. podczas szycia patchworkow. @ Cienki papier lub stabilizator rozpuszczalny w

wodzie
® Narysyj linie Srodkowg
@ Scieg fastrygujacy
@ 2mm (1/16 cala)

9 Ustaw szerokos¢ sciegu na ,,5”.

33



Szyj, prowadzac srodek stopki wzdtuz Utéz tkaning pod stopka tak, aby linia

linii Srodkowej pomiedzy dwoma szwu (lub wierzchotek tréjkata)

kawatkami tkaniny. znajdowala sie okoto 3 mm (1/8 cala)
na lewo od srodka stopki.

Po zakonczeniu zszywania usun
papier i Sciegi fastrygujace.

Szycie Sciegiem + Jesli naddatek szwu jest szerszy niz wzoér
- Sciegu, odetnij nadmiar tkaniny po
Obrzuca]qcym wykonaniu $ciegu.

Wzér | Dlugosé | Szerokose @ Przypomnienie
$ciegu $ciegu e
37 |27 | [mm (c%le)] [mm (c%le)] @ Podczas szycia $ciegiem owerlokowym

elastycznym umies¢ tkaning tak, aby jej

Nazwa $ciegu

Scieg 12 Fo3 !(rawedz znajdowata sie po lewej stronie
muszelkowy < (1/64-1/8) igty.
elastyczny o>
22 | 17
Scieg §
3-6,5
owerlokowy (/8- £y 4)
elastyczny | o3| 15 Stata
2,5 (3/32)
Scie g 25| 20
grzebieniowy

Te Sciegi stuzg do wykonywania szwow tgczacych i
wykoriczerh w ramach jednej operaciji. Scieg
owerlokowy elastyczny: do szycia materiatow
elastycznych.
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Szycie Sciegiem piérkowym

Wzoér Dlugos¢ | Szerokosé
Nazwa $ciegu Sciegu $ciegu
37 | 27 | [mm (cale)] | [mm (cale)]
Scieg | ¥ Y Stata | 3-65
piérkowy 2,5 (3/32) (1/8-1/4)

Scieg piorkowy mozna stosowaé w charakterze
ozdobnego $ciegu do obszywania przy haftowaniu lub
obrzucaniu kocdw, obrusdéw badz zaston.
Umies¢ tkanine prawa strong do goéry i
przeszyj ja w odlegtosci 1 cm (1/2 cala)
od krawedzi.
e Odetnij tkaning w poblizu $ciegu.
Scieg zapobiegnie strzepieniu sie tkaniny.

Szycie potrojnym sciegiem
zygzakowym elastycznym
Wzér

Dlugos¢ | Szerokos¢

Nazwa $ciegu Sciegu $ci

37 |2 [mm(cgale)] [mm (ecgallje)]

Potréinyscieg | 21| | €9 st | 365
elastyczny >>f >>f 2,5 (332) | (1/8-1/4)

Szycie Sciegami

Ten $cieg mozna stosowa¢ zamiast $ciegu
zygzakowego podczas szycia grubych tkanin
elastycznych. Potrojny Scieg zygzakowy elastyczny
moze réwniez by¢ stosowany jako dekoracyjny $cieg
do obszywania.

35

ozdobnymi
Wz6
Nazwa sciegu Nazwa sciegu zor
37| 27 37|27
Scieg 8 19
muszelkowy —
po6tokragly
Scieg 1é3 26 | 21
koralikowy H 3
Scieg 1é4 30| 25
strzatkowy i %
Scieg 31| 26
réwnolegto- %
boczny
Scieg 16 32| 27
r:t::ﬁlr;;ay — | Scieg ozdobny
Scieg I _ 3 _
btyskawicowy 3
Scieg A 2 _
kwadratowy | £ ?
) 35 36
Scieg taczacy s — —
37

Te szwy moga stuzy¢ do ozdobnego obszywania oraz
do marszczenia. Zalecane szerokosci i diugosci
poszczegolnych Sciegdw opisano na strona 10-11.




4  OBSZYWANIE DZIUREK | PRZYSZYWANIE
GUZIKOW

A\ PRZESTROGA

® Zawsze wytaczaj maszyne¢ przed
przystapieniem do wymiany stopki.
W przeciwnym razie mozesz dozna¢
obrazen w wyniku przypadkowego
naci$niecia rozrusznika noznego i
uruchomienia maszyny.

Wykonywanie dziurek na guziki
(1-etapowe automatyczne

obszywanie dziurek)
Dlugos¢ | Szerokosé
$ciegu $ciegu Stopka
[mm (cale)] | [mm (cale)]
F-15 3-5 Stopka do
(16 4—1/1 6) (1/8-3/16) obszywania
(pokretio 4-7) dziurek ,A”

Wykonywanie dziurek na guziki to prosta, niezawodna
procedura.

Dziurki na guziki sg wykonywane za pomocg wzoru 1-
etapowego automatycznego obszywania dziurek,
przez automatyczne zmienianie kierunku szycia oraz
zastosowanie dzwigni i stopki do obszywania dziurek.

'ik Uwaga

® Gdy uzywasz innego wzoru $ciegu niz
przeznaczony do wykonywania dziurek na
guziki, nie opuszczaj, nie dotykaj ani nie
poruszaj dzwigni do obszywania dziurek.
W przeciwnym razie $ciegi mogg zosta¢
uszyte nieréwno lub nieprawidtowo.

@ Przypomnienie

@ Przed przystgpieniem do wykonywania
dziurek na guziki w czgsci garderoby
zalecamy przecéwiczenie tej czynnosci na
niepotrzebnym fragmencie tkaniny.

® Gdy wykonujesz dziurki na guziki w
migkkich tkaninach, pod dolng strong
tkaniny umie$¢ materiat stabilizujacy.

B Wykonywanie dziurek na guziki

Za pomoca kredy krawieckiej oznacz
polozenie i dtugos¢ dziurki na tkaninie.

|

@ Oznaczenia na tkaninie

© Obszywanie dziurki na guziki
Zamocuj stopke do obszywania dziurek
»A” i ustaw pokretto wyboru wzoru,
wybierajac wzér do obszywania dziurek.
Otworz plytke do guzikéw i umies¢ na
niej guzik.

@ Ptytka do guzikow
B Jesli guzik nie miesci sie na plytce
prowadnika do guzikéw
Dodaj $rednice i grubos$¢ guzika, a nastepnie
ustaw na ptytce prowadnika do guzikéw obliczong
dtugos¢. (Odlegto$¢ pomiedzy oznaczeniami na
skali stopki wynosi 5 mm (3/16 cala)).

@® Skala stopki

@ Diugos¢ dziurki na guziki
($rednica + grubos¢ guzika)

® 5mm (3/16 cala)
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Przykfad: jesli guzik ma $rednice 15 mm (9/16 cala) i
grubos$¢ 10 mm (3/8 cala), na skali ptytki prowadnika
do guzikéw nalezy ustawi¢ warto$¢ 25 mm (1 cal).

(o
®
@® 10 mm (3/8 cala)
©® 15 mm (9/16 cala)
Przeciggnij gérna ni¢ w dét przez
otwor w stopce.

Najpierw musisz wykona¢ przedni
$cieg wzmocniony. Opus¢ stopke,
wyréwnujac oznaczenia na stopce z
oznaczeniem na tkaninie.

®\|.IEI|_

@% &
@ Oznaczenie poczatkowe na tkaninie
©® Oznaczenia na stopce

Opus¢ dzwignie do obszywania
dziurek i lekko pchnij jq do tytu.

@ Dzwignia do obszywania dziurek

37

©

©6

Delikatnie przytrzymujac gorna nic,
uruchom maszyne.

Sciegi wzmocnione tworzace dziurke
na guziki nalezy wykonywa¢ w
pokazanej kolejnosci.

Oz =0

Po ukoriczeniu obszywania dziurki na
guziki zatrzymaj maszyne.

'ik Uwaga

® Jesli obszywanie dziurki na guziki zostanie
przerwane, przed przystapieniem do
kontynuowania pracy wykonaj jeden lub dwa
$Sciegi probne na niepotrzebnym kawatku
tkaniny. Sciegi kontynuowane po przerwie
mogg zosta¢ wykonane niepoprawnie.

@ Jesli szwy sa grube, a tkanina nie jest podawana,
sprobuj szy¢ luzniejszym (dtuzszym) Sciegiem.

Podnies igle oraz dzwigni¢ podnoszenia
stopki, wyjmij tkanine i przetnij nic.
Podnie$ dzwignie do obszywania
dziurek, przywracajac jej poczatkowe
ustawienie.

Przy koncowym $ciegu dziurki umies¢
szpilke, aby zapobiec przecieciu $ciegu,
a nastepnie uzyj noza do szwéw, thac w
kierunku szpilki w celu rozciecia dziurki.

—@ -
7 \\
x
©O)

@ Noz do szwoéw
©® Szpilka



A\ PRZESTROGA

® Podczas rozcinania dziurki za pomoca
noza do szwéw nie ktadz dtoni wzdtuz linii
ciecia, poniewaz osunigcie sie noza do
szwoéw moze spowodowac obrazenia.
Uzywaj noza do szwéw wytacznie do
czynnosci, do ktérych jest przeznaczony.

B Wykonywanie dziurek na guziki w

tkaninach elastycznych

Podczas obszywania dziurek w tkaninach elastycznych

Sciegi tworzace dziurke sg wykonywane wokot sztywnej nici.
Wykonaj czynnosci od @ do O,
opisane w czesci ,,Wykonywanie
dziurek na guziki” na stronie 36.
Zaczep sztywna ni¢ o tylny koniec stopki do
obszywania dziurek, przeciagnij dwa konce
sztywnej nici do przodu stopki, wsur je w rowki,
a nastepnie przywiaz je tam na czas pracy.

Ustaw szerokos$¢ $ciegu, dopasowujac
ja do srednicy sztywnej nici.

e Zacznij szy¢.

Po ukonczeniu obszywania delikatnie
pociagnij sztywna ni¢, aby usuna¢ luz,
a nastepnie odetnij jej nadmiar.

Regulowanie obszywania dziurek

Jesli sciegi po dwoch stronach dziurki réznia sig od siebie,
mozesz wyregulowac je w przedstawiony ponizej sposéb.
Na pokretle dtugosci sciegu ustaw
wartos¢ od ,,F” do ,,1,5” i obszyj dziurke
na niepotrzebnym kawatku tkaniny, aby

sprawdzi¢, jak podawany jest materiat.

Jesli prawy brzeg dziurki jest zbyt luzny lub
zbyt Scisty, wyreguluj podawanie materiatu
za pomoca pokretta dlugosci sciegu.

@
e~

Azkl

@ Prawa strona

© Krotszy

® Diuzszy
Po uzyskaniu odpowiedniego podawania
materiatu dla prawej strony obszyj
dziurke, obserwujac podawanie.
Jesli lewy brzeg jest zbyt luzny lub zbyt Scisty
w poréwnaniu z prawym brzegiem, uzyj Sruby
do precyzyjnej regulacji obszywania dziurek w
sposob opisany ponizej.

S)

®\¢ 3

W

®

@

=

+
1
+

)

d

@® Sruba do precyzyjnej regulaciji obszywania
dziurek

©® Lewy brzeg

® Wyglad dziurki na guziki

38



OBSZYWANIE DZIUREK | PRZYSZYWANIE GUZIKOW

Jesli lewy brzeg jest zbyt luzny, za pomoca
duzego srubokretu obré¢ srube do
precyzyjnej regulacji obszywania dziurek w
kierunku oznaczonym jako ,—".
Jesli lewy brzeg jest zbyt Scisty, za pomocag
duzego srubokretu obré¢ srube do
precyzyjnej regulacji obszywania dziurek w
kierunku oznaczonym jako ,+”.

» Dzigki tej regulacji oba brzegi dziurki beda,

wygladac tak samo.

Przyszywanie guzikow

Dlugos¢ | Szerokos¢

Sciegu | Sciegu
m o Stopka
(cale)] (cale)]
Scieg 3 E Stopka do
Dowolna | przyszywania
zygzakowy (1/64) quzikdw M’

Zmierz odlegto$¢ pomiedzy otworami
w guziku i oznacz ich polozenie na
tkaninie. Nastepnie wyreguluj
szerokos$¢ $ciegu, aby byta taka sama
jak odlegtos¢ pomiedzy otworami w
guziku.

Podnie$ dzwignie podnoszenia stopki,
a nastepnie przesun przetacznik
pozycji transporteréw do ustawienia
"RL (patrz strona 13).

9 Wylacz maszyne.
Wymien uzywang stopke na stopke do
przyszywania guzikow ,,M”.

6 Wiacz maszyne.
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Potéz guzik pomiedzy stopka a tkanina,
upewniajac sie, ze igta przechodzi przez
otwory bez uderzania w guzik. Jesli igta
uderza w guzik, zobacz opis czynnosci

A\ PRZESTROGA

® Upewnij sig, ze igta nie uderza w guzik
podczas szycia. Igta moze si¢ ztamac,
co moze spowodowacé obrazenia.

Przeciagnij gérna ni¢ na korcu $ciegu

na lewa strone tkaniny, a nastepnie

zwiaz ja z dolng nicia.

P Nozyczkami przytnij gérng ni¢ i dolng ni¢
na poczatku Sciegu.

e —

Po przyszyciu guzika przesun
przelacznik pozycji transporteréw do
ustawienia ofede (patrz strona 13) i obré¢
pokretto, aby podnies¢ transportery.

() Przypomnienie

® Przetgcznik pozycji transporterow jest
zazwyczaj ustawiony w prawg strone.

® Transportery podnoszg sig podczas
kolejnego rozpoczecia szycia.




5  UZYWANIE MODULOW | NASZYWANIE
APLIKACJI

A\ PRZESTROGA

® Zawsze wylaczaj maszyne przed
przystapieniem do wymiany stopki. W
przeciwnym razie mozesz dozna¢ obrazefi w
wyniku przypadkowego nacisnigcia
rozrusznika noznego i uruchomienia maszyny.

Wszywanie zamkéw

blyskawicznych
Dtugos¢ | Szerokos
éNgiwz Wzér | sciegu | ¢ Sciegu
9 [mm (cale)] | [mm (cale)]
; 2 Stopka
Scieg 1 2-3 3,56 do
prosty i (1/16-1/8)| (8rodek) zamllféw

Do wszywania réznego rodzaju zamkow btyskawicznych
mozna uzy¢ stopki do zamkéw ,I”, z fatwoscig ustawiajac
stopke z prawej lub lewej strony igty.

Przed wszywaniem zamka z prawej strony zamocuj
trzonek do lewego trzpienia stopki do zamkoéw. Przed
wszywaniem zamka z lewej strony zamocuj trzonek
do prawego trzpienia stopki do zamkoéw.

®

@

Prawy trzpien do wszywania zamka z lewej strony
Lewy trzpien do wszywania zamka z prawej strony
Miejsce wktucia igly przy wszywaniu zamka z
lewej strony

@ Miejsce wkiucia igly przy wszywaniu zamka z
prawej strony

Przygotuj tkanine, fastrygujac zamek
do jej lewej strony.

(SSS]

7

®

Scieg fastrygujacy
Sciegi wsteczne
Lewa strona tkaniny

Koniec zamka btyskawicznego
Zamek blyskawiczny

@OEeO

Wylacz maszyne.
Zamocuj stopke do zamkoéw ,,I”.

A\ PRZESTROGA

® Obroéc pokretto do siebie (w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara) i przed rozpoczeciem szycia
sprawdz, czy igta nie dotyka stopki
do zamkéw. Wybranie innego $ciegu
spowoduje, ze igta uderzy w stopke i
zlamie sie, co moze doprowadzi¢ do
obrazen.

e Wiacz maszyne.

Utéz tkanine prawa strong do gory i
kontynuuj wszywanie zamka z prawej
strony stopki.

@ Koniec zamka btyskawicznego
@ Scieg fastrygujacy
® Zamek btyskawiczny

» Wykonaj $ciegi w kolejnosci od @ do @.

A\ PRZESTROGA

® Upewnij sig, ze podczas szycia igta
nie uderza w zamek. Jesli igta uderzy
w zamek, moze si¢ ztama¢ i
spowodowac obrazenia.

Po ukonczeniu wszywania usun Sciegi
fastrygujace.
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Marszczenie

Dtugos¢
Sciegu
[mm (cale)]

Nazwa sciegu

Scieg prosty 4(3/16)

—_—nN

Zmniejsz naprezenie goérnej nici, aby
dolna ni¢ lezata po dolnej stronie
materiatu.

Przeszyj jedna linig (lub wiele linii)
Sciegiem prostym.

Pociagnij dolng ni¢, aby zmarszczy¢
materiat.

Cerowanie

Dtugos¢
Sciegu
[mm (cale)]

Nazwa sciegu

Scieg prosty Dowolna

—_—nN

'ik Uwaga

® \Wygtadzaj tkanine podczas szycia, aby lezata réwno.

Powtarzaj te ruchy az do wypetnienia
cerowanego obszaru réwnolegltymi
liniami $ciegu.

Po zakonczeniu cerowania przesun
przetacznik pozycji transporteréw do
ustawienia =j=f= (patrz strona 13) i obré¢
pokretto, aby podnies¢ transportery.

() Przypomnienie

® Przetgcznik pozycji transporterow jest
zazwyczaj ustawiony w prawg strone.

® Transportery podnoszg sig podczas
kolejnego rozpoczecia szycia.

Aplikacje
N Dlugosé Szerokosé
EVAVE] W26 o -
sciegu z6r Sciegu Sciegu
[mm (cale)] | [mm (cale)]
Scieg 3 F-2 Dowolna
zygzakowy (1/64-1/186)

Podnies$ dzwigni¢ podnoszenia stopki,
a nastepnie przesun przetacznik
pozycji transporteréw do ustawienia
"RL (patrz strona 13).

Wymien stopke i zespot uchwytu
stopki, a nastgpnie opus¢ dzwignie
podnoszenia stopki.

Umies¢ fragment, ktory chcesz cerowac,
wraz z tkaning wzmacniajaca pod stopka.

e Wiacz maszyne.

Zacznij szy¢ naprzemiennie, delikatnie
odsuwajac materiat od siebie i
przyciagajac go do siebie.
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Aplikacje mozna tworzy¢, wycinajac ksztatty z innej
tkaniny i przyszywajac je w celach dekoracyjnych.

o Przyfastryguj wyciety ksztalt do tkaniny.

Sciegiem zygzakowym dokladnie
obszyj ksztalt wokot krawedzi.




Uzywanie stopki do sciegu
slepego

Nazwa Diugosé Szerokos$¢
sciegu Wzér Sciegu Sciegu

9 [mm (cale)] | [mm (cale)]

Scieg ? Dowolna Dowolna

prosty I

Scieg 3 1-4 0-6,5
zygzakowy § (1/16-3/16) (0-1/4)
Scieg Sle 4 F=2 3-6.5
g slepy 3 (1/64-1/16) | (1/8-1/4)
Scieg $lepy U F-1,5 3-6,5
elastyczny % (1/64-1/16) (1/8-1/4)

Ta stopka przydaje sig nie tylko do wykonywania
$ciegu $lepego, ale réwniez do obszywania brzegow
tkaniny i wykonywania szwéw.

B Obszywanie brzegéw
o Wytacz maszyne.

Zamocuj stopke do $ciegu slepego.
Wiacz maszyne.

Ustaw igte w wybranej odlegtosci od
brzegu tkaniny i opus¢ ja w tym
potozeniu.

Obré¢ srube prowadnika stopki i
precyzyjnie wyreguluj podawanie
tkaniny.

==y

1

® Sruba
@ Prowadnik

B Wykonywanie szwéw
o Wyiacz maszyne.

Zamocuj stopke do sciegu slepego.
Wiacz maszyne.

9 Za pomoca pokretta wyboru wzoru
wybierz Scieg prosty, a nastepnie
ustaw szerokos¢ sciegu na ,,2,5” (3/32
cala) ($rodek). Wyréwnaj prowadnik
stopki z potozeniem igty.

e Ustaw pokretto wyboru wzoru na $cieg
zygzakowy.

Umies¢ tkaning pod stopka tak, aby
prowadnik stopki byt ustawiony réwno
pomiedzy brzegami tkaniny.

Opus¢ dzwignie podnoszenia stopki i
zacznij szy¢.

B Szycie Sciegiem slepym
Aby szy¢ sciegiem Slepym z uzyciem stopki do
$ciegu $lepego, wyréwnaj prowadnik do zagietego
brzegu za pomocg $ruby.
» Szczegdtowe informacje na temat szycia
Sciegiem Slepym zawiera strona 30.

® Sruba
@ Prowadnik
® Zagiety brzeg
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6 ANEKS

KONSERWACJA

o Wylacz maszyne i odtacz jg od

Ograniczenia dotyczace zasilania.

oliwienia

Podnies igle i stopke.
W celu uniknigcia uszkodzenia maszyny uzytkownik
nie powinien jej oliwic. . ) .
Przy produkcji tej maszyny odpowiednio jg naoliwiono, Poluzuj Srube stopki oraz Srube
co zapewnia jej prawidtowe dziatanie i eliminuje mocujacy igly, aby zdemontowacé
konieczno$¢ okresowego oliwienia. uchwyt stopki i igte.

00

W razie wystgpienia probleméw, takich jak trudnosci
podczas obracania pokretta lub nietypowe hatasy,
nalezy natychmiast zaprzesta¢ uzywania maszyny i
skontaktowag¢ sie z autoryzowanym sprzedawcg lub
najblizszym autoryzowanym centrum serwisowym.

Srodki ostroznosci podczas e Odkreé te dwie $ruby za pomoca
i Srubokretu o ksztatcie dysku. Unies
przechowywania maszyny plytke sciegowa w sposéb pokazany
Nie nalezy przechowywat maszyny w opisanych ponizej miejscach, na rysunku, a nastepnie przesun jaw
poniewaz moze to doprowadzi¢ do uszkodzenia maszyny, np. jej lewo i zdemontu;.

zardzewienia w wyniku skraplania si¢ pary wodnej.

+ Miejsca narazone na dziatanie wyjatkowo wysokich temperatur

+ Miejsca narazone na dziatanie wyjatkowo niskich temperatur

+ Miejsca narazone na gwattowne zmiany temperatur

» Miejsca, w ktérych wystepuje duza wilgotno$¢ lub para

+ Poblize ognia, grzejnikéw lub klimatyzatorow

» Na zewnatrz budynkéw lub w miejscach narazonych na
bezposrednie dziatanie promieni stonecznych

+ Otoczenie silnie zapylone lub zaolejone

’{k Uwaga @ Uzyj $rubokretu o ksztatcie dysku
® W celu wydiuzenia okresu uzytkowania maszyny 6 Chwy¢ bebenek i wyciagnij go,
nalezy jg od czasu do czasu wigcza¢ i uzywac jej. unoszac w lewo.
Diugotrwate przechowywanie nieuzywanej
maszyny moze obnizy¢ jej sprawnos¢.

Czyszczenie

A\ PRZESTROGA

® Przed przystapieniem do czyszczenia odtacz
maszyne od zasilania, aby nie naraza¢ sie na
porazenie pradem elektrycznym lub obrazenia.
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Szczotkq do czyszczenia lub
odkurzaczem usun kurz z chwytacza
oraz otaczajacych go obszaréw.

(@ Szczotka do czyszczenia
@ Chwytacz

+ Bebenka nie nalezy oliwi¢.

W16z bebenek w sposéb pokazany
ponizej, wyréwnujac znajdujace sie na
nim oznaczenie A z oznaczeniem @ ha
maszynie.

I —

Oznaczenie A

®
@ Oznaczenie ®
® Bebenek

» Przed zamontowaniem bebenka upewnij
sie, ze wskazane punkty sg odpowiednio
wyréwnane.

Zamontuj ptytke Sciegowa, a nastepnie
dokre¢ sruby.

® Sruby

« Zadbaj o pewne zamontowanie plytki
Sciegowe;.

A\ PRZESTROGA

® Nigdy nie korzystaj z bebenka, ktory
jest porysowany. W przeciwnym razie
moze dojs$¢ do splatania nici,
ztamania igly lub obnizenia
wydajnosci szycia. W celu nabycia
nowego bebenka (nr czesci: XE9326-
001) skontaktuj sie z najblizszym
autoryzowanym centrum
serwisowym.

® Zadbaj o prawidiowe dopasowanie
bebenka, aby unikna¢ ztamania igly.
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ANEKS

ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Jezeli maszyna przestanie dziata¢ prawidtowo, przed oddaniem jej do serwisu sprawdz mozliwe przyczyny,

wymienione ponizej. Wigkszo$¢ problemdw mozna rozwigza¢ samodzielnie. Dodatkowg pomoc uzyskasz na stronie
wsparcia technicznego Brother Solutions Center, gdzie zamieszczono aktualne wskazéwki dotyczace rozwigzywania
probleméw oraz najcze$ciej zadawane pytania. Odwiedz nasza witryng pod adresem ,, http://solutions.brother.com ”.
Jesli problem wystepuje nadal, skontaktuj sie ze sprzedawca lub najblizszym autoryzowanym centrum serwisowym.

Objaw Mozliwa przyczyna Sposo6b rozwigzania problemu Strona
Wiacznik zasilania jest wytaczony. Wiacz zasilanie za pomoca wiacznika. 7
Maszyna do | Watek nawijacza szpulki doinej jest Przesun watek nawijacza szpulki 14
szycia nie przesuniety w prawo. dolnej w lewo.
dziata.
Nieprawidtowe uzycie rozrusznika Uzywaj rozrusznika noznego 7
noznego. prawidtowo.
Nie mozna
m;lsqéﬁ Unie$ tkanineg, odetnij znajdujace sie
zyny R - i ing, ij znajdu;j i
tkaniny Zaplatanie nici pod piytka Sciegowa, pod nig nici i oczy$¢ chwytacz. 43
uzywanej
podczas szycia.
Igta zostata nieprawidtowo zatozona. Zatoz igte prawidtowo. 7
Sruba mocujaca igly nie jest dokrecona. ﬂg‘fggig%ﬁgﬁfr”be srubokretem o 8
Igta jest wygieta lub tepa. Wymien igte. 7
vaf/?:cgi)éngie zostata prawidiowo Nawlecz prawidtowo gérna nic. 18
Niewtasciwa kombinacja tkaniny, nici i Wybierz ni¢ i igte odpowiednie do 24
igty. danego rodzaju tkaniny.
Uzywana stopka jest nieodpowiednio Zamocuj stopke odpowiednio dobrang _
dobrana do rodzaju $ciegu. do rodzaju $ciegu.
Igta tamie . — - A
sie. Gérna ni¢ jest za mocno naprezona. Zmniejsz naprezenie goérnej nici. 29
Zbyt mocno ciggniesz za tkanine. Prowadz tkanine delikatnie. -
Nieprawidtowe zamocowanie szpulki. Zamocuj szpulke prawidfowo. 14, 27
. fni .| Wymien plytke Sciegowa,
8gssztgr n’; ';0" Oéw %rc';'wvgr%y tce Sciegowej Skontaktyj sig ze sprzedawca lub najblizszym -
pka sa pory : autoryzowanym centrum serwisowym.
Wymien bebenek.
Bebenek jest porysowany. Skontaktuj sig ze sprzedawca lub najblizszym -
autoryzowanym centrum serwisowym.
Uzywasz szpulki dolnej, ktdra nie jest Uzyj szpulki dolnej, ktora jest 13
przeznaczona do uzytku w tej maszynie. | przeznaczona do uzytku w tej maszynie.
Nieprawidiowo nawleczona goérna ni¢ (na
przyktad nieprawidtowe zamocowanie szpulki | Nawlecz prawidtowo gérna nic. 18
lub wysunigcie sie nici z prowadnika nad igta).
Gérna ni¢ 's‘laagg?}i‘;WOfZa sig supty lub nic jest Usun wszelkie supty lub splatania. -
zrywa sie. :
Igta nie zostata odpowiednio dobrana do | Whybierz igte odpowiednig do danego 24
uzywanej nici. rodzaju $ciegu.
V¥ | Gérna ni¢ jest za mocno naprezona. Zmniejsz naprezenie gornej nici. 29




Objaw Mozliwa przyczyna Sposdb rozwigzania problemu Strona
A Igta jest wygieta lub tepa. Wymien igte. 7
Igta zostata nieprawidtowo zatozona. Zatoz igte prawidiowo. 7
Obszar wokot oworu w piytce sciegowe | S, B E0CE i pivsm | -
pka sg pory . autoryzowanym centrum serwisowym.
Gorna ni¢
zrywa sie. . o | Wymien bebenek.
Bebenek jest porysowany lub znajdujg sie | Skontaktuj sie ze sprzedawca lub _
na nim wyztobienia. najblizszym autoryzowanym centrum
serwisowym.
. . — L Uzyj szpulki dolnej, ktdra jest
Uzywasz szpulki dolnej, ktéra nie jest . :
przeznaczona do uzytku w tej maszynie. przeznaczona do uzytku w tej 13
maszynie.
Nieprawidtowe nawinigcie nici na szpulke | Prawidtowo nawin ni¢ na szpulke 13
dolna,. dolna.
Szpulka dolna jest porysowana lub nie o _
Dolna ni¢ obraca sie plynnie. Wymien szpulke dolna.
jest splatana . . .
lub zrywa Ni¢ jest splatana. gﬁwtgglzatanq nic fwyczysc 43
sie. .
Uzywasz szpulki dolnej, ktora nie jest Uzyj szpulki dolnej, ktdra jest 13
przeznaczona do uzytku w tej maszynie. | przeznaczona do uzytku w tej maszynie.
Nieprawidtowe ustawienie szpulki dolnej. | Prawidtowo ustaw ni¢ ze szpulki dolnej. 16
Nieprawidtowo nawleczona gérna ni¢. Nawlecz prawidtowo gérna nic. 18
Nieprawidtowe nawinigcie nici na szpulke | Prawidtowo nawin ni¢ na szpulke 13
dolna, dolna.
Nieprawidfowy dobor nici i igly do Wybierz ni¢ i igte odpowiednie do 24
uzywanej tkaniny. danego rodzaju tkaniny.
Naprezenie [——— . , : : :
nici jest Nieprawidtowe zamocowanie uchwytu stopki. Prawidtowo zamocuj uchwyt stopki. -
nieprawidto S - - : AP
we. Naprezenie nici jest nieprawidtowe. Wyreguluj naprezenie gornej nici. 29
. ; CLes o Uzyj szpulki dolnej, ktora jest
Uzywasz szpulki dolnej, ktéra nie jest . .
przeznaczona do uzytku w tej maszynie. przeznaczona do uzytku w tej 13
maszynie.
. ) o ) . Prawidtowo ustaw ni¢ ze szpulki
Nieprawidtowe ustawienie szpulki dolnej. dolngj 16
Nieprawidtowo nawleczona gérna ni¢ lub ; . ey i
nieprawidtowe zamocowanie szpulki gg?%” |dr:ic()§wo nawlecz gorma ni¢ i nawir 13-22
dolne;j. a nic.
Nieprawidtowe zamocowanie szpulki. Zamocuj szpulke prawidfowo. 14, 27
S s g | o
i igly. g Ju tkaniny.
Tkanina jest - - .
pomarszczona. Igta jest wygieta lub tepa. Wymien igte. 7
Podczas szycia tkanin cienkich tkanina Na czas szycia wsun pod tkaning 27
nie jest prawidtowo podawana. materiat stabilizujacy.
Podczas szycia tkanin cienkich écieg jest . )
2byt gruby. Zmniejsz dtugos$é Sciegu. 12
Uzywana stopka jest nieodpowiednio Zamocuj stopke odpowiednio dobrang 40
V | dobrana do rodzaju $ciegu. do rodzaju ciegu.
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Objaw Mozliwa przyczyna Sposoéb rozwigzania problemu Strona
A
Tkanina jest Naprezenie nici jest nieprawidfowe. Wyreguluj naprezenie gornej nici. 29
pomarszczona.
Nieprawidtowo nawleczona gérna nic. Nawlecz prawidtowo goérna nic. 18
Niewtasciwa kombinacja tkaniny, nici i Wybierz ni¢ i igte odpowiednie do 24
igly. danego rodzaju tkaniny.
ﬁleggll(akujq Igta jest wygieta lub tgpa. Wymien igte. 7
Igta zostata nieprawidtowo zatozona. Zatoz igte prawidtowo. 7
Kurz nagromadzit sig pod ptytkg Sciegowa | Zdemontuj ptytke Sciegowa i wyczy$¢ 43
lub w bebenku. ja oraz bebenek.
Podnie$ igte, obracajac pokretto do
. i siebie (w kierunku przeciwnym do
Nie mozna Igéfa nie zljostala pg?n'les[ona do ruchu wskazoéwek zegara), aby 20
uzyé odpowiedniego potozenia. oznaczenie na pokretle byto
nawlekacza. skierowane w gore.
Igta jest nieprawidtowo zamocowana. Zamocuj igte prawidtowo. 7
Uzywana stopka jest nieodpowiednio Zamocuj stopke odpowiednio dobrang, _
. dobrana do rodzaju $ciegu. do rodzaju $ciegu.
Scieg nie I - - S
jest Naprezenie nici jest nieprawidtowe. Wyreguluj naprezenie gérnej nici. 29
prawidiowo " PETI
wyszyty. Usun splatang nié. Jesli ni¢ ulegta
Ni¢ jest splatana. splataniu w bebenku, wyczysé 43
bebenek.
Scieg jest zbyt drobny. Zwigksz dtugo$¢ Sciegu. -
T ) Przesun przetacznik pozyciji 13
ransportery $g opuszczone. transporteréw do ustawienia sfege .
Tkanina nie | Niewtasciwa kombinacja tkaniny, nici i Wybierz nic i igte odpowiednie do 24
jest igly. danego rodzaju tkaniny.
podawana. Usun s = T
o platanag ni¢. Jesli ni¢ ulegta
yﬁwsagﬁllatana’ na przykiad w splataniu w chwytaczu, wyczy$¢ 43
chwytacz.
Uzywana stopka jest nieodpowiednio Zamocuj stopke odpowiednio dobrang 40
dobrana do rodzaju $ciegu. do rodzaju $ciegu.
Podczas
szycia
stychaé
N W transporterach lub w bebenku aA
g;:;';' nagromadzit sie kurz. Wyczys¢ bebenek. 43
Stychaé
stukanie.
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