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WAZNE WSKAZOWKI DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

Maszyna do szycia serii EIna 3000 zostata zaprojektowana i skonstruowana wytacznie do uzytku DOMOWEGO.

Przed uzyciem maszyny nalezy przeczyta¢ wszystkie instrukcje.

NIEBEZPIECZENRSTWO - Aby uniknaé porazenia pradem:

1.

2.

3.

Nigdy nie nalezy zostawia¢ maszyny do szycia bez nadzoru, jezeli jest ona podtgczona do sieci. Zawsze od
razu po zakonczeniu pracy i przed czyszczeniem nalezy wyja¢ wtyczke maszyny z gniazdka.

Przed wymiang zaréwki nalezy odtgczyé zasilanie. Przy wymianie nalezy zastosowaé zaréwke tego
samego rodzaju 12V, 5 W.

Nie nalezy ustawia¢ badz przechowywac¢ maszyny w miejscach, z ktérych moze ona spa$¢ lub zostac
wciggnieta do wanny lub zlewu. Nie wolno wycigga¢ maszyny, jezeli wpadta ona do wody. Natychmiast
nalezy wytaczyc jg z sieci.

UWAGA - Aby uniknaé poparzen, pozaru, porazenia pradem lub zranien:

1.

2.

3.

11.
12.

13.
14.
15.

16.

Maszyna nie jest przeznaczona do zabawy. Nadzér jest konieczny wéwczas, gdy maszyna uzywana jest
przez dzieci lub w ich obecnosci.

Maszyna do szycia przeznaczona jest wytacznie do celéw opisanych w niniejszej instrukcji obstugi. Nalezy
stosowac wytagcznie wyposazenie zalecane przez producenta i opisane w niniejszej instrukciji.

Nie wolno pracowac na maszynie, jezeli uszkodzony jest przewod lub wtyczka, kiedy dziata niewtasciwie,
zostata upuszczona lub zniszczona lub wpadta do wody. Nalezy odnie$¢é maszyne do najblizszego
autoryzowanego przedstawiciela lub centrum serwisowego w celu dokonania przegladu, naprawy,
elektrycznej lub mechanicznej regulaciji.

Maszyna jest wyposazona w specjalny przewod podtaczeniowy, ktéry w razie uszkodzenia musi zostaé
zastgpiony identycznym przewodem. Jest on dostepny u autoryzowanego przedstawiciela.

Nie wolno pracowa¢ na maszynie, jezeli zatkane sg wloty powietrzne. Nalezy uwazagé, aby w otworach
wentylacyjnych maszyny do szycia oraz pedatu nie gromadzity sie strzepki nici, kurz i wtdkna.

Nie wolno wrzuca¢ ani wktada¢ zadnych przedmiotéw do tych otworéw.

Nie uzywaé maszyny na wolnym powietrzu.

Nie wolno pracowa¢ na maszynie w miejscach, w ktérych uzywane sg wyroby w aerozolu (sprayu) lub tam,
gdzie stosowany jest tlen.

Aby odfaczy¢ maszyne od sieci, nalezy jg wytaczyc¢ i wyciggnaé wtyczke z gniazdka.

Nie wolno odtgczaé maszyny ciagnac za przewdd. Aby odtgczyé maszyne od sieci, nalezy chwyci¢ wtyczke,
a nie przewdd.

Palce zawsze nalezy trzymac z daleka od ruchomych czesci, zwtaszcza igty.

Zawsze nalezy stosowac ptytke dostosowang do danej igty. Niewtasciwa ptytka moze ztamac igte.

Nie wolno uzywacé skrzywionych igiet.
Nie wolno ciagna¢ ani popychaé materiatu podczas szycia. Moze to skrzywic igte i ztamac ja.

Nalezy wytgczy¢é maszyne podczas wszelkich czynnosci regulacyjnych przy igle, takich jak nawlekanie igty,
zmiana igty, nawlekanie szpulki bebenka, wymiana stopki dociskowej, itd.

Nalezy zawsze wyciagng¢ wtyczke maszyny z gniazdka przy zdejmowaniu obudowy, smarowaniu lub przy
jakiejkolwiek czynnoéci konserwacyjnej podanej w instrukgji.

NALEZY ZACHOWAC NINIEJSZA INSTRUKCJE OBSLUGI

Nalezy uzywac wytgcznie rozrusznika noznego YC—482J lub TJC-150 (UL., CSA) dla 3210 oraz
rozrusznika 21361 dla 3230.
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ROZDZIAL |

Czesci i funkcje maszyny

Nazwy czesci

Pojemnik na akcesoria

Wyciggany stolik

Ptytka Sciegowa

Nawlekacz igty

Nozyk do ucinania nici

Pokrywa czotowa

Regulator docisku stopki

Regulator naprezenia nici

Pokrywa gorna

10 Wykaz Sciegow

11 Tarcza mocujgca szpulke

12 Trzpien na szpulke

13 Pojemnik na stopki

14 Szpulownik

15 Regulator diugosci sciegu

16 Regulator szerokosci sciegu

17 Okienko wyboru $ciegu (tylko model 3210)
18 Wyswietlacz LCD (tylko model 3230)

19 Regulator predkosci szycia (tylko model 3230)
20 Przycisk szycia wstecz

21 Przycisk pozycjonowania igly (tylko model 3230)
22 Zwalniacz ptytki ostaniajgcej szpulke

23 Wagtebienie do wyciggania pojemnnika na akcesoria
24 Plytka ostaniajgca szpulke
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25 Regulator synchronizacji dziurki
26 Dzwignia opuszczania zgbkéw

27 Sruba mocujgca igte
28 Igta

29 Ptoza stopki

30 Uchwyt stopki

31 Uchwyt do transportu maszyny

32 Dzwignia podnoszenia stopki

33 Dzwignia do obszywania dziurki

34 Wolne ramie

35 Wylgcznik pradu (tylko model 3230)

36 Gniazdo zasilajgce (tylko model 3230)

37 Gniazdo regulatora obrotow (tylko model 3230)
38 Regulator synchronizaciji $ciegéw elastycznych
39 Pokretto wyboru sciegu

40 Koto zamachowe

41 Wylacznik pradu (tylko model 3210)

42 Gniazdo podiaczenia maszyny (tylko model 3210)



Wyposazenie standardowe

G: Stopka do $ciegu krytego

D: Stopka do podwijania

C: Stopka owerlokowa

F: Stopka do $ciegéw ozdobnych

A: Standardowa stopka metalowa

arwOdh =

6. Pojemnik na akcesoria — akcesoria
umieszczone sg pod wysuwanym
stolikiem. Pociggnij pojemnik w lewo
wsuwajgc opuszki palcow w zagtebienia
z tytu i z przodu listwy.

7. Duza tarcza szpulki

8.  Szpulki bebenka (4 + 1 w maszynie)

9. Filc do trzpienia na szpulke

10. Dodatkowy trzpien na szpulke

11. Rozpruwacz szwéw

12. R: stopka do automatycznego
obszywania dziurek

13. Pedzelek do usuwania strzepkow nici

14. E: stopka do zamkow btyskawicznych

15. B: stopka do recznego obszywania dziurek

16. Wkretak

17. L: prowadnik do pikowania

18. Mata tarcza szpulki

19. Tarcza na duzg szpulke

20. Igly

21. Rozrusznik hozny

22. Jeansowa ostona przeciwkurzowa
(tylko model 3210)

23. Futerat (tylko model 3230)

24, Kabel zasilajgcy



Definicje stopek dociskowych

S A: Standardowa stopka metalowa
a\i{\ Stopka ta jest juz przymocowana do maszyny.
N2 Jest uzywana gtownie do $ciegow prostych i zygzakow
dtuszych niz 1.0. Uchwyt przytrzymuje stopke w pozyciji
poziomej i utatwia szycie kilku warstw materiatow.

K

B: Stopka do pétautomatycznego obszywania dziurek

D Umozliwia wykonanie dziurek wiekszych niz w stopce
%@V, do automatycznego obszywania lub wykonanie ozdobnego
2 akcentu. Dzieki dwom wycietym rowkom na spodniej stronie
stopki, boki dziurki sg przeszyte rownolegle do siebie.
N C: Stopka owerlokowa
P Umozliwia zapobieganie strzepieniu sie krawedzi materiatow
> poprzez zakanczanie krawedzi sciegiem zygzakowym
lub superowerlokowym. Szczoteczka na stopce sprawia,
ze Scieg jest bardziej ptaski oraz minimalizuje marszczenie.
Nadaje sie ona do $rednio grubych tkanin.
™ D: Stopka do podwijania
\\\<¢/ " Nalezy naciggng¢ materiat na spirale znajdujaca
D)\ % sie na tej stopce. Spirala podwija tkanine tworzac rabek

podwijany. Jest to tatwy i profesjonalny sposéb na obrebianie.

E: Stopka do zamkoéw blyskawicznych

Stopka ta zapobiega przesuwaniu sie po zwojach gory
zamka. Zamocuj jg po lewej lub po prawej stronie igty,
tak aby przeszyc¢ oba boki zamka.

2
§ /-\y

%ﬁ F: Stopka do $ciegéw ozdobnych
Wyciecie na spodniej czesci stopki utatwia wykonywanie
gestych sciegéw. Idealna do sciegéw gtadkich i ozdobnych.

//;S«f

G: Stopka do Sciegu krytego, ustawna

Dzieki ustawnej prowadnicy na stopce igta chwyta jedno

lub dwa wtbkna zawinietego materiatu tworzac w ten sposéb
niewidoczny rgbek. Mozna rowniez ustawic¢ prowadnice tak,
aby wykonac¢ zaktadki.

R: Stopka do automatycznego obszywania dziurek
Whéz guzik do stopki, aby okresli¢ rozmiar dziurki.
Maszyna automatycznie obszyje odpowiednig dziurke.

Prowadnik do pikowania

Prowadnik do pikowania utatwia przeszywanie
rownolegtych, réwno od siebie oddalonych rzedow
Sciegow.
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Wyciagany stolik i wolne ramie

Wyciagany stolik

Wyciggany stolik umozliwia uzyskanie wiekszej
powierzchni do szycia, co utatwia szycie. Mozna go
tatwo $ciggnaé, jezeli szycie wymaga uzycia wolnego
ramienia.

Pociggnij koniec stolika w kierunku od maszyny, t
ak jak pokazano na rysunku.

Szycie w oparciu 0 samo wolne ramie (ze zdjetym
stolikiem) utatwia szycie czesci okragtych jak rekawy, pasy
taliowe i nogawki spodni. Réwniez przydaje sie ono do
zszywania rozdartych powierzchni na skarpetkach, kolanach
czy tokciach.

Aby ponownie zamocowac stolik, wsun go
z powrotem do pozycji wyjsciowej dopasowujgc
bolec (1) do otworu 2).

Regulator docisku stopki
Przy prostym szyciu ustaw docisk stopki na ,3".

W zaleznoéci od gruboéci tkaniny i techniki szycia,
moze zajs¢ koniecznos¢ zmiany docisku stopki
dociskowej na tkanine.

Zmniejsz docisk przy wykonywaniu aplikacji, haftow
wycinanych, pikowaniu i wykonywaniu merezek.



Dzwignia stopki dociskowej

Aby ponies¢ lub opusci¢ stopke dociskowa, uzyj tej
dzwigni(1). Kiedy stopka jest podniesiona, talezyki
naprezajace nitke sg otwarte. Kiedy stopka dociskowa jest
opuszczona, tarcze naprezajace nitke sg zamkniete |
mozna rozpoczgc¢ szycie.

Mozna podniesé stopke dociskowg na ok. 6 mm

(1/4”) powyzej jej normalnego potozenia w gorze. Aby
utatwic sobie zdjecie stopki dociskowej lub

aby wtozy¢ gruba tkanine pod stopke - pociggnij dzwignie
stopki dociskowej powyzej jej normalnego gérnego
poziomu.

Jak zaklada¢ i zdejmowa¢é stopke
4 ) dociskowa

Zdejmowanie:

é Przekre¢ koto zamachowe w swoim kierunku (do

siebie), aby podnies¢ igte. LUB nacisnij przycisk
pozycjonowania igly, az igta znajdzie sie w gorze (tylko
model 3230). Podnie$ stopke dociskowa.

Nacisnij dzwignie zwalniania stopki dociskowej @.
Stopka dociskowa zostanie zwolniona.

Mocowanie:

Umie$c¢ stopke dociskowg w taki sposob,

aby precik na stopce 2 znalazt sie bezposrednio pod
\_ J rowkiem uchwytu stopki(3). Obniz uchwyt i zamocuj
stopke.

Jak zaklada¢ i zdejmowaé uchwyt stopki

Podnies stopke dociskowa.

Aby zdjaé uchwyt stopki, wkretakiem przekrec
$rube dociskowg (1) w kierunku odwrotnym
do ruchu wskazéwek zegara.

Przy mocowaniu dopasuj otwér w uchwycie
stopki (2)do otworu na precie stopki @ wkreé
srube dociskowa. Dokre¢ przekrecajac srube
dociskowg w kierunku zgodnym z ruchem
wskazoéwek zegara.




Regulator naprezenia nici
Automatyczne naprezenie (tylko model 3230)

Automatyczne ustawianie regulatora naprezenia
mozna stosowac do wiekszosci technik szycia.
Symbol ustawienia naprezenia nici (T)powinien
wskazywac ,Auto”, o ile nie ma innego zalecanego
ustawienia naprezenia.

Regulacja naprezenie przy sciegu prostym

Przy éciegu prostym ni¢ przewleczona przez igte (2)

i ni¢ ze szpulki bebenka (3 powinny zawigzywac sie
wzajemnie posrodku dwéch warstw tkaniny. (tylko
model 3210: naprezenie nici przewleczonej przez igte
moze wynosi¢ 3—-5 ze znakiem ustawienia naprezenia
zwykle na 4). Patrzgc na wierzch i spod Sciegu
zauwazysz brak przerw; kazdy Scieg jest gtadki i réwny.

Przy dopasowywaniu naprezenia nici gornej, im
wyzsza cyfra, tym bardziej naprezona nic igty.

Oto kilka powodow, dla ktorych moze zajsé
konieczno$¢ zmiany regulacji naprezenia nici:

1. Tkanina jest sztywna lub ciezka (gruba).

2. Przeszywasz wiecej niz dwie warstwy materiatu.

3. W wybranym przez ciebie Sciegu nici nie musza
zawigzywac sie wzajemnie w srodku tkaniny.

Naprezenie jest zbyt mocne

Ni¢ ze szpulki bebenka przeswituje na wierzchniej
stronie materiatu, co sprawia, ze bedzie ona w
dotyku nieréwna.

Aby zmniejszy¢ naprezenie nici gornej, ustaw
regulator na nizszg wartosé.

Naprezenie jest zbyt stabe

Ni¢ ze szpulki bebenka przeswituje na spodniej stronie
materiatu, co sprawia, ze bedzie ona w dotyku nieréwna.
Aby zwiekszy¢ naprezenie nici gornej, ustaw regulator
na wyzszg wartosé.

Dopasowywanie naprezenia przy Sciegu zygzakowym
i haftowaniu

Przy szyciu $ciegiem zygzakowym lub gtadkim
naprezenie gérnej nici powinno by¢é nieco stabsze.
Gorna ni¢ powinna by¢ ledwo widoczna na spodniej
stronie materiatu.
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Uzywanie linii pomocniczych

Linie na plytce Sciegowej i na obudowie utatwiajg
okres$lenie szerokosci szwu.

Liczba wskazuje na odlegto$¢ miedzy centralnym
potozeniem igly (ustaw regulator szerokoéci sciegu /
potozenia igly na 0), a linig na plytce Sciegowe;.

Liczby na przedzie podane sg w milimetrach,
natomiast liczby z tytu podane sg w calach.

(D centralne potozenie igty
(2) krawedz materiatu
(@) linie pomocnicze na plytce Sciegowej

Rozrusznik nozny (pedat) a predkos$¢ szycia

Predkosc¢ szycia zalezy od tego, jak mocno naciskasz
na pedat. Im mocniej na niego naciskasz, tym szybciej
szyje maszyna.

Tylko model 3230

Do réznicowania szybkosci szycia stuzy suwak(2)
kontroli predko$ci. Aby zwiekszy¢ predkos¢, przesun
suwak w gére; aby zmniejszy¢ predkos¢, przesun go
w dot.

Dzwignia opuszczania zabkow transportera

Podczas zwyktego szycia zgbki muszg znajdowac sie w
gorze, natomiast podczas szycia specjalnego, jak np.
przy haftowaniu, pikowaniu, przyszywaniu guzikow,
zgbki muszg by¢ opuszczone.

Zdejmij stolik. Aby opusci¢ zgbki, przesun dzwignie
(1) opuszczania zgbkéw w prawo(2).

Po zakonczeniu specjalnego szycia, przesun
dzwignie opuszczania zgbkéw w lewo. Przekrec

koto zamachowe, aby podnies¢ zabki®).

Przycisk szycia wstecz
Maszyna bedzie szyta wstecz, jezeli nacisniesz
przycisk szycia wstecz.



3230

3210

10

ROZDZIAL I
Przygotowanie do szycia

Podtaczanie maszyny oraz pedatu do zrédia
zasilania

Maszyna jest wyposazona w odtgczany przewod
zasilajgcy. Przed jego podtgczeniem upewnij sie, ze
wartos¢ napiecia i czestotliwo$¢ pradu podane na
maszynie odpowiadajg napieciu w sieci.

Upewnij sie, czy wylacznik zasilania @znajduje sie

w pozycji wytgczajgcej zasilanie. Wbz wtyczke
przewodu@ maszyny i wtyczke przewodu pedatu

do gniazda maszyny, a przewod zasilajgcy (4)

do gniazdka zasilajgcego.

Kupiona maszyna moze by¢ juz wyposazona

w spolaryzowang wtyczke (jeden bolec wiekszy od
drugiego). Spolaryzowana wtyczka zmniejsza ryzyko
wystgpienia porazenia prgdem. Ta wtyczka pasuje do
spolaryzowanego gniazdka. Jezeli wtyczka niedoktadnie
pasuje do gniazdka, odwréé ja.

Jezeli nadal nie pasuje, skontaktuj sie

z wykwalifikowanym elektrykiem w celu zamontowania
odpowiedniego gniazdka.

Nie przerabiaj wtyczki w zaden sposéb.

Wiacz maszyne ®.

Uwaga: zanim uzyjesz maszyny po raz pierwszy,
podtéz niepotrzebny kawatek materiatu pod stopke
dociskowa, a nastepnie uruchom szycie, bez nici, na
pare minut. Zetrzyj pojawiajacy sie olej.

Dla Twojego bezpieczenstwa

1. Zawsze najpierw wytgcz przycisk zasilania, a
dopiero potem wyciggnij wtyczke z gniazdka
elektrycznego. Przyktadowe sytuacje: kiedy
pozostawiasz maszyne bez nadzoru; kiedy
czyscisz maszyne.

2. Zawsze wytaczaj przycisk zasilania
w nastepujgcych sytuacjach.
kiedy zaktadasz lub zdejmujesz takie czesci jak: igta,
stopka dociskowa, ptytka Sciegowa;
kiedy nawlekasz ni¢ na igte lub na szpulke bebenka.

Nie uzywaj przedtuzaczy ani wtyczek rozgatezionych.
Nie dotykaj wtyczki mokrymi rekami.

Nie ktadZ niczego na rozruszniku noznym.

Nie ktadz ciezkich przedmiotow na przewodach. Trzymaj
przewody z dala od Zzrodet ciepta. Nie uzywaj uszkodzonego
przewodu. Uszkodzony przewdd oddaj niezwtocznie do
naprawy.

7. Podczas pracy maszyny zawsze zachowuj ostroznosc
w jej poblizu i nie dotykaj zadnych jej elementow
ruchomych, takich jak szpulownik, koto zamachowe czy
igta.

I
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Wybor jezyka (tylko model 3230)
Oprogramowanie obejmuje szes¢ jezykow. Nacisnij
i przytrzymaj przycisk jezyka(1) az na wyséwietlaczu

pojawi sie zgdany jezyk.

Mozna wybra¢ sposréd nastepujgcych jezykow:

Angielski

Niemiecki

Hiszpanski

Francuski

Holenderski

Whoski

Przycisk pozycjonowania igly (tylko model 3230)

Kiedy nacisniesz ten przycisk, podniesiona igta
zostanie opuszczona do swojej najnizszej pozycji. Igta
zatrzyma sie, kiedy znajdzie sie na dole.

Kiedy nacisniesz ten przycisk, opuszczona igta
zostanie podniesiona do najwyzszej pozyciji. Igta
zatrzyma sie, kiedy znajdzie sie w gorze.

Uwaga: Kiedy maszyna jest wigczona, zatrzyma sie,
kiedy igta bedzie podniesiona do najwyzszej pozycji.



Waga Materiat Typ igly Rozmiar
igty

Bardzo| Szyfon, Koronka, Uniwersalna 9 (65)
Lekka | Organdyna Do dzianin 9 (65)
Lekka | Batyst, Lawna, Do stretchu 11 (75)

Krepdeszyn, Challis,

11 (75)

Krepa, Taffeta, Satyna | Uniwersalna 12 (80)

Dzersej, Do stretchu 11 (75)

Ptywacki, Trykot Do dzianin 11.(79)

Skoéra, Zamsz Do skor 11 (75)
Srednia | Flanela, Welur, Aksamit, | Uniwersalna 14 (90)

Welwet, Kordura, Len,

Garbardyna, Wetna,

Frota, Juta

Podwaéjne dzianiny, Do dzianin 14 (90)

Rozciagliwy Welur,

Rozciagliwa frota

Skéra, Winyl, Zamsz Do skor 14 (90)
Ciezka | Denim, Marynarski Do jeansu 16 (100)

Ptaszczowy, Polar, Uniwersalna 16 (100)

Draperia, Tapicerski

Skoéra, Zamsz Do skor 16 (100)
Bardzo| Brezent,Pt6tno zaglowe | Uniwersalna 16 (100)
Ciezka

Ozdobne widoczne Topstitching 11 (75)

przeszycie wierzchnie 4 (90)
4 ™

»lle
<
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Wybor wiasciwej igly i nici

Istnieje wiele rodzajéw tkanin, nici i igiet. Wazny jest
ich wtasciwy dobbr.

Zawsze kupuj nici dobrej jakosci. Ni¢ powinna by¢
mocna, gtadka i o statej grubosci. Uzywaj tej samej nici
do igly i szpulki bebenka. Zawsze sprawdzaj rozmiar
nici i igly na kawatku tkaniny.

Ogdlnie rzecz biorgc, cienkie nici (im wieksza liczba tym
ciefsza nic¢) i igly (im mniejsza liczba tym ciefsza igta)
stosowane sg przy szyciu lekkich tkanin, a grubsze nici i
wieksze igty stosowane sg przy szyciu tkanin ciezkich.
W ofercie u autoryzowanego przedstawiciela znajdziesz
wiele specjalistycznych igiet.

Czesto sprawdzaj swoje igly, czy nie majg tepego lub
stepionego ostrza. Wskutek uzywania zniszczonych
igiet powstajg czesto nieodwracalne zaciggniecia i
oczka w dzianinach, delikatnych jedwabiach i
tkaninach jedwabnopodobnych.

Zmiana igly

Przekre¢ koto zamachowe w swoim kierunku (do
siebie), aby podniesc¢ igte. LUB naciskaj przycisk
pozycjonowania igly, az igta znajdzie sie w gorze
(tylko model 3230). Opusc¢ stopke dociskowa.

Wytacz maszyne.

Aby poluzowaé $rube mocujaca igte(D), przekrec ja

w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek

zegara. Wyjmij igte z zacisku@

Wt6Z nowg igte do zacisku, ptaskg strong zwrécong do
tytu, dociskajac ja maksymalnie do géry do

bolca bIokujacego@ Dokreé mocno $rube mocujgca.

Zawsze kupuj igly dobrej jakosci. Czesto zmieniaj igte.
Nigdy nie uzywaj igly skrzywionej bgdz utamanej. Moze
to spowodowac powstawanie przerw w $ciegu lub
rozrywanie nici. Uszkodzona igta moze zniszczy¢é
tkanine. Aby stwierdzi¢, czy igta jest uszkodzona, pot6z
ja ptaska strong na czyms ptaskim. Szpara pomiedzy igtg
a ptaskg powierzchnig powinna by¢ réwnomierna.




Rodzaje igiet
Na ilustracji przedstawiono poszczegdlne czesci igly
przeznaczonej do maszyny do szycia:

Kolba

Igta

Wyztobienie duze (po stronie zaokrgglonej)
Wyztobienie mate (po stronie ptaskiej)
Ucho

Czubek

O WN =

A. Universal - do wszelkich zastosowan, ktéra
nadaje sie przede wszystkim do materiatow
tkanych.

B. Ball point - takie ostrze kulkowe rozsuwa
widkna, zapobiegajac rozdzieraniu sie materiatu.
Przeznaczone do dzianin. Nie nadaje sie do
haftowania.

C. Denim - ostre ostrze skutecznie przektuwa
gesto utkane materialy, takie jak denim czy
ptétno.

D. Stretch - specjalnie zaprojektowana, aby
zapobiega¢ przepuszczaniu $ciegow, przy sztucznym
zamszu i uelastycznionych dzianinach (np. stroje
kapielowe).

E. Leather — ostre ostrze tworzy mate dziurki

w skoérze i w zamszu.

F. Topstitching - bardzo ostry czubek przenika
warstwy tkanin; ciezka ni¢ do obrzucania brzegow
bez trudu mieéci sie w wyjgtkowo duzym uchu

i w duzym rowku.

G. Twin/double - 2 igly potgczone poprzeczkag

i umieszczone na jednej kolbie. Szyjg dwa réwnolegte
rzedy sciegéw. Dostepne w wersji uniwersalnej i z
ostrzem kulkowym.

13



Szpulowanie

Aby wyjg¢ szpulke bebenka, przesun przycisk
zwalniajgcy ptytke ostaniajgca szpulke w prawo
i podnies ptytke pokrywy. Wyciggnij szpulke
bebenka.

1. Wyciagnij w gore bolec na szpule. Na bolec natoéz
szpule z nicig tak, aby ni¢ wychodzita ze szpuli
w sposob pokazany na rysunku. Przytoz tarcze
do szpuli i przyciskaj go mocno do szpuli z nicig.

UWAGA: Tarcza do szpuli musi by¢ zmieniana
w zaleznosci od rodzaju szpuli z nicia.

A. Duza szpula
B. Mata szpula

2. Pociggnij ni¢ w kierunku prowadnikéw nici, pod
chwytaczem(l) naprezaczem (2) i owin jg wokot
prowadnikow Qtak, jak pokazano na rysunku.

3. Przeciagnij ni¢ przez otwor w szpulce, w kierunku od
wewnatrz na zewnatrz. Umies¢ szpulke na trzpieniu
obrotowym szpulownika.

® Dodatkowy otwér na bolec na szpule. Patrz str. 15.

14



A 4. Przesun szpulownik w prawo.
(tylko model 3230 — na ekranie LCD wyswietli sie
informacja "Nawijanie szpulki bebenka").

/é/

“Eh:-bbin winding H

5.  Trzymajac luzny koniec nici naciénij pedat.

~ Po wykonaniu przez maszyne kilku obrotow
zatrzymaj jg i utnij koniec nici tuz przy otworze
w szpulce. Ponownie nacisnij pedat.

Kiedy szpulka zostanie catkowicie nawinieta,
automatycznie zatrzyma sie.

I

6. Przesun szpulownik na miejsce (w lewo)
i przetnij nic.

W"=—) Uwaga: Nie przesuwaj szpulownika podczas pracy

B \%\ maszyny.

Dodatkowy trzpieni na szpule

Dodatkowy trzpien na szpule przydaje sie do
nawiniecia dodatkowej szpulki bebenka bez
koniecznosci wyciggania nici z maszyny.

SPOSOB POSTEPOWANIA: Wibz podstawke na szpule ®
i dodatkowy trzpieh@ na szpule do otworu
(umiejscowionego po prawej przedniej stronie bolca na
szpule). Natoz filc i szpule na bolec tak, aby ni¢
wychodzita ze szpuli w sposob pokazany na rysunku.

15
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Zaktadanie szpulki w bebenku

Umies¢ szpulke w bebenku tak, aby wystajgca ni¢ rozwijata
sie w kierunku odwrotnym do ruchu wskazowek zegara.

Wprowadz ni¢ do pierwszej szczeliny Mna przedniej
stronie bebenka.

Prawg rekg trzymaj szpulke, a lewg przeciggnij ni¢ w
lewo przez blaszki sprezyny dociskowej.

Ciagnij ni¢ dalej, az ni¢ wsunie sie do drugiego
naciecia'\2). Wyciggnij okoto 15 cm (6”) nici.

Zasun plytke ostaniajaca szpulke.
Aby sprawdzi¢ nawiniecie nici, sprawdz rysunek
znajdujacy sie na plytce ostaniajgcej szpulke



-
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Nawlekanie maszyny

Przekre¢ kotem zamachowym maszyny w swoim
kierunku (do siebie), aby podnies¢ igte. LUB nacisnij
przycisk pozycjonowania igly, az igta znajdzie sie

w gorze (tylko model 3230).

Podnie$ stopke dociskowa.

Wytacz maszyne.

Przeprowadzié ni¢ pod hakiem@i pod prowadnikiem
goérnym(2) od prawe;j strony.

Poprowadzi¢ ni¢ w dé&t, wzdtuz prawego kanatu®).
Sprawdzi¢ czy ni¢ prawidtowo przechodzi pomiedzy
talerzykami naprezacza.

Mocno pociggnij ni¢ z prawej strony na lewg, ponad
szarpakiem(4)i dalej przez ucho szarpaka(d).

Pociggnij ni¢ w dot z tytu prowadnika nici
znajdujgcego sie na igielnicy@.

Przewlecz igte od przodu do tytu recznie lub za
pomocg wbudowanego nawlekacza igty.
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Wbudowany nawlekacz igty

Maszyna powinna by¢ wytgczona, a igta
znajdowac sie w najwyzszej pozycji.

Opusc stopke dociskowa. Opus¢ maksymalnie
dzwignie nawlekacza igy(1). Haczyk (2)zostanie
automatycznie wprowadzony do ucha igty.

Owin ni¢ wokot prowadnika (3)nawlekacza i pod
haczykiem@ .

Zwolnij dzwignie, aby nawlekacz igty wrécit na
swoje miejsce.

Aby recznie nawlec igte, przeciagnij petelke nici do
tytu przez ucho igty.

Nawlekacz igly nadaje sie do igiet o rozmiarach od #11
do #16. Waga nici moze wynosi¢ od 30 do 100.
UWAGA: nawlekacza igly nie mozna uzywac do

nawlekania podwaojnej igly.



) Wyciaganie nici ze szpulki bebenka w gére

Podnies stopke dociskowg i lewg reka lekko przytrzymaj nic¢
od igly.

Wiacz maszyne.

Przekreé¢ koto zamachowe w swoim kierunku (do siebie),
aby opuscic igte i kre¢ dalej, az igta sie podniesie.

LUB

Naciénij dwukrotnie przycisk podnoszenia / opuszczania
igly, aby ztapa¢ ni¢ ze szpulki bebenka (tylko model
3230).

Podciagnij ni¢ z igly razem z petelka z nici ze szpulki
bebenka.

Przeciggnij 10 cm (4”) obu nici do tytu pod
stopka dociskowa.

19



4 ) Jak odczytaé¢ informacje o ustawieniach maszyny
— przyklad: scieg prosty

Ustawienia wszystkich technik podanych w rozdziale Ill
przedstawione sg za pomocg ilustraciji.

(1) Wybierz $cieg
Ustaw pokretto wyboru Sciegu na zilustrowany
Scieg. Patrz strona 21.

(2) Ktora stopke dociskowa wybraé?
Aby osiggna¢ najlepsze rezultaty, uzyj wskazanej
stopki. Patrz strona 5.

(3) Ustaw regulator naprezenia nici
(tylko model 3230)
Ustaw naprezenie nici na ,Auto”. Patrz strona 8.

(4) Ustaw regulator naprezenia nici (tylko model 3210)
- ~/ Ustaw naprezenie nici na 4. Ustawienie naprezenia zalezy
od rodzaju szytego materiatu,rodzaju nici i liczby warstw
materiatu. Zakres zmian wynosi od 3 do 5. Patrz strona 8.

(®) Ustaw regulator szerokosci $ciegu
N Ten regulator ustaw na 0. Przy ustawieniu igty w pozycji
lewostronnej szeroko$¢ moze by¢ ustawiona na 6.5.
Patrz strona 21-22.

— (6) Ustaw regulator dtugosci $ciegu
, \ Ten regulator ustaw na 2.5. W zaleznosci od grubosci
> @/ materiatu ustawienie moze ulec zmianie. Zakres zmian
wynosi od 1 do 4. Patrz strona 22.

(7) Opusé zabki

Jezeli technika wymaga tego, aby zgbki byty
opuszczone (przyszywanie guzikow, cerowanie).
- J Patrz strona 9.

(®zZmien site docisku stopki
Nalezy zmienic¢ site docisku stopki w zaleznosci
od rodzaju materiatu. Patrz strona 6.

@\>
—)1- dw  ---L Ekran LCD (tylko model 3230)
Na ekranie LCD wyswietlajg sie standardowe ustawienia

O maszyny dla poszczegdlnych sciegéw. Przekreé

@ regulator wyboru sciegu, a za kilka sekund ukaze sie
nazwa $ciegu i zalecana stopka oraz wartosci

® naprezenia nitki gérne;j.

Rysunek $ciegu

i1 #3.6.5 1. 5—4‘ Numer programu szycia

2 -— Foot A (3) Szerokos¢ sciegu / pozycja igty — 0 lub 6.5
(4) Dtugosé sciegu — 1.5 do 4

(5)Nazwa $ciegu

(6)Stopka dociskowa

20
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Pokretto wyboru $ciegu

Przed wybraniem $ciegu igta musi znajdowac sie w gérze.
Przekre¢ koto zamachowe w swoim kierunku (do siebie),
aby podnie$¢ igte. LUB naciskaj przycisk pozycjonowania
igly, az ta znajdzie sie w goérze (tylko model 3230).

Kre¢ pokrettem wyboru $ciegu(1), dopoki na ekranie
LCD (@) nie wyswietli sie pozadany scieg (tylko model
3230) lub w okienku wyboru éciegu@(tylko 3210).

Tylko w modelu 3230.

Jesli wyswietlacz LCD pokazuje jedynie same strzafki i
zadnych informacji o sciegu, pokretto wyboru Sciegu nie
zostato ustawione w poprawnej pozycji. Przekre¢
pokrettem wyboru $ciegu do momentu az wyswietli sie
symbol Sciegu.

Pokretto szerokosci Sciegu

Przed zmiang szerokosci sciegu lub potozenia igly, igta
musi by¢ podniesiona. Przekreé koto zamachowe

w swoim kierunku (do siebie), aby podniesc¢ igte. LUB
naciskaj przycisk pozycjonowania igly, az igta znajdzie sie
w gorze (tylko model 3230).

Przekre¢ regulator szerokosci $ciegu tak, aby wskaznik @
ustawiony byt na zgdang szerokos¢ sciegu. Im nizsza
cyfra, tym wezszy Scieg. Im wyzsza cyfra, tym szerszy
Scieg. Najszerszy szew, jaki moze wykonaé ta maszyna,
wynosi 6.5 mm.

UWAGA: Jezeli maszyna ustawiona jest na 0, wykona
ona scieg prosty (lub potrojny szew) przy centralnym
potozeniu igty.



@ Q) ® ) Zmienne potozenie igly
| 0 Scieg prosty(D i potrojny @) mozna wykonaé igta
| I znajdujaca sie w réznych pozycjach:
1
*  Centralne potozenie igly — ustaw regulator
szerokosci $ciegu na O.

*  Lewostronne potozenie(a) igty — ustaw regulator
miedzy 0 a 6.5, gdzie 6.5 oznacza maksymalne
przesuniecie igty w lewo.

Pokretto dlugosci sciegu

Przed zmiang dtugosci Sciegu igta musi byé podniesiona.
Aby podniesc igte, przekreé koto zamachowe w swoim
kierunku (do siebie). LUB naciskaj przycisk pozycjonowania
igly, az ta podniesie sie (tylko model 3230).

Przekre¢ regulator dtugosci sciegu tak, aby wskaznik
ustawiony byt na zadang dtugos¢ Sciegu. Im nizsza cyfra,
tym krétszy Scieg. Im wyzsza cyfra, tym dtuzszy Scieg.

Na rysunku przedstawiajgcym dziurke pokazano, gdzie
nalezy ustawi¢ wskaznik przy obszywaniu dziurek.
Gestosc¢ sciegu przy obszywaniu dziurek powinna zostac
dopasowana do grubosci tkaniny. Patrz strona 33.
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Szycie
Scieg prosty

Scieg prosty wykorzystuje sie do wykonywania szwéw
na materiatach tkanych. Moze by¢ réwniez
wykorzystywany do marszczenia, fastrygowania,
wszywania zamka btyskawicznego, waskich zaktadek
ozdobnych, brzegéw zawijanych, obrzucania
podwdjnego.

UWAGA: Do tkanin cienkich powinno stosowac sie
Scieg o dtugosci pomiedzy 1.5 a 2.5, do tkanin sredniej
grubosci, scieg dtugosci pomiedzy 2.0 a 3.0, a do tkanin
grubszych scieg dtugosci pomiedzy 3.0 a 4.0.

Rozpoczynanie szycia

Podnies$ stopke dociskowg i umiesé tkanine na plytce
Sciegowej obok linii pomocniczych szwu. Opusé igte do
punktu, w ktérym chcesz

rozpocza¢ szycie.

Przeciagnij nici pod stopkg w kierunku do tytu i obniz
stopke dociskowa. Naci$nij pedat. Delikatnie przeciggaj
tkanine wzdtuz linii pomocniczej szwu tak, by tkanina
swobodnie sie przesuwata.

UWAGA: Aby wzmocni¢ nici ha poczatku szwu, nacisnij
i przytrzymaj przycisk szycia wstecz(1), i wykonaj kilka
szwéw wstecznych.

Zmiana kierunku szycia

Zatrzymaj szycie w punkcie, w ktérym chcesz obrécic
tkanine. Przy pomocy kofta zamachowego lub
przycisku pozycjonowania igty (tylko model 3230),
opus¢ igte w dot, aby wbita sie w tkanine.

Podnies stopke dociskowg. Obré¢ tkanine wokot igly,
aby zmienic kierunek szycia. Obniz stopke
dociskowg i szyj dalej.

Zakanczanie szwu

Aby zamocowac nici na koincu szwu, w trakcie szycia
naciénij i przytrzymaj przycisk szycia wstecz @.
Podnies stopke dociskowg. Przy pomocy kota
zamachowego lub przycisku pozycjonowania igty (tylko
model 3230), podnies igte. Wyciggnij tkanine; pociagnij
nici do goéry, do nozyka tnacego%, aby ucig¢ wiasciwg
diugos¢, w celu rozpoczecia kolejnego szwu.
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Szycie ciezkich tkanin

Opusc stopke na tkanine, nastepnie wcisnij czarny przycisk
znajdujacy sie po prawej stronie stopki.

Czarny przycisk na stopce dociskowej A utrzymuje stopke w
horyznotalnej pozcyiji, kiedy uprzednio zostanie wcisniety,
przed jej opuszczniem. To zapewni rwnomierne podawanie
materiatu juz od pierwszych szwow i utatwia szycie wiele
warstw materiatu.

Kiedy zostanie osiggniety punkt zwiekszonej grubosci, opus¢
igte i podnies stopke dociskowg. Weciénij czarny przycisk.
Opus¢ stopke i kontynuuj szycie.

Przycisk wréci do swojej pierwotnej pozycji, po przeszyciu
kilku sciegow.

Marszczenie

Polega na utozeniu danej catosci materiatu w
réownomierne fatdy. Marszczony jest jeden rzad lub dwa
réwnolegte rzedy. Najlepiej stosowaé do tego tkaniny
lekkie lub srednie.

Uszyj dwa rzedy rownolegtych sciegow. Pierwszy rzad
uszyj wzdtuz nieobrobionego brzegu, wykorzystujgc w tym
celu brzeg stopki jako prowadnik. Drugi rzad uszyj wzdtuz
pierwszego rzedu, wykorzystujgc brzeg stopki jako
prowadnik. Na koncu i poczatku kazdego rzedu zostaw
dtugie koncowki nici.

Pociagnij nici ze szpulki bebenka jednoczesnie z kazdego
konca tkaniny, az do uzyskania wtasciwego pofatdowania.
Zawigz nici na kazdym z koncow i rbwnomiernie
rozprowadz fatdy.

Przywré¢ ustawienia maszyny na $cieg prosty. Patrz strona
23.

Przeszyj pomiedzy dwoma rzedami $ciegéw, aby wzmocnié
fatdowanie.
LUB

Umie$¢ pofatdowany materiat na gtadkiej tkaninie i zszyj
obie warstwy bezposrednio na drugim rzedzie
marszczgcych sciegdw.
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Wszywanie zamka btyskawicznego
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Zamki kryte wszywa sie zazwyczaj w boczne szwy np.
spodnicy lub spodni.

Przymocuj stopke do zamkow krytych E do rowka na
precie stopki.

*  Zeby przyszy¢ lewa strone zamka btyskawicznego,
przymocuj stopke po prawej stronie.

e Zeby przyszy¢ prawg strone zamka btyskawicznego,
przymocuj stopke po lewej stronie.

*  Przygotowanie tkaniny

Dodaj do rozmiaru zamka btyskawicznego zapas 1 cm
(3/8"). Uzyj tego pomiaru do zaznaczenia otwarcia
zamka.

Prawe strony tkaniny ztéz razem i wykonaj szew pod
zamkiem. (Szyjac $ciegiem wstecznym zrob to
bezposrednio ponizej miejsca umieszczenia zamka).
Zwieksz dtugos¢ sciegu do 4, zredukuj naprezenie nici
do 2 i zafastryguj miejsce na zamek. Nacisnij na szew i
otworz fastryge.

Rozepnij zamek i potdéz go wierzchem w dot na zaktadce.
Zabki znajdujg sie na linii szwu, a goéra zamka znajduje
sie 1 cm (3/8”) od gérnego brzegu tkaniny. Zamocuj
stopke lewostronnie. Przyfastryguj zamek w miejscu,
gdzie ma by¢ wszyty, w kierunku od dotu do gory.
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Zasun zamek. Odwro¢ zamek wierzchnig strong do
gory (naddatek materiatu po prawej stronie ma
tworzy matg zaktadke na linii szwu) i wyréwnaj
zgbki do linii Sciegu. Zamocuj stopke prawostronnie.
Przywr6¢ maszynie normalne ustawienia dla Sciegu
prostego. Zaczynajac od dotu przeszyj zaktadke i
tasme zamka.

Zatrzymaj sie tuz przed suwakiem na tasmie zamka.
Delikatnie opusc¢ i wbij igte w tkanine. Podnies stopke i
rozsun zamek. Opus¢ stopke i dokoncz szew.

Zasunh zamek i roztoz ptasko materiat prawg strong do
gory. Sfastryguj otwarty naddatek na szew i taSme
zamka.

Przetéz stopke na lewg strone. Prowadz krawedz stopki
wzdtuz zgbkéw zamka i zszyj materiat i taSme zamka.
Zatrzymaj sie mniej wiecej 5 cm (2”) od gory zamka.

Delikatnie opus¢ i wbij igte w materiat. Podnie$ stopke,
usun fastrygi i rozsun zamek. Opusé stopke i dokoncz
szew, uwazajgc na to, aby zakfadka byta rowna. Usun
pozostate fastrygi.
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Szczypanki

Szczypanki czyli zaktadki ozdobne sg pieknym
akcentem w modzie nowoczesnej i starodawne;.
Powinny zosta¢ wykonane na materiale zanim
zostanie on pociety na wtasciwe elementy.

1. Zmywalnym flamastrem do tkanin zaznacz linie
zaktadek na prawej stronie materiatu.

2. Zi6z materiat wzdtuz pierwszej linii, lewa strong do
siebie.

3. Umiesc¢ ztozony materiat pod stopkg dociskowg
obok prowadnika na stopce do Sciegu krytego.
Opus¢ igte na materiat. Ustal szeroko$¢ zaktadek
i odpowiednio przesun pokretio regulacji 1)

4. Szyjac uzywaj stopki w charakterze prowadnika
dla ztozonej krawedzi materiatu.

5. Uszyj wszystkie zaktadki. Zanim zaprasujesz
szczypanki na jedng strone, usuh z materiatu linie
flamastra.

Pikowanie z uzyciem prowadnika

Pikowanie polega na zszyciu dwoch warstw materiatu
przedzielonych do ocieplenia miekkg grubg bawetna,
weing lub innym materiatem. Tradycyjnie pikowanie
stosowano przy szyciu kap t6zkowych, obecnie
wykorzystuje sie je w rzemio$le, przy szyciu odziezy oraz
do wykonywania dekoracji na wiasny uzytek.

Prowadnik do pikowania utatwia wykonywanie
rownolegtych, réwno od siebie oddalonych rzedow
sciegow.

Wsun prowadnik do pikowania w tylny otwor na uchwycie
stopki. Przesuwajac prowadnik ustaw zgdang szerokos¢ i
odlegtos¢ miedzy rzedami sciegow.

Przy pomocy zmywalnego pisaka zaznacz pierwszg linie
Sciegu. Przeszyj po linii. Przy wykonywaniu kolejnego
rzedu Sciegow, prowadnik do pikowania bedzie opierat
sie na uprzednio wykonanym rzedzie.

Prowadnika mozna uzywacé rowniez ze stopkg z gérnym
transportem (do rownego podawania), ktéra jest w
opcjonalnym wyposazeniu.
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Podwijanie brzegow

To prosty i profesjonalny spos6b na obrebianie. Spirala
na stopce do podwijania zawija krawedz materiatu i
tworzy zawijany rgbek. Polecany do cienkich i
przezroczystych materiatdw z jakich szyte sg suknie
$lubne.

Przytnij rogi materiatu od 6.5 mm (1/4”) do 8 mm, aby
zmniejszy¢ ilos¢ zawijanego materiatu.

Zroéb podwéjng 3 mm fatde (1/8”) o diugosci ok. 8
cm (37).

Przyt6z obrebiang krawedz materiatu do wewnetrznej
krawedzi ©) prawego boku stopki. Ta czes¢ stopki bedzie
stuzy¢ jako prowadnik. Opusc¢ stopke. Wykonaj 3 lub 4
szwy przytrzymujac nici igly i szpulki bebenka. Zatrzymaj
maszyne.

Opusc i wbij igte w materiat i podnie$ stopke.
Natdz zawiniety materiat na spirale@ na stopce.

Opusc stopke i szyj; uno$ krawedz materiatu, aby
utatwié¢ jej podawanie.

UWAGA: Mozesz uzy¢ zygzaka o szerokosci 1.0 — 2.0.



1.

Dwuigtowe obrebianie
(dodatkowa igta)

Obrebianie dwiema igtami jest szybkie i proste. To
doskonaty sposdb na obrebianie materiatéw tkanych ze
wzgledu na zygzak wykonywany nicig ze szpulki
bebenka, dzieki ktorym podwiniecie rozcigga sie razem
z tkaning. Pamietaj o uzyciu podwojne;j igly do tkanin
elastycznych.

UWAGA: Podwojne igly dostepne sg w réznych
rozmiarach i szeroko$ciach. Zanim rozpoczniesz szycie
przekreé koto zamachowe, aby sprawdzi¢, czy igty nie
uderzajg o stopke. Jesli uzywasz sciegu innego niz
Scieg prosty, szeroko$¢ sciegu musi wynosi¢ 3 mm lub
mnie;j.

Whytacz maszyne. Zatdz podwéjng igte i dodatkowy
trzpien na szpulke (patrz strona 15).

Nawlecz maszyne w taki sam sposoéb, jak przy
nawlekaniu pojedynczg nicig (patrz strona 17),
uzywajgc obu trzpieni na szpulke.

Nawlecz kazdg igte od przodu do tytu.

UWAGA: do nawlekania podwajnej igty nie mozna
uzywac nawlekacza.

Wigcz maszyne.

Zaléz materiat w pozgdanej wielkosci i przeszyj go od gory

podwdjng igtg. Ostrymi nozyczkami ostroznie odetnij
nadmiar tkaniny.

Whytacz maszyne.

Zdejmij podwdjng igte. Ustaw maszyne na szycie
pojedynczg igta.

29
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Scieg zygzak

Sciegi zygzakowe sg bardzo zréznicowane. Mozna tatwo
zmieniac ich szeroko$¢ i dtugos¢. Wykorzystaj scieg
zygzakowy do wykanczania nieobrebionych krawedzi,
wykonywania waskich podwinie¢, naszywania aplikacji,
przyszywania guzikéw, itp.

Wezszy (nizsza cyfra)

Szerszy (wyzsza cyfra)

Krotszy (nizsza cyfra)
@ Diuzszy (wyzsza cyfra)

Obrebianie

Proste Sciegi zygzakowe stuzg do wykanczania
nieobrebionych krawedzi, aby zapobiec strzepieniu sie
tkaniny. Wykanczanie krawedzi nazywa sie
obrebianiem.

UWAGA: Jezeli zatozona jest stopka do overlocka, ustaw
szerokos¢ Sciegu co najmniej na 5 (nie mniej niz 5).

Widz krawedz tkaniny pod stopke obok czarnego
prowadnika na stopce tak, aby igta mogta przesuwac sie
po tkaninie w prawo.

Rozpocznij szycie.
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Zawijanie fald i brzegéw

Ta metodg mozna pieknie obrebic faldy i brzegi. Nadaje sie
tylko do lekkich tkanin.

1.  Tkanina musi by¢ réwno ucieta, bez wystajgcych
nitek.

2. Wioz krawedz tkaniny posrodku stopki. Powoli
zacznij szy¢ $ciegiem zygzakowym, ktéry chwyta
krawedz tkaniny po lewej stronie i delikatnie odciaga
ja w kierunku nieobrebionego brzegu po prawe;j
stronie. Tkanina automatycznie zwinie sie pod
Sciegiem.

Aplikacje

Scieg zygzakowy jest zwykle stosowany przy
naszywaniu aplikacji, monogramoéw, todyg kwiatow i
ptatkéw. (Krotki scieg zygzakowy tworzy gtadki Scieg.)
Najlepsze efekty osigga sie przy uzyciu nici ze 100%
bawetny, sztucznego jedwabiu lub jedwabnych.

¢ Aby poprawnie wykonac¢ Scieg, podit6z
stabilizator pod tkanine.

¢ Przygotowanie do aplikacji

1. Zaprasuj stabilizator usztywniajgcy do lewej
strony lekkiej tkaniny.

2. Wytnij ksztatt wzoru. Przyklej wzoér do gtéwne;j
tkaniny.

3. Naszyj obrazek na tkanine prowadzac igte zgodnie
z kierunkiem linii aplikaciji.

4. Kiedy dotrzesz do miejsca, w ktérym musisz
zakrecié, wbij igté w tkanine, podnies stopke
dociskowa, obrdé tkanine, opusé stopke
dociskowsg i kontynuuj szycie.
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Jak przyszy¢ guzik

Reczne przyszywanie guzikéw do ubran
pochtania mnéstwo czasu.

Przyszyj guzik wykonujgc jedng szybka i prostg
czynno$&¢.

. Ustaw szeroko$¢ sciegu wedtug dziurek na guziku

. Wytacz zgbki. Patrz strona 9.
. Ustaw dowolng dtugosc¢ sciegu

1. Zaznacz na tkaninie miejsce na guzik. Uzyj
zmywalnego kleju lub przezroczystej tasmy do
tymczasowego zamocowania guzika. Wt6z guzik i
materiat pod stopke dociskowa. Dopasuj dziurki na
guziku do poziomej szczeliny na stopce. Krecac
kotem zamachowym opus¢ igte, aby weszta do dziurki
guzika. Opusc stopke.

2. Krecac kotem zamachowym opué¢ igte do drugiej
dziurki guzika. Jesli zajdzie potrzeba zmien
ustawienie szerokosci sciegu. Aby utworzy¢ stupek
nici, na wierzchu stopki umies¢é szpilke @ pod
guzikiem.

Wykonaj kilka sciegow.

Po zakonczeniu szycia utnij ni¢ zostawiajgc
przy guziku 10-15 cm (4-6") nici.

3. Przeciggnij ni¢ na lewa strone tkaniny i zawigz supetek.
(Aby wykonczyé¢ stupek @ - przeciagnij nici na
spodnig strone guzika, owin jedna ni¢ drugg i zawigz
je)-

Po przyszyciu guzikow podnies zgbki transportera.
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Do obszywania dziurek nalezy uzywac nici o podobne;j
strukturze co tkanina. Nitka odgrywa szczegélng role
przy szyciu na materiatach elastycznych. Zawsze
najpierw zrob prébng dziurke na wolnym kawatku
tkaniny, a dopiero potem zacznij szy¢ na wiasciwym
materiale.

« Uzyj mniejszej szerokosci sciegu (4) dla delikatniejszych
dziurek pod guzik, i wiekszej szerokosci sciegu(6.5) dla
wiekszych dziurek pod guzik.

* Do materiatéw Izejszych uzywaj Sciegu krétszego (0.5),
do tkanin ciezszych uzywaj dtuzszego $ciegu (1). Nie
wychodz poza zakres podany na rysunku.

6.5

10 L.L

0.5

1. Zaldz stopke do automatycznego obszywania
dziurek.

2. Ciagnac do tytu otwérz oprawke na guzik@
tak, aby witozy¢ guzik. Dosun oprawke do guzika.

UWAGA: Umieszczenie guzika w stopce do
automatycznego obszywania dziurek powoduje
automatyczne ustawienie rozmiaru dziurki. Oprawka na
guzik pasuje do guzika o maksymalnej $rednicy 2.5 cm
(17). W przypadku nowoczesnego lub skrajnie grubego
guzika, ktory nie pasuje do prébnej dziurki, rozciggnij
oprawke, aby wydtuzy¢ dziurke @

3. Maksymalnie opus¢ w dét dzwignie do obszywania
dziurek(® .
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4.  Zaznacz na materiale miejsce na dziurke. Obie nici
przetéz na lewo pod stopkg. Wi6z materiat pod
stopke i przekre¢ kotem zamachowym, az igta
przebije materiat. Igta powinna przejs¢ doktadnie w
miejscu zaznaczonej linii dziurki. Opus¢ stopke.

UWAGA: Upewnij sie, ze nie ma luki pomiedzy suwakiem Q)
a sprezynowym uchwytem ®, Jesli jest lukal2) obie strony
dziurki zostang obszyte roznymi dtugosciami \&.

5.  Stopka do automatycznego obszywania
dziurek automatycznie obszyje:

1. przednig czes¢ dziurki rygielkiem, a lewg
strone zygzakiem

2. tylng czes¢ dziurki rygielkiem

3. prawa strone zygzakiem

Po zakonczeniu obszywania dziurki maszyna
automatycznie zatrzyma sie (tylko model 3230).

6. Podnies stopke dociskowa i wyciggnij materiat. Utnij
nici na dtugosci co najmniej 10 cm (4”). Przeciggnij
ni¢ z igty na lewa strone materiatu. Zawigz nici w
supetek.
Aby rozcig¢ dziurke, wbij szpilke doktadnie w
rygielek (aby przypadkowo nie rozcigé Sciegu) i uzyj
rozpruwacza.

Aby wykona¢ kolejng dziurke, przekre¢ pokretto wyboru
Sciegu, ustaw na jakikolwiek écieg, a potem ponownie
ustaw obszywanie dziurki.

Po zakonczeniu obszywania dziurek podnies
maksymalnie do géry dzwignie obszywania dziurek.

Dokladna regulacja dziurek

Jezeli Sciegi z kazdego boku dziurki nie sg rowne,
wyréwnaj je za pomocg dzwigni do doktadnej regulacji
dziurek.

Przesun dzwignie w prawo (+), jezeli lewa strona jest
gesciejsza od prawe;j.

Przesun dzwignie w lewo (-), jezeli lewa strona jest
mniej gesta od prawe;.
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[ 4-6.5 ) Wykonywanie dziurek z kordu

Dziurki z kordu wykonuje sie na ptaszczach i innych
ubraniach, ktére wymagajg wyjgtkowo mocnych dziurek.
Uzycie kordu wzmachnia i podkresla dziurke. Zanim
zaczniesz szy¢ na wiasciwym materiale, zawsze rob
prébng dziurke na wolnym kawatku materiatu.

*  Ustaw regulator szerokosci $ciegu tak, aby
&cieg byt szerszy od grubosci kordu.

Podnies$ stopke do obszywania dziurek, zahacz ni¢
kordu® o zaczep (D znajdujacy sie z tytu stopki.
Przeciagnij kohce kordu do przodu pod stopka.
Umiesé kord w widetkach (2) z przodu stopki i mocno
zawigz koncowki.

Obszyj dziurke z kordu postepujgc tak samo,

jak w przypadku automatycznego obszywania dziurki.
Kazdy z bokdéw dziurki musi by¢ naszyty nad nicig
kordu. Jezeli kord zostat przeszyty, nalezy zwiekszyc¢
szerokosc Sciegu.

Wyciagnij materiat i utnij tylko nici szyjace.

Pociagnij lewy koniec kordu i zacisnij. Przeciggnij
koncéwke przez igte do cerowania; przebij na lewa
strone materiatu i utnij.

Rozetnij dziurke.
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Potautomatyczne obszywanie dziurki

Jezeli masz zbyt duzy guzik lub chcesz osiggna¢ efekt
dekoracyjny, wykonaj dziurke ustalajgc dzwignig (1)
dtugosé dziurki.

Zanim zaczniesz szy¢ na wtasciwym materiale,
zawsze rob probng dziurke na wolnym kawatku
materiatu.

WSKAZOWKA: szyj powoli, aby dziurka zostata
doktadnie wykonana

*  Uzyj mniejszej szerokosci sciegu (4) dla
delikatniejszych dziurek pod guzik, i wiekszej

szerokosci sciegu(6.5) dla wiekszych dziurek pod guzik.

* Do materiatow lzejszych uzywaj sciegu krotszego (0.5),
do tkanin ciezszych uzywaj dtuzszego $ciegu (1).

e

=—+

0.5 1

1. Opusc dzwignie obszywania dziurek (D maksymalnie
w dét. Na materiale zaznacz miejsce dziurki. Wtdz
materiat pod stopke i przekreé kotem zamachowym,
az igta przebije materiat w miejscu zaznaczonej linii
dziurki. Opusc stopke dociskowa.

2. Maszyna obszyje przod dziurki rygielkiem,
a zygzakiem do tytu lewa strone. Kiedy lewa strona
osiggnie pozadang dtugos¢, ZATRZYMAJ SIE,
pociggnij dzwignie obszywania dziurek do przodu.

3. Przeszyj rygielkiem tyt dziurki i zygzakiem do
przodu prawg strone. Kiedy prawa strona dotknie
przedniego rygielka, ZATRZYMAJ SIE. Podnie$
stopke dociskowg i wyciggnij materiat. Utnij nici na
dtugosc¢ co najmniej 10 cm (4”). Przeciagnij ni¢ z
igly na lewg strone tkaniny. Zwigz nici w supetek.

Aby wykonac kolejng dziurke, ustaw pokrettem wyboru
Sciegu jakikolwiek $cieg, a potem ponownie ustaw
obszywanie dziurki.

4.  Po zakonczeniu obszywania dziurki podnies
dzwignie obszywania dziurek maksymalnie w

gore.

Jezeli chcesz rozcigé dziurke lub dokfadnie
wyregulowaé dziurke, patrz strona 34.
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Trzypunktowy zygzak

Trzypunktowy zygzak stosowany jest do wykanczania
nieobrebionych brzegéw. Dzieki temu $ciegowi brzeg
jest gtadszy niz przy zwyklym Sciegu zygzakowym. Jest
réwniez uzywany do zszywania rozdartych tkanin.

Umiesc tkanine pod stopkg dociskowg tak, aby igta
przesuwata sie na prawo lub odetnij nadmiar
materiatu.

*  Zszywanie rozdarcia

Zbierz razem rozdarte brzegi i na lewej stronie
podtéz flizeling, nieco wiekszg od powierzchni
rozdarcia.

Zacznij szy¢ nad rozdartym miejscem. Zszywaj dalej
taczac razem brzegi rozdarcia. Zatrzymaj szycie tuz za
rozdarciem. W zaleznoéci od stopnia rozdarcia, moze
zaj$¢ koniecznosé powtérzenia czynnosci 2 lub 3 razy.
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Elastyczny $cieg kryty

Scieg kryty moze by¢ stosowany zaréwno na
tkaninach dzianych jak i tkanych. Elna wynalazta
elastyczny scieg kryty w 1952 roku.

Przed wykonaniem $ciegu krytego obrzu¢ nieobrebiong
krawedz tkaniny Sciegiem zygzakowym lub zygzakiem
trzypunktowym (1).

Zt6z naddatek brzegu tkaniny i przyprasuj. Nastepnie
zagnij go pod spéd na prawa strone ubrania. Po prawe;j
stronie zostaw zapas (2) 6.5 — 10 mm (1/4” do 3/8”").

Potéz materiat (lewg strong do goéry) tak aby jego
zfozona krawedz ® znalazta sie po prawej stronie
prowadnika ®. Opusc stopke dociskowg. Recznie
kre¢ kotem zamachowym i przeszyj kilka kilka
waskich $ciegow zygazkowych (7) na pojedynczej
warstwie materiatu.

Kiedy igta zaczyna sie wychyla¢ w lewo, aby ztapaé
ztozong krawedz, upewnij sie, ze tapie tylko jeden lub dwa
wiékna szerszym zygzakiem

Jesli prowadnik wymaga regulacji; podnie$ igte z
materiatu, podnies stopke dociskowa, przekre¢ pokrettem

regulacyjnym (®)w prawo lub w lewo. Umie$é materiat
pod prowadnikiem, sprawdz jak przesuwa sie igfa, krecac
kotem zamachowym, opusé stopke dociskowg i szyj
Sciegiem krytym.

UWAGA: Jezeli igta chwyci zbyt duzo zaktadki,
Sciegi bedg widoczne na prawe;j stronie.



N Zaktadka wykonana sciegiem muszelkowym

Jest to tadny sposéb wykonczenia brzegéw w damskiej
bieliznie i na tkaninach trykotowych.Moze by¢ réwniez
wykorzystywany jako Scieg dekoracyjny.

e Ustaw zgdang szerokos$c¢ i dtugos$c Sciegu.
* Aby osiagnac¢ lepszy efekt nalezy zwiekszy¢
naprezenie gornej nici. Zamontuj stopke F.

Uzyj lekkiej tkaniny jak np. trykot. Zagnij i przeszyj na
ukos. Igta powinna poruszac sie ,w prézni” na
zatozonej krawedzi tkaniny, kiedy przesuwa sie

W prawo.

W przypadku szycia rzedow Sciegdbw muszelkowych,
odlegtos¢ miedzy rzedami musi wyniesé przynajmniej
1.5 cm (5/8”).

Scieg muszelkowy mozna wykonywaé w kazdym
kierunku na materiatach dzianych lub miekkich

~ jedwabistych tkanych.
e 2.4 N
E> Scieg bielizniany (tylko model 3230)
r~ 0’ /'\\% Mozesz wykonac cienki szew na bieliznie i lekkich
dzianinach. Maty rozmiar szwu rozcigga sie i jest
1.5-2 wygodny w noszeniu.
i, 2
< «b/%\\;
/[ A
3-5
m m
N\ “ S Y
e R Pot6z brzegi materiatu tak, aby igta poruszata sie
,W prézni’ na krawedzi tkaniny, kiedy przesuwa sie
W prawo.
N J
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Wiazanka

Wigzanka jest technikg spotykang w tradycyjnym szyciu.
Dwa ztozone brzegi sg potgczone razem niémi, ktére
przechodza nad przerwa znajdujaca sie miedzy tymi
brzegami. Uzyj ptotna Inianego, bawetny lub tkanin
mieszanych Iniano—bawetnianych.

1. Nawlecz maszyne, igte i szpulke bebenka cienka nicig
do haftowania (o grubosci 50 lub cienszg). Aby
usztywnic¢ materiat, spryskaj go krochmalem.

2. Zwin krawedzie materialu na okoto 1,5 cm i przeprasuj.

3. Sfastryguj lub ustaw zawiniete brzegi na cienkim
papierze lub uzyj rozpuszczalnego w wodzie
usztywniacza (1).

4.  Szyj tak, aby szwy znalazly sie posrodku na
papierze, chwytajgc podwiniete brzegi materiatu.

5. Usun papier lub usztywniacz.



Patchwork

A\ A A/
\WAVAY w

Zréb cos$ szczegodlnego z pocietymi kawatkami
materiatow.

Wykonaj szew $ciegiem prostym i zaprasuj
naddatek. Na prawej stronie materiatu wykonaj
Scieg patchworkowy, wyposrodkowujgc go nad
szwem.
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e
N

Scieg do wszywania gumy

Skorzystaj z tego Sciegu, aby przyszy¢ gume
bezposrednio do tkaniny, bez koniecznosci
wykonywania tunelu na gume.

1. Podziel gume na cztery czesci. Dopasuj te
czesci do przednich srodkowych, tylnych
Srodkowych i bocznych szwdw i przypnij gume
do materiatu.

2. Umie$¢ gume pod stopka i przyszyj w miejscu
gdzie guma rozcigga sie rownomiernie.
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Sciegi ozdobne

Aby dodac¢ jakis piekny akcent i wyrazi¢ swéj talent
twérczy, wykorzystaj jeden ze sciegdw ozdobnych.
Nalezy uzy¢é usztywniacza do materiatow,

W przeciwnym razie $cieg nie bedzie miat
wiasciwego ksztattu. Grubos¢ usztywniacza
powinna by¢ taka sama jak grubos¢ materiatu.

1.  Zmywalnym pisakiem do tkanin wyrysuj linie pod
Scieg ozdobny.

2. Uzyj stopki F

3. Wbz tkanine pod stopke dociskowa. Opusc stopke
i przeszyj po zaznaczonej linii.

Obrebianie $ciegiem muszelkowym

Ozdobny scieg muszelkowy uzywany jest do tadnego
obszywania brzegdw kotnierzy, kieszeni i serwetek.

1. Aby obrebi¢ brzeg kotnierza, nalezy uzy¢ materiatu
klejgcego wierzch i spod kotnierza
i przeszy¢ ornamentem muszelkowym po linii szwu.

2. Po zakonczeniu szycia nalezy ucig¢ tkanine
tuz przy sciegu, uwazajgc, aby nie uszkodzi¢
ornamentu muszelkowego.
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Sciegi elastyczne

Ozdobne $ciegi elastyczne

Do obrebiania dzianin wybierz ozdobny $cieg elastyczny.
*  Ustaw szerokos$¢ sciegu na 0 lub 6.5 dla

$ciegu potrojnego.
*  Wybierz jakakolwiek dtugos¢ sciegu.

1. Podwin i zaprasuj naddatek brzegu tkaniny.

2. Umies$c¢ tkanine pod stopka dociskowg. Opusc
stopke. Wykonaj podwiniecie.

3. Odetnij naddatek materiatu przy podwinieciu.

Doktadna regulacja sciegéw elastycznych

Pokretto regulacji sciegu (1) powinnno by¢ ustawione w
poziomej linii. Jezeli $cieg elastyczny nie jest prawidtowy,
mozna go wyregulowac wkretakiem.

Jesli Sciegi sg zbyt krotkie (A), popraw je
przekrécajac pokretto w strone ,+”.

Jeceli ciegi sg za dtugie (B), popraw je
przekrecajgc pokretto w strone ,—".
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Scieg owerlokowy

Za jednym razem obrebisz tkanine i wykonasz szew
prosty. Elna wynalazta ten scieg w 1963 roku.

. Ustaw jakakolwiek dtugos¢ sciegu.

Zt6z razem brzegi tkaniny i wioz je pod stopke
dociskowa. Odetnij naddatek szwu.

Scieg ekstra elastyczny

Scieg ten zaleca sie do tkanin takich jak stroje
kapielowe oraz elastyczny welur. Jest on najbardziej
elastyczny i wytrzymaty. Sciegi réwno sie uktadajg i
nie odksztatcajg sie. Moze zaj$¢ koniecznos¢
zwiekszenia docisku stopki, aby materiat nie
odksztatcat sie.

e Ustaw jakakolwiek dtugosc¢ sciegu

Zt6z razem brzegi tkaniny i wtoz je pod stopke
dociskowa. Odetnij naddatek szwu.



4 0, 6.5 "\ Marszczenie

1
1
i G;L-\ 1 T I\Qarszczenie jestbdelil;atngrc;\ QekoraC)r;jrllygn zzbiegis_mh
stosowanym w ubrankach dzieciecych lub w damskic
< A /.\ bluzkach.
4 Wybierz lekki materiat jak batyst czy kraciastg bawetne.
Przytnij materiat trzykrotnie szerszy niz projektowana
(Li szerokosc.
< 4\
/'\:?
\
1-3 1-3
/(5/2\’\ ,<:5 \7\
\ - - J
4 ™\

) 1. Wykonaj rzedy $ciegow prostych oddalonych
jeden od drugiego o ok. 13 mm (1/2”), w poprzek
powierzchni, ktérg chcesz ozdobi¢ marszczeniem.
Zwiaz nici wzdtuz jednego brzegu. Pociggnij nici
szpulki bebenka, aby zebra¢ tkanine w
zmarszczki.

2. Wyrdéwnaj zmarszczki. Zwigz nici na drugim
koncu.
- )
- N
3. Ustaw pokretto wyboru sciegu na scieg ozdobny.
. Ustaw jakakolwiek dtugosé sciegu
- J
- N\
/ 4.  Przeszyj $ciegiem ozdobnym miedzy liniami
R $ciegow prostych.
WM 5. Naciggnij linie $ciegéw prostych.
TV,
FIVIT
- 4
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Ozdabianie za pomoca obrzucania

Jest to ulubiona metoda ozdabiania polegajgca na
naszywaniu matych kawatkow materiatu na pikowane
kotdry, narzuty. Doszywanie koronki.

Uzyj cienkiej nici do haftowania oraz igty
odpowiedniej do materiatu.

Maksymalna szerokos$c¢ $ciegu to 3.5. Szerokos¢ sciegu
bedzie sie zmienia¢ od 0 do 3,5 w proporcjach,
ustawiajgc pokretto szerokoéci sciegu od 0 do 6,5

Moze zajs¢ koniecznos¢ ustawienia docisku stopki na 2.
Ustaw jakakolwiek dtugosé sciegu

W przypadku tej aplikacji nieobrebione brzegi
zawijany pod spdd.
Najpierw z papieru wytnij wzér aplikaciji.

Zaprasuj materiat klejgcy na lewej stronie aplikaciji.

Whytnij z materiatu wzor aplikacji nieco wiekszy
od papierowego wzoru.

Podwin pod spéd tkanine, aby dopasowac go do
rozmiaru papierowego wzoru. Wyciggnij wzor.
Zaprasuj tylko brzeg, aby otrzymac¢ doskonaty
ksztatt wzoru.

UWAGA: W razie potrzeby obetnij krzywizny.

Zaprasuj aplikacje i przeszyj. Prosty brzeg $ciegu
jest szyty obok podwinietego brzegu aplikacji.

WSKAZOWKA: jak obraca¢ wzor przy krzywiznach i
w rogach — wbij igte w zewnetrzng krawedz aplikacji,
podnie$ stopke dociskowg, obré¢ wzér i opusé stopke
dociskowa.
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Scieg super owerlokowy

Ten owerlokowy Scieg, na wzér $ciegu uzywanego
w przemysle, doskonale nadaje sie do jednoczesnego
taczenia i wykanczania tkanin.

Elna wynalazia ten scieg w 1982 roku.
*  Ustaw jakgkolwiek dtugos¢ sciegu

Aby uzyskac bardzo dobrg jakos¢ obrzucania
brzegow tkaniny nalezy zastosowac stopke C.

Uwaga: Jezeli zatozona jest stopka C ustaw szerokos¢
$ciegu na co najmniej 5 (nie mniej niz5).

Zt6z razem brzegi tkaniny i umiesc¢ je pod
stopka dociskowa. Przeszy;j.

Potrojny scieg elastyczny

Ten mocny i wytrzymaly scieg zalecany jest wtedy, gdy
istnieje potrzeba osiagniecia jednocze$nie elastycznosci
i wytrzymatosci. Scieg ten jest tak wytrzymaty, ze po
wszyciu nie jest tatwo go usunagc¢. Wykorzystaj go do
wzmocnienia sciegéw w kroku i pachach ubran lub w
plecakach. Nadaje sie rowniez do obszywania brzegow.

*  Elna wynalazta ten $cieg w 1952 roku.

. Ustaw jakakolwiek szerokosé sciegu

Za pomoca prostego Sciegu (dtugosé Sciegu 4)
sfastryguj brzegi. Sprawdz, czy pasuje. Zmien
ustawienie maszyny na potrojny szew i przeszy;j.
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ROZDZIAL IV

Konserwacja maszyny

Maszyna Elna zostata w sposéb szczegotowy
zaprojektowana i skonstruowana, aby da¢ ci dtugotrwatg
przyjemnos$c¢ szycia. Nie trzymaj maszyny w miejscach

o wysokiej wilgotnosci, w poblizu zroédet ciepta lub w polu
bezposredniego dziatania promieni stonecznych.
Maszyna sama sie naoliwia, jakkolwiek obszar wokét
bebenka oraz chwytacza nalezy czyscié¢ po kazdej
wzmozonej pracy maszyny. Nie rozmontowuj maszyny
wychodzgc poza zakres prac opisanych w niniejszej
instrukcji. Czesci zewnetrzne maszyny czy$¢ miekkg
szmatkg i mydtem.

Czyszczenie chwytacza i zabkéw transportera

Lezace luzem nitki i kurz mogg spowodowac
marszczenie sciegbw oraz zrywanie nici podczas
szycia. Po kazdym szyciu sprawdz, czy nie
nagromadzity sie strzepki nici.

Aby podnies¢ igte przekre¢ koto zamachowe lub
naciskaj przycisk pozycjonowania igty

(tylko model 3230).

PRZED CZYSZCZENIEM ODLACZ MASZYNE OD
ZASILANIA.

Zdejmij stopke dociskowg i igte. Za pomocg wkretaka,
bedacego w wyposazeniu maszyny, wykre¢ dwie sruby
ptytki Sciegowej. Podnie$ i zdejmij tylng czesc¢ plytki
Sciegowej, zwolnij haczyk @i zdejmij ptytke sciegowa.

Wyciagnij szpulke i uchwyt szpulki(3).

Wyczy$¢ bebenek pedzelkiem i miekkg suchg szmatka.

Wyczy$¢ pedzelkiem zgbki i okolice chwytacza.



Miekkg i suchg szmatka wyczys¢ delikatnie
wnetrze chwytacza. (Mozesz roéwniez uzyc
matego odkurzacza).

Montaz bebenka i ptytki Sciegowej

Zamontuj uchwyt szpulki, tak wypustek@spasowai sie
ze stoperem@w okolicach chwytacza.

Zatoz z powrotem plytke Sciegowg. Wkrec sruby.

Po czyszczeniu pamietaj o zatozeniu na miejsce igly,
stopki dociskowej i szpulki bebenka.

Wymiana zaréwki
Lampka w maszynie miesci sie za pokrywg czotowa.

ODLACZ MASZYNE OD ZASILANIA.
Zanim dotkniesz zaréwke, poczekaj, az bedzie
ZIMNA.

Zdejmij za$lepke éruby@wykre(: érube@i zdejmij
pokrywe czotowg(3).

W zaleznoéci od modelu:
(A) Aby wyjaé: wyjmij zaréwke z oprawki.
Aby zatozy¢: wsun zaréwke do oprawki.

(B) Aby wyjaé: Docisnij i przekre¢ w lewo.
Aby zalozy¢: Docisnij i przekre¢ w prawo.
Zatoz pokrywe czotowg i widz zaslepke Sruby mocujgce;.

UWAGA: zakiladaj taki sam rodzaj zaréwki. Model 3210: 15 W,
Model 3230: 12V, 5W.
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WYKRYWANIE | USUWANIE USTEREK

Stan Przyczyny Patrz strona
Maszyna jest 1. Nici zahaczyly sie o chwytacz 48-49
Qigén? i nie pracuje 2. Strzepki nici zapchaty zabki transportera 48-49
ptynnie
Zrywanie nici gornej 1. Ni¢ zostata nieprawidtowo nawleczona na igte 17
2. Ni¢ jest zbyt mocno naprezona 8
3. lgta jest skrzywiona lub stepiona 12
4. Igta zostata niewtasciwie zatozona 12
5. Ni¢ jest za gruba lub za cienka w stosunku do igty 12
6. Nici nie znajdujg sie pod stopka dociskowg po rozpoczeciu szycia 23
Zrywanie nici 1. Ni¢ szpulki bebenka jest nieprawidtowo naszpulowana 16
szpulki bebenka 2. W bebenku szpulki nagromadzity sie strzepki nici 48-49
3. Bébenek zostat uszkodzony i nie obraca sié plynnie Wymienic
bebenek
Igta tamie sie 1. Igta zostata nieprawidtowo zamocowana 12
2. Igta jest skrzywiona lub stepiona 12
3. Sruba mocujaca igte nie jest wystarczajaco dokrecona 12
4. Naprezenie nici gornej jest zbyt mocne 8
5. Nic jest za cienka w stosunku do szytego materiatu 12
6. Pokretto wyboru Sciegu zostato przekrecone w momencie, kiedy igta
znajdowata sie w tkaninie 21
Opuszczanie $ciegow 1. lgta jest nieprawidtowo zamocowana 12
2. Igta jest skrzywiona lub stepiona 12
3. Igta i / lub ni¢ nie zostaty wtasciwie dobrane do tkaniny 12
4. Do przeszywania streczu lub tkanin delikatnych i syntetycznych nie uzyto
igly z do tkanin elastycznych 12-13
5. Igta zostata nieprawidtowo nawleczona 17
Marszczenie 1. Naprezenie nici gornej jest zbyt mocne 8
sie szwéw 2. Ni¢ nie zostata prawidtowo zatozona na maszyne 17
3. Igta jest zbyt gruba w stosunku do szytej tkaniny 12
4. Wybrano zbyt diugi Scieg w stosunku do szytej tkaniny 22,23
5. Regulator docisku stopki jest niewtasciwie ustawiony 6
6. Nici zahaczyly sie o chwytacz 48, 49
Pod cienkie tkaniny podkfadaj cienki usztywniacz zapobiegajacy rozdarciu tkaniny.
Na lewej stronie 1. Naprezenie nici gornej jest zbyt stabe 8
tkaniny tworzg si¢ 2. Igta jest zbyt gruba lub zbyt cienka w stosunku do wybranej nici 12
—petelki
Tkanina nie 1. Zabki sg zapchane kudetkami 48-49
przesuwa sie 2. Regulator docisku stopki jest niewtasciwie ustawiony. 6
plynnie 3. Sciegi s3 za krotkie 22,23
4. Zatozona zostata niewtasciwa stopka. 20
5. Wylaczone sg zabki. 9
Maszyna nie dziata 1. Maszyna nie zostata podtaczona do pradu 10
2. Ni¢ zahaczyta sie o chwytacz 48-49
3. Szpulownik do nawijania szpulki bebenka znajduje sie w pozycji nawijania 14-15
Dziurka jest zle 1. Dlugosc ciegu jest niewtasciwie dobrana do szytej tkaniny 12
obrzucona 2. Do tkaniny nie zastosowano flizeliny 33-36
3. Dzwignia doktadnej regulacji dziurki zostata niewlasciwie ustawiona 34
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A
AKCESOMIO . . 4
Aplikacie ... 31, 46
Aplikacje z gladkiego éciegu .. ... L 31
Automatyczne obrzucanie dzivrek ... ... ... L 33-34
B
Bolce naszpule ......... ... ... 3,15
C
Czyszczenie
Bebenek szpulkii chwytacz.................... 48-49
Zabki. .o 48-49
Maszyna. ... ... 48-49
D
Dwuigtowe obrebianie ......... ... ... ... .. 29
Dziurkizkordu. .. ... 35
Doktadana regulacja. .. ... 34, 43
Dzwignia $ciegu wstecznego . ........ . ... oLl 3,9
E
Ekran LCD. . ..o 20
Elastyczny $cieg kryty ... 38
F
Fatdy ..o 24
G
GUMKG .« . oo 41
1
gy 12-13
K
Kofo napedowe . . ... 3,12
L
Linie pomocnicze Sciegu . ...... ... oo 9
Lampka, wytgeznik. . ... 3,10
M
Marszczenie. . ... . oL 24
Materiaty usztywniajgce/tqczqce. .. ........ ... 33, 35, 36, 42
N
Nazwy €zesci. . ..o 3
Nawlekanie nici. . ... 17, 29
Naprezenie. . . ... 8
NI 12
Nozyk donici ..o 3,23
o
Obrebianie. . ... 30, 44
Obracanie tkaniny . ... ... ..o 23, 46
Obrzucanie dziurek. . ... 33-36
Ozdabianie szachownicg . .............. ... ............ 45
P
Patchwork. . ... 41
Pedat4, 9, 10
Pojemnik na akcesoria. . ....... .. 3,4

Przyszywanie guzika . ....... ... .. 32
Potozenieigly. ... o 21,22
Podtqczanie maszyny do zrédta zasilania. . ............... 10
Prowadnik do pikowania......... ... 27
Potrdjiny zygzak . .. ... 37
Potrdjny szew . . ... 47
Pokrywa czofowa. . ...... ... .. 3, 49
Pokretto wyboru sciegu .. ... L 3,20,21,34
Podwijanie . ... 28, 29, 31, 38, 39, 43
Pétautomatyczne obrzucanie dzivrek. .. ... oL 36
R
Regulator naprezenianici. . ............. ... ... 3, 8,20
Regulator szerokosci ciegu / potozeniaigly . . . . .. 3,20,21-22
Regulator dtugosci sciegu .. ... L 3,20, 22
Regulator docisku stopki .. ......... ... .. 3,6
S
Szpulka bebenka
Woycigganie nici ze szpulki bebenka.............. ... 19
Zaktadanie szpulki bebenka . ... .o oL 16
Wycigganie szpulki bebenka. ......... ... ..., 48-49
Nawijanie nici na szpulke bebenka ........... ... 14-15
Stopka dociskowa
Zaktadanie i zdejmowanie. .. ... ... 7
Luz. 7
Definicie .« oot 5
Scieg gUMKOWY . . ..o 4]
Scieg Mostkowy . . ... ..o 40
Scieg zygzakowy. . . ..o 30
Scieg fagotowy . ... ..o 40
Scieg do bielizny . .............. .. .. 39
Sciegi ozdobne .. ... 42
Scieg muszelkowy . .. ... ... 42
Scieg muszelkowy . ... ... 39
Szybko$é ... 9
Scieg Prosty . oo 23
Sciegielastyczne .. ... ... i i 43
Sciegi super elastyczne. .. .......... ... .. oL 44
Scieg super overlock . ... ........... ... 47
T
Tkaning. ..o 12
U
Usztywniacz. . ... 33, 35, 36,42
Uchwyt stopki. ... 7
w
Wyciqgany stoliczek .. ... ... ..o o 3,6
Wolneramie .. ... . 3,6
z
Zamki blyskawiczne. . ... 25-26
Zmianaigiet. . ... 12
Zaktadki ozdobne .. ... . 27
Zszywanie rozdarcia. ... ... 37
Zamki zaktadkowe. .. ... . 25-26
Zabki .. 3,9,32
ZardWK 1, 49
Zawijanie brzegéwifald ... ... 31
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wykaz sciegow ELNA 3210

program  \zér sciegu  nazwa angielska éciegu  nazwa polska ciegu stopka  naprezenie nici gérnej  szerokos¢ éciegu  dlugosé éciegu
nr
W Buttonhole Automatyczna dziurka R 2-4 4-6.5 0.5-1
1 @— ———  Straight Scieg prosty A 45 0,6.5 1.5-4
2 \WWWW\  Zigzag Zygzak A 45 5-6.5 1.5-3
3 VAN 3 step zigzag Tréjskok zygzak A 4.5 4-6.5 0.5-2
4 MWW Blind hem Elastyczny kryty G 45 2.5-4 1-2
5 /NVVV  shelltuck Muszelkowy F 58 5.6.5 1-2.5
6 V_A'V_A—\/ Fagoting Scieg fagotowy F 4-5 5-6.5 0.5-1
7 N Box stitch Scieg gumkowy F 4.5 3-6.5 0.5-1
8 W Satin scallop Scieg gtadki zgbki F 2-4 4-6.5 0.5-1
J'q ) Scieg gladki

9 M‘m Satin 3 block potréine kwadraciki F 24 4-6.5 0.5-1

10 m Decorative Scieg ozdobny F 4-5 3-6.5

N <SSSE Feather Jodetka F 45 4-6.5

12 OOOKX  overlock Overlockowy A 4-5 4-6.5

zamkniety

13 //77]/7/ Super strefch Super elastyczny A 4.5 4-6.5

14 | Applique Aplikacja F 4-5 1-6.5

15 %&gz Tricot stitch Trykotkowy F 4-5 3-4

(I I I I 3-4

16 (AN Superoverlock Super Overlock Flub C 45 lub 5-6

17 \\\///\\\/// Rick rack Potréjny zygzak A 4-5 4-6.5

18 ==== Triple seam Potrdjny prosty A 4-5 0, 6.5




wykaz sciegow ELNA 3230

progro:: wzér éciegu nazwa angielska éciegu  nazwa polska éciegu  stopka  napregenie nici gérnej szeroko$é sciegu  diugosé sciegu
mm Buttonhole Avutomatyczna dziurka R 2-4 4-6.5 0.5-1

1 (———Sstaight Scieg prosty A 45 0,65 15-4
2 WWVWVWW\  Zigzag Zygzak A 45 5-6.5 1.5-3
3 VAANANN 3 step zigzag Trojskok zygzak A 45 4-65 0.5-2
4 MMA Blind hem Elastyczny kryty G 4.5 2.5-4 1-2
5 /NVV  shelltuck Muszelkowy F 5.8 5-6.5 1-2.5
CEEAWAVAVAN Lingerie Do bielizny damskiej F 45 2-4 1-2
7 V_/\'V_A—V Fagoting Scieg fagotowy F 4-5 5-6.5 0.5-1
8 _,'/“‘\._/,"‘\__,’/ Box stitch Scieg gumkowy F 45 3-6.5 0.5-1
9 u"""..‘- Satin 3 block igit‘:gir?ehsv!/((i]drqciki F 24 4-65 0.5-1

10 W Satin diamond Scieg gtadki diamenty F 24 4-6.5 0.5-1

n JML Satin pyramid Scieg gtadki piramida F 2-4 4-6.5 0.5-1

12 mmmmmmmm Satin 2 block izi:\?vc?i*naedllz\irlvodrociki F 2-4 4-6.5 0.5-1

13 m Satin circle Scieg gtadki kota F 2-4 4-6.5 0.5-1

12 ™ Satin scallop Scieg gtadki zgbki F 2-4 4-6.5 0.5-1

15 W Decorative Scieg ozdobny F 4-5 3-6.5

16 M Decorative Scieg ozdobny F 4.5 3-6.5

17 TLVLVLVL Feather Jodetka F 4-5 4-6.5

18 YOO000CX  overlock S;’:‘L':f;‘)’,wy A as 4-6.5

19 /7777777 Super stretch Super elastyczny A 45 4-6.5

20 | Applique Aplikacja F 4-5 1-6.5

21 M Tricot stitch Trykotkowy F 45 3-4

29 M Super overlock Super Overlock Flub C 4-5 Iug-;— 6

23 \\\///\\\/// Rick rack Potréjny zygzak A 4.5 4-6.5

24 ==== Triple seam Potréjny prosty A 4-5 0, 6.5
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dane techniczne ELNA 3210

Funkcje maszyny

Opis

Elektroniczna maszyna do szycia do uzytku domowego

Rodzaj

Model 3210

Kolor maszyny

Biata

Przechowywanie akcesoriéw do maszyny

Schowki na wierzchu maszyny i w pudetku na akcesoria
umieszczonym pod wysuwanym stolikiem

Uchwyt do przenoszenia maszyny

Zamocowany, sktadany

Bolce na szpule

Poziomy; na stanie réwniez pionowy wyjmowany bolec na szpule

Nawijacz szpulki bebenka

Automatyczne wylgczanie sprzegta

Wymiary w skali metrycznej / calach

Na plytce $ciegowej i ptytce na ostonie bebenka

Chwytacz

Poziomy rotacyjny

Naprezenie

Automatycznie, stopniowanie od O do 9

Wolne miejsce uzytkowe pod stopkq dociskowgq

Wolne 7 mm przestrzeni pomiedzy ptytkq igly i stopkg dociskowq,
13 mm przy pozycji podniesionej wyzszej, utatwia zszycie
twardych zgrubien

Nastawianie stopki

Mocowanie i luzowanie za pomocq zatrzasku

Nozyk do nici Whbudowany, na lewej stronie ptytki przedniej
Docisk stopki 3 ustawienia

Zgbki Zdejmij wysuwany stolik, opu$é dzwignie zgbkéw
Napigcie 120V / 230V, w zaleznosci w jakim kraju

Dzwignia kontroli szybkosci szycia

Maksymalna szybkos¢ 860 ,spm”

Regulacja stopki

120V - elektronicznie
230 V - stos weglowy

Wytgeznik zasilania

Na prawej stronie maszyny

Sciegi

18 $ciegdw

Obrzucanie dziurek

Jednostopniowe

Tabliczka wyboru ciegu

Zawiera numery sciegéw

Pokretto wyboru éciegu

Jest

Pokretto wyboru dtugosci ciegu

Nastawianie: od O do 4 mm

Pokretto wyboru szerokosci ciegu

Nastawianie: od 0 do 6,5 mm

Ustawienia ighy

Pozycja lewa, pozycja $rodkowa

Dzwignia szycia wstecznego Powyzej igty
Szycie podwéing iglg Dostepne
Nawlekacz do igly Whbudowany

Doktadna regulacja $ciegéw elastycznych

Sruba na prawej stronie maszyny

Doktadna regulacja dziurki

Zdejmij wysuwany stolik, przetgcznik AUTO BH

System nawlekania

Dzwignia do podnoszenia, w szczelinie

System stopki dociskowe;

Maly uchwyt

Zaréwka

Typ oprawki bagnetowej

Ostona

Migkka pokrywa z winylu

4 plastikowe szpuleczki ( 1 w maszynie)
Uchwyt do matej szpulki

Uchwyt do duzej szpulki

Stojak na szpulke

Dodatkowy bolec na szpule

Filc do bolca na szpule

Rozpruwacz

Szczoteczka do kudetkow

Wkretak

Zestaw igiet

akcesoria ELNA 3210
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Standardowa metalowa stopka ( A )

Stopka do pétautomatycznego obszywania dziurek (B )
Stopka krawedziowa — overlockowa ( C )

Stopka do podwijania (D)

Stopka do wszywania zamkoéw blyskawicznych ( E)
Stopka do $ciegu ozdobnego ( F )

Stopka do $ciegu krytego (G )

Prowadnik do pikowania (L)

Stopka do automatycznego obrzucania dziurek (R )



dane techniczne ELNA 3230

Funkcje maszyny
Opis Elektroniczna maszyna do szycia do uzytku domowego
Rodzaj Model 3210

Kolor maszyny

Biata

Przechowywanie akcesoriow do maszyny

Schowki na wierzchu maszyny i w pudetku na akcesoria
umieszczonym pod wysuwanym stolikiem

Uchwyt do przenoszenia maszyny

Zamocowany, skiadany

Trzpienie na szpule

Poziomy i pionowy

Nawijacz szpulki bebenka

Automatyczne wylgczanie sprzegia

Wymiary w skali metrycznej / calach

Na ptytce sciegowej i ptytce na ostonie bebenka

Chwytacz

Poziomy rotacyjny

Naprezenie

Automatycznie, stopniowanie od 0 do 9

Wolne miejsce uzytkowe pod stopkg dociskowag

Wolne 7 mm przestrzeni pomiedzy plytkg sciegowg i stopka
dociskowag, 13 mm przy pozycji podniesionej wyzszej, utatwia
zszycie twardych zgrubien

Montowanie stopki

Mocowanie i luzowanie za pomocg zatrzasku (system matic)

Nozyk do nici

Wbudowany, na lewej stronie plytki przednigj

Docisk stopki

3 ustawienia

Zgbki transportera

Zdejmij wysuwany stolik, opus¢ dzwignie zgbkow

Napiecie

120V / 230V, w zaleznosci w jakim kraju

Dzwignia kontroli szybkosci szycia

Maksymalna szybkos$¢ 860 ,spm”

Regulacja stopki

120 V - elektronicznie
230V - stos weglowy

Whytacznik zasilania

Na prawej stronie maszyny

Sciegi 18 $ciegéw

Obszywanie dziurek Automatyczne

Tabliczka wyboru $ciegu Zawiera numery $ciegéw
Pokretto wyboru Sciegu Jest

Pokretto wyboru diugoceci $ciegu

Nastawianie: od 0 do 4 mm

Pokretto wyboru szeroko$ci §ciegu

Nastawianie: od 0 do 6,5 mm

Ustawienia igty

Pozycja lewa, pozycja srodkowa

Przycisk szycia wstecz

Powyzej igly

Szycie podwdjna igta

Dostepne

Nawlekacz iglty

Wbudowany

Doktadna regulacja $ciegoéw elastycznych

Sruba na prawej stronie maszyny

Doktadna regulacja dziurki

Zdejmij wysuwany stolik, przetgcznik AUTO BH

System nawlekania

Dzwignia do podnoszenia, w szczelinie

System stopki dociskowej

Maty uchwyt

Zaréwka

Typ oprawki bagnetowej

Ostona

Miekka pokrywa z winylu

akcesoria ELNA 3230

4 plastikowe szpuleczki ( 1 w maszynie)
Uchwyt do matej szpulki

Uchwyt do duzej szpulki

Stojak na szpulke

Dodatkowy trzpien na szpule

Filc do trzpienia na szpule

Rozpruwacz

Szczoteczka do kudetkow

Wkretak

Zestaw igiet

55

Standardowa metalowa stopka ( A )

Stopka do pétautomatycznego obszywania dziurek (B )
Stopka krawedziowa — overlockowa ( C )

Stopka podwijajgca ( D)

Stopka do wszywania zamkoéw btyskawicznych ( E)
Stopka do $ciegu ozdobnego ( F)

Stopka do $ciegu krytego (G)

Prowadnik do pikowania (L)

Stopka do automatycznego obszywania dziurek ( R )



