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WAZNE WSKAZOWKI DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

Podczas uzytkowania urzgdzenia elektrycznego, powinny by¢ zachowane podstawowe $rodki bezpieczenstwa,
wigcznie z nastepujgcymi:

Ta maszyna zostata zaprogramowana wytgcznie do uzytku domowego.

Przeczytaj wszystkie instrukcje przed rozpoczeciem pracy z maszyna.

N|EBEZP|ECZENSTWO — Aby wyeliminowac ryzyko porazenia pradem:

1. Nigdy nie wolno zostawia¢ maszyny do szycia bez nadzoru, jezeli jest ona podtgczona do sieci.
Zawsze od razu po zakonczeniu pracy i przed czyszczeniem nalezy wyjaé wtyczke maszyny z
gniazdka.

OSTRZEZENIE === Aby ograniczy¢ ryzyko poparzenia, pozaru, porazenia prgdem lub obrazen:

1. Maszyna nie jest przeznaczona do zabawy. Gdy urzgdzenie uzywane jest przez dzieci lub w ich
obecnosci, konieczny jest nadzor osoby doroste;.

2. Maszyna powinna by¢ uzywana zgodnie z jej przeznaczeniem opisanym w niniejszej instrukcji.
Nalezy uzywac tylko wyposazenia rekomendowanego przez producenta i opisanego w niniejszej
instrukcji.

3. Nie wolno uzywa¢ maszyny, gdy: uszkodzony jest przewod lub wtyczka, urzgdzenie dziata
niewtasciwie na skutek upuszczenia lub uszkodzenia, urzadzenie wczesniej wpadto do wody. Gdy
zaistniejg powyzsze okoliczno$ci, maszyne nalezy zanie$¢ do najblizszego autoryzowanego
przedstawiciela lub centrum serwisowego, aby tam dokonano naprawy, przeglgdu lub regulacji.

4. Nie wolno korzysta¢ z urzadzenia, jesli ktérykolwiek z otworéw wentylacyjnych jest zablokowany.

Nalezy dbac o to, by otwory wentylacyjne maszyny oraz rozrusznika noznego byty wolne od

zalegajgcego kurzu.

Nie wolno wtykac ani wktada¢ zadnych obcych obiektéw do otworéw w maszynie.

Nie wolno uzywac¢ maszyny na wolnym powietrzu.

Nie wolno obstugiwa¢ maszyny w miejscach, gdzie uzywane sg produkty w aerozolu (sprayu) oraz

tam, gdzie stosowano tlen.

8. Aby odtgczy¢ urzgdzenie od zasilania, nalezy wytgczy¢ wszystkie przetgczniki, a nastepnie wyjaé
wtyczke.

9. Nie wolno odtgczac urzadzenia od zasilania ciggnac za przewdd. Aby wytgczy¢ maszyne z sieci
nalezy chwycic¢ za wtyczke a nie za przewod.

10. Nalezy trzymac palce z daleka od ruchomych cze$ci urzadzenia, szczegdlnie od igty.

11. Zawsze nalezy uzywac odpowiedniej ptytki Sciegowej. Uzycie niewtasciwej ptytki moze

spowodowac ztamanie igty.

12. Nie wolno uzywac wygietych igiet.

13. Nie wolno ciggng¢ ani popycha¢ materiatu podczas szycia, gdyz moze to spowodowaé wygiecie

sie lub ztamanie igly.

14. Nalezy wytgczy¢ maszyne podczas wszelkich czynnos$ci regulacyjnych przy igle, takich jak

nawlekanie igly, zmiana igty, nawlekanie szpulki bebenka, wymiana stopki dociskowej, itd.

15. Nalezy zawsze wyciggnaé wtyczke maszyny z gniazdka przy zdejmowaniu obudowy, smarowaniu

lub przy jakiejkolwiek czynnosci konserwacyjnej podanej w instrukcji.

NALEZY ZACHOWAC NINIEJSZA
INSTRUKCJE OBSLUGI

No o

Tylko dla Europy

Ta maszyna do szycia moze by¢ uzywana przez dzieci od 8 roku zycia oraz osoby niepethosprawne
ruchowo, sensorycznie lub psychicznie, a takze osoby bez odpowiedniej wiedzy i do$dwiadczenia, o ile
znajdujg sie pod nadzorem osoby odpowiedzialnej za ich bezpieczenstwo lub zostaly odpowiednio
poinstruowane oraz rozumiejg zagrozenia zwigzane z uzywaniem maszyny. Dzieci nie powinny bawi¢
sie maszyng. Czyszczenie i konserwacja maszyny nie powinna byé wykonywana przez dzieci bez
nadzoru.

W przypadku wyzbycia sie maszyny, musi by¢ ona bezpiecznie zutylizowana zgodnie z prawem
krajowym odnos$nie produktéw elektrycznych. W razie watpliwo$ci skontaktuj sie ze sprzedawca.
—
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PODSTAWOWE ELEMENTY
Nazwy czesci

(1 Goérny prowadnik nici

(@ Prowadnik szpulownika

(3 Tarcza mocujgca szpulke (duza)

@) Trzpien szpulki

(B Otwoér na dodatkowy trzpien szpulki
(® Trzpien obrotowy nawijacza szpulki bebenka
(7 Blokada nawijacza szpulki bebenka
Wyséwietlacz LCD

(@ Przyciski funkcyjne

Wykaz sciegow

@) Dzwignia kontroli szybkoéci szycia
@2 Przycisk podnoszenia/opuszczania igty
(3 Przycisk automatycznego ryglowania
Przycisk szycia wstecz

(5 Przycisk start/stop

Stolik (pojemnik na akcesoria)

@ Nozyk do obcinania nici

Pokrywa czotowa

Pokretto regulacji naprezenia nici

@0 Pokretto regulacji docisku stopki

@) Podciggacz nici

@ Dolny prowadnik nici

@ Sruba mocujgca igte

@4 Prowadnik nici przy igielnicy

@ Igta

0 Stopka dociskowa

@) Przycisk otwierania pokrywy bebenka
Pokrywa bebenka

@ Nozyk przy plytce sciegowej

Ptytka $ciegowa

@D Zabki transportera

32 Uchwyt stopki

33 Sruba mocujgca

Dzwignia

35 Dzwignia obszywania dziurek
Nawlekacz igty

@2 Uchwyt do przenoszenia maszyny
Wolne ramie

Dzwignia opuszczania zabkdw transportera
Dzwignia podnoszenia stopki
Gniazdo przewodu zasilajgcego
Gniazdo rozrusznika noznego
Wiacznik zasilania

Otwory wentylacyjne

Koto zamachowe

Regulator transportu zgbkowego

GEGISIRISISON RS

UWAGA:
Aby unies¢ maszyne do szycia ztap jg za uchwyt
jedng rekg i przytrzymaj od spodu druga.

UWAGA:
Projekt i specyfikacja mogg ulec zmianie bez
wczeshiejszego powiadomienia.




Wyposazenie standardowe

Nr. Nazwa czesci Nr. czesci
1| Stopka uniwersalna A (zamocowana) | 832523007
2 | Stopka do zamkow E 808852003
3 | Stopka do $ciegéw ozdobnych F 822804118
4| Stopka do dziurek R 753801004
5 | Ptytka stabilizujgca 200428118
6 | Uchwyt plytki stabilizujgcej 200428406
7 | Stopka do sciegu krytego G 825817009
8 | Stopka owerlokowa C 822801001
9| Stopka krawedziowa 1 /4" O 200008037
10 szuka zamoconana na massynie) | 22020503
11 | Tarcza uchwytu szpulki ( X 2) (mata) | 822019509
12 | Dodatkowy trzpien na szpulke 809146000
13 | Szpulki x4 - 1 sztuka umieszczona w maszynie | 102261103
14| Zestaw igiet 540401026
15| Rozpruwacz szwoéw/dziurek 647808009
16 | Pedzelek 802424004
17 | Srubokret 653802002
18 | Instrukcja 813800002
19| Stolik powiekszajgcy pole pracy 808401106
20 | Pokrowiec 404701404
21| Rozrusznik nozny C-1036

U.S.A i Kanada 856519004
2 | Przewsd U.K. | 830377008
zasilajacy* Australia 830314018
Europa kontynentalna| 830335004

*Dotaczony kabel zasilajacy moze sie rézni¢ od
przedstawionego na ilustracji.

UWAGA:
Dla tego modelu dostepna jest prezentacja wideo z
informacjg dotyczacg szybkiego uruchomienia, ktorg
mozna pobrac z naszej strony www.elna.com/support




Stolik powiekszajacy pole pracy
Mocowanie stolika

Zdejmij ostone wolnego ramienia. Roztéz nogi
stolika powiekszajgcego pole pracy. Delikatnie wsun
stolik na wolne ramie.

Regulacja wysokosci stolika
Odkre¢ Srube mocujgcg podstawe nog stolika.

UWAGA:
Do regulacji wysokosci stolika niezbedny jest
Srubokret Phillips.

Wykaz sciegow
Wykaz Sciegdw znajduje sie po prawej stronie
maszyny do szycia.
Liczba nad danym wzorem oznacza numer wzoru
Sciegu.
Tabliczke sciegbw mozna zobaczy¢ pociggajac w
prawo za uchwyt.

(1 Numery wzoréw $ciegow

(2) Wykaz $ciegow
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PRZYGOTOWANIE DO SZYCIA

Podiaczenie do zrodta zasilania

Praca z rozrusznikiem noznym

Wytacz zasilanie. Podtgcz wtyczke rozrusznika
do odpowiedniego gniazda. Podtgcz przewdd
zasilajgcy do odpowiedniego gniazda. Podtgcz
przewdd zasilajgcy do gniazda zasilania. Wigcz
zasilanie w maszynie.

(D Przycisk zasilania

(2) Wtyczka rozrusznika

(3@ Gniazdorozrusznika

(@) Wtyczka przewodu zasilajgcego
(® Gniazdo przewodu zasilania

(8 Wtyczka kabla zasilajgcego

(7 Gniazdo zasilania

Znacznik rozrusznika noznego pojawi sie na
wyswietlaczu po jego podigczeniu do urzadzenia.

Znacznik rozrusznika

AOSTRZEZENIE:

Podczas pracy maszyny zawsze obserwuj obszar
szycia i nie dotykaj zadnych ruchomych czesci
maszyny takich jak szarpak, koto zamachowe czy
igta. Zawsze wytgczaj przycisk zasilania oraz odpinaj
kabel zasilania z gniazdka sieciowego gdy:

- zostawiasz maszyne bez opieki

- zdejmujesz lub zaktadasz czesci

- czy$scisz maszyne

Nie ktadz niczego na rozruszniku noznym.

Zanim uzyjesz maszyny

Zanim uzyjesz maszyny po raz pierwszy, podtdz
niepotrzebny kawatek materiatu pod stopke i szyj przez
kilka minut bez nici. Wytrzyj pojawiajgcy sie olej.

Uzywanie przycisku start/stop

Wyltgcz zasilanie.

Podigcz przewod zasilania do odpowiedniego gniazda.
Podtgcz przewdd zasilajacy do gniazda zasilania.
Wigcz zasilanie w maszynie.

(D Przycisk zasilania

(2 Wtyczka przewodu zasilajgcego
(3 Gniazdo przewodu zasilajgcego
(@ Wtyczka kabla zasilajgcego

(5 Gniazdo zasilania

(® Przycisk start/stop

UWAGA:
Przycisk start/stop nie bedzie dziatat, jesli rozrusznik
nozny jest podtgczony.

Instrukcja obstugi:

Oznaczenie “O” na wigczniku informuje, ze maszyna
jest wylgczona.

Do tego typu maszyny stosuje sie rozrusznik nozny
model YC-485EC-1.
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Kontrola predkosci szycia

Suwak regulacji predkosci szycia

Predkosc¢ szycia moze by¢ regulowana w zaleznosci od
potrzeb przy pomocy specjalnego suwaka regulacyjne-
go. W celu zwiekszenia predkosci szycia, nalezy prze-
sunac¢ suwak w prawg strone. W celu jej zmniejszenia
nalezy przesung¢ go w lewo.

Rozrusznik nozny

Nacisnij na rozrusznik nozny, aby uruchomi¢ maszyne.
Im mocniej naciskamy na rozrusznik tym maszyna szyje
szybciej.

Maszyna szyje z maksymalng predkoscig poprzez
odpowiednie ustawienie suwaka predkosci szycia.

UWAGA:

Nie mozesz uruchomi¢ maszyny, jesli stopka
dociskowa znajduje sie w gornej pozyciji.

Opusc¢ stopke dociskowg i nacisnij rozrusznik nozny.

Stolik (ostona wolnego ramienia)

Ostona wolnego ramienia udostepnia dodatkowg
powierzchnie pracy. Mozna jg tatwo zdemontowac, by
szy¢ na wolnym ramieniu.

Zdejmowanie stolika
Przesun stolik w lewo zgodnie z instrukcjg na obrazku.

(O Stolik

Mocowanie stolika
Pchnij stolik wprowadzajac bolec do otworu az
zatrzasnie sie w maszynie.

(@ Wolne ramie
(3 Prowadnica
@ Otwor

Schowek na akcesoria

Akcesoria mogg by¢ przechowywyane w stoliku.
Pociagnij pokrywe stolika do siebie by otworzy¢
schowek ().

(5 Stolik na akcesoria

Wolne ramie
Wolne ramie jest przydatne przy szyciu rekawow,
nogawek, czy innych cylindrycznych materiatéw.

(1 Wolne ramie




"\ Przyciski funkcyjne w maszynie

= = -~ (D Przycisk start/stop
/ / S} / / = / / / / / l l Weisnij przycisk start/stop by rozpocza¢ prace.
Pierwsze kilka sciegébw maszyna wykona wolniej.
Nastepnie zacznie szy¢ zgodnie z predkoscig ustawiona
na suwaku.
Maszyna bedzie pracowac powoli, tak dtugo jak tylko
trzymany bedzie przycisk start/stop.

UWAGA:

* Przycisk start/stop nie moze by¢ uzyty jednoczesénie
z podtgczonym rozrusznikiem noznym.

* Nie mozesz uruchomi¢ maszyny, jesli stopka
dociskowa znajduje sie w gérnej pozyciji.
Opusc stopke dociskowg i nacisnij rozrusznik nozny.

2 Przycisk szycia wstecz
+ Jesli ponizsze Sciegi zostaly wybrane:

00 03 06 07

[ |
| | M
43 4:

Maszyna szyje do tytu tak dtugo, jak dtugo przycisk
pozostaje wcisniety. Pus¢ przycisk by szy¢ do przodu.

Po zatrzymaniu maszyny i odtgczeniu rozrusznika
noznego, maszyna bedzie szyta do tytu dopdki
przycisk szycia wstecznego bedzie wigczony. Pusc
przycisk, aby zatrzymaé maszyne.

+ Jesli ponizsze Sciegi zostaly wybrane:

01 02 20 21

Wi

C

Przycisk szycia wstecz bedzie miat inne funkcje w
przypadku wybrania powyzszych $ciegéow. Patrz
strone 25, 38 39.

+ Jesli inne Sciegi zostaly wybrane:
Jesli naci$niesz przycisk szycia wstecz przy innych
Sciegach maszyna wykona kilka $ciegow ryglujacych i
automatycznie sie zatrzyma.

(3 Przycisk ryglowania $ciegu
+ Jesli ponizsze $ciegi zostaly wybrane:

00 03 06 07

[ >
[ Moo
43 43 &

Nacisnij przycisk ryglowania éciegu, aby wykonac¢
§cieg ryglujgcy. Maszyna zatrzyma sie automatycznie.

« Jesli inne $ciegi zostaly wybrane:
Naciénij przycisk automatycznego ryglowania, by
wykonacé kilka sciegéw mocujgcych na koncu
wzoru. Maszyna zatrzyma sie automatycznie.

@ Przycisk pozycjonowania igly
Weisnij przycisk by ustawi¢ igte w najwyzszej lub w
najnizszej pozycji.
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Wyswietlacz LCD

UWAGA:

Fale magnetyczne i elektrostatyczne mogg spowodowaé
zakiocenia i miganie wyswietlacza LCD. Nie nalezy
uzywac urzadzenia w poblizu innych, ktére generuja
pole magnetyczne lub pole elektrostatyczne, takich jak
np. kuchenki mikrofalowe.

Wyswietlacz LCD pokazuje nastepujace informacje:

(D Litere oznaczajgca rekomendowang stopke
(@ Numer $ciegu

(3 Szeroko$é éciegu

(@ Dtugoéé sciegu

Wybor sciegow

Aby wybra¢ $cieg, nacisnij przyciski kursorow (& i
(6)), az sie pojawi numer zgdanego $ciegu.

Aby zmieni¢ pierwszg cyfre numeru $ciegu @),
naciénij przycisk pod pierwszg cyfrg numeru sciegu ).
Aby zmieni¢ drugg cyfre numeru $ciegu ®), nacisnij
przycisk pod drugg cyfrg numeru $ciegu ©).

(® Przyciski kursoréw (pierwsza cyfra)
® Przyciski kursordéw (druga cyfra)

(@ Pierwsza cyfra

Druga cyfra

Przyciski bezposredniego wyboru $ciegu

Mozesz wybraé $ciegi 00, 06, 131 17 w trybie
bezposredniego wybierania za pomocg przyciskow
danych sciegow ©).

Wzér Sciegu jest zaznaczony na kazdym przycisku.

Przycisk regulacji szerokosci $ciegu

Nacisnij “+”" lub “=” D, aby zmieni¢ szeroko$¢ sciegu
lub pozycje opuszczenia igly do wybranego $ciegu.
Patrz strony 24, 27 i 34.

Przycisk regulacji dlugosci $ciegu

Nacisnij “+” lub “=” 10, aby zmieni¢ dtugos$¢ wybranego
$ciegu. Za pomocg tego przycisku, réwniez
dostosujesz gestosé obrzucania dziurki, cerowania i
rozmiaru oczka. Patrz strony 24, 27 i 34.
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Dzwignia podnoszenia stopki

Dzwignia odpowiada za podnoszenie i opuszczanie
stopki. Mozesz podnies¢ stopke o 1/4” (0.7 cm) wyzej
niz standardowo, aby tatwo jg wymienic lub wprowadzic¢
grubsze materiaty pod stopke.

(1 Dzwignia podnoszenia stopki
(2 Standardowa pozycja
(3 Najwyzsza pozycja

Wymiana stopki

/A\ UWAGA:

* Podczas montazu stopki wylgcz zasilanie w maszynie.

* Nie opuszczaj dzwigni podczas zdejmowania stopki.

» Zawsze uzywaj odpowiedniej stopki do wybranego
wzoru. Nieodpowiednia stopka moze ztamac igte.
Kazda stopka jest opisana numerem identyfikacyjnym.

(O Numer identyfikacyjny

Zdejmowanie stopki
Podnie$ igte do najwyzszej pozycji. Podnie$ stopke i
naciénij dzwignie umieszczong z tytu uchwytu stopki.

(2 Dzwignia
Montowanie stopki
Ustaw wybrang stopke tak by poprzeczka byta ustawiona
pod otworem w uchwycie stopki. Opus¢ uchwyt tak by
zamocowac stopke.

(3 Otwor w uchwycie
@ Poprzeczka

Montaz i demontaz uchwytu stopki

A UWAGA:
Podczas montazu uchwytu stopki wytacz
zasilanie w maszynie.

Zdejmowanie uchwytu stopki

Przy pomocy $rubokreta przekre¢ srube blokujaca w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazoéwek zegara.
Zakladanie uchwytu stopki

Dopasuj otwér w uchwycie z otworem w trzpieniu.

Dopasuj srube do otworow.
Nastepnie dokre¢ srube za pomoca Srubokretu.

@ Sruba

(2 Uchwyt stopki

(3@ Otwér w uchwycie
@ Otwér w trzpieniu
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Regulacja docisku stopki

Przekre¢ pokretto, aby ustawi¢ wymagang wartos¢. Ustaw
docisk pomiedzy “3” a “6” podczas szycia zwykiych tkanin.
Ustaw docisk pomiedzy “1” a “3” podczas szycia
delikatnych tkanin i aplikacji.

Ustaw docisk pomiedzy “5” a “6” podczas szycia ciezkich
tkanin.

(D Pokretto regulacji docisku stopki

Regulacja naprezenia nici przy sciegu prostym
Idealny $cieg prosty uzyskujemy wtedy gdy nitka dolna i
gorna wigzg sie miedzy dwoma warstwami materiatu.
Kiedy popatrzymy na ni¢ gorng i na ni¢ dolng zobaczymy,
ze Scieg jest gtadki i regularny.

(D Gérna nitka

(2 Nitka bebenkowa (dolna)
(3 Zmniejszanie naprezenia
(@ Zwiekszanie naprezenia

Podczas regulacji pamietaj, ze czym wyzsza cyfra na
naprezaczu, tym wyzsze naprezenie.

Wysokos¢ naprezenia zalezy od:

- grubosci i rodzaju materiatu

- ilosci szytych warstw

- rodzaju Sciegu

Naprezenie jest zbyt duze

Ni¢ bebenkowa pojawia sie na wierzchniej stronie
materiatu. Zmniejsz naprezenie nici poprzez
przestawienie pokretta naprezacza na nizszg wartosc.

(1 Goérna nitka

@ Nitka bebenkowa (dolna)
(3 Zmniejszanie naprezenia
(@) Prawa strona materiatu
(® Lewa strona materiatu

Naprezenie jest zbyt stabe

Ni¢ goérna pojawia sie na lewej stronie materiatu.
Zwieksz naprezenie nici poprzez przestawienie
pokretta naprezacza na wyzszg wartosc.

(1 Goérna nitka

@ Nitka bebenkowa (dolna)
(3 Zwiekszanie naprezenia
(@) Prawa strona materiatu
(® Lewa strona materiatu
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Dostosowywanie naprezenia przy sciegu
zygzakowym

Przy idealnym zygzaku nitka dolna nie powinna by¢
widoczna na prawej stronie materiatu, za$ gérna nitka
powinna by¢ delikatnie widoczna na lewej stronie
materiatu.

Spojrz na ilustracje by zobaczy¢ prawidtowe
naprezenie. W razie koniecznosci dostosuj
naprezenie nitki gorne;j.

Prawidtowe naprezenie

Gorna ni¢ powinna by¢ delikatnie widoczna na
krawedziach Sciegu po lewej stronie materiatu.
Jednocze$nie materiat nie powinien sie marszczyc, a
nitka dolna nie powinna by¢ widoczna na wierzchniej
czesci materiatu.
Wynik moze sie rézni¢ w zaleznosci od tkaniny, nici i
warunkow szycia.

(D Prawa strona materiatu

(2 Lewa strona materiatu

Naprezenie jest zbyt mocne
Ni¢ spodnia pojawia sie w rogach zygzaka na prawej
stronie materiatu (wierzchniej).

(1 Prawa strona materiatu
(2 Lewa strona materiatu

Naprezenie jest zbyt stabe
Narozniki zygzaka tacza sie na spodniej (lewej)
stronie materiatu.

(1 Prawa strona materiatu
(2 Lewa strona materiatu
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Podnoszenie i opuszczanie zabkow
transportera

Dzwignia opuszczania zgbkdw transportera, znajduje
sie z tytu wolnego ramienia.

By opusci¢ zabki transportera, przesun dzwignie
zgodnie z kierunkiem strzatki (1.

Aby podnies¢ zgbki transportera, przesun dzwignie
zgodnie z kierunkiem strzatki wskazanym na ilustracji
(2), nastepnie przekre¢ koto zamachowe w kierunku do
siebie.

Zabki transportera powinny by¢ podniesione podczas
normalnego szycia.
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Tkanina Ni¢ Igta

Batyst
Zorzeta Jedwab #80-100
Delikatna| Trykot Bawetna #80-100 #9/65-11/75
Organdyna Syntetyczna
Krepa #80-100
ELO;?; Jedwab #50
Srednia |5 I'J Bawelna #50-80 | #11/75-14/90
opefina Syntetyczna
Polar #50-80
Jeans
Jedwab #30-50
Gruba | Tweed g oina #40-50 | #14/90-16/100
Pokrowce Syntetyczna
Pikowanie #Xn my
UWAGA:

Igty 1 x #11/75, 2 x #11/75 i 2 x #14/90 sg dostepne w
wyposazeniu standardowym. (Cze$¢ nr 540401026).
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Wymiana igly

AUWAGA:

Nalezy wytgczy¢ zasilanie w maszynie przed
wymiang igty.

Unie$ igte w najwyzszg pozycje i opus¢ stopke.
Poluzowana sruba mocowania iglty moze
spowodowac uszkodzenie maszyny lub ztamanie igty.

Odkrec srube dociskows igly, obracajac jg w kierunku
odwrotnym do ruchu wskazowek zegara. Wyjmij igle z
zacisku.

Wt6z do zacisku nowa igte, ptaska strong do tytu,
dociskajac jg maksymalnie do gory.

Doktadnie dokreé $rube dociskowa, obracajac jg
zgodnie z ruchem wskazéwek zegara.

(D Sruba w uchwycie igielnicy
(2) Ptaska strona

Aby sprawdzi¢ czy igta jest prosta, potdz ja na ptaskg
strong na rownej powierzchni (szkle, ptytce
Sciegowej). Odlegtos¢ pomiedzy igtg a ptaska
powierzchnig powinna by¢ rowna na catej dtugosci.
Uszkodzona igta moze zniszczy¢ materiat.

Tabela doboru nici oraz igly do materiatu

* Generalnie do szycia uzywaj igiet 11/75 lub14/90.

* Delikatne tkaniny powinny by¢ szyte cienkg igtg i
cienka nitka.

* Grubsze tkaniny wymagajg wiekszej igly, tak by
igta robita otwér w tkaninie przez ktéry swobodnie
przejdzie nitka.

» Zawsze przetestuj igte na mniejszym kawatku
materiatu, zanim rozpoczniesz szycie na gotowym
materiale.

. Zasadniczo powinno sie uzywacé tej samej nitki u gory
i w bebenku.

« Do szycia elastycznych, bardzo delikatnych,
syntetycznych tkanin uzyj specjalnej igly z niebieska
kolba. Igta taka zabezpieczy przed przeskakiwaniem
Sciegbéw.
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Ustawienie szpulki

Zakladanie nici gornej

Unie$ delikatnie trzpien na nici. Zatdéz szpulke z nitkg na
trzpien.

Zamocuj blokade szpulki i doci$nij nig szpulke z nicia.

(D Trzpien szpulki

(2) Szpulka nici

(3 Tarcza blokady szpulki (duza)
(@) Podstawka

Matg tarcza blokady szpulki przydaje sie przy
mniejszych szpulkach.

(® Tarcza blokady szpulki (mata)

Dodatkowy trzpien na szpulke

Dodatkowy trzpien przydaje sie przy szpulowaniu
bez koniecznosci zdejmowania nawleczonej nici
gorne;j.

Zamocuj dodatkowy trzpien do otworu.

Dodatkowy trzpien na szpulke powinien wskazywac
w kierunku naprezacza szpulownika.

Pociagnij ni¢ ze szpulki i przeciggnij przez naprezacz
szpulownika.

(6 Dodatkowy trzpien na szpulke

(@ Otwor na dodatkowy trzpien
Naprezacz szpulownika

Nawijanie nici na szpulke bebenka
Wyjmowanie szpulki

Przesun zatrzask zwalniajgcy pokrywe w prawo i
usun plytke ostaniajgcg szpulke. Wyjmij szpulke.

(D Zatrzask zwalniajacy ptytke
(@ Plytka ostaniajgca szpulke
(3 Szpulka

UWAGA:

Uzywaj plastikowych szpulek "J" dla maszyn z
chwytaczem rotacyjnym (oznaczone literg "J" ().
Uzywanie innych szpulek moze spowodowac
problemy z szyciem i / lub uszkodzenie bebenka.
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Nawijanie szpulki

UWAGA:
Ustaw suwak regulacji predkosci na maksymalnej
wartosci.

Przeciagnij nitke od szpulki przez naprezacz
szpulownika.

(1 Naprezacz szpulownika

Woprowadzi¢ ni¢ w otwor szpuleczki bebenka,
prowadzac jg od wewnatrz na zewnatrz.
Umiesci¢ szpuleczke bebenka na szpulowniku.

(4] Przesung¢ szpulownik w prawo.
Na wyswietlaczu LCD zostanie wy$wietlona ikona
szpulki.
@ lkona szpulki

Przytrzymujac koncowke nici rekg uruchom maszyne.
Po nawinieciu nici na szpuleczke zatrzyma¢ maszyne,
a nastepnie odcigc¢ ni¢ przy dziurce szpuleczki.

[6] Uruchom maszyne. Po petnym nawinieciu, maszyna
automatycznie zatrzyma nawijanie.
Ustawi¢ szpulownik w pozycji wyjsciowe;,
przesuwajac go w lewo.

UWAGA:
Nie zdejmuj szpulki podczas pracy maszyny.

Zdejmij szpulke. Odetnij nitke.
Ustaw suwak regulacji predkosci w pozycji wyjsciowej.



4 " Umieszczanie szpulki w bebenku

il . N\ uwaca:
7 @ 1 38 58 Przed umieszczaniem szpulki w bebenku lub
1) A @ ! nawlekaniem odtgcz zasilanie maszyny.
[1] Umies¢ szpulke w bebenku tak, aby ni¢ rozwijata

sie w kierunku przeciwnym do ruchu wskazowek
zegara, jak jest pokazane na pokrywie bebenka.

(D Koniec nitki
(2) Bebenek
(3) Pokrywa bebenka

Przytrzymaj szpulke palcem by sie nie obracata.
Przeprowadz nitke przez przednig szczeline.
Nastepnie pociggnij ja pod prowadnikiem w
lewg strone.

(@) Przednia szczelina
(® Prowadnik

Przeciagnij nitke w lewo przez szczeline w prowadniku
oznaczong humerem "1".
Upewnij sie ze ni¢ przechodzi przez boczne
naciecie uchwytu szpulki.

(8 Szczelina w prowadniku 1
(7 Boczne naciecie

UWAGA:
Jesli ni¢ nie przeszta przez szczeline, nawlecz ni¢
ponownie zaczynajgc do kroku [1].

(4] Kontynuuj przecigganie nici przez szczeline prowadzaca
oznaczong numerem "2" i pociggnij ni¢ w prawo,
zostanie ona przycieta do odpowiedniej dtugosci i
przytrzymana w miejscu.

Szczelina w prowadniku 2
@ Nozyk

Wstaw lewg krawedz pokrywy bebenka do otworu.
Domknij pokrywe tak aby sie wpasowata.
Pokrywa bebenka

UWAGA:

O ile nie jest wskazane inaczej, mozesz rozpoczac
szycie bez wyciggania nitki z bebenka.

Patrz strone 20 jak wyciggnac nitke z bebenka.

17
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Nawlekanie maszyny

Podnie$ stopke. Nacisnij przycisk
pozycjonowani igty (D by

ustawi¢ szarpak w najwyzszej
pozycji.

(M Przycisk pozycjonowani igty

A UWAGA:

Wytacz maszyne przed rozpoczeciem nawlekania.

Wylacz maszyne.
Przeprowadz nitke przez gérny prowadnik.

Przytrzymaj nitke przy szpulce (2), nastepnie
przeciggnij przez prowadnik przy ostonie
naprezacza (3.

(2) Szpulka
(3) Ostona naprezacza

Przeciagnij ni¢ lewym kanatem do szarpaka.
Przeprowadz ni¢ od lewej do prawej przez ucho szarpaka.
(@) Ucho szarpaka

[4] Przeprowadz nitke przez dolny prowadnik, nastepnie
przeciagnij jg przez lewy prowadnik przy
igielnicy.
(5 Dolny prowadnik nici
(® Prowadnik nici przy igielnicy

Nawlecz igte uzywajac nawlekacza nici (patrz
strone 19).



"\ Nawlekacz igly

AUWAGA:

Wytacz maszyne przed rozpoczeciem nawlekania.

Nacisngc¢ przycisk podnoszenia / opuszczania igty
(D w celu ustawienia igty w pozycji gérnej. Wytgczyé
maszyne z sieci.

Wecisng¢ do oporu dzwignie nawlekacza. Haczyk
przejdzie automatycznie przez ucho igty.

(D Przycisk podnoszenia/opuszczania igty
(2 Dzwignia nawlekacza
(3 Haczyk nawlekacza

Przeprowadz nitke przez lewy prowadnik do prawego, a
nastepnie przez haczyk nawlekacza.

@ Prowadnik lewy

(® Prowadnik prawy

Przeprowadz nitke przez prawg strone prowadnika.

(4] [4] Unie$ dzwignie zgodnie z kierunkiem pokazanym
na ilustracji przeciagajgc jednoczesnie nitke
przez igte.
(® Petla nici
Pociggnij nitke, tak by przeszta przez igte.

Uwaga:

Nawlekacz iglty moze by¢ uzywany tylko z igtami w
rozmiarze od #11 (75) do #16 (100).
Rekomendowana grubosé nici to 50-90.

19
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Wyciaganie nitki z bebenka

Po uzyciu automatycznego obcinacza nitki lub po
nawleczeniu nici, nie musisz wyciggac nitki z bebenka.
W innych przypadkach np. podczas cerowania

nalezy wyprowadzi¢ nitke z bebenka.

kPodnieé stopke. Delikatnie przytrzymaj nitke lewg
reka.

Wigcz maszyne.
Dwukrotnie nacisnij przycisk pozycjonowania igty,
tak aby gérna nitka ztapata nitke dolna.
(D Przycisk podnoszenia/opuszczania igty

Przeciggnij obie nitki (okoto 10-15 cm) pod stopka.
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Tryb ustawien

Aby wejs¢ w tryb ustawien wytgcz maszyne, nacisnij i
przytrzymaj przycisk podnoszenia / opuszczania igly, a
nastepnie nacisnij przycisk wigczenia maszyny, az na
wyswietlaczu pojawi sie tryb ustawien.

Ustawienie pozycji zatrzymania igly

Mozesz ustawi¢ pozycje zatrzymania igty w gérnej lub
dolnej pozycji po zatrzymaniu maszyny.

Maszyna jest domy$inie ustawiona na zatrzymanie igty
w gérnej pozycji, a na wyswietlaczu pojawia sie
oznaczenie "uP".

Aby zmieni¢ pozycje zatrzymania igly, nacisnij "+" lub
"-" na przycisku regulacji dlugoéci $ciegu.

Na wyswietlaczu pojawi sie oznaczenie "dn", co
Ooznhacza, ze igta bedzie zatrzymywac sie w dolnej
pozycji.

Nacisnij przycisk start/stop, aby zapisa¢ ustawienia.

Czas automatycznego wylaczenia

UWAGA:

Ustawienie czasu automatycznego wylgczania jest dostepne
w panstwach UE i niektérych regionach, w ktérych stosowane
sg standardy napiecia 200 — 240V.

Maszyna sie wylgczy, jesli nie bedzie uzywana w ciggu
ustawionego wcze$niej czasu.

Wejdz w ustawienia (jak wyzej). Nacisnij przycisk "A" lub
"v" (D, ktory znajduje sie nad numerem. Na
wyswietlaczu pojawi sie czas automatycznego
wylgczenia (02), ktory w ustawieniach domysinych
ustawiony jest na 7 godzin. Na ekranie wyswietli sie wiec
liczba "07".

Nacisnij "+" lub "-" na przycisku regulacji dtugosci $ciegu
@), aby zwiekszy¢ lub zmniejszy¢ ustawiong wartose.
Czas automatycznego wyigczenia moze by¢ ustawiony
od 1 do 12 godzin.

Jesli chcesz wylgczy¢ ustawienie, nacisnij i trzymaj
przycisk "+" lub "-" (@), az na wyswietlaczu nie pojawi sie
oznaczenie "oFF".

Nacisnij przycisk start/stop ), aby zapisa¢ ustawienie.




0 ©) Y PODSTAWY SZYCIA
o D = Szycie $ciegiem prostym
| /\{;; I S SU @ Scieg: 00 lub 03
P &> LIl 55cH (2) Naprezenie nici: 2-6
) (3 Stopka: Uniwersalna A
@ N [ UWAGA:

Jesli szyjesz Sciegiem satynowym, za pomocg stopki F lub stopki
R pociagnij nitke w lewo i przytrzymaj jg przed rozpoczeciem
szycia.

Rozpoczecie szycia

Podnies stopke i umies¢ materiat tak by krawedz materiatu
pokrywata sie z linig pomocniczg na ptytce Sciegowe;.
Opusc igte do punktu w ktérym chcesz rozpoczac szycie.
Pociagnij nitke do tytu i opusc¢ stopke.

Nacisnij pedat lub przycisk Start/stop.

Delikatnie poprowadz tkanine wzdtuz linii pomocniczych
Sciegu tak, aby tkanina swobodnie sie przesuwata.

(D Przycisk start/stop

Zakonczenie $ciegu
By zamocowac koniec $ciegu, przycisnij przycisk szycia
wstecz i wykonaj kilka $ciegow wstecz.
Maszyna bedzie szyta wstecz dopoki przycisk szycia
wstecz bedzie wigczony.

(2 Przycisk szycia wstecz

Nacisnij przycisk szycia wstecz, jesli szyjesz Scieg ze
standardowym ryglem (wzér 1) lub ryglem
automatycznym (wzér 02), maszyna zrobi Scieg ryglujgcy
i zatrzyma sie automatycznie.

Ucinanie nici

Uzyj nozyka do obcinania umieszczonego na lewej czesci
obudowy. Pociggnij za materiat tak, aby nici znalazty sie
na wysokos$ci nozyka i utnij je.

(3 Nozyk do obcinania nici

Zmiana kierunku szycia

Zatrzymaj maszyne.

Podnies stopke z igtg wbitg w materiat.

Obré¢ materiat na igle by zmienic kierunek szycia.
Opusc stopke i rozpocznij szycie w nowym kierunku.

UWAGA:
Mozesz opuscic¢ igte za pomocg przycisku podnoszenia/
opuszczania igty, jesli igta zatrzymuje sie w gornej pozycji.
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Szycie od krawedzi grubych tkanin

Czarny przycisk na stopce uniwersalnej blokuje stopke w
pozycji poziome;.

Jest to bardzo pomocne w sytuacji gdy rozpoczynamy
szycie od samej krawedzi grubego materiatu.

Opus¢ igte w punkt w ktérym chcesz rozpoczac¢ szycie.
Opus¢ stopke przytrzymujgc czarny przycisk. Stopka jest
blokowana w pozycji horyzontalnej. Przycisk jest
odblokowywany automatycznie po przeszyciu kilku
Sciegow.

(D Czarny przycisk
(2 Gruba tkanina

Linie prowadzace
Linie zaznaczone na plytce Sciegowej, pozwalajg na
zmierzenie Sciegu.
Liczby na plytce pokazujg odlegto$¢ miedzy igta w centralnej
pozycji a krawedzig materiatu w calach i milimetrach.

@ Igta w centralnej pozyciji

Przednie linie pomocnicze sg oznaczone 1 /4", 3/8" i 5/8" od
centralnej pozyciji igly.

(2 Przednie linie pomocnicze 1/4”
(3 Przednie linie pomocnicze 3/8”
(@ Przednie linie pomocnicze 5/8"

Na skali katowej oznaczone sg katy 45, 60, 90 i 120
stopni.
Uzywaj skali kgtowej podczas szycia patchworku
(patrz str. 47).

(5 Skala katowa

(6 Prowadnica katowa

Obrét na igle pod katem prostym

By szy¢ z rowng odlegtoscig (5/8") od krawedzi po
zmianie kierunku szycia, zatrzymaj maszyne gdy
tylna krawedz dotrze do poziomych linii
pomocniczych na plytce $ciegowej (6.

Podnie$ stopke. Obré¢ materiat na igle o 90°, opusc
stopke i rozpocznij szycie w nowym kierunku.

(& Poziome linie pomocnicze

UWAGA:
Mozesz opuscic igte za pomocg przycisku podnoszenia/
opuszczania igty, jesli igta zatrzymuje sie w gérnej pozycji.
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Regulacja potozenia igty
Pozycje igly mozna regulowac przy $ciegach od 00 do 04
oraz 36.
00 01 02 03 04 36
| Il
|

CID (e

Loomom
TR

w C|12 (ID ("I) C"ID
i = <

Nacisnij “=” by przesunac¢ igte w lewg strone.
Nacisnij “+” by przesunaé igte w prawg strone.

(D Przycisk regulacji szerokosci $ciegu

Regulacja dtugosci sciegu
Dtugos¢ sciegu mozna regulowac.

Nacisnij “+” by zwiekszy¢ dtugos¢ sciegu.
Nacisnij “=” by zmniejszy¢ dtugos¢ sciegu.

(D Przycisk regulacji dtugosci $ciegu
(2) Dhugosé sciegu



©) "\ Rodzaje $ciegéw prostych

Scieg ze standardowym ryglem

(D Scieg: 01

(@ Naprezenie nici gornej: 2-6

(3 Stopka: Uniwersalna A

7\ Uzyj tego programu by zabezpieczy¢ poczatek i
koniec $ciegu $ciegiem wstecznym.

W momencie gdy dojdziesz do konca $ciegu, nacisnij
przycisk szycia wstecz raz. Maszyna wykona cztery
Sciegi wsteczne, kolejne cztery do przodu i zatrzyma
sie automatycznie.

eg==

<,€

(D Przycisk szycia wstecz

- - - - - - - -

Scieg z ryglem automatycznym

(D Scieg: 02

(@ Naprezenie nici gornej: 2-6

(3 Stopka: Uniwersalna A

Ten unikalny $cieg wykorzystywany jest do tego by w
niewidoczny sposéb zabezpieczy¢ Scieg przed
pruciem. Rozpocznij szycie od krawedzi materiatu.
Maszyna zrobi kilka Sciegoéw blokujgcych i rozpocznie
szycie. Gdy naci$niesz przycisk szycia wstecz na
koncu sciegu, maszyna wykona kilka Sciegow
blokujgcych w miejscu, po czym zatrzyma sie
automatycznie.

(D Przycisk szycia wstecz

Scieg potréjny elastyczny

(D Scieg: 04
(2 Naprezenie nici gornej: 2-6
(3 Stopka: Uniwersalna A

Y\ Ten mocny i trwaty $cieg jest rekomendowany do
szycia elastycznych materiatow. Uzyj go by wzmocni¢
$cieg w kroku lub pod pachami. Scieg ten $wietnie sie
sprawdzi przy szyciu toreb i plecakow.

25



3 A Scieg elastyczny
(1 Scieg: 05
(2) Naprezenie nici gornej: 3-6
(3 Stopka: Uniwersalna A

et e o

Ten &cieg jest przeznaczony do szycia elastycznych
tkanin i dzianin. Pozwala wyeliminowa¢ marszczenie sie
materiatu przy jednoczesnym utozeniu $ciegu ptasko na
materiale.

Pikowanie imitujace Scieg reczny
| @ Scieg: 36

(2) Naprezenie nici gornej: 3-6 ]
(3 Stopka: Stopka do $ciegéw ozdobnych F

7\ Zapomoca tych sciegdbw mozesz uzyskac

piekny $cieg imitujacy reczne szycie
wykorzystywane podczas szycia kostiumow,
zakietéw, swetréw i dzinsowych wyrobdw.
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Zygzak

(D Scieg: 06

(2) Naprezenie nici gornej: 3-7

(3 Stopka: Uniwersalna A

Zygzak jest najbardziej uzytecznym i uniwersalnym
Sciegiem.

Jest on uzywany do obrzucania, cerowania,
przyszywania aplikacji a takze do ozdabiania.

UWAGA:
Szyjac dzianiny lub elastyczne tkaniny koniecznie uzyj
stabilizatora (flizeliny).

Regulacja szerokosci $ciegu
Nacisnij “+” by zwiekszy¢ szerokos¢ Sciegu.
Nacisnij “=” by zmniejszy¢ szeroko$c¢ sciegu.

(D Przycisk regulacji szerokosci $ciegu
(2) Szeroko$é $ciegu

Mozesz zmieni¢ szerokosé sciegu 06 nie
zmieniajgc centralnej pozycji igty 3.
(3 Centralna pozycja igty

Regulacja dtugosci sciegu
Nacisnij “+” by zwiekszy¢ dtugos¢ sciegu.
Nacisnij “=" by zmniejszy¢ dtugos¢ sciegu.

(D Przycisk regulacji dtugosci $ciegu
(2) Dhugosé $ciegu
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Rodzaje sciegéw obrebiajacych
Obrzucanie $ciegiem zygzak

(D Scieg: 06
(2 Naprezenie nici gornej: 3-7
(3 Stopka: Stopka owerlokowa C

Przyt6z krawedz materiatu do prowadnika na
stopce. Szyj.
(O Prowadzenie

/N UWAGA:

Uzywajgc stopki owerlokowej C nie ustawiaj
szerokosci Sciegu ponizej 4.5, poniewaz igta
mogtaby uderzy¢ w znajdujacy sie na stopce drucik.

Trzypunktowy zygzak

(D Scieg: 07

(2) Naprezenie nici gornej: 3-7

(3 Stopka: Uniwersalna A

Scieg ten stosowany jest do wykanczania brzegéw
tkanin syntetycznych i tatwo strzepigcych sie.
Umiesci¢ tkanine pod stopkg tak, aby igta przeszywata
jej prawg strone.

Odetnij nadmiar materiatu.

Jest doskonaty do cerowania i zszywania rozdar¢.

Obrebianie

(D Scieg: 08

(2) Naprezenie nici gornej: 3-7

(3 Stopka: Stopka owerlokowa C

Zwykly scieg zygzakowy jest stosowany do wykanczania
nieobrebionych krawedzi (obrebiania) wiekszosci tkanin,
co zapobiega strzepieniu sie. To najszybszy sposéb na
wykonczenie krawedzi. Przyt6z krawedz materiatu do
czarnego prowadnika na stopce. Szyj.

(1 Prowadnik

UWAGA:
Nie ustawiaj szerokosci Sciegu ponizej 4.5, poniewaz
igta mogtaby uderzy¢ w znajdujacy sie na stopce drucik.
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Scieg dziany

(O Scieg: 09

(2 Naprezenie nici gornej: 3-6

(3) Stopka: Uniwersalna A

!
|

§

<
bl
3
iy,
[}

Umiesc¢ tkanine tak, aby zmiescit sie scieg 1.5 cm.
Ostroznie odetnij nadmiar tkaniny, aby nie uszkodzié¢
Sciegu.

Podwdjny scieg owerlokowy

(D Scieg: 10

(2 Naprezenie nici gornej: 3-7

(3) Stopka: Stopka owerlokowa C

$

(M)
Sy
C
Ty,
(MY

Scieg ktory idealnie sprawdza sie przy szyciu tych
materiatéw, ktére majg tendencje do mocnego strzepienia

WY

ATV ATAVAYATATAYAAY

1\

sie, jak ptoétno czy gabardyna.

Wykonywane sg jednoczesnie dwa rzedy $ciegu
zygzakowego, aby zapewni¢ doktadniejsze obrebianie.
Dwa rzedy sciegow zygzakowych jednoczesnie obrzucajg
krawedz materiatu zapobiegajgc strzepieniu sie materiatu.
Umies¢ krawedz materiatu przy prowadniku stopki i szyj.

(D Prowadnik

UWAGA: jesli uzywasz stopki owerlokowej C, nie
ustawiaj szerokosci Sciegu ponizej 4.5, poniewaz
istnieje ryzyko, ze igta uderzy w stopke.

©) N Scieg super owerlokowy
— F @ Scieg: 13
%» I ) -~ — (2 Naprezenie nici gérnej: 3-6
> 12 5020 (3 Stopka: Stopka do $ciegéw ozdobnych F

Jest to Scieg owerlokowy, podobny do $ciegu owerlokowego
wykorzystywanego w przemysle. Jest to doskonaty

szew, ktéry jednoczenie zszywa razem i wykancza tkaniny.
Scieg tworzy zeberka, dzieki ktérym ubranie zachowuje swoj
ksztatt.

Elna wymyslita ten $cieg w 1982 roku.

Wt6z brzegi tkaniny pod stopke tak, aby dotykaty prawe;j
strony stopki.

(D Brzeg tkaniny

29



Wszywanie gumki

(D Scieg: 16
(2 Naprezenie nici gornej: 1-4
(3) Stopka: Stopka do $ciegu ozdobnego F

Podziel gumke i tkaning na réwne czesci. Dopasuj
gumke do tkaniny. Srodek gumki umies¢ pod srodkiem
stopki i naszyj jg tak, aby gumka réwno sie rozciggata.
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"\ Obszywanie dziurki

1. Dziurka prostokatna
Uzywa sie jej najczesciej do srednich i ciezkich materiatow.

2. Dziurka zaokraglona
Uzywa sie jej najczesciej do lekkich oraz srednich materiatéw,
zwlaszcza do bluz i ubran dzieciecych.

(— )
[— IS
C=o©

3. Klasyczna dziurka odziezowa
Uzywa sie jej najczesciej do srednich i ciezkich materiatow.
Jest takze odpowiednia dla wiekszych i grubszych guzikéw.
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Dziurka prostokatna

(D Scieg: 17
(2) Naprezenie nici gornej: 1-4
(3) Stopka:

Automatyczna stopka
do obszywania dziurek R

Po umieszczeniu guzika w automatycznej stopce do
dziurek R, maszyna automatycznie ustawia rozmiar
dziurki. Oprawka pasuje do guzikéw o $rednicy miedzy 1
cma2.5cm.

Po wybraniu dziurki, na ekranie pojawi sie komunikat o
obnizeniu dzwigni do obrzucania dziurek.

UWAGI:

Czasami konieczna jest zmiana rozmiaru dziurki, aby
dopasowac rozmiar dziurki do specyficznego materiatu lub
nici. Wykonaj testowa dziurke na skrawku materiatu, aby
sprawdzi¢ ustawienia.

Domyslna szeroko$¢ dziurki jest ustawiona dla zwyktych
materiatéw. Do materiatéw elastycznych lub delikatnych

uzyj usztywniacza.

Szycie
(1] Przesun uchwyt guzika do tytu, zamocuj guzik, a
nastepnie domknij uchwyt, tak by unieruchomi¢ guzik.
(D Uchwyt guzika

UWAGA:

W przypadku grubych guzikdw, wykonaj najpierw
dziurke testowa. Jesli guzik nie jest dopasowany do
dziurki wydtuz jg rozsuwajgc uchwyt guzika w stopce.

(2) Dodatkowe rozsuniecie

Za pomoca przycisku pozycjonowania igty unie$ jg w
najwyzszg pozycje. Przymocuj odpowiednig stopke
dopasowujgc poprzeczke do otworu w uchwycie stopki.
Podnie$ stopke.

3 Otwor
(@ Poprzeczka

Zaznacz na materiale miejsce na dziurke. Przeciagnij obie
nici w lewo pod stopkg. Wi6z materiat pod stopke i krecac
kotem napedowym opus¢ igte w miejscu, w ktérym zaczynasz
szycie dziurki.

(® Punkt poczatkowy



[4] Opué¢ stopke i pociggnij dzwignie do oporu.

(® Dzwignia obrzucania dziurki

UWAGA:
Uzywaj linii pomocniczych na stopce przy
pozycjonowaniu.
Upewnij sie, ze nie ma odstepu miedzy suwakiem a
koncowka. W przeciwnym razie dziurka nie zostanie
obrzucona we wtasciwej pozycji.

(7) Brak odstepu

Punkt poczatkowy

© Linie pomocnicze

Suwak

@) Koncoéwka

@ Odstep

Rozpocznij szycie, pociggajgc delikatnie ni¢ od igty w
lewo. Po wykonaniu kilku $ciegdw pus¢ ni¢ i kontynuuj

szycie.
= R~ 17 UWAGA: Jesli rozpoczniesz szycie bez opuszczenia
' _,‘Ii\_ __ dzwigni do obszywania dziurek, na dotykowym
- - ,-', f wyswietlaczu ukaze sie ostrzezenie i maszyna zatrzyma
’-’ ’- AN NN sie po kilku sciegach. Opus¢ dzwignie do obszywania
dziurek i rozpocznij szycie.
\_ J
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(6] Maszyna bedzie obszywac¢ dziurke wedtug sekwencji
pokazanej na rysunku obok.
Po zakonczeniu obszywania maszyna zatrzyma sie
samoczynnie z podniesiong igta.

Zdejmij materiat i umies¢ szpilke zaraz pod fastrygg po
kazdej stronie, aby zapobiec przypadkowemu przecieciu
$ciegu. Zréb otwor rozpruwaczem.

13 Szpilka
Rozpruwacz

Po obszyciu dziurki popchnij dzwignie obszywania dziurek
do gory do oporu.

Dziurka z dwoma warstwami

Aby uszy¢ mocng dziurke, szyj kolejng warstwe dziurki na
uprzednio juz wyszyte;.

Kiedy dziurka bedzie ukonczona, po prostu uruchom
maszyne ponownie.

UWAGA:

Jesli podczas szycia dziurki z dwoma warstwami
tkanina ciezko sie przesuwa, nalezy zwiekszy¢ gestosc
dziurki.

Regulowanie szerokosci dziurki
Nacisnij “+” na przycisku regulacji szerokosci sciegu,
aby zwiekszy¢ szerokos¢ dziurki.
Nacisnij “=” na przycisku regulacji szerokosci $ciegu,
aby zmniejszy¢ szerokosc¢ dziurki.

(D Przycisk regulacji szerokosci $ciegu

UWAGA:
Szerokos¢ dziurki moze byc¢ regulowana od 2.5 do 7.0.

Regulowanie gestosci Sciegéw w dziurce
Nacisnij “+” na przycisku regulacji dtugosci Sciegu,
aby zmniejszy¢ gestosé Sciegu.
Nacisnij “=" na przycisku regulacji dtugosci Sciegu,
aby zwiekszy¢ gestos¢ sciegu.

(D Przycisk regulacji dtugosci $ciegu

UWAGA:
Gestosc¢ sciegu moze by¢ regulowana od 0.2 do 0.8.
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Uzywanie plytki stabilizujacej

Ptytka stabilizujgca wspiera i utrzymuje materiat,
przydaje sie przy szyciu dziurek na brzegach grubych
materiatow.

Zamocuj plytke stabilizujgcg do stopki do obszywania
dziurek, wktadajgc stopke do otworu ptytki.
(1 Plytka stabilizujgca
(2 Stopka do obszywania dziurek
3 Otwoér

Umies¢ wypustke ptytki stabilizujgcej w otworze stopki
do obszywania dziurek.

(@ Wypustka
® Otwor

Umies¢ guzik w nasadce guzika na stopce.
Zatdz stopke do obszywania dziurek w maszynie.
Przeciagnij ni¢ od igty na lewo pomiedzy stopka a
ptytkg stabilizujaca.

® Ni¢
@ Otweér

[4] Umie$¢ materiat pomiedzy stopka a plytka.
Opusc igte przy pomocy kota zamachowego.
Opusc stopke i dzwignie od obszywania dziurek.
Uruchom maszyne przytrzymujgc delikatnie ni¢ po
lewej stronie. Po wykonaniu kilku $ciegéw pus¢ ni¢
i kontynuuj szycie.

Dzwignia



@ Dziurka zaokraglona
(D Scieg: 18
% Naprezenie nici gornej: 1-4
Stopka: Automatyczna stopka do

obszywania dziurek R

Procedura szycia jest taka sama jak przy dziurce
prostokatnej.

Szeroko$¢ dziurki moze by¢ regulowana od 2.5 do 5.5.
Gestos¢ sciegu moze by¢ regulowana od 0.2 do 0.8.

Klasyczna dziurka odziezowa

(D Scieg: 19

(@ Naprezenie nici gornej: 1-4

(3 Stopka: Automatyczna stopka do
obszywania dziurek R

7\ Procedura szycia jest taka sama jak przy dziurce
prostokatnej.

Szeroko$¢ dziurki moze by¢ regulowana od 5.5 do 7.0.
Gestos¢ sciegu moze byé regulowana od 0.3 do 0.8.
Uzyj dziurkacza, imadita lub specjalnych nozyczek, aby
otworzy¢ dziurke.

(D Dziurkacz (nie jest dostepny w standardowym wyposazeniu
maszyny)
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Obrzucanie dziurki z kordu

(D Scieg: 17
(2) Naprezenie nici gornej: 1-4
(3) Stopka: Automatyczna stopka do

obszywania dziurek R

Aby obrzuci¢ dziurke z kordu, uzyj tej same;
procedury jak przy dziurce prostokgtnej. Regulacja
szerokosci sciegu musi by¢ dostosowana do grubosci
kordu.

Podnies¢ stopke do obszywania dziurek, zahaczy¢
kord o zaczep w tylnej czesci stopki.

Przeprowadzic¢ pod stopkg obydwie koncowki kordu
pociggajac je do siebie. Przeprowadzi¢ koncowki nici
przez widetki znajdujgce sie w przedniej czesci stopki i
mocno je przytrzymac.

Whic¢ igte w tkanine w punkcie poczatkowym i opuscic
stopke.

(D Zaczep
(2) Widetki

Uruchomi¢ maszyne i obszy¢ dziurke przeszywajgc kord.
Po zakonczeniu obszywania maszyna zatrzyma sie
automatycznie.

Wyjaé tkanine z maszyny, odcigé nici.

(3 Gérna nitka
(@ Nitka bebenkowa (dolna)

Pociagnij za kord z lewej strony w celu jego naprezenia.

Przed odcieciem, nawlec kord na zwykig igte do
recznego szycia i przeprowadzi¢ go na lewg strone
tkaniny.

UWAGA:
Odetnij kord z obu stron, jesli nie ma mozliwosci
przeciggniecia go na lewg strone.
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Cerowanie

(D Scieg: 20
(2) Naprezenie nici gornej: 3-6
(3 Stopka: Automatyczna stopka do

obszywania dziurek R

Zatoz stopke do obszywania dziurek R i wysun z

z tylu oprawke guzika (.
Przeciggnij goérng nitke w lewo przez otwor w stopce.

(1 Oprawka guzika
Umie$¢ materiat pod stopkg i obniz igte do miejsca

gdzie chcesz zaczgé szy¢ (2. Nastepnie obniz stopke.

(2 Punkt poczgtkowy
Uruchom maszyne. Maszyna zacznie szy¢ $cieg
ryglujacy, 16 rzedow cery, kolejny cieg ryglujacy i
automatycznie sie zatrzyma.
[4] Obré¢ tkanine i kontynuuj szycie w innym kierunku.
@3 3/4" (2 cm)
@ 9/32" (0.7 cm)

Szycie krétszej cery

Wykonaj pierwszg linie cery o ustalonej dtugosci, po
czym zatrzymaj maszyne. Nacisnij przycisk szycia
wstecz i rozpocznij szycie ponownie. Maszyna wykona
reszte cery, po czym zatrzyma sie automatycznie.

(®) Przycisk szycia wstecz
(® Wymagana dtugo$é
@ Punkt poczatkowy

Szycie cery o takich samych wymiarach
Aby wykonac kolejng cere o tej samej wielkosci po
prostu uruchom maszyne ponownie.

UWAGA:
Aby zresetowac cere, zaznacz inny $cieg i ponownie
wybierz cerowanie.

Korygowanie réwnosci cery

Rownos¢ cery moze by¢ regulowana. “d5” jest

ustawieniem domys$inym.

Jezeli prawy rog jest nizej niz lewa strona, naciskaj na

“+” na przycisku regulacji dtugosci sciegu (1, aby

ustawi¢ warto$¢ od “d6” do “d9”, aby skorygowac cere.

Jezeli lewy rog jest nizej niz prawa strona, naciskaj na

“~” na przycisku regulaciji dtugoéci $ciegu (1), aby

ustawi¢ warto$¢ od “d1” do “d4”, aby skorygowac cere.
(D Przycisk regulacji dtugosci $ciegu
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Fastrygowanie

(D Scieg: 21
(2) Naprezenie nici gornej: 3-6
(3) Stopka: Stopka do $ciegéw

ozdobnych F

Fastrygi uzywa sie do wzmacniania cze$ci materiatow
takich jak uchwyty plecakéw czy paskoéw - tam,
gdzie potrzebna jest duza wytrzymato$¢ szwu.

Szycie

Uruchom maszyne i szyj, dopdki maszyna nie
zatrzyma sie automatycznie. Maszyna
wykona fastryge o dtugosci 1.5 cm.

M 1.5 cm (5/8")

Szycie kroétszej fastrygi

Aby wykona¢ fastryge krotszg niz 1.5 cm, najpierw
zatrzymaj maszyne po wykonaniu $ciegu o odpowiedniej
dtugosci, po czym nacisnij przycisk szycia wstecz.

Tym samym ustalono diugos¢ fastrygi.

Uruchom maszyne i kontynuuj szycie, az maszyna nie
zatrzyma sie automatycznie.

(2) Wymagana dtugos¢
(3 Przycisk szycia wstecz
(4) Dhugo$éc fastrygi

Szycie takiej samej fastrygi
Uruchom maszyne ponownie i szyj, az maszyna nie
zatrzyma sie automatycznie.

UWAGA:
Aby zresetowac rozmiar fastrygi, zaznacz inny cieg i
ponownie wybierz fastrygowanie.
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Oczka

(D Scieg: 22
(2 Naprezenie nici gornej: 1-4
(3) Stopka: Stopka do $ciegéw

ozdobnych F

Oczko stosowane jest np. do obrebiania otworéw na
paskach, itp.

Szycie
Umiesci¢ ubranie pod stopka i opuscic igte w punkcie
poczgtkowym. Uruchom maszyne.
Szyj do momentu, az maszyna zatrzyma sie
automatycznie.

(D Punkt poczatkowy

Otworz oczko szydtem, dziurkaczem lub ostrymi
nozyczkami (nie sg w standardowym wyposazeniu
maszyny).

Regulowanie ksztattu oczka

Reguluj ksztatt oczek w nastepujacy sposéb:

“L3” jest domysing warto$cig. Jezeli oczka nachodzg na
siebie, naciskaj na “+” na przycisku regulujgcym dtugosé
Sciegu. Jezeli oczka sa zbyt roztozyste, naciskaj na “~" na
przycisku regulujgcym dtugosc¢ Sciegu.

(D Przycisk regulacji dtugosci $ciegu

UWAGA:
Ksztatt moze by¢ regulowany od wartosci L1 do L5.




Wszywanie zamka

(D Scieg: 00
(2) Naprezenie nici gornej: 1-4
(3) Stopka: Uniwersalna A

Stopka do zamkéw E

Mocowanie stopki do zamkéw E

Ustaw stopke do zamkéw E tak by poprzeczka byta
ustawiona pod otworem w uchwycie stopki. Opus¢
uchwyt tak by zamocowac¢ stopke.

(D Otwdr w uchwycie

(2) Poprzeczka

(A): W celu przeszycia lewej strony zamka
blyskawicznego, nalezy umiescic¢ stopke z prawej strony.
(B): W celu przeszycia prawej strony zamka
btyskawicznego, nalezy umiescic stopke z lewej strony.

Przygotowanie materiatu
Do dtugosci zamka nalezy dodac¢ zapas 1 cm. Bedzie to
taczna dtugos¢ otwarcia zamka.

(D Prawa strona materiatu

@ 1cm

(3 Rozmiar otwarcia

B @ (@) Dtugos¢ zamka
' (5 Zakonczenie otwarcia zamka
@47 ¥ !

Potdz materiat prawymi stronami do siebie i wyszyj
zakonczenie zamka, zostawiajgc tolerancje ok. 2 cm.
Wykonaj Sciegi wsteczne, aby wzmocnic¢ szew.
Recznie zmien dtugosé sciegu na 5.0 i sfastrygu;j
okolice otwarcia zamka (naprezenie nici zmniejsz do
1-3).

(5) Zakonczenie otwarcia zamka

(8 2 cm zapasu

(7 Fastryga

Sciegi wsteczne

@ Szwy

— [
-
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Szycie

Zwin tolerancje dla szwu po lewej stronie. Zwin spod
tolerancji po prawej stronie, aby zaktadka miata od
0.2 do 0.3 cm. Umies¢ zgbki zamka przy zaktadce i
przypnij je. Przywrd¢ oryginalne ustawienia dla
diugosci Sciegu i naprezenia nici.

(D Margines 0.2 do 0.3 cm
(2 Zagbki zamka

(3) Zakiadka

(4) Koniec otwarcia zamka
() Rozmiar otwarcia

Zatoz stopke do zamkodw btyskawicznych po prawej
stronie.
Obniz stopke do goérnej czesci, przy otwarciu
zamka. Ustaw stopke tak, aby igta przechodzita
przy zaktadce i tasmie zamka.

A UWAGA: Po zatozeniu stopki do zamkéw

btyskawicznych upewnij sie, ze igta nie uderza w
stopke dociskowg, ani w tasme zamka.

Szyj przez wszystkie warstwy, az do ztozenia.
Zatrzymaj maszyne na tasmie zamka na ok. 5 cm
przed suwakiem. Obniz igte do materiatu, po czym
podnies$ stopke. Otworz zamek, po czym obniz
stopke. Teraz wykonaj pozostaty szew.

(® Suwak
@ 5cm



Zamknij zamek, po czym otwérz gérng czes¢é materiatu.

Zatoz stopke dociskowg A. Ustaw diugo$¢ sciegu
na 5.0, a szerokosc¢ na 3.5 (wartosci domysine), a
pokretto naprezenia nici na 1-3. Sfastryguj gorng

czes¢ materiatu z tasmg zamka.

Fastryga
(9 Tasma zamka

Zatoz stopke do zamkoéw E.
Ustaw dtugo$c¢ i szeroko$¢ sciegu na wartosé

domysing, a pokretto naprezenia nici na 4.
Wykonaj sciegi wsteczne przez koniec otwarcia 0.7 -
1 cm i obr6¢ materiat 0 90 stopni.

0.7-1 cm
AUWAGA:

Po zatozeniu stopki do zamkow, upewnij sie, ze igta
nie uderzy w stopke dociskowg ani w tasme zamka.

[6] Zatrzymaj maszyne na tasmie zamka na ok. 5 cm
przed suwakiem na tadmie zamka.
Obniz igte do materiatu, po czym podnie$ stopke.
Zdejmij fastryge. Otworz zamek.

@ 5 cm
@ Fastryga

Obniz stopke i wyszyj brakujacy szew, pilnujac by
zaktadka byta rowna. Po skonczeniu szycia zdejmij
fastryge w gornej czesci materiatu.

13. Fastryga w gornej cze$ci materiatu
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Obrebianie kryte

(D Scieg: 12
(2) Naprezenie nici gornej: 3-6
(3 Stopka: Stopka do $ciegu krytego G

[1] Ztoz materiat tak, aby stworzy¢ zaktadke z zapasem 0.5 cm.

(D Lewa strona materiatu
2 0.5cm

(1) Od s$rednich do grubych materiatow: krawedz
powinna by¢ obrzucona.
(2) Lekkie materiaty: zt6z nieobrebiong krawedz.

Ustaw materiat tak, aby ztozenie byto po lewej strony
prowadnika stopki.
Obniz stopke dociskowa.
Wyreguluj pozycje opadania igly, jesli to konieczne.

Szyj prowadzac ztozenie wzdtuz prowadnika.

(3 Ztozenie
(® Prowadnik

[4] Po zakonczeniu szycia rozprasowac $cieg.

UWAGA:
Jezeli igta zbytnio przeszywa tkanine z lewej
strony, &cieg bedzie widoczny na stronie prawe;.

a r "\ Regulacja pozycji opadania igly

Ustaw pozycje opadania igty w nastepujacy sposob:
Naci$nij “~" na przycisku regulacji szerokoséci $ciegu (D,
- aby przesungc igte w prawo.

Naci$nij “+” na przycisku regulacji szerokosci $ciegu (1,
aby przesunac¢ igte w lewo.

® (D Przycisk regulacji szerokosci $ciegu

' —
Sy
—
'
™ -
'-

Wyswietlacz pokazuje odlegto$¢ miedzy pozycjg
opadania igty na lewo a prowadnikiem stopki w
milimetrach. Pozycje opadania igty mozna regulowac¢ od
0.0do 1.2.

UWAGA:

‘ Mozesz zmieni€ pozycje opadania igly, ale szerokos¢
Sciegu zostanie taka sama.
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Przyszywanie guzika

(D Scieg: 06
(2 Naprezenie nici gornej: 3-7
(3) Stopka: Stopka do $ciegéw ozdobnych F
@ Zabki: wytgczone
Obniz zgbki.

Ustaw predkos¢ szycia na najnizsza.

Umies¢ guzik wraz z materiatem pod stopka. Ustaw dziurki
guzika wzdtuz poziomego naciecia w stopce.

Dostosuj szerokos¢ Sciegu, tak aby igta wchodzita do lewego
otworu w guziku.

Przy pomocy kota obrotowego, podnies igte tak, aby ta
przeszta w prawo, w kierunku drugiego otworu w guziku. W
razie koniecznosci dokonaj regulacji szerokosci $ciegu.

(1 Szerokos$é sciegu (dopasowana do otworow)
Rozpocznij szycie.
Odetnij ni¢ pozostawiajgc odcinek okoto 10 cm.
Pociagnij za ni¢ bebenka po to, aby przeprowadzi¢ ni¢ gérng

na lewg strone materiatu i wykonac wezet. Po zakonczeniu
szycia wtgcz zgbki.
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Marszczenie

(D Scieg: 00
(2) Naprezenie nici gérnej: 1
() Stopka: Uniwersalna A

[1] Ustaw naprezenie nici na “1” i zwieksz dtugos¢ sciegu
na 5.0.
Pociagnij za obie nici na okoto 10 cm (patrz strone 21).

Szyj dwie linie w odlegtosci od siebie 0.6 cm.
Zwigz nici na poczatku.

Pociggnij za nici od bebenka aby zmarszczy¢ materiat.

Zwiaz nici z drugiej strony i rownomiernie rozprowadz
zmarszczki.

Przygotuj tkanineg, aby przyszy¢ tkanine zmarszczona.
Ustaw naprezenie nici na “4”, szerokos¢ sciegu
ustaw na "2.4” (domysine ustawienie).

Umies¢ tkanine zmarszczong na gtadkiej tkaninie
i zszyj obydwa kawatki tkaniny ze soba,
przeszywajgc drugi rzad Sciegu.

UWAGA:
W celu utrwalenia zmarszczenia przeszy¢ Sciegiem

prostym pomiedzy dwoma réwnolegtymi Sciegami.
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SCIEGI DEKORACYJNE

Patchwork
(D Scieg: 00i32
Naprezenie nici gornej: 3-6
Stopka: Stopka krawedziowa 1 /4" O

Stopka do $ciegéw ozdobnych F

Umies¢ 2 kawatki materiatu prawymi stronami do siebie.
Wybierz wzér sciegu 00. Ustaw dtugosé Sciegu na 1.8
mm. Umies¢ kawatki patchworku pod stopka, tak aby
krawedzie materiatdbw spasowaty sie z prowadnikiem na
stopce dociskowej, trzymajac zapas dla szwu 6 mm.

(D Lewa strona tkaniny
(2) Prawa strona tkaniny

Zatoz stopke do sciegow ozdobnych F.
Wybierz wzér patchworku 32.

Mozesz rowniez uzywac wzordéw 30 i 38.

Otwoérz szwy ptasko, prawg strong do géry, po czym
szyj patchwork wzdtuz linii szwu.

Katomierz na plytce Sciegowej

Mozesz z fatwoscig szy¢ kawatki patchworku bez ich
oznaczania, pod pozgdanym katem, uzywajac do tego
celu skali katowej na ptytce Sciegowe;.

Na skali katowej oznaczone sg katy 45, 60, 90 i 120
stopni.

Uzywaj uniwersalnej stopki A korzystajgc z kgtomierza.
Wyroéwnaj krawedz materiatu wzgledem linii prowadzgcej
1/4” (6 mm).

(® Linia prowadzgca 1/4”

Scieg muszelkowy

@ Scieg: 14

(2 Naprezenie nici gornej: 6-8

(3) Stopka: Stopka do $ciegow
ozdobnych F

Uzyj lekkiego materiatu jak np. trykot. Zréb zaktadke i
przeszyj po skosie.

Pozwdl by igta przechodzita tak, aby tworzy¢ krawedz w
ksztatcie muszelki.

(D Skos

(2 Zwinieta krawedz

(3 Prawa pozycja igly

Jezeli chcesz wykonac¢ rzedy sciegébw muszelkowych,
rozstaw rzedy $ciegdw mniej wiecej o 1.5 cm od siebie.
Mozesz takze szy¢ $ciegiem muszelkowym (w kazdym
kierunku) na dzianinie lub delikatnych tkaninach
jedwabnych.
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Scieg bielizniany

(D Scieg: 11
(2) Naprezenie nici gornej: 2-8
(3) Stopka: Stopka do $ciegéw ozdobnych F

Uzywaj tego Sciegu podczas szycia bielizny i lekkich tkanin.
Drobny scieg dobrze sie rozcigga i jest wygodny w noszeniu.

Aplikacja

(D Scieg: 24

(2) Naprezenie nici gérne;j: 1-4

(3 Stopka: Stopka do $ciegdéw ozdobnych F
@ Docisk stopki: 1do 3

* Mozesz rowniez uzy¢ Sciegow 23, 25-26.

Umies¢ aplikacje na materiale i sfastryguj jg w danym
miejscu. Opusc igte na zewnetrznej krawedzi aplikacji.
Prowadz materiat aplikacji tak, aby igta poruszajac sie w
prawo, przechodzita przez krawedz aplikacji.

(D Aplikacja

(@ Zewnetrzna krawedz
W miejscu, gdzie konieczna jest zmiana kierunku
szycia, wbi¢ igte w materiat, podnies¢ stopke,
przekreci¢ materiat i opuscié stopke.

+ Regulacja szerokos$ci sciegu

Wybierz wzér sciegu 24.

Naci$nij “=" na przycisku regulacji szerokosci $ciegu (3),
aby zmniejszy¢ szerokosé sciegu (®.

Nacisnij “+” na przycisku regulacji szerokosci sciegu (3),
aby zwiekszy¢ szerokoéé sciegu (6.

(3 Przycisk regulacji szerokosci $ciegu

Szerokosé Sciegu bedzie zmieniona w stosunku do
igly, znajdujacej sie w prawej pozycji (@.

(A) Wzory numer 23 i 26 majg ustawiong centralng
pozycje igty. Szerokos¢ Sciegu zmienia sie
symetrycznie.

(B) Wzory numer 24 i 25 majg ustawiong prawg pozycje
igly. Gdy zmienisz szerokos$¢ Sciegu, zmieni sie takze
lewa pozycja igty.
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Ozdobne zakladki

(D Scieg: 03
(2) Naprezenie nici gornej: 3-6
(3 Stopka: Stopka do sciegu krytego G

Z16z tkanine lewymi stronami do siebie wzdtuz pierwszej
linii. Przyt6z ztozong krawedz do prowadnika na stopce.
Zastanow sie nad szerokoécig zaszewki i ustaw
prowadnik. Usun zaznaczone linie. Zaprasuj zaszewki
na jedng strone.

Fredzle

(D Scieg: 24

(2 Naprezenie nici gornej: 1-4

(3 Stopka: Stopka do $ciegow ozdobnych F

Fredzle to szczegdlna ozdoba, polecana przede
wszystkim do Inianych obruséw i szali. Wybierz mocny,
tkany materiat jak len, z ktérego fatwo wyciggnag¢ nici.

(1] Ostroznie utnij materiat wzdtuz faktury. Wyciagnij

pojedyncze wiékna lub ni¢ w miejscu, gdzie zaczniesz
szy¢ fredzelki.

Przeszyj lewa strone tak, aby sciegi z prawej strony
ukfadaty sie na otwartej przestrzeni.

Wyciggnij wszystkie niepotrzebne witdkna z prawej
strony sciegu i zrob fredzelki.



Merezka
= F | @ Scieg: 24

(2) Naprezenie nici gornej: 1-4
(3 Stopka: Stopka do $ciegow
ozdobnych F

Merezka powstaje tak samo jak fredzelki. Wybierz mocny,
tkany materiat jak np. len, z ktérego tatwo wyciggnac nici.

RN AR RN RN AR EN NN A N AR NN AR RRARERARRAT
)
g ; /ﬂé\ (1] Ostroznie utnij materiat wzdtuz faktury. Ustal szeroko$¢

merezki i z kazdego konca wyciagnij jedno widkno lub
nic¢ tkaniny.

Przeszyj lewg strone, prowadzgc materiat tak, aby $ciegi
po prawej stronie uktadaly sie na otwartej przestrzeni.
Po skonczeniu lewej strony obré¢ materiat o 180 stopni.
Szyj drugg strone.

Usun widkna lub nici materiatu spomiedzy $ciegow.

i

I

I

Y Scieg krzyzykowy
= F (D Scieg: 33
B - (2) Naprezenie nici gornej: 3-6
‘ J2J 45725 | (3 Stopka: Stopka do $ciegow
ozdobnych F
J

"\ Mozesz wykonac swoje projekty $ciegiem krzyzykowym
dwa razy szybciej niz recznie.

Uzyj zwyktej tkaniny o gestym splocie, takiej jak len
lub wetna. Szyj od $rodka wzoru na zewnatrz.

Jesli przed rozpoczeciem szycia nacidniesz przycisk
automatycznego ryglowania $ciegu, maszyna wyszyje
jedng czes¢ wzoru po czym zatrzyma sie
automatycznie.

Y, (D Przycisk ryglowania $ciegu
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Wiagzanka

(D Scieg: 32
(@ Naprezenie nici gornej: 36
Stopka: Stopka do $ciegdw ozdobnych F

* Mozna réwniez zastosowac wzoréw Sciegow 30 i 38.

Uzyj tego Sciegu, aby potgczy¢ dwa kawatki materiatu, aby
stworzy¢ azurowy wyglad i dodac interesujgcy scieg. Zwin
krawedzie materiatu na okoto 1,5 cm i przeprasuj. Zepnij
krawedzie z papierem pozostawiajgc miedzy krawedziami
odstep 0,3 -0,4 cm.

Szyj powoli prowadzgc materiat tak, aby igta ztapata
zwiniety fragment po obu stronach.

Po skonczeniu szycia zdejmij papier.

(1 0.3-0.4 cm
(2) Papier

Supetlek francuski

(D Scieg: 35

(2) Naprezenie nici gornej: 5-8

() Stopka: Stopka do $ciegéw ozdobnych F

Wybierz wzér $ciegu 35
Zwieksz naprezenie igty do 5-8.

Obrebek

(D Scieg: 27

(2 Naprezenie nici gornej: 3-6

(3 Stopka: Uniwersalna A

* Mozna réwniez zastosowacé wzor sciegu 42.

Szyj Sciegi ok. 1 cm wewnagtrz krawedzi materiatu.

Przytnij materiat zostawiajgc pewng tolerancje (patrz
rysunek obok).
Uwazaj, aby nie przecigé nici.



Szachownica

(D Scieg: 38
(2) Naprezenie nici gornej: 3-6
(3) Stopka: Stopka do $ciegéw ozdobnych F

* Mozna réwniez uzy¢ wzor Sciegu 30.

Szachownica delikatnie ozdabia ubiory dzieciece czy
damskie bluzki.

Wybierz miekki, cienki materiat, jak np. batyst, kraciastg
bawetne czy challis.

Utnij materiat trzykrotnie szerszy niz projektowana
szerokosc.

Uzyj Sciegu prostego, ustaw jego dtugosé na 5.0. i

zmniejsz naprezenie nici.

Przeszyj rzedy prostych sciegdw w poprzek powierzchni,

ktéra ma by¢ pomarszczona, tak aby oddalone byty

miedzy sobg na 1 cm. Zwigz nici wzdtuz jednej krawedzi.

Pociagnij za nici od bebenka, aby zmarszczy¢ materiat.
@® 1cm

(2) Zwigzane nici

Ustaw naprezenie nici od 3 do 6 i wybierz ktorys ze
sciegdw dekoracyjnych.
Szyj sciegiem dekoracyjnym pomiedzy liniami
Sciegbw prostych.
Wyciggnij nici $ciegu prostego.

(3 Scieg prosty

Scieg satynowy

(D Scieg: 41
Naprezenie nici gornej: 1-4
Stopka: Stopka do sciegdw

ozdobnych F

* Mozna réwniez uzy¢ wzoréw sciegdw 40, 42 i 43.

-
W celu uzyskania najlepszych rezultatow, materiaty
elastyczne powinny zosta¢ podklejone.

Przy przeszywaniu ostatniego motywu nalezy wcisnga¢
przycisk automatycznego ryglowania $ciegu. Maszyna
zatrzyma sie automatycznie po zakonczeniu Sciegu.

N
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3 N Sciegi dekoracyjne
— @ Scieg: 44
o~ (2) Naprezenie nici gornej: 3-6
%’% LIt T IC (3) Stopka: Stopka do $ciegow
Z % [ R e
o L === ozdobnych F
< Mozna réwniez uzy¢ wzorow sciegéw 28 - 49.
e N
AVRVAVRVRYRY Aby uzyskaé najlepszy efekt, ostroznie prowadz materiat
podczas szycia. W razie potrzeby uzyj stabilizatora.
AN ZAN 7NN N7 7\
N J
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\ CZYSZCZENIE | KONSERWACJA

i Czyszczenie chwytacza i transportera dolnego
A OSTRZEZENIE:
Przed rozpoczeciem czyszczenia upewnij sie, ze
maszyna jest odtgczona od zasilania.
Nie demontuj maszyny w sposoéb inny niz opisany w
tej czesci instrukciji.
AUWAGA:
Nie przechowuj maszyny w pomieszczeniach o wysokiej
wilgotnosci, w poblizu zrédet ciepta, w miejscach narazonych
na bezposrednie dziatanie promieni stonecznych.
UWAGA:
Obudowe mozesz czysci¢ delikatng Sciereczka
oraz delikatnym mydtem.
Ustaw igte w najwyzszej pozycji, nastepnie odigcz
maszyne od zasilania.
Zdejmij igte oraz stopke. Zdejmij ptytke ostaniajgcg
szpulke i wyciagnij szpulke.
Wyczy$¢ wnetrze z pytu i kurzu. W tym celu mozesz uzyé
odkurzacza.
4] (1] Za pomocg dotgczonego srubokretu odkreé sruby
mocujgce ptytke Sciegowa
(D Srubokret
(2 Plytka $ciegowa
Unie$ bebenek i wyjmij go.
(3 Bebenek
Wyczys$¢ bebenek za pomoca pedzelka.
@ Pedzelek
Wyczys¢ zagbki transportera i chwytacz za pomocg pedzelka.
(5 Zabki transportera
(® Chwytacz
Przetrzyj chwytacz suchg, delikatng $ciereczka.
W tym celu mozesz uzy¢ odkurzacza.

N Zakladanie bebenka
Zamocuj bebenek tak by wybrzuszenie na bebenku
dopasowato sie do stopera.
(D Bebenek
(@ Wybrzuszenie na bebenku
(3 Stoper

Przykre¢ sruby i zamocuj ptytke sciegowa.
Po ukonczeniu czyszczenia upewnij sie, ze igfa i
stopka dociskowa sg zamocowane.
(@ Plytka sciegowa
(® Srubokret
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7\ Korekta rozstrojonych $ciegéw

Rezultaty szycia zawsze moga sie zmieni¢ w zaleznosci
od warunkoéw t.j. szybko$¢ szycia, typ materiatu, liczba
warstw itp.

Jesli wzor Sciegu jest rozregulowany, skoryguj go za
pomocg pokretta regulujgcego podawanie srubokretem.

Jesli &cieg jest zbyt Scisniety przesun regulator w
kierunku “+”.

Jesli &cieg jest zbyt rozstrzelony przesun regulator w
kierunku “-".

(1 Regulator podawania
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Zaklécenia w dziataniu maszyny
W przypadku uruchomienia sie sygnatu dzwiekowego i wyswietlenia sie komunikatu, nalezy postepowac wedtug
ponizszych wskazéwek:

Sygnal ostrzegawczy Przyczyna Rozwigzanie
) 1. Maszyna nie moze szy¢ z uzyciem przycisku start/ Odtgcz rozrusznik nozny.
—=A —:Q-- stop poniewaz jest podtgczony rozrusznik nozny.
" "" l’ ac j_:n 2. Rozrusznik nozny nie dziata (mruga znak Skontaktuj si¢ z serwisem
- = JJ rozrusznika noznego). lub ze sprzedawca
| Maszyna zostata uruchomiona z podniesiong stopka. Opusc stopke i rozpocznij
f=a szycie.
M o —
L 5504
Trzpien szpulownika jest przesuniety w prawo. Przesun trzpien
8 szpulownika w lewo.
. Maszyna zatrzyma sie, jesli rozpoczniemy szycie Opusc dzwignie i
— R.‘&:_ dziurki bez opuszczenia dzwigni. ponownie uruchom
Ll 2% maszyne.
oL 5004
Maszyna zostata zbyt szybko uruchomiona po tym jak Poczekaj ok. 15 sekund,
Y zatrzymata sie z powodu przecigzenia. nastepnie uruchom maszyne
[} SV ponownie.
(E1-E7) Maszyna zle dziata z powodu awarii systemu Skontaktuj sie z serwisem
elektronicznego. lub ze sprzedawcyg
[y
L
Sygnat dzwiekowy |Sygnat dzwiekowy wiacza sie w nastepujacych przypadkach:
Bip Normalne dziatanie.
Bip-bip-bip Niewtasciwe polecenie lub dziatanie.
Biiip Awaria E1-E7.
Bip-bip-biiip Zakonczenie obrzucania dziurki.

Silnik maszyny wydaje dzwieki, co jest zjawiskiem normalnym. Wyswietlacz LCD moze sie nagrzewac kiedy maszyna
pracuje przez kilka godzin.
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Rozwigzywanie probleméw

Btad Przyczyna Strona
Zrywanie nici 1. lgta zostata niewtasciwie nawleczona. str. 18
2. Naprezenie nici gornej jest zbyt duze. str. 11-12
3. Igta jest wykrzywiona lub stepiona. str. 14
4. Igta zostata niewtasciwie zatozona. str. 14
5. Ni¢ gorna i dolna nie zostaty przeciggniete do tytu i nie zostaty str. 22
prawidtowo umieszczone pod stopkg na poczatku szwu.
6. Grubos¢ nici jest niewtasciwie dobrana do igty. str. 14
Zrywanie nici 1. Ni¢ dolna nie jest prawidtowo zatozona. str. 17
bebenka 2. Nagromadzenie zanieczyszczen w bebenku. str. 54
3. Bebenek zostat uszkodzony i nie obraca sie prawidtowo. Wymien bebenek
4. Ni¢ dolna nie jest prawidtowo nawinieta na szpuleczke. str. 16
Igta tamie sie 1. Igta zostata zle zamocowana. str 14
2. Sruba mocujgca igte nie jest wystarczajgco dokrecona. str. 14
3. Po zakonczeniu szycia tkanina nie zostata przeciggnieta do tytu. str. 22
4. Igta jest zbyt cienka w stosunku do tkaniny. str. 14
5. Stopka nie zostata prawidtowo dobrana. Uzyj odpowiedniej stopki.
Przeskakiwanie 1. Igta jest niewtasciwie zamocowana, jest wykrzywiona lub stepiona. str. 14
$ciegu 2. Igta i/ lub nici nie sg dostosowane do gatunku tkaniny. str. 14
3. Uzyto niewtasciwe;j igly (niebieska koncowka) do przeszywania tkanin  |Uzyj wiasciwej igly.
elastycznych lub delikatnych i syntetycznych. str. 18
4. Ni¢ gérna zostata zatozona nieprawidtowo. Zmien igte.
5. Uzyto igly ztej jakosci.
Scieg marszczy si¢ (1. Naprezenie nici gérnej jest zbyt duze. str. 11-12
2. Ni¢ zostata zatozona nieprawidtowo. str. 18
3. Igta jest zbyt gruba w stosunku do przeszywanej tkaniny. str. 14
4. Wybrano zbyt dtugi $cieg. Ustaw krotszy scieg.
5. Nie uzyto stabilizatora (np. flizeliny) szyjgc delikatny materiat. Uzyj stabilizatora.
Materiat jest 1. W zagbkach znajdujg sie zanieczyszczenia. str. 54
przesuwany w 2. Scieg jest zbyt krotki. Ustaw dtuzszy $cieg.
sposob nieregularny |3. Zgbki nie zostaty ponownie wigczone. str. 13
Tworzg sie petelki [ 1. Naprezenie nici gornej jest zbyt stabe. str. 11-12
2. lgta jest zbyt gruba lub zbyt cienka w stosunku do gatunku tkaniny. str. 14
Maszyna nie dziata |1. Maszyna nie zostata podtgczona do sieci. str. 6
2. Ni¢ zacietfa sie w bebenku. str. 54
3. Szpulownik zostat ustawiony w pozycji szpulowania. str. 16
Dziurka zostata zle |1. Gesto$¢ sciegu nie odpowiada grubosci tkaniny. str. 34
obrzucona 2. Elastyczna tkanina nie zostata podklejona. Uzyj stabilizatora.
3. Dzwignia obrzucania dziurki nie zostata opuszczona. str. 33
Maszyna pracuje 1. Ni¢ zaplatata sie w chwytaczu. str. 54
gtoéno 2. Strzepki materiatu utkwity w zgbkach transportera. str. 54
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Wykaz sciegow
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DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

Producent: Janome Sewing Machine Co., Ltd.
Adres: 1463 Hazama-cho, Hachioji-shi, Tokyo 193-0941, Japonia

Urzgdzenie jest zgodne z nastepujgcymi przepisami:
EN 60335-1: 2012; A1

EN 60335-2-28: 2003; A1

EN 62233: 2008

EN 55014-1: 2006; A1; A2

EN 55014-2: 2015

EN 61000-3-2: 2014

EN 61000-3-3: 2013
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