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PODSTAWOWE ZASADY BEZPIECZENSTWA
OWERLOKA 745/845

W czasie korzystania z tego urzgdzenia zasilanego energig elektryczng, nalezy zawsze przestrzega¢ podsta-
wowych zasad bezpieczenstwa.

Przed rozpoczeciem eksploatacji maszyny nalezy zapoznaé sie z wszystkimi nizej podanymi instrukcjami.

NIEBEZPIECZENSTWO - w celu unikniecia
porazenia pragdem elektrycznym:

Urzadzenie podtgczone do zasilania nie moze by¢
nigdy pozostawione bez nadzoru. Po zakonczeniu
pracy lub przed rozpoczeciem czyszczenia nalezy
zawsze wyjac¢ wtyczke z gniazdka sieciowego.

OSTRZEZENIE - w celu unikniecia pozaru, porazenia
pradem elektrycznym lub innych obrazen:

1

. Urzgdzenie nie moze by¢ traktowane jako zabaw-

ka. Nalezy zachowa¢ szczegélng uwage, jezeli w
poblizu urzadzenia przebywajg dzieci.

. Urzadzenie mozna wykorzystywaé¢ wytgcznie zgod-

nie z jego przeznaczeniem, podanym w niniejszej
instrukcji. Wolno stosowac¢ wylacznie akcesoria
zalecane przez producenta, zgodnie z opisem
podanym w instrukcji.

. Nie wolno eksploatowa¢ urzgdzenia z uszkodzo-

nym kablem zasilajgcym, wtyczkg, uszkodzonego
lub zalanego wodg. W tym wypadku nalezy odda¢
urzadzenie do najblizszego punktu serwisowego

w celu jego sprawdzenia, haprawy albo wyregulowa-
nia osprzetu elektrycznego lub mechanicznego.

. Nie wolno eksploatowaé urzadzenia z zablokowa-

nymi otworami wlotu powietrza. Otwory wentyla-
cyjne maszyny do szycia i nozny sterownik pred-
kosci muszg by¢ utrzymane w czystosci, wolne od
pytu, resztek tkanin i nici.

. Nigdy nie wolno wkiada¢ zadnych przedmiotéw do

otworéw maszyny.

. Urzadzenie nie moze by¢ eksploatowane na

zewnatrz.

. Nie wolno eksploatowa¢ urzadzenia w pomieszcze-

niach, gdzie wczesniej stosowano produkty w aero-
zolu lub tam, gdzie doprowadzony jest tlen.

. W celu wytgczenia urzgdzenia nalezy ustawi¢ przy-

cisk zasilania w pozycji wytgczenia (“O”), a nastep-
nie wyjg¢ wtyczke kabla zasilajgcego z gniazdka
sieciowego.

. W celu wytagczenia maszyny nalezy uchwyci¢ za

wtyczke, a nigdy za kabel.

NIEBEZPIECZENSTWO

1.

Zawsze, przed wymiang zarOwki, maszyne nalezy
wytaczy¢. Stosowac wylgcznie takie same zardwki
0 mocy znamionowej 15 V/5W.

. Nie wyjmowaé urzadzenia, ktére przypadkowo

wpadto do wody. Nalezy natychmiast odtgczyc
zasilanie.

. Nie ustawia¢ i nie sktadowac¢ urzadzenia w miej-

scach, gdzie moze by¢ narazone na kontakt
z woda. Nie wktadaé do wody ani do innych cieczy.

OSTRZEZENIE

1.

Trzymacé palce z dala od czesci bedacych w ruchu.
Szczegdblng uwage nalezy zwraca¢ na igte maszy-
ny do szycia.

. Zawsze korzysta¢ z odpowiedniej plytki Sciegowe;j.

Nieodpowiednio dobrana ptytka moze spowodowaé
ztamanie igly.

. Nie wolno pracowac¢ ze ztamanymi igtami.
. Nie ciagng¢ materiatu w czasie szycia, moze to

spowodowac zginanie i famanie sig igiet.

. Maszyne do szycia nalezy zawsze wylaczy¢ (pozy-

cja “O”) w czasie przeprowadzania jakichkolwiek
czynnosci obstugowych w poblizu igly takich jak:
nawlekanie igiet, wymiana igiet, nawijanie nici na
szpulki, zmiana nacisku stopki, itp.

. Nalezy zawsze wytaczy¢ wtyczke maszyny do

szycia z gniazdka sieciowego podczas usuwania
oston, w czasie smarowania lub tez innych czyn-
noéci obstugowych.

. Nigdy nie wolno eksploatowa¢ maszyny na miek-

kim podtozu, takim jak té6zko lub ggbka, na ktorym
istnieje niebezpieczenstwo zablokowania otworéw
wentylacyjnych.

I Prosze stosowac sie do tych wskazowek!!!!!
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0.

Regulator docisku stopki

Zwalniacz nici

Naprezacz nici igly lewej (niebieski)
Naprezacz nici igly prawej (czerwony)
Naprezacz nici chwytacza gérnego (z6tty)
Naprezacz nici chwytacza dolnego (zielony)
Sworzen szpulki

Stozek szpulki

Podstawka pod szpulke

Gniazdo podtgczenia maszyny

CZESC |

CZESCI GLOWNE

Przéd maszyny

11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.

Wytacznik zasilania on / off

Koto

Ostona czotowa

Ostona boczna

Okienko szerokosci obrzucania i ciecia
Regulator dyferencjatu

Dzwignia regulacji dlugosci $ciegu
Tabela programow

Pokretto wyboru programow



OSLONA BOCZNA

Otworzy¢ ostone boczng (w lewo).

N

200 NDO AW

Dzwignia stopki i obcinania nici
Dzwignia bezpieczenstwa uchwytu igty
(dotyczy 745)

Uchwyt igty

Igta

Stopka

Ptytka Sciegowa

Dzwignia zwolnienia plytki Sciegowej
Regulacja szerokosci cigcia

Sruba zwolnienia noza

Pojemnik na akcesoria

OSLONA CZOLOWA

Przesuna¢ ostone czotowa w prawo, a nastepnie
odchyli¢ jg w kierunku do siebie.

11.

12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.

Przycisk zwolnienia uchwytu igly (czerwony)
(dotyczy 745)

konwerter $ciegu 2-nitkowego
Chwytacz gorny

Chwytacz dolny

Chwytacz tancuszka

N6z goérny ruchomy

N6z dolny staty

Dzwignie zwolnienia plytki Sciegowej
Przetacznik do Sciegu rolujgcego
(jezyczek szerokosci $ciegu)



AKCESORIA STANDARDOWE

Pojemnik na akcesoria

1. Krazek blokujgcy szpulke nici

2. Szczoteczka do czyszczenia

3. Oliwiarka

4. Przezroczysta stopka

5. Zatrzaskowy prowadnik nici (stojak)
6. Zwalniacz naprezenia nici
7

8

9

1

Zapasowy néz gorny

Klucz do wymiany noza gérnego ruchomego
. Prowadnik pikowania
0. Nawlekacz igty

Ostona boczna (lewa)
/dotyczy modelu 745/

1. Pinceta
2. Klucz szedciokatny - 1,5 mm
3. Komplet igiet

W modelu 845 akcesoria znajdujg sie
w przedniej ostonie.

Wyposazenie zewnetrze maszyny

Pokrowiec maszyny
Stozek szpulki nici
Podstawki pod nici
Stolik wymienny
Pojemnik na $cinki

oo~




CzESC i |
PODSTAWOWE CZYNNOSCI
PRZYGOTOWAWCZE

Instalacja prowadnika nici

1. Natozy¢ prowadnik na podstawe stojaka
umieszczong z tytu maszyny.
Sprawdzi¢ dopasowanie podstawy prowadnika
nici do szczeliny.

2. Rozciggna¢ wysiegnik do maksymalnej wys-
okosci i obracaé¢ az do momentu zablokowania
go zatrzaskiem.

Zaktadanie podstawek pod nici

Natozy¢ podstawke z gabki, nastepnie wsunaé
plastikowy stozek na okreslong wysokos$¢.
Podstawka pod nici pomaga umocowac szpulki.

Mozliwe jest stosowanie szpulek nici typu
domowego lub przemystowego.

1. Szpulka nici typu przemystowego

Do stosowania nici przemystowych nalezy
uzywac stozka plastikowego.

Ponadto nalezy upewnic sie czy szpulki sg
prawidtowo zamocowane na stojaku nici.

2. Szpulka nici typu domowego

Do stosowania nici typu domowego nalezy
uzywac wytgcznie krazkéw blokujgcych szpulki.

3. Szpulka nici dekoracyjnych
Szpulke nalezy natozy¢ bezposrednio na

podstawke z ggbki, aby unikng¢ zsuniecia sie
nici ze szpulki.



Podtaczenie maszyny do sieci

Wytgcznik maszyny musi pozosta¢ w pozyciji off.
Przed zatgczeniem maszyny nalezy upewnic sig
czy napiecie zaznaczone na tabliczce znamionowej
maszyny odpowiada napieciu sieci uzytkownika.
Nalezy zatem wigczy¢ kabel pedatu do gniazda
maszyny, a nastepnie wtagczy¢

kabel zasilajgcy do gniazdka.

Warunki bezpieczenstwa
uzytkownika

1. Trzymac palce z dala od cze$ci znajdujgcych
sie w ruchu. Pod zadnym pozorem nie dotyka¢
ich, w szczeg6lnosci igiet, kota, noza
i chwytaczy.

2. Maszyne do szycia nalezy zawsze wytgczyé
i wyciggna¢ wtyczke z kontaktu w przypadku:

* nieuzywania maszyny
* wymiany czesci zamiennych
* Czyszczenia maszyny

3. Nie ktasé nic na pedat.



Uzycie programatora
ustawienia poszczegodinych
programow

Wykaz programow

Pokretto wyboru programéw

Numer programu

Dzwignia regulacji dyferencjatu

Dzwignia diugosci Sciegu w mm

Uchwyt igiet

Pokretto szerokosci cigcia noza

Ruchomy n6z

Konwerter $ciegu dwunitkowego

Wymienny stolik

Przetgcznik docisku stopki przy uzyciu stolika
do szycia

Wytacznik jezyczka szerokosci Sciegu

. Naprezacz nitki chytacza fancuszka (brgzowy)

il
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A. Nalezy wybra¢ z wykazu umieszczonego na maszynie Program numer 10 odpowiada czterem $ciegom:

okreslong nazwe $ciegu. Odpowiedni numer programu Sciegowi trzynitkowemu krytemu, Sciegowi krytemu
znajduje sie po lewej stronie nazwy Sciegu. szerokiemu, sciegowi krytemu wagskiemu, Sciegowi
tancuszkowemu.
UWAGA:

Niektore numery programow odpowiadajg wielu sciegom.

Przyktad:
Program numer 1 odpowiada dwém $ciegom: Safety
czteronitkowemu oraz $ciegowi elastycznemu.

| SCIEG 4-NITKOWY (SAFETY) 3 SCIEG 3-NITKOWY PLASKI (FLATLOCK 3) SCIEG 3-NITKOWY OBRZUCAJACY WASKI SCIEG 34GEOWY (DRABINKOWY)
SCIEG 4NITKOWY ELASTYCZNY (STRETCH) | 4  SCIEG 2-NTKOWY BRZEGOWY WASKI $C1EG ROLUJACY 3NTKOWY $CIEG 24GEOWY SZEROKI
SCIEG S-NITKOWY 1

2 | $0E6 3NTKOWY SZEROKI SCIEG 2NTKOWY PLASKI (FLATLOCK 2) SCIEG ROLUIACY 2NITKOWY
SCIEG 2NITKOWY BRZEGOWY SZEROKI SCIEG OBRZUCAJACY ELASTYCINY

Nalezy przekreca¢ pokretto wyboru programéw do
momentu pokazania sie w okienku odpowiedniego
numeru programu $ciegu.

Oznaczenie symboli

It

Zalecamy czytanie symboli od lewej do prawe,;.
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Naprezenia nici odpowiadajgce numerowi pro-
gramu $ciegu ustawiajg sie automatycznie przy
pokazaniu sie okreslonego programu. Ponadto
czytelne i wyrazne symbole pozwalajg na szybkie
odczytanie instrukcji dotyczacych poszczegdinych
sekwencji programu.

UWAGA:

Bardzo wazne jest, aby program zaznaczony

w okienku odpowiadat wybranemu $ciegowi.
Zalecane jest zatem odpowiednie ustawienie
maszyny przed rozpoczeciem nawlekania. Taki
zabieg pozwoli na prawidtowe ustawienie wszy-
stkich czesci maszyny i utatwi proces nawlekania.

D
DF = Mechanizm dyferencjatu

Nalezy ustawi¢ dzwignie dyferencjatu w pozycii
zalecanej na ekranie. Zakres dyferencjatu mozna
regulowaé od 0.5 do 2.0.

E
SL = Diugos$¢ Sciegu
Nalezy ustawi¢ dzwignie SL w pozycji zale-

canej na ekranie. Dlugo$¢ sciegu mozna regu-
lowaé od 0.5 do 4.0.



F. Montaz igiet

i » Istnieje pie¢ mozliwosci montazu igiet w zale-
o T S e ; znosci od wybranego programu. Kolorowe
Pios i ey kropki wskazujg odpowiednie umieszczenie
L R igly lub igiet w uchwycie. Uchwyt igiet podzielo-
“ 12 112 ny j,est na pozycije trzech |g|ei. (LO, L‘1 , L2) oraz
! ‘ ' dwoch igiet (R1, R2). Igty nalezy wtozy¢ w odpo-
" ' ' ] wiednie miiejsce.
(Patrz str. 16 - mocowanie igiet w uchwycie

uchylnym)

Przyktad:

1. Ustawienie igiet na pozycjach R1, R2 - scieg
czteronitkowy

2. Ustawienie igiet na pozycjach LO, L1, L2 -
Scieg trzyigtowy z dolnym przeplotem.

3. Ustawienie igiet na pozycjach LO, L2 - Scieg
dwuigtowy z dolnym przeplotem.

Uwaga!
Przy montazu igiet nalezy wytaczy¢ maszyne
Z sieci.

G. Regulacja szerokosci ciecia

Na tarczy okienka pokazujg sie odlegtosci
miedzy igtg a miejscem cigcia noza.

Nalezy przekrecac pokrettem do momentu
ukazania sie w okienku wymaganej szerokosci
ciecia noza.

Warto$¢ szerokoséci ciecia nalezy ustawia¢ wedtug
zalecen.

11



H. Ustawienie noza gérnego

W Aby wylgczy¢ n6z goérny (na dot),
Nalezy ustawi¢ igielnice w pozycji dolnej,
nastepnie otworzy¢ ostone czotowg i boczng,
wcisng¢ przycisk zwalniajgcy n6z gérny i
przekreci¢ go w kierunku do siebie (w dof).

4. Aby zalgczyé néz gorny (do gory),
Nalezy wcisng¢ przycisk zwalniajgcy noz i prze-
kreci¢ go od siebie (w goére).

I. Konwerter $ciegu dwunitkowego

W Montaz konwertera $ciegu dwunitkowego
Nalezy przekreci¢ kotem, aby chwytacz gérny
znalazt sie w pozycji gérne;j.

Nastepnie przesung¢ konwerter do przodu
i wtozy¢ koncéwke konwertera od tytu do
oczka chwytacza.

. Scigganie konwertera $ciegu dwunitkowego
Aby zdemontowac konwerter, nalezy ustawié
chwytacz gorny w pozycji gérnej.

Nalezy wyjaé koncowke konwertera z oczka
chwytacza i pociggng¢ do gory.

12



J. Zastosowanie stolika do szycia

Przy stosowaniu programéw numer 1-9
nalezy zamontowac¢ na ostonie czotowe;j
ostone noza i chwytacza gérnego, a nastepnie
przesung¢ dzwignie przy stopce na pozycje B.

E Montaz ostony noza i chwytacza gérnego na
ostonie czotowej

Aby zamontowa¢ ostone, nalezy otworzy¢
ostone czotowg, nastepnie wsung¢ jg na
odpowiednie miejsce.
Przy stosowaniu programu numer 10, nalezy
zamocowac stolik do szycia na ostonie czotowej
i ustawic stopke dociskowg na pozycji A.

Przy stosowaniu programu numer 10
zawsze uzywamy stoliczka

Montaz stolika do szycia

Aby zdemontowa¢ ostone noza i chwytacza
gbrnego, nalezy jg chwycié, a nastepnie lekko
pociggna¢ do siebie.

L i W przypadku uzycia stolika do szycia, nalezy
i a4 | bezwzglednie wytgczy¢ ndz gorny oraz jezy-
I ] czek szerokosci Sciegu.
El 1 red W50 Aby zainstalowac stolik do szycia, nalezy
om | wsung¢ go na ostone czotowg w odpowiednie
m A miejsce.

13



K. Stopka dociskowa (pozycja A lub B)

Nalezy ustawi¢ dzwignie na pozycji A
(wytgcznie program 10) lub na pozycji B (pro-
gramy od 1 do 9).

Dzwignia kontroli ptynnego docisku znajduje
sie na stopce.

W gornej czesci stopki znajdujg sie oznaczenia -
cenne wskazdwki do montazu igiet w uchwycie.

L. Mechanizm s$ciegu rolujgcego
(jezyczek szerokosci Sciegu)

Maszyna jest wyposazona w plytke do Sciegu
rolujgcego. Wszystkie $ciegi owerlocka mozna
wykona¢ zatgczajgc lub wytaczajgc jezyczek
szeroko$ci Sciegu.

W Aby wylaczy¢ jezyczek,
nalezy przekreci¢ kotem obnizajgc igly i jedno-
czes$nie chwytacz gérny. Nalezy przesunagé dzwi-
gnie w dot.

. Aby zalgczyé jezyczek,
Nalezy przekreci¢ kotem obnizajgc igty na
ptytke, przesung¢ dzwignie w gore.

14
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M. Naprezacz nici chwytacza (bragzowy)

Naprezacz nici chwytacza fancuszkowego
i sciegu drabinkowego.
Pozycja “N” jest ustawieniem standardowym.

gty

W tej maszynie sg stosowane igty typu EL x 705.
(potptaskie standardowe)

Uwaga!
Nalezy stosowaé odpowiednie iglty do wybranych
materiatéw.

Problemy ze $ciegiem zwigzane sg najczesciej
z brakiem umiejetnoéci doboru igiet.

1. Igte nalezy wtozy¢ do igielnicy ptaskg strong
do tytu.

2. lgte nalezy wsunaé¢ do samej gory igielnicy.
(Patrz str. 11)

3. Nalezy czesto kontrolowac stan igiet, szczegodl-
nie ostrze igty.
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Mocowanie igiet w uchwycie
uchylnym (model 745)

1. Aby wychyli¢ uchwyt igiet na zgdang pozycje,
nalezy opusci¢ stopke, przekreci¢ kotem w ten
sposoéb, aby igielnica znajdowata sie w pozy-
cji gornej i aby jednoczesnie zostat cofniety
chwytacz goérny. Nastepnie nalezy ustawi¢
tréjkat znajdujacy sie na kole (a) naprzeciwko
tréjkata znajdujgcego sie na obudowie (b) i
opusci¢ stopke dociskowa.

2. UWAGA!

Przed odblokowaniem uchwytu igiet, nalezy
zwroci¢ uwage na pozycje igielnicy i chwytacza
gérnego.

3. Nalezy przesuna¢ dzwignie bezpieczenhstwa
uchwytu igiet w dot, a nastepnie w prawo.

4. Nastepnie przycisng¢ przycisk zwalniajacy
uchwyt igty (czerwony) jednoczesnie wychylajac
uchwyt igiet w kierunku do siebie.

5. Nalezy odkreci¢ wkret mocujacy igte za pomoca
klucza sze$ciokatnego - 1.5 mm. Nastepnie
ustawi¢ igly na odpowiednie pozycje, ptaskg
strong do tylu.

6. Dokreci¢ igty kluczem.

UWAGA:

Ustawi¢ igty réwnolegle do siebie. W przypadku
nieprawidtowego ustawienia nalezy odkreci¢ wkre-
ty mocujace igly i ponownie ustawié igty.

7. Nalezy cofng¢ uchwyt igiet do pierwotnej
pozycji i odpowiednio ustawi¢ dzwignie
bezpieczenstwa.

UWAGA:
Po wymianie igiet, nalezy upewnic¢ sie czy igty
wchodzg odpowiednio w plytke sciegowa.
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CZESC IIi

NAWLEKANIE

Prawidtowe nawlekanie zalezy od wyboru
odpowiedniego programu.

Aby nauczy¢ sie prawidtowego nawlekania, zal-
ecane jest stosowanie kilku koloréw nici. Jest to
niezmiernie pomocne w zrozumieniu dziatania
poszczeg6lnych elementéw maszyny.

Nalezy zawsze wybieraé nici wysokiej jakosci.

UWAGA:

Najlepiej stosowac jest nici z poliestru lub nici

z materiatu zawierajgcego poliester i baweine.
Nie nalezy absolutnie stosowa¢ nici catkowicie
bawetnianych, zbyt stabych, ktére mogg sie tatwo
zrywac.

(Patrz str. 21-28)

Nalezy wysuna¢ teleskopowg prowadnice nici
maksymalnie do goéry. (Patrz str. 6)

Zalecane jest przeprowadzenie nici przez otwor
lub przez rowek (1) znajdujacy sie w telesko-
powym prowadniku nici. (Patrz rys. 1, 2)

Niektore nici, ktore tatwo ulegajg skrecaniu sie,
wymagaja specjalnego sposobu nawlekania.
(Patrz rys.)



Po wprowadzeniu nici do teleskopowego prowa-
dnika nalezy jg wsung¢ do pierwszego prowad-
nika nici w maszynie. (Patrz rys. obok)

Zwalniacz naprezenia nici

Nalezy zatozy¢ zwalniacz naprezenia nici na
prowadnik, przez ktéry przechodzi ni¢ dekora-
cyjna.

Prowadnik dla nici specjalnych

Taki prowadnik stosowany jest do nici dekora-
cyjnych. Nalezy umiesci¢ prowadnik nici na tel-
eskopie prowadnika, nastepnie przewlec przez
niego nitke. (Patrz rys. obok)

Wazne:
Podczas szycia niémi dekoracyjnymi nalezy szyé
wolno i ptynnie, aby $cieg uktadat sie rowno.

18



TABELA SZYBKIEGO NAWLEKANIA

Szegodtowa tabela nawlekania znajduje sie na stronach 29 — 38.
Pokazano tam dokfadnie sposéb nawleczenia nici, ktéry w ponizszych schematach
jest opisany jako np.: (A), (B2), itp.

N | alal{(] Bla L. .
=E T VSvc;eg 4-n|tkow¥
. P 1 . ybierz program nr 1 i przygotuj maszyne
sl Bl

Nawlekaj w nastepujacej kolejnosci:

1. ni¢ zétta - chwytacz gérny (F)
2. ni¢ zielona - chwytacz dolny (G)
3. ni¢ niebieska - igla R1 (B2)

4. ni¢ czerwona - igta R2 (D3)

19
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Scieg 4-nitkowy elastyczny
Wybierz program nr 1 i przygotuj maszyne

Nawlekaj w nastepujacej kolejnosci:

. ni¢ zo6tta - chwytacz goérny (F)

. ni¢ zielona - chwytacz dolny (G)
. ni¢ niebieska - iglta R1 (B2)

. nié czerwona - igta R2 (D3)

A OWON =

Scieg 5-nitkowy

Wybierz program nr 2 i przygotuj maszyne

Nawlekaj w nastepujacej kolejnosci:

. ni¢ zo6ta - chwytacz goérny (F)

. ni¢ zielona - chwytacz dolny (G)

. ni¢ brazowa - chwytacz tancuszka (H)
. ni¢ niebieska - igta L2 (A)

. ni¢ czerwona - igta R1 (D2)

ah~wND=



Scieg 3-nitkowy szeroki

Wybierz program nr 2 i przygotuj maszyne

Nawlekaj w nastepujacej kolejnosci:

1. ni¢ zétta - chwytacz gérny (F)
2. ni¢ zielona - chwytacz dolny (G)
3. ni¢ czerwona - igta R1 (D2)

Scieg 3-nitkowy overlock

Wybierz program nr 2 i przygotuj maszyne

Nawlekaj w nastepujgcej kolejnosci:

1. ni¢ zétta - chwytacz goérny (F)
2. ni¢ zielona - chwytacz dolny (G)
3. nié¢ czerwona - igta R1 (D2)

21
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Scieg 3-nitkowy typu flatlock

Wybierz program nr 3 i przygotuj maszyne

Nawlekaj w nastepujacej kolejnosci:

1. ni¢ zétta - chwytacz goérny (F)
2. ni¢ zielona - chwytacz dolny (G)
3. ni¢ niebieska - iglta R1 (B2)

Scieg 3-nitkowy

brzegowy dekoracyjny
Wybierz program nr 4 i przygotuj maszyne

WAZNE:
Uzyj $redniej grubosci nici dekoracyjnej w igle
iwetniano nylonowych nici w obu chwytaczach

Nawlekaj w nastepujgcej kolejnosci:

1. ni¢ zétta - chwytacz gorny (F)
2. ni¢ zielona - chwytacz dolny (G)
3. ni¢ niebieska - igta R1 (C)

UWAGA:
Opusé¢ niebieski naprezacz, nitka ma iS¢ prosto
z prowadnika.
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Scieg 2-nitkowy typu flatlock

Wybierz program nr 5 i przygotuj maszyne

Nawlekaj w nastepujacej kolejnosci:

1. ni¢ zielona - chwytacz dolny (G)
2. ni¢ niebieska - iglta R1 (B2)

UWAGA:
Do tego Sciegu nalezy zatozyé konwerter Sciegu
dwunitkowego na gorny chwytacz.

Scieg 2-nitkowy brzegowy waski

Wybierz program nr 5 i przygotuj maszyne

Nawlekaj w nastepujacej kolejnosci:

1. ni¢ zielona - chwytacz dolny (G)
2. ni¢ niebieska - igla R1 (B2)

UWAGA:

Do tego Sciegu nalezy wytaczy¢ jezyczek
Sciegowy L i zatozyé konwerter $ciegu dwu-
nitkowego.



Scieg 3-nitkowy

! E'II @) obrzucajagcy waski

g Wybierz program nr 6 i przygotuj maszyne

Nawlekaj w nastepujgcej kolejnosci:

1. ni¢ zétta - chwytacz gérny (F)
2. ni¢ zielona - chwytacz dolny (G)
3. ni¢ niebieska - igta R1 (B2)

UWAGA:
Do tego Sciegu nalezy wytgczy¢ jezyczek
Sciegowy L.
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Scieg 3-nitkowy rolujacy
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Wybierz program nr 7 i przygotuj maszyne

Nawlekaj w nastepujacej kolejnosci:

1. ni¢ zétta - chwytacz goérny (F)
2. ni¢ zielona - chwytacz dolny (G)
3. ni¢ niebieska - iglta R1 (B2)

UWAGA:
Do tego $ciegu nalezy wytaczy¢ jezyczek
Sciegowy L.
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Scieg 2-nitkowy rolujacy

Wybierz program nr 8 i przygotuj maszyne

Nawlekaj w nastepujacej kolejnosci:

1. ni¢ zielona - chwytacz dolny (G)
2, ni¢ niebieska - igta R1 (B2)

UWAGA:

Do tego Sciegu nalezy wytgczy¢ jezyczek
sciegowy L i zatozy¢ konwerter $ciegu dwu-
nitkowego na goérny chwytacz.

Scieg 3-nitkowy obrzucajacy

elastyczny
Wybierz program nr 9 i przygotuj maszyne

Nawlekaj w nastepujacej kolejnosci:

1. ni¢ zielona - chwytacz dolny (G)
2, ni¢ niebieska - igta R1 (B2)
3. ni¢ czerwona - igta R2 (D3)

UWAGA:
Do tego $ciegu nalezy zatozy¢ konwerter Sciegu
dwunitkowego na gorny chwytacz.
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Scieg 3-nitkowy kryty
(drabinkowy)

Wybierz program nr 10 i przygotuj maszyne

Nawlekaj w nastepujacej kolejnosci:

1. ni¢ brgzowa - chwytacz taricuszkowy (l)
2. ni¢ niebieska - igta LO (B1)

3. ni¢ czerwona - igta L1 (D1)

4. ni¢ z6tka - igta L2 (E)

UWAGA:

Aby nawlec ni¢ przy $ciegu trzyigtowym krytym,
nalezy nawlec nici na chwytacz, nastepnie zatozyé
nici na igty zaczynajac od lewej strony (od nici
niebieskiej, przez czerwong do nici zéttej).

Scieg 2-nitkowy kryty szeroki

Wybierz program nr 10 i przygotuj maszyne

Nawlekaj w nastepujacej kolejnosci:

1. ni¢ brgzowa - chwytacz taricuszkowy (l)
2. ni¢ niebieska - igta LO (B1)
3. ni¢ zétta - igta L2 (E)

UWAGA:
W ostatnich dwéch prowadnikach nici od lewej
strony powinna by¢ zawsza ni¢ niebieska.

26
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Scieg 2-nitkowy kryty waski

Wybierz program nr 10 i przygotuj maszyne

Nawlekaj w nastepujacej kolejnosci:

1. ni¢ brgzowa - chwytacz tancuszkowy (l)
2. nié czerwona - igta L1 (D1)
3. ni¢ zétta - igta L2 (E)

UWAGA:
W ostatnich dwé6ch prowadnikach nici od lewej
strony powinna by¢ zawsza ni¢ czerwona (2).

7

Scieg tancuszkowy
Wybierz program nr 10 i przygotuj maszyne

WAZNE:
Ustaw naprezacz nici (niebieski) na “1”

Nawlekaj w nastepujacej kolejnosci:

1. ni¢ brgzowa - chwytacz taricuszkowy (H)
2. ni¢ niebieska - igta L2 (A)
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Uzycie automatycznego
nawlekacza igiet (model 745)

Odchyl uchwyt mocujacy igty.

Wsun ni¢ w wyciecie nawlekacza.

Nalezy obréci¢ nawlekacz znakiem tréjkata do
gory, nastepnie przeprowadzi¢ nitke na wprost
przez wyciecia nawlekacza i przytozy¢ nawlekacz
do otworu igty.

Nalezy uchwyci¢ utworzong petelke z tytu igty
i pociggna¢ w dot.

Nalezy uzywac nici wysokiej jakosci pozwalajgce
uzytkownikowi na wykonanie wysokiej jakosci
Sciegu.

Dzwignia zwolnienia naprezenia nici

Po zakonczeniu nawlekania, nalezy zwolni¢
dzwignie, pociggna¢ nici na okoto 10 cm
i przesung¢ dzwignie na pozycje wyjsciowa.
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SPOSOB NAWLEKANIA
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SPOSOB NAWLEKANIA
NICI NIEBIESKIEJ B
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SPOSOB NAWLEKANIA
NICI ZIELONEJ G

Nawlekanie chwytacza dolnego

Nalezy nacisng¢ na dzwignie (a) w dét i zahaczy¢ nic¢

w oczku (b), nastepnie przeciggna¢ nitke przez oczko
chwytacza (c) po prrawej stronie chwytacza. Nastepnie
przeciggna¢ ni¢ z powrotem w lewo pod stopka i zostawié
ok 10 cm nitki.
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SPOSOB NAWLEKANIA NICI BRAZOWEJ H
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Nawlekanie chwytacza tancuszkowego

Nalezy przekreci¢ kotem tak, aby igielnica znalazta si¢ w swoim
najnizszym punkcie. Nastepnie podnie$¢ dzwignie (a) w celu
zwolnienia chwytacza faficuszkowego (b). Zahaczy¢ ni¢ we
wcieciu (c) chwytacza i przeciggnaé jg do oczka chwytacza.
Zostawi¢ okoto 5 cm nici. Przekreci¢ kotem w celu ustawie-

nia igielnicy w pozycji maksymalnie w gére tak, aby chwytacz
lancuszkowy zostat automatycznie zatgczony.
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Nawlekanie chwytacza tancuszkowego

Nalezy przekreci¢ kotem tak, aby igielnica znalazta si¢ w swoim
najnizszym punkcie. Nastepnie podnie$¢ dzwignie (a) w celu
zwolnienia chwytacza fafncuszkowego (b). Zahaczy¢ ni¢ we
wecieciu (c) chwytacza i przeciggna¢ jg do oczka chwytacza.
Zostawi¢ okoto 5 cm nici. Przekreci¢ kotem w celu ustawie-

nia igielnicy w pozycji maksymalnie w gére tak, aby chwytacz
lancuszkowy zostat automatycznie zatgczony.
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CZESC IV

SZYCIE PROBNE

Regulacja docisku stopki

Standardowa pozycja docisku stopki - pozycja 5.
Mozliwe jest zwigkszenie lub zmniejszenie
docisku stopki w zaleznoéci

od rodzaju szytego materiatu.

Zakres docisku - pozycje 1-6.

Pedat szybkosci szycia

Mocniejsze naci$niecie na pedat powoduje zwie-
kszenie szybkosci szycia.

Pojemnik na $cinki

Mocowany jest na ostonie czotowej.
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Zabezpieczenia maszyny

Maszyna nie pracuje, jesli:

ostona czotowa i ostona boczna sg otwarte,

vy

stopka docisku materiatu jest podniesiona

dzwignia bezpieczenstwa uchwytu igiet
jest zwolniona (w dot) (model 745)
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Rozpoczecie szycia

Przed rozpoczeciem wlasciwego szycia, nalezy
. wykonac probe na kawatku materiatu, ktéry bedzie
’g, szyty.

W przypadku zbyt grubego materiatu, nalezy
pociggnaé dzwignie podnoszenia stopki
dociskowej do siebie, nastepnie wsung¢ pod
nig materiat i opusci¢ dzwignie.

Szycie nalezy zaczg¢ od krecenia kotem
i jednoczesnego naciskania na pedat,
w celu zwiekszania systematycznosci szycia.

Aby obcig¢ nici, nalezy wyjs¢ ze Sciegiem poza
materiat na takg odlegtos¢, aby mozna byto swo-
bodnie obcig¢ nadmiar nici nozykiem.

UWAGA:
Nie jest konieczne podniesienie stopki dociskowe;j,
aby méc wtozy¢ pod nig materiat.

40



L T L L

A

41

Sposoby wykonczenia szycia

Jeden ze sposobdéw pozwala na zamocowanie
tancuszka wewnatrz materiatu na poczatku sciegu.
Moze on by¢ stosowany jednoczesnie z innymi
programami takimi jak: Scieg czteronitkowy, $cieg
elastyczny, Owerlok trzynitkowy waski, scieg trzy-
nitkowy szeroki, $cieg dwunitkowy brzegowy sze-
roki, Scieg dwunitkowy brzegowy waski, $cieg obrzu-
cajgcy dla materiatéw rozciggliwych.

Nalezy podnie$¢ stopke dociskowg, wyciagnaé
delikatnie taricuszek owerloka z jezyczka Sciegu
rolujgcego. Nastepnie pociggnaé nitki do tytu,

a pozniej w kierunku do siebie. Nici musza by¢
dobrze zamocowane w mechanizmie, co pozwoli
na prawidiowe zakonczenie szycia.

Materiat nalezy umiesci¢ bezposrednio przed
iglami. W razie potrzeby zalecane jest wykonanie
trzycentymetrowego nacigcia wzdtuz linii szy-
cia. Nastepnie nalezy opusci¢ stopke dociskowg
i rozpocza¢ szycie. Lancuszek owerloka wchodzi
automatycznie pod szyty materiat.

UWAGA:
Powyzszy mechanizm nie moze by¢ stosowany przy
Sciegach: taricuszkowym, krytym, rolujgcym waskim.

Sposob zakonczenia szycia

1. Szycie nalezy zakonczy¢ na brzegu materiatu,
nastepnie podnies¢ stopke dociskowa, wiaczyé
mechanizm zwalniajgcy nici i wyciggna¢ delikat-
nie nici z jezyczka uktadajacego $cieg.

2. Odwréci¢ materiat na lewg strone, wiozy¢ mate-
riat przy jezyczku uktadajacym $cieg i wigczyé
naprezenie nici.

3. Umiesci¢ materiat wzdtuz ptytki sciegowej, tak
aby n6z nie ciagt materiatu i przeszy¢ go okoto
5 cm, a nastepnie pociagna¢ materiat w lewg
strone.
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CZESC V
USTAWIENIA SCIEGOW

Naprezenie nici

Regulacja naprezenia nici jest niezbedna
w zaleznosci od rodzaju nici i szytego materiatu.

Przed przystgpieniem do regulacji naprezenia nici,
nalezy upewni¢ sie czy nitka jest prawidiowo wtozona
w talerzyki naprezacza. (Rada: Zwolni¢ naprezenie
nici i pociggna¢ nitke powyzej talerzykow)

Naprezacze nici sg oznaczone odpowiednimi kolo-
rami: niebieskim, czerwonym, zéitym i zielonym.

Zawsze nalezy regulowac¢ tylko jedng nitke,
obserwujac uktadanie sie $ciegu, przed
przystgpieniem do regulacji nastepnej nitki.

Scieg tancuszkowy
Wyréwnanie naprezenia nici

Na prawej stronie materiatu (1) nitka igty (a)
tworzy Scieg prosty, natomiast na lewej stronie
materiatu (2) nitka igty (b) jest zaledwie widoczna.

Zbyt luzna nié igly

Jezeli ni¢ igty jest zbyt luzna i dobrze widoc-
zna z lewej strony materiatu, nalezy zwigkszy¢
naprezenie nici lewej igty (niebieski).

Zbyt duze naprezenie nitki

Jezeli po lewej stronie materiat marszczy sie,
nalezy zmniejszy¢ naprezenie nitki chwytacza
tancuszkowego (niebieski). Dla materiatéw cienk-
ich, wymagane jest zmniejszenie dtugosci Sciegu.
Diugos¢ Sciegu nie powinna by¢ mniejsza niz 2,5.
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Owerlok trzynitkowy
Wyréwnanie naprezenia nici

a. Nitka igly uktada sie prosto w materiale.
taczenie nitek chwytacza dolnego i gérnego
powstaje na krawedzi szytego materiatu.

b. Nitka chwytacza gérnego uktada sie ptasko po
prawej stronie materiatu i przeplata si¢ z nitkg
chwytacza dolnego na brzegu materiatu.

1.
Zbyt luzna ni¢ chwytacza goérnego

Jezeli ni¢ chwytacza gérnego (b) jest zbyt luzna,
nalezy dokreci¢ nitke chwytacza gérnego (zétty) do
momentu, gdy faczenie nici chwytacza gornego i dol-
nego (zielony) znajdzie si¢ na brzegu szytej tkaniny.

2.
Zbyt luzna ni¢ igly

Jezeli ni¢ igly (a) jest zbyt luzna i jest to widoczne
na drugiej stronie szytego materiatu, nalezy zwie-

kszy¢ naprezenie nitki iglty (czerwony) i/lub zmnie-
jszy¢ naprezenie nitek chwytaczy.

3.
Zbyt luzna nié chwytacza dolnego

Jezeli ni¢ chwytacza dolnego (c) jest zbyt luzna,
nalezy dokrecié¢ nitke chwytacza dolnego (zielony) az
do momentu, gdy taczenie nitek chwytacza gérnego
(zotty) i dolnego (zielony) znajdzie sie na brzegu
szytej tkaniny
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Scieg dwunitkowy brzegowy
Wyréwnanie naprezenia nici

Nitka igly uktada sie ptasko i prosto z lewej
strony materiatu, po prawej stronie materiatu fagczy
sie z nitkg chwytacza dolnego. Z lewej strony
materialu powstaje ptaski scieg w ksztalcie litery
V.

Zbyt luzna ni¢ igly

Jezeli ni¢ igty jest zbyt luzna i tgczenie nitek
przesuniete jest na prawg strone materiatu, nalezy
zwigkszy¢ naprezenie nitki igly az do momentu,
gdy taczenie nitek znajdzie sie na krawedzi szyte-
go materiatu.

Scieg kryty dwuigtowy
Wyréwnane naprezenie nici

Po prawej stronie materiatu (1) nici igiet tworzg
dwa rownolegte szwy proste, natomiast po lewej
stronie materiatu (2) chwytacz taricuszkowy tworzy
drabinke. Ni¢ chwytacza tancuszkowego musi by¢
luzna. Dlugos¢ Sciegu nie moze by¢é mniejsza niz
2.5, a w przypadku materiatéw grubych i ciezkich
diugosc¢ sciegu musi by¢ wieksza niz 2.5.

Zbyt luzna nié¢ igly

Jezeli ni¢ igly jest zbyt luzna (a) i pojawia sie jej
nadmiar po lewej stronie materiatu, nalezy zwiek-
szy¢ naprezenie nici (czerwony).

Zbyt duze naprezenie nici igiet

Przy zbyt duzym naprezeniu nici igiet mate-
riat marszczy sie, Woéwczas nalezy zmniejszy¢
naprezenie nici igiet.
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Transport dyferencjatu

Transport dyferencjatu sktada sie z dwéch
niezaleznych czesci zgbkéw transportowych.
Zabki przednie ciggng materiat pod stopkg
dociskowg. Zgbki tylnie ciggng materiat szybciej
lub wolniej w zaleznosci od ustawienia pokretta
transportu dyferencjatu. Jest to szczego6lnie przy-
datne przy szyciu trykotow i materiatow elastyc-
znych, ktére podczas szycia majg tendencje do
marszczenia sie. Zalecana regulacja podczas szy-
cia powyzszych materiatébw wynosi 0.5.

Istniejg dwa rodzaje ustawienia dyferencjatu:

1. Zapobiegajgcy rozcigganiu materiatu

2. Zapobiegajgcy marszczeniu materiatu

1. Transport standardowy

Tylnie i przednie zgbki dyferencjatu pracujg
jednoczesénie. W tym przypadku przeszyty
materiat nie ulega deformacji. Powyzsze
ustawienie jest stosowane do szycia
materiatow stabilnych.

2. Transport pozytywny

Przednie zabki dyferencjatu pracujg wolniej,
natomiast tylnie zgbki dyferencjatu podajg
materiat szybciej. Tylko wowczas materiat
nie bedzie ulegat ,falowaniu”.

3. Transport negatywny

Im bardziej materiat jest elastyczny, tym dalej
nalezy przesung¢ przednie zabki dyferencjatu
do przodu. Tylne zgbki dyferencjatu pracujg
wolniej, a materiat jest odpowiednio naprezony
i dzigki temu marszczenie zostaje catkowicie
wyeliminowane.



46

Dtugosé sciegu

Diugos¢ Sciegu (SL) zmienia sie w zaleznosci od
rodzaju grubo$ci materiatu w skali od 0.5 do 4.0. Dla
materiatéw lekkich obowigzuje diugosé sciegu mnie-
jsza, natomiast dla materiatéw Srednich i ciezkich
nalezy zastosowaé wiekszg diugosc Sciegu.

UWAGA:

Przy szyciu sciegami: fancuszkowym i krytym,
nalezy ustawia¢ zawsze dzwignie dtugosci $ciegu
(SL) na pozyciji 2.5.

UWAGA:

Ustawienie dzwigni dtugosci $ciegu (SL) na pozy-
cji 3.0 jest prawidtowe dla materiatow lekkich lub
Sredniej grubosci: dwu, trzywarstwowych.

Dla materiatéw ciezkich dtugo$¢ sciegu powinna
by¢ zwiekszona i wynosi¢ 3.5 do 4.0.

Szerokos¢ ciecia

Ustawienie szerokosci ciecia jest niezbedne

i zalezy od grubosci szytego materiatu i ilosci szy-
tych warstw. Material musi by¢ utozony odpowie-
dnio pod stopka dociskowa i nie powinien mieé¢
zadnych zawinie¢ ani zataman.

Zbyt waskie ciecie

Szerokos$¢ ciecia noza jest wezsza niz szerokosé
uktadanego sciegu. W tym przypadku nalezy
przekreci¢ pokrettem szeroko$ci ciecia w prawo,

w ten sposob, aby materiat wypehit uktadany Scieg.

Zbyt szerokie ciecie

Szeroko$¢ ciecia jest wieksza niz szerokosé
uktadanego Sciegu. Materiat zawija si¢ do $rodka
&ciegu. W tym przypadku, nalezy przekrecic¢
pokrettem szerokosci ciecia w lewo, az do
momentu wyréwnania Sciegu.
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Szycie owerlokiem materiatéw
ciezkich

Zwiekszenie docisku noza ruchomego

1.

2.
3.

4.

Przekreci¢ kotem, aby opusci¢ igielnice maksy-
malnie w dot.

Otworzy¢ ostone boczna.

Dokreci¢ $rube ostrza noza kluczem szescio-
katnym, po to, aby uniemozliwi¢ wytgczenie
noza.

Przystapi¢ do szycia.

UWAGA:

Po zakoriczeniu szycia grubego materiatu nalezy
pamieta¢ o odkreceniu Sruby ostrza noza zanim
przystapi sie do szycia materiatu zwyktego.

UWAGA:
Bez powyzej opisanej operacji przestawienie sze-
rokoSci ciecia noza nie jest mozliwe.
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Obrzucanie zewnetrznych brzegéw
tkaniny pod katem prostym

W tym celu po przeszyciu materiatu do korica
nalezy zatrzyma¢ maszyne, podniesé igielnice
do géry i podnies¢ stopke dociskowg. Nastepnie
nalezy utozy¢ materiat pod stopka, wyciagna¢
delikatnie nitke igly, opuscic¢ stopke dociskowa,
naprezy¢ nitke igly i przystgpic¢ do szycia.

Po zakonczeniu szycia owerlokiem i obcieciu
materiatu, przed jego obréceniem, nalezy nacigé¢
nozyczkami brzeg tkaniny okoto 3 cm.

Obrzucanie wewnetrznych brzegéw
tkaniny pod katem prostym

1. Wykona¢ naciecie w rogu materiatu 4 mm.

2. Zilozy¢ materiat tak, aby zostat utworzony kat
prosty i przeszy¢.
Podczas szycia brzeg materiatu musi by¢ lekko
nacinany przez n6z ruchomy.

3. Roztozy¢ materiat i wyprasowac.

Szycie materiatu po tuku wewnetrz-
nym

Aby wykona¢ tuk wewnetrzny, nalezy lewa rekg

prowadzi¢ materiat w kierunku stopki dociskowej
(punkt A), a prawg rekg prowadzi¢ lewg strone

materiatu (punkt B).

Szycie materiatu po tuku zewnetrznym

Aby wykona¢ tuk zewnetrzny, nalezy lewa rekg
prowadzi¢ materiat w lewg strone (punkt A),

a prawg reka prowadzi¢ materiat w prawg strone
(punkt B).

UWAGA:
Materiat musi by¢é prowadzony réwnomiernie.



Prucie $ciegu owerloka

Nalezy ucig¢ nici igly, pociagna¢ delikatnie za ni¢
chwytacza w celu wyprucia sciegu.

Vo
Pooooomomom
5o o e o
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Scieg lancuszkowy - obszywanie
rogow pod katem prostym

W tym przypadku nalezy zakoriczy¢ Scieg na rogu
materiatu, przekrecié¢ kotem, tak aby unie$é oczko
igly ponad materiat, a jej ostrze pozostawi¢ w
materiale.

Nastepnie nalezy podnies¢ stopke dociskowa,
przekreci¢ delikatnie materiat, opusci¢ stopke
dociskowg i kontynuowac szycie.

Prowadnik pikowania

W celu wykonania regularnego, rownolegtego
Sciegu, nalezy uzy¢ prowadnika pikowania.

Nalezy narysowa¢ mydiem krawieckim pierwszg
linie przeszycia przy brzegu tkaniny. Nastepnie
wiozy¢ prowadnik do stopki i przeszywac¢ kazdag
linie, kazdorazowo ustawiajgc prowadnik pikow-
ania na ostatnim przeszyciu.

49
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Scieg dwuigtowy kryty (drabinkowy)

W gotowej odziezy obrzucanie tkaniny wykony-
wane jest na roztozonym elemencie, a zszywanie
bokdéw pozostawione jest na koniec operacji.
Jednak wielu krawcéw stosuje obrzucanie
materiatu dopiero po zszyciu bokéw tkaniny.

Obrzucanie materialéw po zszyciu
bokéw tkaniny

Sposab 1

Nalezy obrzuci¢ owerlokiem te cze$¢ materiatu,
ktéra ma zosta¢ podwinieta. Nastepnie uzy¢ sto-
lika do szycia $ciegu tancuszkowego. Na stoliku
zaznaczone sg linie, ktore utatwig prowadzenie
materiatu. Nalezy podwing¢ materiat pod sp6d

- 13 mm i rozpoczg¢ szycie. Nastepnym etapem
jest zaszycie Sciegu. Taki zabieg uniemozliwi
prucie sciegu. Na koniec nalezy zwolnié¢ nici, lekko
pociggna¢ w kierunku do siebie i je odcigc.

Sposob 2

Nalezy przeszy¢ zawiniety materiat na 13 mm,
przekreci¢ kotem, tak, aby igielnica znalazta sig

w pozycji maksymalnie najnizszej. Nastepnie
nalezy przekreci¢ kolem w przeciwnym kierunku,
tak aby igielnica znalazta sie w najwyzszym punk-
cie.

W ten sposoéb uniknie sie zaplatania nitki na
chwytaczu tancuszkowym.

Przy przeszywaniu grubych szwéw (np. $ci-
egiem czteronitkowym) nalezy przestawié
pokretio docisku stopki na pozycje 1. Po
przeszyciu grubego szwu nalezy ponownie
ustawi¢ pokretto docisku stopki na pozycji 5.
W ten sposob uniknie sie nierownomiernego
szycia.
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Obszywanie rogéw sciegiem krytym
drabinkowym

Aby doktadnie obszy¢ rogi, nalezy przeszyé mate-
riat do konca krecac kotem podniesé igielnice w
jej najwyzszy punkt, podnie$¢ stopke dociskowa,
utozy¢ materiat i w odpowiednim miejscu na mate-
riale ustawi¢ igty i opusci¢ stopke dociskowa.

W ten sposob powstaje obciety zewnetrzny rég
szycia. Nalezy wykonczy¢ go recznie z prawej
i lewej strony (Patrz rys. obok).

Szycie Sciegiem trzyiglowym krytym
drabinkowym

Powyzszy Scieg splaszcza Scieg owerloka, elim-
inuje jego grubosc i jest elastyczny.

Jest szybki i atrakcyjny.

Nalezy zszyé materiat owerlokiem trz- lub
czteronitkowym, nastepnie ustawi¢ maszyne na
Scieg trzyigtowy kryty drabinkowy i przeszy¢ po
Sciegu overlocka.

Materiat musi byé prowadzony w ten sposéb, aby
igly zewnetrzne przeszyly jednoczes$nie materiat

i zawiniecia. (Patrz rys. obok)

UWAGA:

Jezeli naprezenie nitki chwytacza jest zbyt duze,
woéwczas materiat bedzie marszczyt sie. Aby
tego uniknaé, nalezy zmniejszy¢ naprezenie nitki
chwytacza tancuszkowego.
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Zszywanie materiatéw na ptasko

Szycie majtek

1 Przygotowanie maszyny: Scieg trazynitkowy
obrzucajgcy waski z elastyczng nitkg w gor-
nym chwytaczu. Nalezy obszyé wykréj majtek
z lewej i prawej strony.

2. Przygotowanie maszyny: $cieg dwuigtowy kryty
(drabinkowy) z elastyczng nitkg w chwytaczu
tancuszkowym.

Do wszycia gumki, nalezy uzy¢ stopki typu C:
- gumka 13 mm - wszywanie $ciegiem
dwuigtowym szerokim
- gumka 10 mm - wszywanie $ciegiem
dwuigtowym waskim

Nalezy wsung¢ gumke w stopke do wszywania
gumy, ustawi¢ Srube regulujgcg naprezenie gumy.
Zamocowac¢ stopke na maszynie, wsungé materiat
pod stopke prawg strong do géry przyktadajac dokia-
dnie gumke do brzegu materiatu. Rozpoczaé szycie.

3. Przygotowanie maszyny: Scieg trzynitkowy
obrzucajgcy waski z elastyczng nitkg. Nalezy
obrzucié¢ nim boki wykroju.

4. Przygotowanie maszyny: $cieg dwuigtowy
kryty szeroki z elastyczng nitkg w chwytaczu
tancuszkowym. Nalezy docig¢ gumke do roz-
miaru i przeszy¢ tak jak w punkcie 2.

5. Przygotowanie maszyny: Scieg trzynitkowy
obrzucajgcy waski z elastyczng nitkg
w chwytaczu gornym. Nalezy zszy¢ razem oby-
dwie strony majtek.

Szycie spdédnicy

1. Przygotowanie maszyny: $cieg trzynitkowy
obrzucajacy waski z elastyczng nitkg w chwy-
taczu gérnym. Nalezy zszy¢ boki spodnicy.

2. Przygotowanie maszyny: Scieg dwuigtowy kryty
z elastyczng nitkg w chwytaczu fancuszkowym.
Nalezy docigé elastyczng koronke do odpow-
iedniego rozmiaru spodnicy, podzieli¢ jg na
osiem réwnych czesci, a nastepnie zaznaczy¢
je na materiale i przystapi¢ do szycia.

3. Przygotowanie maszyny: $cieg kryty z elasty-
czng nitkg w chwytaczu fancuszkowym. Po
wszyciu koronki do paska, nalezy prowadzi¢
materiat przy wewnetrznym brzegu koronki.

4. Przygotowanie maszyny: scieg trzynitkowy
kryty waski z elastyczng nitkg w chwytaczu
tancuszkowym.

Zszy¢ strony wykroju.
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CZESC VI
CZYSZCZENIE | KONSERWACJA
MASZYNY

Aby zapewni¢ bezawaryjne uzytkowanie maszyny,
nalezy odpowiednio jg czysci¢ i oliwi¢.

Czyszczenie i oliwienie

Wytaczy¢ maszyne z sieci, otworzy¢ ostone
czotowg i ostone boczna.

Podnie$¢ stopke dociskowa, nastepnie nacisng¢
na dzwigienke zwalniajacg ptoze stopki. (Patrz
rys. obok)

Podnies¢ ptytke Sciegowg za pomoca dzwigni (a)
przez nacisniecie jej w dot.
(Patrz rys. obok)

Wytgczy¢ ruchomy néz.

Za pomoca pedzelka i pincety wyczysci¢ catg
maszyne z Kurzu.

Za pomoca oliwiarki nasmarow¢ dzwignie
chwytacza gérnego, zaznaczong na rysunku
czerwonymi strzatkami. (Patrz rys. obok)

Za kazdym razem, po o$miu godzinach
uzytkowania, maszyna musi zosta¢ naoliwiona.

Aby zamontowa¢ ponownie plyke Sciegowa,
nalezy wlozy¢ jg w odpowiednie miejsce, tak aby
znalazta sie w punkcie (b). (Patrz rys. obok)

Aby zamontowa¢ ptoze stopki, nalezy utozy¢ ja
pod zatrzaskiem stopki dociskowej, opusci¢ stop-
ke i zwolni¢ dzwigienke mocowania ptozy.



Wymiana noza gérnego

W przyborniku znajduje sie zapasowy néz oraz
kluczyk potrzebny do jego odkrecenia.

1. Wytaczy¢ maszyne z sieci.

2. Otworzyc¢ ostone czotowg i ostone boczna.

3. N6z powinien by¢ zablokowany i znajdowacé
sie w pozycji gornej. (Patrz str. 38)
Nalezy odkreci¢ Srube (b) mocujacg néz (a) za
pomocg klucza (c) znajdujacego sie w przy-
borniku.

Konieczne jest rowniez wyczyszczenie statego
noza dolnego.

4. Przekreci¢ kotem w kierunku do siebie w ten
sposéb, aby néz gérmy ruchomy znalazt sie na
najnizszej swojej pozycji. Zatozyé néz goérny,
tak, aby jego ostrze ciecia zachodzito za n6z
staty od 0.5 do 1.0 mm, a nastgpnie mocno
dokreci¢ srube (b). Na koniec nalezy odblok-
wac n6z ruchomy.

UWAGA:

NOz dolny jest zrobiony z plytki widiowej odpornej
na scieranie, dlatego tez jego czesta wymiana nie
jest konieczna.

Wymiana zarowki

—_

. Wytgczyé maszyne z sieci.

2. Podnies¢ stopke dociskows i otworzyé ostone
lampy.

3. Przekreci¢ zaréwke i pociggna¢ ja w dot.

4. Wiozyé nowa zaréwke 15V /5 W i zamkng¢

ostone lampy.
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CZESC Vil

INSTRUKCJA UZUPELNIAJACA
(MODEL 845)

W celu zrozumienia sposobu funkcjonowania
modelu 845 nalezy wykorzysta¢ instrukcje do
maszyny 745. Sposob obstugi modelu 845
jest taki sam , dodano tylko mechanizm do
gornego przeplotu.

Uwaga: Model 845 nie zawiera prowadnika do
pikowania

Akcesoria przeplotu gérnego

—_

Przeplatacz

2. Okragty prowadnik gérnego przeplotu
(nalezy umiesci¢ w pozycji igty R2)

3. Trojkatny prowadnik goérnego przeplotu
( przymocowany do dzwigni -mozna go
usung¢ by uzyskac¢ wiecej miejsca do szy-
cia) oraz $ruba moletowana

4. Stopka ‘R’ (zastepuje stopke ‘F’ do Sciegu

krytego/zewnetrznego)

Uwaga: Szyjgc przeplotem gérnym nigdy nie
nalezy uzywac¢ prowadnika do pikowania.

Przeplot gérny
(potrojny, szeroki i waski)

To dekoracyjny gérny $cieg przemystowy
mierzacy od 5.00 mm do 2.5 cm szerokosci.
Wymaga dwéch lub trzech igiet , przeplatacza
i tancuszkowego chwytacza . Stuzy do szycia
$ciegébw zewnetrznych z oczkami na dolne;j i
gornej stronie tkaniny.

Powszechne zastosowanie
* wykanczanie brzegow
* Sciegi zewnetrzne
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Przygotowanie maszyny do szycia
przeplotem gérnym

Wazne:

Przed przejsciem do szycia $ciegiem przeplo-
tu gérnego zaleca sie zapoznanie z szyciem
Sciegow (zwlaszcza pokrywajacych) uzywajac
instrukcji modelu 745.

Wybierz program 10

Wytgcz maszyne

Przekre¢ koto zamachowe w kierunku
do siebie aby upewni¢ sie ,ze gorny
chwytacz pozostaje w dole w pozycji
odtaczonej

4. Ustaw maszyne wg instrukcji na ekranie

W=

Uwaga: NIE ustawiaj pokretta dtugosci Sciegu
ponizej wartosci 2.5. Ciezsze tkaniny wymagajg
dtuzszego Sciegu.

5. Wiz igly w odpowiednio do rodzaju
wybranego $ciegu przeplotu gornego .

6. Zaldz stopke ‘R’ ( przezroczysta,
niebieska). Obniz stopke dociskowa.

7. WIi6z przeplatacz 1 w otwér A i zacisnij
Srube B Srubokretem imbusowym.

8. Lekko poluzuj $ruby igiet R1 i R2. Wi6z
okragty prowadnik przeplotu gérnego
2 w otwoér igty R2. Mocno zacisnij tylko
Srube igly R2.

9. Otwoérz pokrywe przednig i pociggnij w dot
dzwignie przeplotu gérnego C
z tréjkatnym prowadnikiem
i $rubg moletowang 3.

Uwaga: NIE pociggaj w doét dzwigni przeplotu
gbrnego gdy zatozona jest stopka A/B, gdy w
pozycji gornej jest stopka dociskowa “R” lub gdy
zamknieta jest pokrywa przednia. Jesli dzwignia
przeplotu gérnego zostanie podniesiona przy
zamknietej pokrywie przedniej powierzchnia sto-
lika zostanie porysowana. Moze réwniez nastgpi¢
uszkodzenie trojkatnego prowadnika 3.
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10. Przekre¢ do siebie koto zamachowe aby
sprawdzi¢ ruch przeplatacza i nizszych igiet

Nawlekaj igty w nastepujacej kolejnosci:

1 Ni¢ brgzowa do chwytacza

2.Ni¢ niebieska do igty LO

3.Ni¢ czerwona do igty L1

4.Ni¢ zotta do igly L2

5 Ni¢ zielona do przeplatacza (patrz ponizej)

Uwaga: Nitki igiet powinny byé oddzielone

w dwoch ostatnich prowadnikach z niebieskg
najbardziej na lewo, nastepnie czerwong

a potem z6ita.

Nawlekanie przeplatacza

Nalezy uzy¢ zielonego naprezacza i nici do nawle-
kania wszystkich pieciu miejsc pokazanych na
rysunku. Na pokrywie prowadnika nici na dole po
prawej stronie znajdujg sie trzy dziurki. Zmieniaj
miejsce nawlekania w zaleznosci od rodzaju nici.

Gorna dziurka: ni¢ dekoracyjna elastyczna
(Woolly Nylon)

Sredkowa dziurka: standardowa ni¢ overlockowa

Dolna dziurka: dekoracyjna ni¢ nieelastyczna



11. Zamknij pokrywe przednig. Przesun koto zamachowe do siebie aby sprawdzi¢ ruch przeplatacza
i podnies igty.

12. Podnie$ stopke. Pod igly i stopke wtéz materiat. Obniz stopke.

13. Umieé¢ zielong nié przeplotu gérnego przed igtami w haczyku przeplatacza. Przytrzymaj ni¢ w haczyku,
w tym samym czasie krecac kotem zamachowym az uszyte zostang pierwsze Sciegi

14. Naciskaj rozrusznik i powoli zwiekszaj predkosc

15. Regulacje

. Przekrec¢ zielone pokretto regulacji napiecia na wyzszg wartosé liczbowg aby naprezy¢
ni¢ gdy przeplatacz nie fapie nitki gérne;j
. Przekrec¢ z6ity regulator naprezenia na wyzszg wartos¢ liczbowa aby $ciesnic¢

Scieg potrojny lub szeroki.

Uwaga: Jezeli nie uzywasz gérnego przeplotu istnieje mozliwos¢ zdjecia tréjkgtnego prowadnika przeplotu
goérnego i uzyskania w ten sposob wiekszej powierzchni do szycia. Przekre¢ recznie koto zamachowe do siebie

i ustaw uchwyt igiet w najwyzszej pozycji. Nastepnie pociagajac w gére odigcz dzwignie. Przekre¢ koto zama-
chowe do siebie i upewnij sie, ze otwér na przeplatacz jest ustawiony w pozycji odtgczonej. Poluzuj /zdejmij $rube
moletowang i usun tréjkatny prowadnik.
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NAJCZESTSZE PROBLEMY

Nierowne Sciegi

Nieprawidtowe nawleczenie maszyny .........cc..c..... 23
Niewtasciwe naprezenie Nitek .........ccveeereceecenns 43-44
Niewtasciwa jakoSc igiet (zbite ostrze igly) ........... 15
NiewtaSciwe zamocowanie igly .......ccccceeerreerieennen. 16
Niewtadciwe prowadzenie materiatu ..................... 40
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$ciegowej lub stopki dociskowej .........ccceeueeene 53
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prowadnika nici
Nie nalezy podnosi¢ stopki dociskowej
przed zakoczenem SzyCia ......c..ccevveereereenneenne. 40

Nieprawidtowy docisk stopki dociskowe; ......... 29, 41
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$ciegowej lub stopki dociskowe;j ........c..cceceenuennee. 53
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prowadnika NiCi .......cocceeereeeien e 6
Nieprawidtowe ustawienie krgzkéw
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Zbyt mocne naprezenie NiCH .......ccocceeeeeeeeeene 43-44
Zbyt mata dtugo$s¢ Sciegu: powinna wynosi¢
WIECEJ NIZ2.5 . 43-44
Niewtasciwa jakoSc igiet (zbite ostrze igly) ............. 15
Niewtasciwe zamocowanie ighy ........ccccceeeveeiennene 16
Niewtadciwe nawleczenie nici chwytacza
tanCUSZKOWEJO ...oevereieeieeeeeeeeeee e 19-27
Marszczenie sie¢ materiatu
Zbyt mocne Naprezenie NiCi .....cooceeveereereereene 42-44
Zbyt duza dugosSE 8CIegu ......ccvvevreereeniereeeeee 46

Zbyt luzne naprezenie nitki ighy .......cc.cceeene 17,19-27
Nieprawidtowe zamontowanie ptytki Sciegowe;j
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DO RECYKLIGU!
NIE WYRZUCAC!

JesteSmy oddani sprawie ochrony $rodowiska. Projektujac coraz lepiej nasze produkty i rozwijajac metody ich
produkcji, minimalizujemy wptyw naszych produktéw na srodowisko naturalne.

Gdy okres eksploatacji produktu zakonczy sie, pozbycie sie go musi nastgpi¢ w sposdb odpowiedzialny, metodg
nieszkodliwg dla srodowiska naturalnego.

Symbol przekreslonego kontenera na $mieci pokazany powyzej oraz umieszczony na tabliczkach znamionowych
produktéw, oznacza, ze dany produkt objety jest dyrektywg Unii Europejskiej odnoszaca sie do ,Zuzytych Urzadzen
Elektrycznych i Elektronicznych” (j.ang.: WEEE), podlega tez dyrektywie o ,Ograniczeniach W Wykorzystaniu
Niektoérych Niebezpiecznych Substancji Bedacych Sktadnikami Urzadzen Elektrycznych i Elektronicznych” (j.ang.:
ROHS) i nie powinien by¢ wyrzucany razem ze $mieciami domowymi.

Po zakonczeniu okresu eksploatacji produktu nalezy upewni¢ sie, ze pozbycie sie tegoz produktu nastgpi w zgodzie
z prawem i regulacjami obowigzujgcymi w danym kraju oraz w zgodzie z lokalnymi rozporzadzeniami w tej mierze,
co wiecej, ze przy sortowaniu, urzgdzenie zostanie sklasyfikowane jako Kategoria 2: ,Mate urzadzenia uzytku
domowego” (j.ang.,WEEE”). Pozbycie sie produktu w sposob niezgodny z powyzszymi wymogami, spowodowaé
moze pociggniecie do odpowiedzialno$ci na mocy prawa danego kraju lub na mocy regulacji lokalnych.

Nalezy zatem sprawdzi¢ w Internecie uregulowania dotyczace prawidtowego sposobu pozbywania sie naszych
produktéw lub skonsultowac sie w tym temacie z kompetentnymi organami panstwowymi lub instytucjami lokal-
nymi, takze odnos$nie systemow ich gromadzenia oraz lokalizacji punktéw zajmujgcych sie ich recyklingiem. Jezeli
zakupicie Panstwo produkt bezposrednio od nas, przyjmiemy od Panstwa wasz stary produkt, bez wzgledu na
marke tegoz produktu, z tym jednak zastrzezeniem, ze odbierany produkt podobny jest do produktu sprzedanego.

Jako klienci indywidualni mozecie Panstwo wywiera¢ pozytywny wptyw na ponowne wykorzystanie, recykling oraz
inne formy odzysku zuzytych urzadzen elektrycznych i elektronicznych (j.ang.:WEEE). W rezultacie, wykorzystanie
sktadowisk odpadéw ulegnie ograniczeniu, zminimalizowany bedzie rowniez wptyw uzywanego przez was produktu
na srodowisko naturalne.

Niebezpieczne substancje znajdujgce sie w sktadzie urzgdzen elektrycznych i elektronicznych moga wywierac
szkodliwy wptyw na ludzkie zdrowie oraz na $rodowisko naturalne.

(Informacja zgodna z dyrektywa Unii Europejskiej 2002/96/EC i EN50419)

60



