Instru kcja Obstugi
MC8200QC




WAZNE WSKAZOWKI BEZPIECZE NSTWA

Niniejsze urzadzenie nie jest zaprojektowane do uzytkowania przez dzieci oraz osoby z ograniczong sprawnoscia
ruchowg, czuciowg czy intelektualng. Podobnie rzecz sie ma wzgledem oséb niedoswiadczonych oraz posiadajgca
nikta wiedze na temat urzadzenia. Warunkiem uzytkowania maszyny przez wyzej wymienionych osdb jest baczna
opieka lub kontrola osoby odpowiedzialnej za bezpieczenstwo takiej osoby.

Dzieci nalezy nadzorowad, by nie bawity sie urzgdzeniem

Korzystajgc z urzadzenia, nalezy zachowac podstawowe $rodki ostroznosci.

Maszyna jest zaprojektowana tylko do uzytku domowego.

N I EB EZPI ECZE NSTWO_ Aby wyeliminowac ryzyko porazenia prgdem:

Nie wolno pozostawia¢ bez nadzoru urzadzenia podtgczonego do Zrddta zasilania. Maszyne do szycia nalezy
wytgczy¢ niezwtocznie po zakonczeniu pracy oraz przed oczyszczeniem.

u
OSTRZ EZE N I E_ Aby wyeliminowac ryzyko poparzenia, pozaru, porazenia pragdem lub obrazen:

1. Maszyna nieprzeznaczona jest do zabawy. Gdy urzadzenie uzywane jest przez dzieci lub w ich obecnosci, konieczny jest
Scisty nadzor osoby dorostej.

2. Maszyna powinna by¢ uzywana zgodnie z jej przeznaczeniem opisanym w niniejszej instrukcji. Nalezy uzywac tylko
wyposazenia rekomendowanego przez producenta i opisanego w niniejszej instrukcji.

3. Nie wolno uzywa¢ maszyny, gdy: (1) uszkodzony jest przewdd lub wtyczka, (2) urzadzenie dziata niewtasciwie na skutek
upuszczenia lub zniszczenia, (3) urzadzenie wczesniej wpadto do wody. Gdy zaistniejg powyzsze okolicznosci, maszyne
nalezy zanies$¢ do najblizszego autoryzowanego przedstawiciela lub centrum serwisowego, aby tam dokonano przegladu,
naprawy lub elektrycznej lub mechanicznej regulac;ji.

4. Nie wolno uzywac urzadzenia jesli ktorykolwiek z otworéw wentylacyjnych jest zablokowany. Nalezy dbac o to, by otwory
wentylacyjne tej maszyny do szycia oraz pedatu byty wolne od zalegajgcego kurzu, ktaczkéw i luznego materiatu.

5. Nie wolno wtykaé ani wktadaé zadnych obcych obiektéw do otworéw w maszynie.

6. Nie wolno uzywaé maszyny na wolnym powietrzu.

7. Nie wolno obstugiwaé maszyny w miejscach, gdzie uzywane sg produkty w aerozolu (sprayu) oraz tam, gdzie stosowano
tlen.

8. Aby odtaczy¢ urzadzenie od zasilania, nalezy wytgczyé wszystkie przetaczniki (ustawié je w pozycji ,0”), a nastepnie wyjac
wtyczke z kontaktu.

9. Nie wolno odtgczad urzgdzenia od zasilania ciggnac za przewdd. Aby wytgczy¢ maszyne z sieci nalezy chwycic za wtyczke,
nie za przewadd.

10.Nalezy trzymac palce z daleka od ruchomych czesci urzadzenia, szczegdlnie od igty.

11.Zawsze nalezy uzywac odpowiedniej ptytki do igty. Uzycie niewtasciwej ptytki moze ztamad igte.

12.Nie wolno uzywac wygietych igiet.

13.Nie wolno ciggna¢ ani popycha¢ materiatu podczas szycia, gdyz moze to spowodowac wygiecie sie lub ztamanie igly.
14.Nalezy wytgczy¢ maszyne (“0”), zanim dokona sie jakiekolwiek regulacji przy igle. Szczegdlnie dotyczy to czynnosci takich
jak: nawlekanie igty, zmiana igty, nawlekania szpulki czy zmiany stopki dociskowe;.

15.Zawsze nalezy odtgczy¢ urzadzenie od Zrddta zasilania, zanim przystgpi sie do zdjecia obudowy, smarowania lub innej
czynnosci regulujgcej ujetej w niniejszej instrukcji.

INSTRUKCJE NALEZY ZACHOWA G

W przypadku wyzbycia sie maszyny, musi by¢ ona bezpiecznie zutylizowana zgodnie z prawem krajowym odnosnie
E produktow elektrycznych. W razie watpliwosci skontaktuj sie ze sprzedawca.
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NAZWY CZESCI

Nazwy czesci
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Szarpak

Pokretto docisku stopki
Instrukcja na pokrywie

Gorna pokrywa

Pojemnik na stopki dociskowe
Przycinarka do nici

Nawijacz szpulki

Miejsce na dodatkowy trzpien na szpule
Uchwyt do szpuli (duzy)

Trzpien na szpulke

Pokretto regulacji naprezenia nici
Pokrywa czotowa

13 Nozyk do obcinania nici

14
15
16
17
18
19
20
21

2
23
2%
25
26
27
28
29
30
31
32
33
34

35
36
37
38
39
40
41
42

Wysuwany stolik (pojemnik na akcesona)
Dzwignia zwalniania plytki Sciegowej
Przycisk start/stop

Przycisk szycia wstecznego

Przycisk automatycznej blokady
Przycisk podnoszenia/opuszczania igty
Przycisk automatycznego obcinania nici
Suwak kontroli predkosci szycia
Pokretto podawania materiatu

Gniazdo podnosnika kolanowego
Przyciski funkcyjne

Wyséwietlacz LCD

Sruba dociskowa igty

Igta

Stopka zygzakowa A (uniwersalna)
Ptytka sciegowa

Przycisk otwierania pokrywy bebenka
Pokrywa bebenka

Dzwignia do obrzucania dziurek
Wbudowany nawlekacz igiet

Uchwyt stopki

Uchwyt do przenoszenia

Podnosnik stopki dociskowej

Koto obrotowe

Pokretto ustawiert podawania materiatu
Dzwignia opuszczania zabkow
Przetacznik zasilania

Gniazdo pedatu (rozrusznik nozny)
Gniazdo zasilania

UWAGA:
Podczas przenoszenia maszyny, jedna reka trzymaj ja

za uchwyt transportowy, a druga podtrzymuj jg od
spodu.

UWAGA:
Wyglad oraz specyfikacja maszyny mogg ulec zmianie bez
uprzedzenia.




31
i
ozl libbrtne
2 @ e

34

35

Akcesoria standardowe

1 Stopka zygzakowa A (uniwersalna)

2 Stopka obrebiajaca D

3 Stopka do zamkow btyskawicznych E

4 Stopka do sciegéw ozdobnych F

5 ,Otwarta” stopka do $ciegéw ozdobnych F2
6 Stopka do obrebiania krytego G

7 Stopka owerlokowa M

8

9

1

Stopka krawedziowa 6 mm O
Stopka do pikowania, cerowania PD-H

() Stopka do swobodnego pikowania QB-S
11 Naktadka z zamknieta
12 Naktadka z otwarta
13 Naktadka przezroczysta
14 Stopka do automatycznego obrzucania dziurek R
15 Ptytka stabilizujaca do obrzucania dziurek
16 Uchwyt stopki gérnego transportu
17 Stopka gérnego transportu AD
18 Stopka do przyszywania guzikow T
19 Prowadnica do pikowania
20 Szpulki (5 szt) (1 zatozona na maszynie)
21 Uchwyt szpulki (duzy, zatozony na maszynie)
22 Uchwyt szpulki (maty)
23 Podpoérka do szpulki
24 File
25 Dodatkowy trzpien na szpulke
26 Zestaw igiet
27 Srubokret
28 Pedzelek
29 Rozpruwacz
30 Podnosnik kolanowy
31 Ptytka sciegowa do sciegow prostych
32 Rysik ekranu dotykowego
33 Kabel zasilajacy
34 Pedat (rozrusznik nozny)
35 DVD instruktazowe
36 Instrukcja obstugi



Schowek na akcesoria
Akcesoria mozna wygodnie przechowywac w schowku na

stopki znajdujgcym sie pod gorna pokrywa i w stoliku
wysuwanym.

Schowek pod gorng pokrywy:

| Stopka zygzakowa A

2 Stopka krawedziowa M

3 Stopka do zamkoéw btyskawicznych E

4 Stopka do sciegow ozdobnych F

5 Stopka do obrebiania krytego G

6 Uchwyt stopki

7 Rysik

11 Stopka do swobodnego pikowania QB-S
8 Naktadka “otwartego widoku"
9 Naktadka z otwartym czubkiem
10 Naktadka z zamknietym czubkiem

W stoliku wysuwanym:
1 Plytka stabilizujgca do obrzucania dziurek
2 Stopka do automatycznego obrzucania dziurek R
3 Plytka sciegowa
4 Szpulki
5 Stopka dociskowa

Inne akcesoria rowniez mozna sktadowac w tym schowku.

Wysuwany stolik
Wysuwany stolik zwieksza ilos¢ miejsca do szycia i moze byc
zdjety do szycia z wolnym ramieniem

1 Wysuwany stolik

2 Wolne ramie

Aby zdjaé:
Wyciagnij stolik w lewo.

Aby zalozy¢:
Wsun stolik w prowadnice i dopchnij do prawe;.

Szycie rekawow (z wolnym ramieniem)
Tryb szycia rekawow jest przydatny do szycia rekawow,
nogawek i innych cylindrycznych materiatéw. Mozna go takze
uzywac do cerowania skarpet.

2 Szycie rekawow



' PRZYGOTOWANIE DO SZYCIA

Podlgczanie do zrodla zasilania
4 R A Upewnij sie, ze przetacznik zasilania jest wytaczony (,off")
B Umiesc¢ odpowiedni koniec kabla zasilania (2) w gniezdzie w
maszynie (3).
C Drugi koniec kabla zasilania (4) podigcz do gniazdka (5),
i wlacz maszyne przetgcznikiem (1).
1 Przetacznik zasilania
2 Wtyczka do maszyny
3 Gniazdo w maszynie
4 Wtyczka do gniazdka
5 Gniazdko
UWAGA:
Nie uzywaj innego kabla zasilajacego niz ten dotaczony
do urzadzenia.
Jezeli wylaczysz zasilanie maszyny odczekaj

przynajmniej 5 sek. przed jego ponownym wigczeniem.
5
B /I\ OSTRZEZENIE:
, o g‘ Podczas pracy maszyny zawsze obserwuj obszar

szycia i nie dotykaj zadnych ruchomych czesci maszyny
takich jak szarpak, koto obrotowe czy igta.

Zawsze wytaczaj przetacznik zasilania oraz odpinaj
kabel zasilania z gniazdka sieciowego gdy:

- zostawiasz maszyne bez opieki

- zdejmujesz lub zaktadasz czesci

- czyscisz maszyne.

-

.

Nie ktadz niczego na pedale.

- ~ Jezeli chcesz skorzystac z pedatu, umiesc wtyczke od pedatu w
A gniezdzie pedatu w maszynie.

o @]‘ A Upewnij sie, ze przetacznik zasilania (1) jest wytaczony (,off")
o

B Umies¢ wtyk pedatu (2) w gniezdzie (3) maszyny
D C Umiesc¢ odpowiedni koniec kabla zasilania (4) w gniezdzie w
maszynie (5)

D Drugi koniec kabla zasilania (4) podtacz do gniazdka (5),
i wlacz maszyne przetacznikiem (1).
Symbol pedatu izostanie wyswietlony po prawidtowym
podtaczeniu pedatu do maszyny.

1 Przetacznik zasilania

2 Wtyk pedatu

3 Gniazdo pedatu

4 Wtyczka do maszyny

5 Gniazdo zasilania

6 Wtyczka do gniazdka

7 Gniazdko

8 Symbol pedatu

-

UWAGA:
Przycisk start/stop nie dziata przy podtaczonym pedale.

Informacja:

Symbol “O" na przetaczniku zasilania oznacza pozycje

— 8 wytgczong “off".

2 A Dla mieszkancow U.S.A. i Kanady

_i." i ,_’ c-, U Wtyczka spolaryzowana (jeden bolec szerszy od drugiego):

o ! Aby zminimalizowac ryzyko porazenia pradem wtyczka tego
rodzaju pasuje do gniazdka tylko w jednym potozeniu. Jesli nie
wchodzi ona do korica w biezacym potozeniu odwroc jg i sprobuyj
ponownie. Jesli wtyczka nadal nie pasuje wezwij
wykwalifilkowanego elektryka aby zamontowat odpowiednie
) gniazdko. Nie modyfikuj wtyczki w zaden sposob.
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Przyciski operacyjne maszyny

1 Przycisk start/stop

Wecisnij ten przycisk aby uruchomié/zatrzyma¢ maszyne.
Maszyna wykona kilka pierwszych $ciegébw powoli, a
nastepnie przyspieszy do predkosci ustawionej przez suwak
kontroli predkosci szycia.

Jezeli przycisk ten zostanie przytrzymany to maszyna
bedzie pracowata powoli do czasu jego zwolnienia.

Podczas pracy maszyny przycisk podswietla sie na
czerwono (gdy maszyna jest zatrzymana - na zielono).
Wcidniecie i przytrzymanie tego przycisku podczas pracy
maszyny spowoduje spowolnienie pracy, po puszczeniu
przycisku, maszyna zatrzyma sie.

UWAGA:
Gdy do maszyny podigczony jest pedat, przycisk
start/stop jest nieaktywny,.
Jezeli uruchomisz maszyne z podniesiong stopka -
maszyna nie uruchomi sie, a na wyswietlaczu zostanie
wyswietlony komunikat (6). Wéwczas obniz stopke i
wcisnij przycisk start/stop.
Mozesz wybra¢ pozadang predkosc¢ startowg
(wolna/srednia/szybka) (patrz strona 26).

2 Przycisk szycia wstecznego

Gdy wybrany jest scieg 1, 4, 6, 7, 8, 1S, 4S (tryb 1),

01, 04, 08, 09, 10 (tryb 2) lub 01, 02, 03, 46, 47 (tryb 3),
maszyna bedzie szyta wstecz tak diugo, jak dlugo wcisniety
bedzie ten przycisk.

Gdy wybrany jest scieg 1, 4, 6, 7, 8, 1S, 4S (tryb 1), 01, 04,
08, 09, 10 (tryb 2) lub 01, 02, 03, 46, 47 (tryb 3), a pedat nie
jest podigczony - maszyna bedzie szyta wstecz tak diugo, jak
dtugo wcisniety bedzie ten przycisk.

Jezeli wcidniesz ten przycisk szyjac innym Sciegiem niz te
wyzej wymienione, maszyna automatycznie wykona $cieg
zamykajacy i zakonczy szycie.

3 Przycisk automatycznego blokowanie szwu

Gdy wybrany jest Scieg 1, 4, 6, 7, 8, 1S, 4S (tryb 1),

01, 04, 08, 09, 10 (tryb 2) lub 01, 02, 03, 46, 47 (tryb 3),
maszyna natychmiast wykona $cieg zamykajacy i zakonczy
szycie.

Podczas szycia innym $ciegiem niz te wyzej wymienione
maszyna dokonczy szycie aktualnego wzoru, a nastepnie
wykona scieg zamykajacy i zakonczy szycie.

Jezeli zostanie ustawiona odpowiednia opcja - po wykonaniu
Sciegu zamykajgcego, maszyna automatycznie przytnie nic.

4 Przycisk podnoszenia/opuszczania igly

Wecisnij ten przycisk aby podnies¢ badz opusci¢ igte.
Maszyna zatrzyma sie z igtg w pozycji opuszczonej.

Mozesz zmienié te pozycje w menu ustawien (patrz strona 26).

5 Przycisk przycinarki nici

Wciénij ten przycisk po zakonczeniu szycia aby przycig¢ nici.
Igta zostanie automatycznie podniesiona po przycieciu nici
(patrz strona 29).

UWAGA:
Dla nici #30 i grubszych, uzyj przycinarki nici znajdujacej
sie na przedniej pokrywie (patrz strona 29).




Kontrolowanie predkosci szycia
Suwak predkosci szycia

Mozesz ograniczy¢ maksymalng predkosc¢ szycia uzywajac
suwaka predkosci szycia.

Aby zwiekszy¢ predkosé szycia przesun suwak w prawo.
Aby zmniejszy¢ predkos¢ szycia przesun suwak w lewo.

Pedat
Wciskanie pedatu pozwala na kontrolowanie predkosci szycia.
Im mocniej pedat jest wcisniety, tym szybciej maszyna szyje.

UWAGA:

Maszyna szyje z maksymalng predkoscig ustawiong
przez suwak predkosci szycia, gdy pedat nie jest
wcisniety.

Informacja:
Do szycia z tg maszyng przeznaczony jest pedat YC-485EC-1.
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Przyciski funkcyjne
1 Wyswietlacz LCD
Wyswietlacz LCD pokazuje podczas pracy maszyny 15 Przycisk pamigci (patrz strona 70)
nastepujgce informacije: Wciénij ten przycisk aby zapamieta¢ wybrang kombinacje
2 Wzér éciegu $ciegu. Mozna zapisa¢ do 50 kombinacji $ciegow.
3Tryb . .
4 Numer wybranego wzoru $ciegu 16 Przycisk czyszczenigpatrz strony 26, 80) o
5 Zalecany rodzaj stopki dociskowej Weisnij ten przycisk aby usuna¢ zapamigtang kombinacje
6 Szerokos¢ sciegu sciegu.
7 Diugos$é $ciegu Wecisnij i przytrzymaj ten przycisk aby usung¢ zapamigtane

kombinacje.
8 Przyciski kursora (patrz strony 79, 80) . o
Wcinij* <-” lub “->” aby przesuna¢ kursor w celu 17 Przycisk ustawienia(patrz strona 25) _
sprawdzenia badz zmiany w aktualnej kombinacji $ciegu. ~ Wcisnij ten przycisk aby wejs¢ w dane menu ustawien.

9 Przycisk dostosowywania szeroki §ciegu 18 Przycisk wydtuzenia (patrz przycisk 67)
(patrz strony 30, 39, 49) Wecisnij ten przycisk w celu wydtuzenia $ciegéw ozdobnych.

Wecisnij ten przycisk aby zmodyfikowa¢ szerokos¢ sciegu. _
19 Przycisk ponownego startu(patrz strona 74)
Wecisnij ten przycisk, aby rozpocza¢ wyszywanie sciegu od

10 Przycisk dostosowywania dtugéci sciegu
poczatku.

(patrz strony 30, 39, 49)

Wecisnij ten przycisk aby zmodyfikowac dtugosé sciegu. 20 Przycisk blokady (patrz strona 13)

11 Przycisk trybu (patrz strona 25) Wecisnij ten przycisk aby zablokowaé maszyne podczas jej

Weci$nij ten przycisk aby zmieni¢ tryb. nawlekania, wymiany akcesoriow itp. .

Po uruchomieniu maszyny domyslnie wybierany jest tryb 1. Aby zminimalizowac ryzyko wypadku, do czasu odblokowania
maszyny (poprzez ponowne wcisniecie tego przycisku)

12 Klawiatura numeryczna (patrz strona 24) wszystkie pozostate przyciski sg nieaktywne.

Bezpo sredni wybér wzoru

Mozesz dokona¢ bezposredniego wyboru $ciegu od
0 do 9 w trybie 1.

Numeryczny wybor wzoru

Wprowadz 2-cyfrowg, kombinacLQ cyfr oznaczajacq
pozadany wzor sciegu w trybach 2-6.

13 Przycisk podwadjnej igly (patrz strona 69)

Wecisnij ten przycisk podczas szycia podwdjng igla.

14 Przycisk odbicia lustrzanego(patrz strona 73)
Wecisnij ten przycisk aby wyszy¢ lustrzane odbicie
wybranego wzoru.



"\ Podnoszenie i opuszczanie stopki dociskowej

Podnosnik stopki dociskowej podnosi i opuszcza stopke
dociskowa3.
1 Podnosnik stopki dociskowe;.
Mozesz podniesc stopke dociskowa wyzej niz normalne
potozenie ,gorne”. Umozliwia to tatwa wymiane ptytki sciegowej,
czy potozenie grubszych warstw materiatu pod stopka.
2 Podwdjny wznios (nhajwyzsza pozycja igly)
UWAGA:
Po podniesieniu stopki dociskowej do dodatkowej
pozycji nie przekrecaj kota obrotowego, a takze nie
wciskaj przycisku podnoszenia/opuszczania igly.
v
R’
Podnosnik kolanowy
Podnosnik kolanowy jest niezwykle pomocny podczas szycia
tatek czy pikowania, poniewaz umozliwia on zajecie si¢
materiatem, podczas gdy Twoje kolano kontroluje stopke
dociskowa.
Podtaczanie podnosnika kolanowego
Dopasuj wypustki na podnosniku z wycieciami w gniezdzie i
wsun podnosnik do gniazda.
1 Podnosnik kolanowy
2 Wypustki
3 Gniazdo podnos$nika
Dostosowywanie podnosnika
Kat podnosnika kolanowego moze by¢ dostosowany wedle
upodoban uzytkownika. Poluzuj Srube i wsun lub wysun belke
katowa aby ustawi kat podnosnika.
Dokrec srube aby zabezpieczy¢ belke katowa.
4 Sruba
5 Belka katowa
UZywanie podnos$nika Kolanowego
Popchnij podnosnik kolanem aby podniesc stopke dociskowa.
Mozesz kontrolowac wysokosc podniesienia stopki sita nacisku
na podnosnik.
UWAGA:
Nie dotykaj podnosnika w trakcie szycia, w przeciwnym
wypadku materiat moze nie zostac przeszyty rowno.
/

10



(B

hil

|

¢

2,
c

ik -ir
Sy N
~C
Lr

|

-

Dostosowywanie docisku stopki dociskowej
Stopien docisku jest regulowany pokrettem, znajdujacym sie
pod goma pokrywa.

Pokretto ma 7 potozeriod 1do 7.

Do standardowego szycia ustaw pokretto w pozycji 5.
1 Pokretto
2 Znacznik

Zmniejsz docisk podczas szycia cienkich materiatow i
materiatéw rozciagliwych.

Aby zmniejszy¢ docisk przestaw pokretto na mniejsza
wartosc.

Zwieksz docisk podczas przeszywania ciezkich materiatow.
Aby zwiekszyC docisk przestaw pokretto na wieksza wartosc.

Opuszczanie zabkow

Zabki opuscic¢ dla fastrygowania, przyszywania
guzikow czy pikowania.
Przesun dzwignie opuszczania zabkow, aby je opuscic.

1 Dzwignia opuszczania zgbkow

2 Zabki

Przesun dzwignie opuszczania zabkow w druga strone,
aby je podniesc¢. Podniosa sie one po uruchomieniu

maszyny.

UWAGA:

Jezeli uruchomisz maszyne z opuszczonymi zabkami,
na ekranie LCD pojawi sie stosowna informacja.
Maszyna nie rozpocznie szycia, chyba ze wybrano
sciegi 19-25,27 oraz 27 w trybie 2, lub dowolny scieg
ztrybu 45,6.
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Regulowanie naprezenia nici
Automatyczne naprezenie nici
Dla zwykiego szycia, ustaw pokretto na AUTO, gdyz ustawienie
to obejmuje wiekszos¢ warunkow szycia.
1 Pokretto naprezenia nici

UWAGA:

Gdy szerokosc sciegu to 7.0 i wiecej, mozliwe ze bedzie
konieczne reczne dostosowanie naprezenia nici.

(patrz ponizej)

Prawidlowe naprezenie nici
W prawidtowo wykonanym sciegu prostym, nici zwigzuja sie
miedzy dwiema warstwami materiatu.

W prawidtowo wykonanym $ciegu zygzakowym, ni¢ od
szpulki lekko pojawia sie na lewej (spodniej) stronie
materiatu.

1 Spodnia strona materiatu

2 Wierzchnia strona materiatu

3 Ni¢ odigty

4 Ni¢ od szpulki

Reczna regulacja naprezenia

Jezeli na wyswietlaczu LCD wyswietla sie sugerowane
naprezenie nici inne niz AUTO, wowczas nalezy recznie
dostosowac naprezenie nici.

Moze takze =zaistnie€ potrzeba recznego ustawienia
naprezenia nici w zaleznosci od rodzaju przeszywanego
materialu czy w momencie przeszywania wielu warstw
materiatu.

Jezeli naprezenie jest zbyt duze, ni¢ od szpulki pojawi sie na
prawej stronie materiatu.

| Lewa strona materiatu

2 Prawa strona materiatu

3 Ni¢ od igty

4 Ni¢ od szpulki
Ustaw pokretto na nizszg wartos¢, aby poluzowac naprezenie
nici.

Jezeli ni¢ jest zbyt luzna (zbyt mato naprezona), ni¢ od igty
bedzie tworzy¢ petelki na spodniej czesci materiatu.

| Lewa strona materiatu

2 Prawa strona materiatu

3 Ni¢ odigly

4 Ni¢ od szpulki

Aby zwiekszyC€ naprezenie nici, ustaw pokretto na wyzsza
wartosc,
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Przycisk blokady

Wcisnij ten przycisk aby zablokowaé¢ maszyne podczas jej
nawlekania, wymiany akcesoriow itp.

Aby zminimalizowa¢ ryzyko wypadku do czasu odblokowania

maszyny przez ponowne wcisniecie tego przycisku wszystkie
pozostate przyciski sg nieaktywne.

Wymiana stopki dociskowej

/N OSTRZEZENIE:

Przed wymiang stopki dociskowej zawsze upewnij sie,
ze maszyna jest zablokowana (przycisk blokady) badz
odigcz zasilanie maszyny.

Podnies igte do najwyzszej mozliwej pozycji i podnies
podnosnik stopki dociskowej.
Wciénij czarng dzwignie na tyle uchwytu stopki.
Stopka sama odpadnie.

1 Dzwignia

2 Stopka dociskowa

Dotgczanie stopki dociskowe;j
Umies¢ stopke dociskowa w taki sposéb, ze precik na stopce
lezy doktadnie pod wycieciem na uchwycie stopki.
Opusc¢ uchwyt stopki aby zablokowaé stopke dociskowg na
whadciwym miejscu.
Kazda stopka dociskowa oznaczona jest literg identyfikujaca.
3 Wyciecie
4 Precik na stopce dociskowej
5 Litera identyfikujaca
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Zakladanie i zdejmowanie uchwytu stopki dociskowej

A\ OSTRZEZENIE:
Przed wymiang stopki dociskowej zawsze upewnij sie,
ze maszyna jest zablokowana (przycisk blokady) badz
odiacz zasilanie maszyny.

Zdejmowanie uchwytu stopki
Podnies stopke dociskowa i poluzuj srube.
Zdejmij uchwyt stopki dociskowe;.

Dolgczanie uchwytu stopki

Podtacz uchwyt stopki od tytu do trzpienia.

Ostroznie dokrec srube, aby przymocowac uchwyt.
1 Trzpien

2 Uchwyt stopki
3 Sruba

Stopka z gornym transportem

A\ OSTRZEZENIE:
Przed wymiang stopki dociskowej zawsze upewnij sie,
ze maszyna jest zablokowana (przycisk blokady) badz

odigcz zasilanie maszyny.

A Podnies igte do najwyzszej mozliwej pozyciji.
Podnie$ podnosnik stopki dociskowe;.
1 Podnosnik stopki dociskowej

2 Igta

B Poluzuj srube.
Usun uchwyt stopki.

3 Uchwyt stopki
4 Sruba
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C Umiesc¢ uchwyt stopki gérnego transportu na trzpieniu
Lekko dokrec srube reka.

5 Haczyk stopki podwdjnej

6 Uchwyt stopki podwajnej

7 Trzpien

8 Stopka podwdjna

D Zahacz haczyk stopki podwojnej na trzpieniu.

E Opusc podnosnik stopki dociskowej. Opusc¢ igte do
najnizszej mozliwej pozycji uzywajac kota obrotowego.

F Dokrec srube srubokretem.

Wymiana stopki w uchwycie systemy gérnego transportu

Wyciagnij stopke ku sobie w celu usuniecia jej.
Umies¢ wypustki ze stopki we wcieciu na uchwycie stopki
ostroznie wepchnij stopke az wskoczy ona na miejsce.

1 WypustKki

2 Wciecie
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Wymiana ptytki sciegowej
Podczas pracy z cienkimi materiatami oraz podczas uzywania
stopki podwadjnej uzywaj ptytki sciegowej do $ciegdw prostych.

ZB OSTRZEZENIE:

Przed wymiang ptytki Sciegowej zawsze upewnij sie,
ze maszyna jest zablokowana (przycisk blokady) badz
odtacz zasilanie maszyny.

A Przekrecajac koto obrotowe umies$c¢ igle w najwyzszej
mozliwej pozycji. Podnies$ podnosnik stopki dociskowej do
najwyzszej pozycji (patrz strona 10).

1 Podnosnik stopki dociskowej

2lgta

B Przesun dodatkowy stolik do lewej aby go usungg.

Wciénij dzwignie zwalniajaca ptytke sciegowa, a ptytka odskoczy.
3 Dzwignia zwalniajgca ptytke $ciegowg
4 Plytka Sciegowa

C Umiesc plytke sciegowg do $ciegdw prostych na maszynie.
Umies¢ lewg krawedz ptytki w wycieciu.

D Nacis$nij na ptytke w zaznaczonym miejscu w celu
wepchniecia jej na miejsce.
Wiacz zasilanie maszyny, albo odblokuj jg przyciskiem a
nastepnie powoli przekreé¢ koto obrotowe aby upewnic sie, ze
igta nie uderza o ptytke sciegowa.

5 Zaznaczone miejsce na plytce sciegowej

/I\ OSTRZEZENIE:
Nigdy nie uzywaj dzwigni zwalniajgcej ptytke sciegowag,
podczas pracy maszyny.




Wymiana igly

&OSTRZEZEN 1E:
Przed wymiana igly zawsze upewnij sie,
ze maszyna jest zablokowana (przycisk blokady) badz
odtacz zasilanie maszyny.

Podnies igle uzywajac przycisku
podnoszacego/opuszczajgcego igte | opusc stopke dociskowa.
Wwytacz zasilanie maszyny.
Poluzuj Srube i usun igte z uchwytu.

| Sruba

Umiesc¢ nows igle w uchwycie sptaszczong strong do tytu.
Umieszczajac igle wepchnij ja do gory az do trzpienia
ograniczajgcego i mocno dokrec¢ srube mocujaca.

2 Sptaszczona strona

3 Trzpien ograniczajacy

Aby sprawdzic czy igta jest prosta umiesc ja sptaszczong
strong w dot na ptaskiej powierzchni (np. kawatku szkia)

Przerwa pomiedzy igta a powierzchnia pod nia powinna miec¢
= réwna wielkosé na calej diugosci igly.
4 ¥ =1 T\ Nigdy nie uzywaj zgietej igty.
1 %\\ 4Przerwa
. /

Karta materiatow i igiet

Materiat Nic Igta
Do szycia normalnego uzyj igty
Bafyst #1175 lub #14/90.
Zorzeta Jedwabna #80-100 HYBE.11/T5 5 n clankiat -
Cienki Trykot | Bawelniana #80-100 _ CSEYCIA CONKIEY LAt
Igta z niebieska gtdwka uzywaj cienkich nici.
Wetna Syntetyczna #80-100
, Generalnie, ni¢ na szpulce powinna
] byé taka sama jak nié na igle.
Bawetna Jedwabna #50 #11/75-14/80 _ B
Sredni Poliester Bawetniana #50-80 HaE) lgfy < ku!kq o .
|g}a Zz czerwong g}éwka szycla materiatow lekkich i
Wetna Syntetyczna #50-80 obrzucania dziurek.
o E‘)‘?a“s | ;:d“:a?:aa##io(;ssoo #14/90-16/100 Igty z fioletowa gléwka uzywaj do
iezki zerse wetnian - i - ia ki
€ | J Igla 2 fioletowa gléwka szycia materiatow ciezkich.
Pikowanie Syntetyczna #40-50

Podczas szycia materiatow

UWAGA: rozciggliwych uzyj stabilizatora.
1x igta podwdjna, 2x igta z niebieska gtowka (#11/75), Zawsze testuj dobdr nici i igly na
1x igta z czerwona gléwka (#14/90) oraz 1x igta z fioletowa glowka (#14/90) matym kawatku materiatu przed
znajduja sie w zestawie z maszyna. szyciem wiasciwym.
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Y\ Naw ijanie szpulki
Zdejmowanie szpulki
Przesun przycisk zwalniania pokrywy w prawo, a nastepnie

zdejmij pokrywe.
1 Przycisk zwalniania pokrywy

2 Pokrywa
Wyjmij szpulke z bebenka
3 Szpulka
UWAGA:
S A Uzywaj plastikowych szpulek JANOME (oznaczonych
‘J’ ) litera J) dla poziomych uchwytéw. Uzywanie innych
, szpulek, w tym szpulek papierowych moze spowodowac
4 problemy z praca maszyny i/lub uszkodzi¢ uchwyt do
szpulek.
1
‘ Ustawianie szpulki z nicig
W Podnies trzpien. Umies¢ szpulke z nicig na trzpieniu.
T, — Umies¢ duzy uchwyt na szpulke i doci$nij nim szpulke.
0 n t 1 Duzy uchwyt na szpulke
UWAGA:

W przypadku uzycia matej lub waskiej szpulki nalezy

uzy¢ matego uchwytu na szpulke.
2 Maty uchwyt na szpulke

Dodatkowy trzpiefn na szpulke

Uzyj dodatkowego trzpienia na szpulke jezeli potrzebujesz
nawinac szpulke bez odwlekania maszyny podczas pracy.
Umiesc¢ dodatkowy trzpienn w stojaku na szpulke, a nastepnie
umiesc to w otworze oprocz poziomej szpulki.

6 Umiesc¢ filc na trzpieniu a nastepnie wsun na to szpulke nici
3 jak pokazano na rysunku.
3 Dodatkowy trzpien
4 4 Stojak na szpulke
5 Otwor na dodatkowy trzpien
6 Filc
5
UW"A(;:\:

Dodatkowy trzpien jest takze uzywany podczas szycia
dwiema igtami.

18
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Nawijanie szpulki

A Wyciggnij ni¢ ze szpulki.
Przytrzymaj ni¢ obiema rekami i przepus¢ jg przez
prowadnice.

1 Prowadnica

B Pociggnij ni¢ w lewo i do przodu dookota prowadnicy nici.
Nastepnie pociggnij ni¢ w tyt i w prawo pod ptytkg
prowadzacg. Ostroznie pociggnij ni¢ w prawo trzymajac jq
obiema rekami.

2 Prowadnica nici

3 Plytka prowadzaca

C Przewlecz ni¢ przez otwor w szpulce od wewnatrz na
zewnatrz. Umiesc¢ szpulke na trzpieniu nawijacza.
Popchnij szpulke wraz z trzpieniem w prawo.
Znak szpulki wyswietli sie na ekranie.

4 Otwor

5 Znak szpulki

D Przytrzymaj wolny koniec nici rekg i uruchom maszyne.
Zatrzymaj maszyna kiedy na szpulke nawinie sie kilka
warstw nici i odetnij koniec nici blisko otworu w szpulce

UWAGA:
Ustaw suwak kontroli predkosci na najszybszg pozycje.

E Ponownie uruchom maszyne. Zatrzymaj maszyne kiedy
szpulka wypelni sie nicig i przestanie sie krecié.
Przesun trzpien w jego poczatkowe potozenie. Zdejmij
szpulke i przetnij ni¢ uzywajac przecinarki do nici.

6 Przecinarka do nici

UWAGA:

Ze wzgledéw bezpieczenstwa maszyna automatycznie
zatrzyma sie po okoto 1,5 minuty po rozpoczeciu
nawijania nici.
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Umieszczanie szpulki

A Umiesc¢ szpulke w uchwycie z nitkg nawinieta przeciwnie do
ruchu wskazowek zegara.

& OSTRZEZENIE:

Przed nawlekaniem maszyny zawsze upewnij sie,

ze maszyna jest zablokowana (przycisk blokady) badz
odigcz zasilanie maszyny.

B Przeprowadz ni¢ przez przednie naciecie na uchwycie szpulki.
| Przednie naciecie

C Wyciagnij nic w lewo, umieszczajac ja miedzy sprezynami.
2 Sprezyny

D tagodnie kontynuuj wycigganie tak, by wsuneta sie onaw
naciecie boczne.
3 Naciecie boczne

E Wyciagnij okoto 10 cm nici do tytu. Ponownie przymocuj

pokrywe bebenka.
4 Pokrywa bebenka

UWAGA:

Sposiob nawlekania nici od szpulki przestawiony jest na
pokrywie behenka.




Nawlekanie maszyny

Podnies stopke dociskowa. Wcisnij przycisk
podnoszenia/opuszczania iglty aby podniesc igte do najwyzszej
pozycji. Wytacz zasilanie, badz zablokuj maszyne.

Przepus¢ ni¢ przez zaznaczone punkty w kolejnosci
od (a) do (g) (patrz rysunek obok).

A\ OSTRZEZENIE:

Przed nawlekaniem maszyny zawsze upewnij sie,

ze maszyna jest zablokowana (przycisk blokady) badz
odtacz zasilanie maszyny.

a Przytrzymaj nic obiema rekami i przepusc jg przez otwor
prowadzacy.
1 Otwor prowadzacy

b Wyciagnij ni¢ w lewo i dookota naroznika prowadnicy do
siebie. Przeciagnij ni¢ przez kanat.

2 Naroznik prowadnicy

3 Kanat

¢ Przeciagnij ni¢ w dot wzdtuz prawego kanatu i dookota
dotu ptytki prowadzacej nic. Nastepnie przeciagnij nic w goére
wzdtuz lewego kanatu.

3 Prawy kanat

4 Piytka prowadzaca ni¢

5 Lewy kanat

d Trzymajac ni€ mocno pociagnij ja w gore i w tyt
szarpaka. Nastepnie przeciagnij ni¢ do przodu przez
oczko szarpaka.

6 Oczko szarpaka

¢ Kolejno pociagnij ni¢ w dét wzdituz lewego kanatu
i przez nizszy prowadnik nici.
7 Nizszy prowadnik nici

{ Przeprowadz nic przez prowadnice znajdujaca sie
na lewo od podstawy igly.
8 Prowadnica

g Nawlecz igte uzywajac do tego nawlekacza igiet (patrz
nastepna strona).



Wybudowany nawlekacz igly

UWAGA:

Do nawlekacza nalezy uzywac igiet od #11 do #16
Lub igly #11 (niebieskiej).

Nalezy uzywac takze nici od rozmiarze od 50 do 90.

A\ OSTRZEZENIE:
Przed uzyciem nawlekacza zawsze upewnij sie,
ze maszyna jest zablokowana (przycisk blokady) badz
odtgcz zasilanie maszyny

A Wigcz zasilanie maszyny.
Podnie$ igle do jej najwyzszej pozycji.
Zablokuj maszyne.
Obniz dzwignie nawlekacza igly maksymalnie do dotu.
Haczyk nawlekacza przejdzie przez ucho igty od tytu.
1 Przycisk podnoszenia/opuszczania igly
2 Dzwignia
3 Haczyk nawlekacza

B Przeciagnij ni¢ z lewej strony do prawej, dalej pod lewg
prowadnicg, przez haczyk i do prawej prowadnicy.
Przeciggnij ni¢ przez prawg prowadnice do siebie.

4l.ewa prowadnica

5Prawa prowadnica

C Podnies$ nawlekacz powoli tak, aby petla na nici przeszia przez
ucho igly.
6 Petla na nici

D Przeciagnij koniec nici przez ucho igty

UWAGA:
Nawlekacz nie moze by¢ uzywany do podwdjnej igty.
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N Wyciaganie nici od szpulki przez plytke sciegowa

A Podnies stopke. Palcem przytrzymaj nic od igty.
1 Ni¢ od igty

B Nacisnij dwukrotnie przycisk podnoszenia/opuszczania igty,
aby moéc wyciagnac nic od szpulki.
2 Przycisk podnoszenialopuszczania igty

C Pociagnij za nic od igty aby podniesc petle na nici od
szpulki.

3 Petla na nici od szpulki

D Wyciagnij ok. 10 cm obu nici i przeciagnij je pod stopka
dociskowa3.
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Przyktad: Aby wybra ¢ scieg 4 w trybie 1
Po uruchomieniu maszyny, tryb 1 jest wybierany automatycznie.
1] ] f %
1A
AN —_— VR . O] o
— J_-L_ T Wciénij przycisk $ciegu 4 aby wybrac¢ $cieg 4.
L R A O
N Tryby 2 —6
s A —— 4 Aby wybrac Sciegi z trybow 2 do 6, najpierw wcisnij przycisk
11 r 711 13 2 trybu w aby wybra¢ pozadany tryb. Kazdorazowe wecisniecie
—— 2 C,. T tego przycisku spowoduje przejscie do kolejnego trybu,
0znaczonedo na ekranie. Dostepne tryby to:
Tryb 1: Bezposredni wybor sciegu
Tryb 2: Sciegi uzytkowe
Tryb 3: Sciegi dekoracyjne
Tryb 4: Cyfry i litery
Tryb 5: Europejskie litery z akcentami
A m 1 = Tryb 6: 9 mm monogramy
3 u
I e o T N@BE
- '!'__!- '-[ q ,' Przyktad: Aby wybra ¢ §cieg 53 w trybie 3
A Wiacz zasilanie.
Dwukrotnie wcisnij przycisk trybu, aby przejsé do trybu 3.
B . . L .
_ 5_ - B Wprowadz numer $ciegu na klawiaturze.
[~ ,NV\ '_ 5 (gg’ 3,«» Wcisnij przycisk 5, a nastepnie przycisk 3.
-!:.!- -{5 A C Wybrano pozadany $cieg.
C - -
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Dostosowywanie ustawig maszyny

Mozesz dostosowac ustawienia maszyny, aby byly one
dostosowane do Twoich potrzeb.

Wecisnij przycisk ustawien ,SET” (1), a na ekranie zostanie
wyswietlony tryb ustawien.

Wecisnij przycisk trybu ,MODE”" (2), w aby wybra¢ pozadane
ustawienie. W tym trybie mozesz zmieni¢ nastepujace
ustawienia:

3 Ustawienia brzeczyka

4 Ustawienie pozycji zatrzymania igly
5 Ustawienie predkosci poczatkowej
6 Przywrdcenie ustawien domysinych
7 Kalibracja ekranu

Aby wyjs¢ z trybu ustawien nacisnij ponownie przycisk
ustawien (1).

Ustawienia brzgczyka

Brzeczyk mozna wigczyc¢ lub wytaczyé uzywajac
powyzszego ustawienia. Domyslnie, brzeczyk jest
wigczony.

Aby wytaczy¢ brzeczyk wcisnij przycisk “->”,
a ustawienie “oF” zacznie migac.

Aby wigczyé brzeczyk wcisnij przycisk “<-",
a ustawienie “on” zacznie migac.



Ustawienie pozycji zatrzymania igty

Maszyna zawsze bedzie sie zatrzymywata z igtg opuszczong
na dole, za wyjatkiem szycia guzikbéw, monogramoéw itp.
Mozesz jednakze zmieni¢ to ustawienie.

Wejdz do trybu ustawien. Wcisnij przycisk trybu, aby wejs¢
w ustawienie pozycji zatrzymania igty.

Domyslne ustawienie to dot,dn”.

Aby zmieni¢ ustawienie na gore wcisnij przycisk ,,<-"

a napis ,UP” zacznie mrugac.

Ustawienie predkosci pocaitkowej

Maszyna rozpoczyna szycie powoli i stopniowo przyspiesza
do predkosci maksymalnej po przytrzymaniu przycisku
start/stop. Mozesz wybrac pozgdang predkosc¢ z zakresu 1-3,
gdzie (1) to najwolniej, a (3) to najszybcie;j.

Wejdz do trybu ustawien. Wcisnij przycisk trybu dwukrotnie,
aby wejs¢ do ustawienia predkosci poczatkowej.

Domysinym ustawieniem jest ,1” (powoli). Aby zmienic to
ustawienie wciskaj przyciski ,->" oraz ,<-,, a wybrana predkos$¢
zacznie mrugac.

Przywracanie ustawiaa domysinych

Przywracanie ustawieh domysinych (fabrycznych) dotyczy
nastepujacych wtasciwosci:

- dzwiek brzeczyka,

- gérna pozycja igty

- predkosé poczagtkowa maszyny.

Wejdz do trybu ustawien. Wcisnij trzykrotnie przycisk trybu
(,MODE") — wejdziesz wowczas do menu przywrdcenia ustawien
fabrycznych (domysinych).

Wecisnij i przytrzymaj przycisk czyszczenia (patrzy rysunek obok)
do czasu pikniecia brzeczyka aby zresetowac wszystkie
ustawienia.
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"\ Kalibracja ekranu

Jezeli przyciski wydaja sie by¢ nie wyrébwnane, mozna

US wykonac kalibracje ekranu w nastepujacy sposoéb.
) |-.F F. A Wejdz do trybu ustawien (,SET”"). Wcisnij przycisk ustawien
czterokrotnie aby wej$¢ do trybu kalibracji ekranu.
B Wcisnij przycisk start/stop (1).
4(t2) 6\(t4) 5; (t3)

DE-0E ®
Y«

Fe—

MODE

N7 (15)
=C
l"b C Na wyswietlaczu pojawi sie ekran kalibracji ekranu.
' ' Zostanie wyswietlony napis ,t1".
(| Przy pomocy rysika wcisnij pole 3 (t1) zaznaczone na
rysunku.
,':,'5 D Zostanie wyswietlony napis ,t2”.
Przy pomocy rysika wciénij pole 4 (t2) zaznaczone na
L rysunku.
tc
nc
s éuietons
E Zostanie wyswietlony napis ,t3".
A q Przy pomocy rysika wcisnij pole 5 (t3) zaznaczone na
. rysunku.
nc
uJ
I F Zostanie wyswietlony napis ,t4”".
- L{ Przy pomocy rysika wcisnij pole 6 (t4) zaznaczone na
rysunku.
5
U5
G Zostanie wyswietlony napis ,t5”.
L C . o
-3 Przy pomocy rysika wcisnij pole 7 (t5) zaznaczone na
rysunku.
U5
— H Ekran powrdci do ustawienia kalibracji ekranu. Wciénij przycisk
i -.-I.' I':- ustawien aby zaakceptowaé kalibracje.
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SCIEGI TRADYCYJNE
Scieg prosty
Ustawienia maszyny

1 Wzér: TRYB 1: 1,18
TRYB 2: 01
2 Naprezenie nici: AUTO

3Stopka dociskowa: Zygzakowa A lub
Podwadjna AD ( z gorym transportem)

4 Nacisk stopki: 5

Rozpoczynanie szycia

Podnies stopke dociskowa i ustaw materiat przy liniach
pomocniczy na ptytce sciegowej. Obniz igte do miejsca, w
kforym chcesz zaczac szycie.

Obniz stopke i przeciagnij nici do tytu.

UWAGA:

Gdy uzywasz stopki dociskowej do sciegéw ozdobnych
F, lub do automatycznego obrzucania dziurek R
przeciagnij nici w lewo.

Nacisnij pedat lub weisnij przycisk start/stop, aby rozpoczac
Szycie. Prowadz materiat delikatnie wzdtuz prowadnicy.

Wzmacnianie szwu

Aby wzmocni¢ koricowke szwu, nacisnij przycisk szycia wstecz
i wykonaj kilka sciegow wstecznych.
Maszyna bedzie szy¢ wstecz tak dlugo jak bedziesz trzymac
wcisniety przycisk szycia wstecz.

1 Przycisk szycia wstecz
Przy wykonywaniu sciegu automatycznie blokujacego (wzor 2)
lub Sciegu blokujacego (wzor 3) wystarczy nacisnac przycisk
szycia wstecz raz — maszyna wykona wtedy scieg blokujacy i
zatrzyma sie automatycznie.

Szycie od krawedzi grubego materialu
Czarny przycisk na stopce zygzakowej blokuje stopke w
pozycji poziomej.
Pomaga to przy rozpoczynaniu szycia na krawedzi grubego
materiatu lub przy szyciu przez szew.
Obniz igte do materiatu w miejscu, w ktorym chcesz rozpoczac
szycie.
Obniz stopke naciskajac na czarny przycisk na stopce. Stopka
zablokuje sie w pozycji poziomej, co pozwala zapobiec
zeslizgiwaniu sie stopki.

1 Gruby materiat

2 Czarny przycisk

Zmiana Kierunku szycia

Zatrzymaj maszyne.

Podnies stopke dociskowa.

Obro¢ materiat z wbita igta, dookota niej, w pozadanym kierunku.
Opusc stopke dociskowa i kontynuuj szycie.
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Y Przycinanie nici

Aby przyciac nici po zakoriczonym szyciu wcisnij przycisk

przycinarki nici.

Po przycieciu nici igta automatycznie podniesie sie do gory.
1 Przycisk przycinarki nici

UWAGA:

Przycinarka nici nie dziata gdy stopka dociskowa jest
podniesiona.

Jezeli automatyczna przycinarka nie dziata prawidto dla
danej grubosci nici uzyj przycinarki znajdujacej sie na
pokrywie czotowej.

Aby uzyc przycinarki z pokrywy czotowej usun materiat
spod stopki i wyciagnij go do tytu. Nici wyciagnij do gory
i przesun je miedzy przycinarka a pokrywa.
Pociagnij nici do siebie aby je przeciac.

2 Przycinarka do nici

Korzystanie z linii pomocniczych

Linie pomocnicze sa narysowane na ptytce sciegowej i

pokrywie bebenka.
Linie pomocnicze 1/4°, 3/8" oraz 5/8" takze zaznaczono z
przodu ptytki Sciegowe;.
1 Linie z przodu ptytki sciegowej
Numery na ptytce sciegowej wskazujg odlegtosc
(w milimetrach i calach) od centralnej pozycji igty.
2 Centralna pozycja igty
Prowadnice pomagajg tez przy obracaniu materiatu pod
katem prostym.

3 Prowadnica 90°.

Skala z katami jest pomocna przy szyciu aplikacji.
4 Skala z katami

Obrét naigle pod katem prostym

Aby zachowac 1,5 cm zapas po wykonaniu obrotu
materiatem o 90 stopni, skorzystaj z prowadnicy na ptytce
Sciegowe;.

Zatrzymaj maszyne gdy przednia krawedz materiatu
osiagnie linie prowadnicy 90-.

Podnies stopke dociskowa i obroc materiat o 90 stopni.
Opusc stopke dociskowa i kontynuuj szycie w nowym
kierunku.

1 Prowadnica 90 stopni
2 Krawedz materiatu
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Regulowanie pozycji igly
Pozycja igly dla sciegow prostych moze by¢ regulowana
przyciskiem ustalania szerokosci sciegu.

Regulacji tej mozna dokonac dla nastepujacych sciegow:

| | 37
Tryb1: < 417 ‘L b P
1 2 3 4 5 8
Lol
Tryb 2: s 47 clj o (==>
01 02 03 04 05
e ol P10 0 {1
Tryb3: oy b chdb o> {o &b
01 02 03 04 46 47 49

Naciskaj na “+" aby przesuwac pret igty w prawo.

Naciskaj na “~" aby przesuwac pret igly w lewo.

Regulowanie diugosci sciegu

Parametry dla dlugosci sciegu moga by¢ regulowane przy

uzyciu przycisku regulujacego dtugos¢ sSciegu.
Wraz z nacisnieciem tego przycisku zmieniajg sie parametry
diugosci sciegu.

Naciskaj na “+" aby zwieksza¢ diugosc Sciegu.

Naciskaj na “~" aby zmniejsza¢ dtugosc sciegu.



N, Goérny transport

| | 1) | |
cE) CL cln .ig ZE’ .';. 1 l ¢ Nastepujace wzory sciegow moga byc szyte przy
s 8 8 S pomocy stopki z gérnym transportem.

- Tryb 1: 1,2, 3, 4,8, 1S, 2S, 3S, 4S
=? | | Tryb2 01,02 03 04
o o Tryb 3: 01, 02, 03, 04

| | | L
| | P P
&b bf [
01 02 03 04| |01 02

Mode 2 Mode 3

Urzadzenie pozwala rownomiernie podawac materiat, z ktorym
normalnie
bytyby problemy — jak np. skéra. Stopka zapobiega
przesuwaniu sie warstw materiatu miedzy soba.
UWAGA:
Informacja o tym, jak zatozy¢ stopke
znajduje sie na stronach 14-15.

Szycie
Podnies stopke i ustaw materiat wzdtuz prowadnicy na ptytce
Sciegowej. Obniz igte w miejscu, w ktérym chcesz rozpoczac
szycie.

Przeciagnij ni¢ od igty i ni¢ od szpulki do tytu. Opusc¢ stopke.

Rozpocznij szycie z umiarkowang predkoscia. Ostroznie
przesuwaj materiat, tak by byt on podawany naturalnie.

Przy szyciu materiatu wielowarstwowego (jak np. pled)
— ustaw warstwy i zepnij je (patrz rysunek obok).

Regulator podwojnego podawania

Regulator powinien by¢ ustawiony na “0".

Podwdjne podawanie mozna regulowac, w zaleznosci od
potrzeb szycia (czyli np. rodzaju materiatu).

Wykonaj szycie testowe na skrawku materiatu, aby
sprawdzi¢, czy materiat jest dobrze podawany.

(A): Jezeli dolna warstwa materiatu sie¢ marszczy,
przesun regulator w kierunku “+".
(B): Jezeli gorna warstwa materiatu sie marszczy,
przesun regulator w kierunku “-".
1 Regulator
2 Géma warstwa
3 Dolna warstwa

(A)

Po zakoniczeniu szycia ze stopka podwaojng przywroc
pozycje “0" na regulatorze.

UWAGA:
Zredukowanie docisku stopki takze wptywa na ptynnosc
podawania materiatu.

(B)
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Plytka Sciegowa do Sciegow prostych

Sciegi 1, 2, 3, 4 (tryb 1) mozna wyszywac z plytka Sciegowa do
Sciegow prostych.

Tryb1: | |

ryoi. ch cl') r]-» <!:>
1 2 & 4

Zatéz ptytke sciegowa do sciegow prostych (patrz strona 16).

Litera “S" pojawi sie na wyswietlaczu, na koricu numeru wzoru
Sciegu.

1 Ptytka Sciegowa do sciegow prostych

2 LiteraS

Scieg automatycznie blokujacy
Ustawienia maszyny

1 Wzbr: Tryb1: 2, 2S
Tryb 2: 02

2 Naprezenie nici: AUTO

3 Stopka dociskowa:  Zygzakowa A lub
Podwdjna AD

4 Nacisk stopki: 5

Uzyj tego sciegu aby wzmocnic poczatek i koniec
szwu sciegami wstecznymi.
Kiedy osiagniesz koniec szwu, nacisnij raz przycisk szycia
wstecz. Maszyna wykona cztery sciegi wsteczne, cztery
Sciegi w przod i zatrzyma sie automatycznie

1 Przycisk szycia wstecz

Scieg blokujacy
Ustawienia maszyny

1 Wzor: Tryb 1: 3, 3S
Tryb 2: 03

2 Naprezenie nici: AUTO

3 Stopka dociskowa:  Zygzakowa A lub
Podwdjna AD

4 Nacisk stopki: 5

Sciegu tego uzywa sie najczesciej tam, gdzie potrzebne
jest takie zakoriczenie szwu, by bylo ono prawie niewidoczne.
Obniz igte blisko przedniej krawedzi materiatu.
Maszyna wykona kilka $ciegow blokujacych w miejscu i zacznie
szyC w przod.
Kiedy nacisniesz przycisk szycia wstecz(1)przy koricu szwu,
maszyna wykona kilka $ciegoéw blokujacych w miejscu,
po czym zatrzyma sie automatycznie.

1 Przycisk szycia wstecz
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Scieg prosty z igla spozycjonowana w lewo
Ustawienia maszyny
1 Wzor: Tryb 1: 4, 4S
Tryb 2: 04
Naprezenie nici: AUTO

()

3 Stopka dociskowa: Zygzakowa A lub
Podwdjna AD
4 Nacisk stopki: 5

Uzyj tego $ciegu aby szy¢ krawedz materiatu.

Potrojny scieg elastyczny

Ustawienia maszyny

1 Wzbr: Tryb 1: 6
Tryb 2: 05

2 Naprezenie nici: AUTO

3 Stopka dociskowa: Zygzakowa A

4 Nacisk stopki: 5

Ten mocny | wytrzymaty Scieg jest wskazany tam, gdzie
potrzebna jest sita i elastycznos¢ szwu. Uzywaj go do
wzmachniania obszarow takich jak rekawy oraz uchwyty do
toreb.

Scieg elastyczny

Ustawienia maszyny

1 Wzbr: Tryb 2: 06 lub 07
2 Naprezenie nici: AUTO

3 Stopka dociskowa: Zygzakowa A

4 Nacisk stopki: 4

Ten waski scieg elastyczny jest zaprojektowany aby
wyeliminowac marszczenie sie¢ materiatow dzianych oraz
skosnych szwow.

Scieg ten mozna rozprasowywac.

Wzor sciegu nr 7 (tryb 2) to Scieg elastyczny ziglta
spozycjonowang w lewo.

Uzyj tego $ciegu doszycia cienkich materiatow jak trykot lub
dzersej.
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Przyszywanie zamkow blyskawicznych
Ustawienia maszyny

1 Wzér: Tryb 1: 1
Tryb 2: 01
2 Naprezenie nici: AUTO
3 Stopka dociskowa: Do zamkow btyskawicznych E
Zygzakowa A
4 Nacisk stopki: 5
UWAGA:

Podczas korzystania ze stopki do zamkow btyskawicznych E

nalezy dostosowac pozycje opuszczania igly.

Przygotowanie materialu
Zostaw dodatkowo 1 cm na zamek blyskawiczny.
Bedzie to taczna dlugos¢ otwarcia zamka.

| Prawa strona materiatu

21cm

3 Rozmiar otwarcia

4 Rozmiar zamka

5 Zakoniczenie otwarcia zamka.

Pot6z materiat prawymi stronami do siebie i zszyj
zakonczenie zamka, zostawiajgc tolerancje ok. 2 cm.
Wykonaj sciegi wsteczne aby wzmocni€ szew.
Recznie zmien dtugosc sciegu na 5.0 i sfastryguj okolice
otwarcia zamka (naprezenie nici zmniejsz do 1-3)

5 Zakoriczenie otwarcia zamka

6 2 cm zapasu

7 Fastryga

8 Sciegi wsteczne

9 Szwy




Szycie
A Zwin tolerancje dla szwu po lewej stronie. Zwin spod
tolerancji po prawej stronie aby zaktadka miata ok. 0.3 cm.
Umiesc¢ zabki zamka przy zaktadce i przypnij je.
4 Przywr6¢ oryginalne ustawienia dla dtugosci sciegu i
naprezenia nici.
1 Margines 0.2 do 0.3
2 2 Zabki zamka
3 Zaktadka
4 Koniec otwarcia zamka
5 Rozmiar otwarcia

B Zal6z stopke do zamkéw btyskawicznych.

Ustaw szeroko$c¢ sciegu na 7.5-8.5.

Obniz stopke do gornej czesci, przy otwarciu zamka. Ustaw
stopke tak, aby igta przechodzita przy zaktadce i tasmie
zamka. Szyj wzdluz zamka, prowadzac zgbki zamka wzdtuz
brzegu stopki.

A OSTRZEZENIE:

Upewnij sie, ze igta nie uderzy w stopke dociskowg ani
w zgb zamka po zatozeniu stopki do zamkéw
btyskawicznych i ustawieniu szerokosci sciegu.

C Zatrzymaj maszyne na tasmie zamka na ok. 5 cm przed
suwakiem. Obniz igle do materiatu, po czym podnie$ stopke.
Otworz zamek, po czym obniz stopke.
Teraz wykonaj pozostaly szew.

6 Suwak

75cm
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D Zamknij zamek po czym otworz gérna czes¢ materiatu.
Zaloz stopke dociskowg A.
Ustaw dtugos¢ sciegu na 5.0, a szerokos¢ na 4.5 (wartosci
domysline), a pokretto naprezenia nici na 1.
Sfastryguj gorna czes¢ materiatu z taSma zamka.

8 Fastryga

9Tasma zamka

E Zatoz stopke do zamkow btyskawicznych E.

Ustaw diugos¢ sciegu na wartos¢ domysing, a jego szerokosc¢
na 0.5-1.5, a pokretto naprezenia nici na AUTO.

Wykonaj sciegi wsteczne przez koniec otwarcia (1 cm) |

obré¢ materiat o 90 stopni.
10 0,71 cm

E OSTRZEZENIE:

Po zalozeniu stopki do zamkow btyskawicznych i ustawieniu
szerokosci sciegu - upewnij sie, ze igta nie uderza w stopke
dociskowa ani w tasme zamka

F Zatrzymaj maszyne na tasmie zamka na ok. 5 cm

przed suwakiem na tasmie zamka.

Zdejmij fastryge. Obniz igte do materiatu, po czym podnies
stopke. Otworz zamek.

115cm
12 Fastryga

G Obniz stopke i wyszyj brakujacy szew, pilnujac by zaktadka
byta réwna. Po skoriczeniu szycia, zdejmij fastryge w gornej
czesci materiatu.



()

Podwijanie/ obrebianie

Ustawienia maszyny

1 Wzér: Tryb 1: 1
Tryb 2: 01
2 Naprezenie nici: AUTO
3 Stopka dociskowa:  Obrebiajaca D
4 Nacisk stopki: 5
Szycie

A Zawin dwukrotnie krawedz na 0,3 mm na odcinku 6 cm.

1 6cm
20.3cm

B Pot6z materiat, ustawiajac krawedz zaktadki przy

prowadnicy na stopce.

Obniz stopke i szyj ok. 1-2 cm ciggnac obie nici do tytu.
3 Nici

C Zatrzymaj maszyne i obniz igte do materiatu.
Podnies stopke i wstaw porcje zaktadki w zagiecie na
stopce. Obniz stopke i szyj podnoszac krawedz materiatu
tak, by zaktadka byta obszywana swobodnie i ptynnie.

4 Zagiecie na stopce

UWAGA:
Przytnij krawedz (ok. 0.6 cm) aby tatwiej byto wstawic
zaktadke do stopki.

5 06cm
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Marszczenie
Ustawienia maszyny

1 Wzor: Tryb 1: 1
Tryb 2: 01

2 Naprezenie nici: 1

3 Stopka dociskowa:  Zygzakowa A

4 Nacisk stopki: 5

Poluzuj naprezenie nici do pozycji ,1" i zwieksz dlugos¢ sciegu
do 5.0.

UWAGA:

Przed rozpoczeciem szycia, wyciagnij do tytu ok. 10 cm
nici od igty.

Uzyj przycinarki na pokrywie.

Wykonaj dwa rzedy sciegow prostych w odlegtosci 0.6 cm od
siebie. Zwigz nici na poczatku. Pociagnij za nici z drugiej strony,
aby réownomiernie rozprowadzi¢ zmarszczenia.

Zwiaz nici na koncu.

~,  Szczypanki

Ustawienia maszyny
1 Wzor: Tryb1: 4
Tryb 2: 04
2 Naprezenie nici: AUTO
3 Stopka dociskowa: Do obrebiania krytego G
4 Nacisk stopki: 5

Zi6z materiat spodnimi warstwami do siebie.

Utoz ztozony materiat pod stopka.

Wyréwnaj krawedz zgiecia z prowadnicg na stopce i opusc
stopke.

Szyj prowadzac krawedz zgiecia po prowadnicy na stopce.

Otwérz materiat i zaprasuj zaktadki.
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Scieg zygzakowy

Ustawienia maszyny

1 Wzor: Tryb 1: 6, 7
Tryb 2: 08, 09

2 Naprezenie nici: AUTO

3 Stopka dociskowa: Zygzakowa A

4 Nacisk stopki: 5

Jest to jeden z najbardziej uniwersalnych i wszechstronnych
Sciegow. Moze stuzyé do obrebiania, cerowania, aplikaciji,
a takze jako scieg dekoracyjny.

Regulowanie dtugdci $ciegu
Szerokos$¢ Sciegu mozna modyfikowac, zgodnie z potrzeba.
Naciskaj na “+" na przycisku dostosowywania dtugosci $ciegu,
aby zwiekszy¢ diugo$c¢ sciegu.
Naciskaj na “—" na przycisku dostosowywania dtugosci $ciegu,
aby zmniejszyc¢ dlugosé¢ sciegu.

1 Dlugos¢ sciegu

Regulowanie szerokéci sciegu
Szerokos$¢ $ciegu mozna modyfikowac, zgodnie z potrzeba.
Naciskaj na “+" na przycisku dostosowywania szerokosci
Sciegu, aby zwiekszy¢ szerokos¢ sciegu.
Naciskaj na “—" na przycisku dostosowywania szerokosci
sciegu, aby zmniejszyé szerokos¢ sciegu.

1 Szerokos¢ sciegu

(A): Wzory numer 6 (tryb 1) i 08 (tryb 2) majg ustawiong
centralng pozycje igly, tak wiec szerokos¢ $ciegu zmienia sie
symetrycznie.
(B): Wzory numer 7 (tryb 1) i 09 (tryb 2) maja igte
spozycjonowang po prawej stronie, tak wiec zmiana
szerokosci $ciegu, zmienia sie lewa pozycja igty

2 Igta spozycjonowana po prawej stronie
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Wielokrotny Scieg zygzakowy (Scieg trykotowy)
Ustawienia maszyny

1 Wz6r: Tryb 2: 10

2 Naprezenie nici: AUTO

3 Stopka dociskowa:  Zygzakowa A
4 Nacisk stopki: 5

Ten scieg jest uzywany do obrzucania krawedzi syntetykow
oraz innych elastycznych materiatow z tendencjg do
marszczenia sie. Szyj wzdtuz krawedzi materiatu,
pozostawiajac odpowiednio duzo tolerancii.

Po szyciu, przytnij tolerancje (nadmiar) przy samym sciegu.
Uwazaj by nie przyciac¢ szwow.

Scieg obregbiajacy
Ustawienia maszyny

1 Wzor: Tryb 2: 11

2 Naprezenie nici: AUTO

3 Stopka dociskowa:  Obrebiajaca M
4 Nacisk stopki: 5

Scieg ten moze byé uzyty do réwnoczesnego szycia i
obrebiania krawedzi materiatu.
Uzywaj tego sciegu, jezeli nie musisz rozprasowywac szwu.
Umies¢ krawedz materiatu przy prowadniku na stopce i szyj.
| Krawedz materiatu
2 Prowadnica

UWAGA:
Nie da sie modyfikowac szerokosci $ciegu.
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Scieg dziany

Ustawienia maszyny

1 Wzor: Tryb 2: 12

2 Naprezenie nici: AUTO

3 Stopka dociskowa: Obrebiajaca M
4 Nacisk stopki: 4

Scieg ten polecany jest do materiatéw syntetycznych i
rozciggliwych, poniewaz jest jednoczesnie wytrzymaty i
elastyczny.
Umies¢ krawedz materiatu przy prowadnicy na stopce i szyj.
g Krawedz materiatu
w Prowadnica

UWAGA:
Nie da sie modyfikowac szerokosci $ciegu.

Scieg krawedziowy
Ustawienia maszyny

1 Wzor: Tryb 2: 13

2 Naprezenie nici: AUTO

3 Stopka: Obrebiajgca M
4 Nacisk stopki: 5

Scieg ten moze byé uzywany do materiatéw, ktére majg
tendencje
do mocnego strzepienia sie - jak ptétno czy gabardyna.
Wykonywane sg jednoczesnie dwa rzedy sciegu
zygzakowego
aby zapewni¢ doktadniejsze obrebianie.
Umie$¢ krawedz materiatu przy prowadnicy na stopce i szyj.
1 Krawedz materiatu
2 Prowadnica

UWAGA:
Nie da sie modyfikowa¢ szerokosci $ciegu.
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Obrebianie kryte
Ustawienia maszyny

1 Wzér: Tryb 2: 14, 15

2 Naprezenie nici: AUTO

3 Stopka dociskowa:  Obrebiania krytego G
4 Nacisk stopki: 5

Wybierz wzor 14 dla materiatow tkanych i wzor 15 materiatow
elastycznych.

Zwijanie materialu
Zwin materiat w zaktadke, jak pokazano na rysunku obok.
1 Ciezki materiat
2 Lekki i sredni materiat
304-07cm
4 Obrebianie
5 Spodnia strona materiatu

Szycie

Umies¢ materiat tak aby zaktadka przechodzita po lewej
stronie prowadnika na stopce.

Obniz stopke.

Wyreguluj pozycje igly, za pomoca przycisku regulujacego
szerokosc¢ sciegu, tak by igta przechodzita przez krawedz
materiatu po lewej stronie.

Szyj prowadzac zgiecie wzdtuz prowadnicy na stopce.
6 Prowadnica na stopce
7 Zgiecie

Otworz materiat prawa strong do gory
Sciegi na prawej stronie materiatu bedg niemalze niewidoczne.
8 Prawa strona materiatu



Iy - Zmiana pozycji igly
# ¢ Nacisnij przycisk regulujacy szerokosc sciegu.

W ,i,w\ - Na ekranie pojawi sie informacja o odlegtosci (w milimetrach)
r uolcC.y miedzy lewa pozycja igty a prowadnikiem (4)

)

4

Naciskaj na symbol “-" aby przesunac igte w prawo.
Naciskaj na symbol “+" aby przesunac igte w lewo.

| Lewa pozycja igly

2 Prawa pozycja igty

3 Prowadnikiem na stopce

4 Odlegtos¢ pomiedzy lewa pozycjq igty a prowadnica

E =N

—~
- -Y-
rb)

UWAGA:
Szerokosc sciegu dla wzoréw 14 i 15 (tryb 2) nie moze
by¢ zmieniana, jednakze mozna zmieni¢ pozycje igty.

-—-_’

2

U
e
/
N\ Wydluzanie Sciegow prostych ze wzorem numer 14
Zaprogramuj kombinacje wzoréw 14 (tryb 2) oraz wzoér 48
% |2 (tryb 3).
= |~
I - Do zaktadki zostang dodane dwa Sciegi proste (1).
(patrz strona 75)
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Scieg muszelkowy
Ustawienia maszyny

1 Wzér: Tryb 2: 16

2 Naprezenie nici: 6-8

3 Stopka dociskowa:  Sciegéw ozdobnych F
4 Nacisk stopki: 5

Uzyj lekkiego materiatu jak np. trykot. Zwinn materiat jak
pokazano na rysunku obok, po czym przeszyj zaktadke.

Pozwdl by igta przechodzita tak, aby tworzy¢ krawedz w
ksztalcie muszelki. MoZliwe, ze konieczne bedzie zwigkszenie
naprezenia nici od igty.

1 Zwinieta krawedz

2 Prawa pozycja igty
Jezeli chcesz wykonac rzedy sciegow muszelkowych, rozstaw
rzedy $ciegow mniej wiecej o 1.5 cm od siebie. Mozesz takze
szyc sciegiem muszelkowym (w kazdym kierunku) na dzianinie
lub delikatnych tkaninach jedwabnych.

Obrebianie dziurek

Roézne rodzaje dziurek

19 Dziurka prostokatna

Uzywa sie jej najczesciej do srednich i ciezkich materiatow.
Rozmiar dziurki jest ustalany automatycznie po wstawieniu
guzika do stopki.

20 Dziurka zaokraglona
Uzywa sie jej najczesciej do lekkich oraz srednich materiatow,

zwilaszcza do bluz i ubran dzieciecych.

21 Dziurka do delikatnych materiatow
Tej zaokraglonej po obu stronach dziurki uzywa sie najczesciej
do bardzo delikatnych materiatow jak np. jedwab.

22 Dziurka w Kksztalcie dziurki od klucza (odziezowa)

Dziurka w ksztalcie dziurki od klucza jest czesto uzywana do
srednich i ciezkich materiatow. Jest takze odpowiednia dla
wiekszych i grubszych guzikow.

23-24 Dziurki elastyczne
Dziurka ta jest odpowiednia do materiatow elastycznych.

Moze byc takze uzywana jako dziurka dekoracyjna.

25 Obwodka
Jest to wzor (szablon) dla recznie wykonywanych dziurek.

UWAGA:
Procedura szycia dla dziurek o wzorach numer 20-25
jest taka sama jak przy dziurce o numerze 19.
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Dziurki prostokatne

Ustawienia maszyny

1 Wzér: TRYB 2: 19

2 Naprezenie nici: AUTO

3 Stopka: do obrzucania dziurek R

4 Docisk stopki: 5

Dziurki prostokatne

Wzory o numerach 23 oraz 25-33 stuza do wykonywania

dziurek prostokatnych.

Rozmiar dziurki jest ustalany automatycznie po
umieszczeniu guzika w obwodce, znajdujgce;j sie z tytu
stopki R.

W obwddce na stopce mieszczg sie guziki o srednicy od 1
cm do 2.5 cm. Po wybraniu dziurki, ktérej rozmiar ustalany
automatycznie na ekranie pojawia sie komunikat o obnizeniu
dzwigni do obrzucania dziurek.

UWAGI:

Czasami konieczna jest zmiana rozmiaru dziurki, aby
dopasowac rozmiar dziurki do specyficznego materiatu
lub nici. Wykonaj testowg dziurke na skrawku materiatu,
aby sprawdzi¢ ustawienia.

Domysina szerokos$¢ dziurki jest ustawiona dla zwyktych
materiatéw. Do materiatéw elastycznych lub delikatnych
uzyj usztywniacza.

Szycie

A Nacisnij przycisk podnoszenia/opuszczania igty,
aby podnies¢ igte. Zaldz stopke do obrzucania dziurek R
ustawiajgc bolec w rowku na uchwycie stopki.

Dla tatwiejszego zaktadania stopki mozesz podnies¢ uchwyt
stopki nieco wyzej.

1 Wogtebienie

2 Bolec

B Woyciagnij obsadke na guzik do tytu i umies¢ na niej guzik.
3 Obsadka guzika

UWAGI:
Wykonaj testowg dziurke aby sprawdzi¢ jej dtugos$c.
W razie potrzeby dokonaj korekt przy pomocy Sruby
przy stopce (4).
Aby zwiekszy¢ dtugos¢ dziurki — obracaj srubg w kierunku
wskazanym przez litere “L”.
Aby zmniejszy¢ dtugosc¢ dziurki — obracaj srubg w kierunkuy
wskazanym literg “S”.
4 Sruba regulujaca
5 Wskaznik

C Pociggnij dzwignie do oporu.
6 Dzwignia obrzucania dziurek
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D Zaznacz pozycje dziurki na materiale, po czym potéz
materiat pod stopke. Recznie, przy pomocy kota
napedowego - obniz igte do punktu poczatkowego

7 Punkt poczatkowy

r~
-

~ ™ UWAGA:
Upewnij sie, ze nie ma odstep miedzy suwakiem a
koncowka. W przeciwnym razie dziurka nie zostanie
obrzucona we wilasciwe]j pozyciji.
8 Brak odstepu
9 Punkt poczatkowy
10 Odstep

1077 10

N
v
=|‘
o’ I
S
I
v

s
A

E Rozpocznij szycie, pociagajac delikatnie nic od igty
w lewo. Po wykonaniu kilku sciegow pusc ni¢
i kontynuuj szycie.
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F Maszyna bedzie obrzucac dziurke automatycznie, wedtug

sekwencji pokazanej na rysunku obok.

Po skoriczeniu obrzucania maszyna zatrzyma sie
automatycznie z podniesiong igla.

Nacisnij przycisk przycinania nici, po czym zdejmij materiat.

UWAGA:

Jezeli rozpoczniesz szycie bez opuszczenia dzwigni do
obrzucania dziurek, na ekranie pojawi sie¢ komunikat
osftrzegawczy, a maszyna zatrzyma sie po wykonaniu Kkilku
sciegow.

Woweczas obniz dzwignie i rozpocznij szycie.

47

G Po obrzuceniu dziurki, popchnij dzwignie obrzucania
dziurek do gory do oporu.

H Zdejmij materiat i umiesc szpilke zaraz pod fastryga, po
kazdej stronie aby zapobiec przypadkowemu przycieciu
Sciegu. Zréb otwor rozpruwaczem.

UWAGA:

Aby wykonac mocniejsza dziurke — wykonaj kolejna
warstwe sciegow na warstwie dotychczasowej.

Aby to zrobi€, po skoriczeniu szycia po prostu nacisnij
przycisk start/stop (nie podnos wéwczas stopki,

ani nie wybieraj innego wzoru).




F I"DI uﬂd
AN —_—
| — (_" MM
== .0 0,
- e 1
— Se—r

(S

Ustawienia reczne
Regulowanie szerokéci dziurki

Szerokos¢ dziurki moze byé regulowana przyciskiem regulaciji
szerokosci sciegu (1).

Naciskaj na “ + “ na przycisku regulacji szerokosci $ciegu,
aby zwiekszy¢ szeroko$¢ dziurki.

Naciskaj na “ — “ na przycisku regulacji szerokosci $ciegu,
aby zmniejszy¢ szerokos¢ dziurki.

1 Przycisk regulacji szerokosci $ciegu

2 Wezsza dziurka

3 Szersza dziurka

UWAGI:
Szerokos$¢ dziurki moze by¢ regulowana od 2.5 do 7.0

Regulowanie gstosci sciegoéw w dziurce

Szerokos$¢ dziurki moze byc¢ regulowana przyciskiem regulaciji
diugosci sciegu (1).

Naciskaj na “ + “ na przycisku regulacji dtugosci $ciegu,
aby zmniejszy¢ gesto$¢ Sciegu.

Naciskaj na “ — “ na przycisku regulacji diugosci sciegu,
aby zwiekszy¢ gestosé sciegu.

1 Przycisk edyciji

2 Gestsza dziurka

3 Rzadsza dziurka

UWAGA:
Gestos¢ sciegdbw moze by¢ regulowana od 0.3 do 1.0.
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Uzywanie plytki stabilizujacej

Uzywaj ptytki stabilizujacej szyjac na materiatach
rozciagliwych i niestabilnych, a takze ponad szwem.

A W otworze w stopce dociskowej (1) umies¢ wypustke z
ptytki stabilizujacej (2).
1 Phytka stabilizujgca
2 Otwor

B Umiesc guzik na uchwycie na stopce.
Zamontuj stopke na maszynie.
Umies¢ materiat pomiedzy stopka a ptytka stabilizujaca.
Dwukrotnie wcisnij przycisk podnoszenia/opuszczania
igty. Wyjmij materiat w lewo aby wyciagnac nici w lewo
miedzy stopka a ptytka.

C Umiesc¢ materiat pomiedzy stopka a ptytka.
Opusc¢ igle przy pomocy kota recznego.
Opusc¢ stopke i dzwignie na stopce.
Uruchom maszyne.

UWAGA:

Procedura szycia jest doktadnie taka sama jak przy
dziurce prostokatne;.
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Dziurki zaokr aglone i dziurki do materiatéw delikatnych
Ustawienia maszyny

1 Wz6r: TRYB 2: 20, 21

2 Naprezenie nici: AUTO

3 Stopka: do obrzucania dziurek R
4 Docisk stopki: 5

Procedura szycia jest taka sama, jak przy dziurce
prostokatnej (patrz strony 45-47).
Maszyna wykonuje dziurke w kolejnosci pokazanej
na rysunku obok.

1 Punkt poczatkowy

UWAGA:
Szerokos¢ dziurki moze by¢ regulowana od 2.5 do 5.5.
Gestos¢ sciegu moze byé regulowana od 0.3 do 1.0.

Dziurki odziezowe
Ustawienia maszyny

1 Wz6r: TRYB 2: 22

2 Naprezenie nici: AUTO

3 Stopka: do obrzucania dziurek R
4 Docisk stopki: 5

Procedura szycia jest taka sama, jak przy dziurce
prostokatnej (patrz strony 45-47).

Maszyna wykonuje dziurke w kolejnosci pokazanej
na rysunku obok.

Uzyj dziurkacza do otwarcia dziurki.

1 Punkt poczatkowy
2 Dziurkacz

UWAGA:
Szerokos¢ dziurki moze by¢ regulowana od 5.5 do 7.0.
Gestosc¢ sciegu moze byc¢ regulowana od 0.3 do 1.0.

Dziurki elastyczne
Ustawienia maszyny

1 Wzbér: TRYB 2: 23, 24

2 Naprezenie nici: AUTO

3 Stopka: do obrzucania dziurek R
4 Docisk stopki: 5

Procedura szycia jest taka sama, jak przy dziurce
prostokatnej (patrz strony 45-47).
Maszyna wykonuje dziurke w kolejnosci pokazanej
na rysunku obok.

1 Punkt poczatkowy

UWAGA:
Szerokos¢ dziurki moze by¢ regulowana od 2.5 do 7.0.
Gestosc¢ sciegu moze byc¢ regulowana:

od 0.5 do 1.0 dla wzoru numer 23 (tryb 2),

od 0.5 do 2.5 dla wzoru numer 24,
Jezeli lewy i prawy rzad nie sg rowne, skoryguj je
przekrecajac odpowiednio pokrettem regulujgcym
podawanie.
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Obrzucanie dziurki z kordu
Ustawienia maszyny

1 Wz6or: TRYB 2: 23

2 Naprezenie nici: AUTO

3 Stopka: do obrzucania dziurek R
4 Docisk stopki: 5

Majac podniesiong stopke do obrzucania dziurek R,
zahacz kord o haczyk znajdujacy sie z tytu stopki.
1 Haczyk

Przeciggnij konce kordu do siebie pod stopka ku jej
przodowi.
Zahacz kord o widelki znajdujace sie z przodu stopki i
zwigz kord.

2 Widelki

Aby obrzuci¢ dziurke z kodu, uzyj tej samej procedury
jak przy dziurce prostokatnej (z automatycznym
ustalaniem jej rozmiaru).

Obniz igte do materiatu w miejscu, gdzie chcesz zaczaé

obrzucanie dziurki, po czym obniz stopke i rozpocznij
szycie.

Zdejmij materiat z maszyny.
Przytnij obie koncéwki kordu.

Przytnij otwarcie dziurki (patrz strona 47).

UWAGA:
Ustal szerokos$¢ $ciegu odpowiednig dla grubosci
uzytego kordu.




Dziurka na nakfadce
Ustawienia maszyny

1 Wzbr: 33

2 Naprezenie nici: AUTO

3 Stopka: do obrzucania dziurek R
4 Docisk stopki: 5

Dziurka jest obrzucana fragmencie materiatu lub na
naktadce.

Dziurka jest przeznaczona do grubszych materiatéw i nie
zaleca sie wyszywania jej na materiatach lekkich Ilub
cienkich, poniewaz moze powodowa¢ m.in. zgrubienie
odziezy w miejscu naszycia naktadki.

A Zszyj naktadke z materiatem prawymi stronami do
siebie.
1 Lewa strona naktadki
2 Wierzchnia strona materiatu

B Wybierz wzér numer 25 (tryb 2).
Wyszyj wzor przez obie tkaniny jednoczes$nie.
Rozetnij otwér na guzik jak pokazano na rysunku
obok, a nastepnie przeciagnij naktadke przez otwor
na drugg strone.
1 Lewa strona nakfadki
2 Wierzchnia strona materiatu

4 3 Wierzchnia strona naktadki

C Woyciagnij naktadke tak daleko, zeby nie byto widac
jej lewej strony. Przeprasuj oba rogi materiatéw.
3 Wierzchnia strona naktadki
4 ewa strona materiatu

D Zegnij naktadke w pét aby utworzyé¢ otwor.
1 Lewa strona naktadki
3 Wierzchnia strona naktadki

N

E g E Przeprasuj obie strony naktadki.

= 3 Wierzchnia strona naktadki
g 4Lewa strona materiatu

F F Recznie zaszyj cze$¢ naktadki, widoczng na
wierzchniej stronie materiatu.
2 Wierzchnia strona materiatu
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G Zegnij materiat wzdtuz rozciecia i wykonaj

dodatkowy scieg wzmacniajacy aby zabezpieczy¢

klapy tatki.
4 Lewa strona materiatu

5 Dodatkowy $cieg wzmacniajacy

H Zwin konce materiatu. Szyj trzykrotnie w przéd i w
tyt po tréjkatnym zakonczeniu materiatu

1 Lewa strona naktadki

2 Wierzchnia strona materiatu

4 Lewa strona materiatu

I Nakfadka powinna zosta¢ przycieta ok. 1- 1.5 cm
od otworu. Przycinajgc nalezy zaokragli¢ narozniki

(jak to pokazano na rysunku obok).
3 Wierzchnia strona nakfadki

4 Lewa strona materiatu

J Obréé¢ materiat na lewg strone. Pineskami zaznacz
cztery rogi (jak to pokazano na rysunku obok)

6 Przod materiatu

7 Materiat

K Przewrd¢ wszystkie warstwy i przetnij otwarcie
dziurki na prawej stronie materiatu
(tak samo jak przy punkcie B).
Cztery przybite szpili wskazujg teraz na narozniki

dziurki na materiale.

Zwin brzegi naktadki.
6 Przod materiatu
7 Materiat

L Recznie szyj wokét otwarcia (jak to pokazano na

rysunku obok).
6 Przod materiatu

7 Materiat

M Ukonczono obrzucanie dziurki na naktadce.
7 Materiat
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Przyszywanie guzikow
Ustawienia maszyny

1 Wz6r: TRYB 2: 26

2 Naprezenie nici: AUTO

3 Stopka: do przyszywania guzikow T
4 Docisk stopki: 5

5 Zabki: obnizone

Zaktadanie stopki do przyszywania guzikéw T

Wstaw bolec z tytu stopki do otworu na uchwycie stopki.
1 Bolec z tytu stopki
2 Otwor na uchwycie stopki (z tytu).

Delikatnie obniz pret stopki, palcami trzymajac stopke
w miejscu

Szycie

Obniz zgbki.

Umied¢ guzik na materiale i przekrecajgc kotem
obrotowym obniz igte do lewego otworu w guziku.
Obniz stopke aby przytrzymaé guzik w miejscu —
wyréwnaj kierunek guzika (aby otwory w nim byty
ustawione réwno wzgledem stopki).

Przy pomocy kota obrotowego, podnies igte tak,

aby ta przeszta w prawo, w kierunku drugiego

otworu w guziku.

Naciskaj przycisk regulujacy szerokos¢ sciegu tak,

aby ustawi¢ szerokos¢ sciegu odpowiednig dla
przyszywanego guzika (igta powinna wowczas
przechodzi¢ przez oba otwory w guziku).

Rozpocznij szycia. Maszyna zatrzyma sie
automatycznie.

Zdejmij materiat z maszyny.

Pociggnij za nici od szpulki, aby sciggna¢ nici od igty na
lewg strone materiatu.
Zwigz nici.

UWAGA:
Nie uzywaj przycinarki do nici (inaczej, po przycieciu
— nie bedzie mozna ich juz zwigzac).
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Cerowanie
Ustawienia maszyny

1 Wzor: TRYB 2: 27

2 Naprezenie nici: AUTO

3 Stopka: do obrzucania dziurek R
4 Docisk stopki: 5

A Zaloz stopke do obrzucania dziurek R i wyciagnij
do tytu obsadke na guzik
Umies¢ materiat pod stopke i obniz igte do miejsca,
gdzie chcesz zaczac szyc. Nastepnie obniz stopke
1 Obsadka na guzik
2 Punkt poczatkowy

B Uruchom maszyne i zacznij szy¢ cere o ustalonej
dtugosci, po czym nacisnij przycisk szycia wstecz.
W ten sposob ustawisz dlugos¢ cery. Rozpocznij prace
maszyny ponownie i kontynuuj szycie az maszyna nie
zatrzyma sie automatycznie.
3 Przycisk szycia wstecz

4 Ustawiona diugosc¢

C Uszyj kolejna warstwe cery na poprzednich szwach,
pod odpowiednim katem.

UWAGA:
Maksymalna dtugosc cery to 2cm, a maksymalna
szerokosc¢ to 0.9 cm.

Szycie takiej samej cery

Po skoriczeniu szycia na ekranie pojawi sie komunikat z
potwierdzeniem. Aby wykonac kolejng cere o tej samej
wielkosci — po prostu uruchom maszyne ponownie.

Aby wykonac kolejng cere, ale o innej wielkosci — nacisnij
przycisk pamieci (M).

Aby wykona¢ krotszg cere

Wykonaj pierwsz3 linie cery o ustalonej dtugosci, po czym
zatrzymaj maszyne. Nacisnij przycisk szycia wstecz

i rozpocznij szycie ponownie. Maszyna wykona reszte cery,
po czym zatrzyma sie automatycznie.
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Korygowanie rownosci cery

Rownos¢ cery moze sie zmienia¢ w zaleznosci do warunkow
szycia - takich jak typ materiatu, liczba warstw itp.

Mozesz skorygowac nieréwne cery za pomoca przycisku
regulujgcego diugosc¢ Sciegu.

Jezeli lewy rog jest nizej niz prawa strona, naciskaj na “—*
aby skorygowac cere.
Jezeli prawy rog jest nizej niz lewa strona, naciskaj na “+*
aby skorygowac cere.

UWAGA:
Rownosé cer moze byc¢ regulowana dla wartosci

od ,d1” do “d9” (ustawienie domy$ine to “d5”).
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Ryglowanie

Ustawienia maszyny

1 Wzor: TRYB 2: 28
2 Naprezenie nici: AUTO

3 Stopka: ozdobna F
4 Docisk stopki: 5

Rygla uzywa sie do wzmacniania czesci materiatow
takich jak uchwyty plecakéw czy paskow — generalnie tam,
gdzie potrzebna jest duza wytrzymatosc.

Szycie
Obniz igte do punktu poczatkowego.
Obniz stopke i szyj dopoki maszyna nie zatrzyma sie
automatycznie.
Maszyna wykona rygiel o dlugosci 1.5 cm.
I Rygiel
2 Punkt poczatkowy
3 1.5cm

Szycie krotszej fastrygi

Aby wykonac fastryge krétsza niz 1.5 cm, najpierw
zatrzymaj maszyne po wykonaniu sciegu o odpowiedniej
dtugosci, po czym nacisnij przycisk szycia wstecz

Tym samym ustalono diugosc fastrygi.

Uruchom prace maszyny i kontynuuj szycie, az maszyn nie
zatrzyma sie automatycznie.

1 Punkt poczatkowy

2 Wymagana dtugosc¢

3 Diugosc fastrygi

4 Przycisk szycia wstecz

Szycie takiej samej fastrygi

Aby wielokrotnie szy¢ fastryge o zmniejszonej dtugosci,
po prostu uruchom prace maszyny ponownie i szyj, az
maszyna nie zatrzyma sie automatycznie.

Szycie fastrygi o innej dlugosci

Aby wykonac fastryge o innej ditugosci, nacisnij przycisk
pamieci (M), aby zapamietac nowy rozmiar fastrygi i szyj
od poczatku.
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Oczka
Ustawienia maszyny

1 Wzbr: TRYB 2: 29
2 Naprezenie nici: AUTO

3 Stopka: ozdobna F
4 Docisk stopki: 5

Oczka sg odpowiednie np. do obrebiania otworéw na
paskach.

Szycie

Szyj dopoki maszyna nie zatrzyma sie automatycznie.
Otworz oczko przy pomocy dziurkacza, imadta

lub specjalnych nozyczek.

1 Punkt poczatkowy

1

Regulowanie ksztattu oczek

Reguluj ksztalt oczek w nastepujacy sposob:

— Jezeli oczka sg zbyt roztozyste, naciskaj na “—" na przycisku
LJ regulujgcym dtugosé sciegu.
Jezeli oczka nachodzg na siebie, naciskaj na “+“ na przycisku
regulujgcym dtugos¢ Sciegu
1 Oczka sg zbyt rozlozyste
2 Oczka nachodzg na siebie

l""-l-u-

UWAGA:
e_@ Ksztatt moze by¢ regulowany od wartosci L1 do L3
(domysina wartosé to L2).

L]l = L3

\\\L///_ N2
M S
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1 2 Aplikacja
Ustawienia maszyny

T T 1 Wazor: TRYB 3: 05-12
12

§

\
(W]
(N
(W]

=,

=

2 Naprezenie nici: AUTO

3 Stopka: ozdobna F lub
ozdobna “otwarta” F2

4 Docisk stopki: 4

ﬁ]llllllllll

Umies¢ aplikacje na materiale i sfastryguj jg w danym
miejscu, uzywajac przy tym podkiadki, ktéra pozwala
na utrzymanie aplikacji w miejscu.

Prowadz materiat aplikacji tak, aby igta poruszajac sie
w prawo, przechodzita przez krawedz aplikaciji.

(A) (B) (©) (A): Wzér numer 12 (tryb 3 ma ustawiong lewg pozycje igty.

! Gdy zmieni¢ szerokos¢ $ciegu, zmieni sie takze prawa
pozycja igly.

(B): Wzory numer 05, 06 i 10 (tryb 3) majg ustawiong centralng
pozycije igly. Szerokos¢ sciegu zmienia sie symetrycznie.

I 3 H.
—¢ prawg pozycje igly. Gdy zmienisz szerokos¢ $ciegu,
' g — zmieni sie takze lewa pozycja igty.

—

— ¢ — ¢ (C): Wzory numer 07, 08, 09 11 (tryb 3) maja ustawiong
-

-n
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Fredzle
Ustawienia maszyny

§

- &
=
e

1 Wzor: TRYB 3: 05
2 Naprezenie nici: AUTO

3 Stopka: ozdobna F
4 Docisk stopki: 4

Dzieki fredzlom mozna oryginalnie wykonczy¢ materialy jak
??mmm ptotno, szal lub inng tkanine, z ktoérej mozna tatwo wyciggac
widkna.

Delikatnie przetnij materiat, tak by nastepnie wyja¢ jedno
wilékno tkaniny - bedzie to miejsce, gdzie fredzle bedg sie
zaczynac.

Obszyj lewg strone materiatu tak, aby $ciegi po prawej stronie
znalazly sie na wolnej przestrzeni - dzieki temu uformujesz
fredzle.

Zdejmij nadmiar nici po prawej stronie i utwérz fredzle.

S— 1 5 Merezka
U3 F 4, Ustawienia maszyny
>N oo = or: :
C 2 el 1 Wzér: TRYB 3: 05
LLLEEET 5 — g 2 Naprezenie nici: AUTO
3 Stopka: ozdobna F
4 Docisk stopki: 4

S
Merezka jest jedng z metod formowania fredzli.
Wyhierz mocny tkany materiat, z ktérego tatwo mozna wyjmowac
pojedyncze widkna (jak np. len)
ettt st A Delikatnie przytnij materiat. Ustal szerokos¢ merezki,
%W——é\ po czym wyjmij po jednym widknie z koncow materiatu.
—

UWAGA:

Przed rozpoczeciem szycia wyciggnij do tytu ok. 10 cm

nici od szpulki.

Do przycinania nici uzyj przycinarki znajdujgcej sie na ptycie
czotowej maszyny.
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B Szyj lewa strone, prowadzac materiat tak, by $ciegi po
prawej stronie znalazty sie w prozni. Po skonczeniu
lewej strony, nacisnij przycisk lustrzanego odbicia (1).
Szyj pozostatg czesé.

(Szycie lustrzanego odbicia — patrz strona 73).
1 Przycisk lustrzanego odbicia

C Zdejmij wtokna znajdujace sie pomiedzy sciegami

S/
Marszczenie
o= T 2 Ustawienia maszyny
8 1 wzér:  TRYB3:16
_‘:.:'_-'::_:-.:ﬁ CIDI_JS < Iy 2 Naprezenie nici: AUTO
3 Stopka: ozdobna F

4 Docisk stopki: 5
* Uzy¢ mozna takze wzorow:

SEEES o
13 14 17 18 19

 Wybierz lekki materiat jak batyst czy kraciasta bawetna.

Przytnij materiat trzykrotnie szerszy niz projektowana

szerokoscé.

Szyj rzedy sciegéw w odlegtosci 0 1 cm od siebie, wszerz

obszaru, ktéry ma byé pomarszczony. Dlugosé sciegu

powinna byé ustawiona na "5.0", a naprezenie nici na "1".
1 1cm

Zwiaz nici wzdtuz jednej krawedzi. Pociggnij za nici
z drugiej strony, aby rownomiernie rozprowadzi¢ zmarszczki.

UWAGA:

Przed rozpoczeciem szycia, wyciggnij do tytu
ok. 10 cm nici od szpulki.

Uzyj przycinarki na pokrywie maszyny.

Wybierz $cieg marszczacy, po czym przywroé
naprezenie nici do pozycji AUTO.
Wykonaj $ciegi marszczace pomiedzy nagromadzonymi

rzedami. Zdejmij sciegi proste, znajdujgce sie pomiedzy
%O ,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, nagromadzonymi rzedami

AA A A A A
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Wiazanka

Ustawienia maszyny

1 Wzor: TRYB 3: 19

2 Naprezenie nici: AUTO

3 Stopka: ozdobna F

4 Docisk stopki: 5

*Uzy¢ mozna % 2

takze wzorow: ¢ (tryb 2), 4§ (tryb 1) 35 (tryb 3).

Uzyj tego wzoru aby potaczy¢ dwa kawatki materiatu.
Zwin krawedzie materiatu na ok. 1.5 cm i przeprasuj. Zepnij
krawedzie z papierem pozostawiajac miedzy krawedziami
odstep 5 mm.

1 0.3cm
Szyj powoli, prowadzac materiat tak, aby igta “tapata”
zwiniety fragment materiatu po obu stronach.

Po skoriczeniu szycia, zdejmij papier.

Obre¢bek

Ustawienia maszyny

1 Wzér: TRYB 3: 25
2 Naprezenie nici: AUTO

3 Stopka: zygzakowa A
4 Docisk stopki: 5

*Uzy¢ mozna
takze wzoru } (tryb 3).
56

Szyj sciegi ok. 1 cm wewnatrz krawedzi materiatu.

Przytnij materiat zostawiajac pewna tolerancje
(patrz rysunek obok).

Uwazaj aby nie przeciac nici.
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Przyszywanie patchworku
Ustawienia maszyny

1 Wzor: TRYB 1: 8
TRYB 3: 01,02, 03
2 Naprezenie nici: AUTO
3 Stopka: stopka 1/4"0 lub
zygzakowa A  lub
z gornym transportem AD
4 Docisk stopki: 5

Wybierz wzor numer 8 (tryb 1).
Ustaw kawatki do patchworku prawymi stronami do siebie.
Szyj prowadzac krawedz materiatu wzdtuz prowadnicy na
stopce, co pozwoli utrzymac réwng odlegtos¢ szwu.

1 Prowadnica

2 Prawe strony materiatu

UWAGA:

Do szycia wzoru numer 8 w trybie 1 oraz wzorow
numer 02 i 03 w trybie 2 - uzywaj stopki 1/4” O

Do wzoru numer 01 uzywaj stopki zygzakowej A lub
stopki podwdjnego podawania AD.

Katomierz na plytce Sciegowej

Mozesz szy¢ patchworki pod odpowiednim katem,
korzystajac z kgtomierza na plytce sciegowe;.
Wskazano na nim katy 0 45, 60, 90 oraz 120 stopniach.
Uzyj tez prowadnicy na stopce, by precyzyjnie utrzymac
odlegtosc¢ szwu (tolerancje).

1 Linie katowe na ptytce

Patchwork

Ustawienia maszyny

1 Wzér: TRYB 1:9
TRYB 3: 36

2 Naprezenie nici: AUTO

3 Stopka: ozdobna F

4 Docisk stopki: 5

* Uzy¢ mo3
takzevr::zoozr;/ § jv/ \i: i :t (tryb 3).

19 37 28 29 48 4

Otworz szwy ptasko, prawg strong do gory po czym szyj
patchwork wzdtuz linii szwu.
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Pikowanie
Ustawienia maszyny

1 Wzbr: TRYB 1:1,1S
TRYB 2: 01
2 Naprezenie nici: AUTO
Stopka: zygzakowa A lub
podwojnego podawania AD
4 Docisk stopki: 5
5 Prowadnica do pikowania

Zakladanie prowadnicy do pikowania
Prowadnica do pikowania pozwala utrzymacC precyzyjng
odlegtos¢ pomiedzy rzedami szwow.
Wstaw prowadnice do pikowania do otworu — wsun j3 tak,
aby ustali¢c odpowiednia odlegtos¢ miedzy szwami.

1 Otwor na stopce

2 Prowadnica do pikowania

3 Odstep pomiedzy szwami

Szycie
Szyj, sledzac prowadnica uprzednio wykonany szew.

Pikowanie z prowadnicg ze stopkg z gérnym transportem
Wstaw prowadnice do pikowanie do otworu znajdujacego sie
Z tytu uchwytu stopki.
Ustaw prowadnice na odpowiednig odlegtosc.

1 Pret prowadnicy

2 Otwor
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Plkowanie malych obszaréw

Ustawienia maszyny

1 Wzér: TRYB 3: 31
2 Naprezenie nici: AUTO
3 Stopka: ozdobna F lub

ozdobna “otwarta” F2
Docisk stopki: 5

*UzyC mozna § E

takze wzoréw: ¢ ¥ (tryb 3).

BN

to szybki i tatwy sposob na pikowanie matych obszarow
materiatu.
Umies¢ warstwy materiatu i szyj.

Sciegi klamrowe
Ustawienia maszyny

1 Wzbr: TRYB 3: 34
2 Naprezenie nici: AUTO

3 Stopka: ozdobna F
4 Docisk stopki: 5

Za pomoca Sciegu klamrowego mozesz unieruchomic
pikowaniem warstwy materiatu i fastrygowac je.
Wybierz wzor numer 34 (tryb 3).

Nacisnij przycisk zapamietywania.

Wybierz scieg blokujacy (wzor numer 93, tryb 3).
Rozpocznij szycie.

Maszyna wykona sciegi klamrowe oraz sciegi blokujgce,
po czym zatrzyma sie automatycznie.

Pikowanie swobodne (1)
Ustawienia maszyny

1 Wzbr: TRYB 1:4S

2 Naprezenie nici: AUTO

3 Stopka: do swobodnego pikowania QB-S
4 Docisk stopki: 5

5 Zabki: obnizone

Zakladanie stopki do swobodnego pikowania
Zatéz ptytke sciegowa dla sciegu prostego (patrz strona 16).
Poluzuj srube i zdejmij uchwyt stopki.
Zaléz stopke do swobodnego pikowania na pret stopki,
po czym srubokretem mocno przykrec¢ srube.
Umies¢ materiat pod stopka.
Wyreguluj wysokosc stopki za pomocg nakretki (3) tak,
aby spod stopki pawie dotykat warstw materiatu, ktory
bedzie pikowany.

1 Sruba

2 Pret stopki

3 Okragta nakretka



Zmienianie stopki
Oryginalnie stopka do swobodnego pikowania ma zalozong
koricowke z zamknietym czubkiem, jednakze koricowke
mozna zmieni¢ - na stopke z otwartym czubkiem lub stopke
naktadke "petnego widoku".
Aby zmieni¢ stopke, podnies stopke i obroc ja, aby znalazia
sie¢ w najnizszej pozycji. Odkre¢ srube i zdejmij nakiadke z
zamknietym czubkiem.
Natéz inng stopke i przykrec srube.
Wyreguluj wysokos$c¢ stopki (patrz powyzej).

1 Sruba

2 Naktadka z zamknietym czubkiem

3 Naktadka z otwartym czubkiem

4 Nakfadka “petnego widoku”

UWAGA:
Sciegi zygzakowe moga byt wykonywane tylko z naktadka
przezroczysty.
Szycie
Sfastryguj i zepnij warstwy materiaty, ktére maja by¢ pikowane.
Zmywalnym pisakiem naszkicuj wzor na wierzchniej warstwie
materiatu. Szyj ze srednig predkoscia, recznie prowadzac

warstwy materiatu.
Co scieg przesuwaj warstwy materiatu o ok. 3 mm lub mniej.

AOSTRZEZEN 1E:

Jezeli zatozona jest naktadka z otwartym lub zamknietym
czubkiem - nie wybieraj innych wzordow niz sciegi proste

z centralnym potozeniem igty.

Jezeli zalozona jest naktadka z otwartym czubkiem

- podczas szycia, nie przesuwaj warstw materiatu do siebie.

Pikowanie swobodne (2)

Ustawienia maszyny

1 Wzér: TRYB1:1,1S,4,6,7
TRYB 2: 01, 04, 08, 09

2 Naprezenie nici: AUTO

3 Stopka: do cerowania PD-H
4 Docisk stopki: 5

5 Zabki: obnizone

Pikowanie swobodne stopkg do cerowania PD-H

Uzyj stopki do cerowania do szycia nastepujacych wzorow:

l ?uéu
Tryb1: b ¢ ¢ 2
7

UWAGA:

Na ekranie moze pojawic sie komunikat o koniecznosci
opuszczenia zabkow (jezeli tego nie zrobiono).
Wowczas obniz zabki i uruchom maszyne ponownie.

Procedura szycia jest taka sama jak przy pikowaniu
swobodnym (1) — patrz powyzej.




Sciegi ozdobne

Ustawienia maszyny
1 Wzér: TRYB 3: 51 -59
2 Naprezenie nici: AUTO
3 Stopka: ozdobna F
4 Docisk stopki: 5
-~ N Wzory numer 51-59 moga by¢ wydtuzane nawet do

5 razy wzgledem ich oryginalnego rozmiaru (gestos¢
$ciegu pozostaje bez zmian).

Proporcje wydtuzania

Przyktad: wzor numer 53 (tryb 3).

CI =
a3 F . .
_I_."-'H. ___-' 1 Wybierz wzor numer 53 (tryb 3).
!
e L Nacisnij przycisk i wybierz wielokrotnos¢ wydtuzenia,

2 gdzie X1 to dlugos¢ oryginalna, a maksimum - X5 oznacza
pieciokrotno$¢ oryginalnej diugos$ci.

1 Przycisk wydtuzania

2 Proporcja wydtuzania

Mozna zmienia¢ takze dtugos¢ i szerokos$é Sciegu.

L1 L2 L3 L4 L5

67



"\ Szycie podwéjng iglq
Tryb 1 Podwdjna igta mozna wykonac sciegi uzytkowe i dekoracyjne
I | wskazane na rysunku obok..
} l N gu Zmien igte na igte podwdjna, znajdujaca sie w standardowych
CI) <P lID (,.)

2P’

1 3 &4 86 akcesoriach
Tryb2 /A\ OSTRZEZENIE:
: - tn ;u. HE Przed zmiang igly i nawlekaniem maszyny — wylacz
PP PG = zasilanie i naci$nij przycisk blokowania.
01 0304 05 08 07 08 10 76 18 Nie uzywaj innych podwdjnych igiet, niz te znajdujace
Trvb 3 sie w standardowych akcesoriach w przeciwnym
{P " wypadku igta moze uderzac w ptytke Sciegowa,
cb ,_I:l_, S bebenek Iu'b pekngc. '
01 04 13 15 16 20 22 23 24 25 30 36 37 38 39 I Przycisk blokowania
(| n
M 11 I
TELLESER)NE)
41 42 46 47 49 51 53 55 56 57 58 59

Zatdz dodatkowy trzpien i umie$¢ go w otworze maszyny.
Umies¢ na nim dodatkowa szpulke z nitka.

2 Dodatkowy trzpien na szpulke

Wyprowadz nici ze szpulek i przeprowadz je przez punkty
nawlekania oznaczone, jak na rysunku obok

(punkty od “A" do “E"). Uwazaj przy tym by koricéwki nici sie nie
zaplataty.

UWAGA:
Nawlekanie punktow od “A" do “E" jest takie samo jak
nawlekanie pojedynczej igly (patrz strona 21).

Przeprowadz jedna z nici przez prowadnice na precie igty od
lewej strony, a druga ni¢ przez te¢ sama prowadnice od prawej
strony. Nawlecz igty recznie - od przodu do tytu.

UWAGA:
Do podwdjnej iglty nie mozna uzy¢ nawlekacza.
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UWAGI:
-- Wykonaj $ciegi testowe przed rozpoczeciem szycia.
— Do szycia podwéjng igltg uzyj stopki zygzakowej A
lub ozdobnej F.

- Przy zmianie kierunku szycia — podnie$ igte oraz
stopke, po czym obré¢ materiat.

-- Jezeli wybierzesz wzor $ciegu nieodpowiedni do
szycia podwojng igtg i nacisniesz przycisk
podwajnej igly - na ekranie pojawi sie komunikat
ostrzegawczy, a maszyna wyda dzwiek
nieprawidtowej operacji.

a il -
e
L¥y 5025

- W trybie szycia podwdjng igtg nie mozna
zapamietywac wzoréw sciegu.

— W trybie szycia podwojng igtg do przyciecia nici uzy;j
przycinarki znajdujacej sie na pokrywie maszyny.

- Uzywaj nici #60 lub cienszych.

Do szycia podwojng igta nie moga by¢ wybierane Sciegi
specjalne — jak cerowanie, oczka czy monogramy.

3 Przycisk podwdjnej igty

4 lkona podwaojnej igty (na ekranie)

5 Maksymalna szerokos¢ (3.0)

Wybierz wzor odpowiedni dla szycia podwdjng igta.
Nacisnij przycisk podwadjnej igty.

Na ekranie pojawi sie ikona szycia podwojng igtg
(maksymalna szeroko$¢ Sciegu to 3.0 mm). Pozycja igly dla
SciegOw prostych jest okreslona pomiedzy 3.0 a 6.0.

Po skonczeniu szycia podwojng igla, nacisnij przycisk
podwadjnej igly (wéwczas ikona podwojnej igly bedzie migac)

Zdejmij podwojng igte i zatdz igte pojedyncza.
Aby powrdci¢ do szycia pojedynczag igla - wylacz zasilanie
i wlgcz je ponownie lub  naci$nij przycisk podwadjnej igty.
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PROGRAMOWANIE KOMBINACJI WZORU

Kombinacja wzoru
Przyklad: programowanie wzorow 56 i 57 (tryb 3).

UWAGIH:

Mozna programowac wzory z réznych grup, litery i cyfry.
Sprawdz naprezenie nici na skrawku materiatu.
Mozliwe, ze konieczna okaze sie reczna regulacja
naprezenia nici dla kombinaciji.

Mozna zapamietac do 50 wzoréw kombinaciji.
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A Wybierz wzér numer 56.

B Nacisnij przycisk pamieci (MEM).

C Wybierz wzér numer 57.

D Nacisnij przycisk pamieci (MEM).

E Rozpocznij szycie.
Maszyna bedzie wykonywac serie wzorow numer 56 i 57.

UWAGA:
Jezeli w srodku szycia naci$niesz przycisk
automatycznego blokowania, maszyna zakoriczy
dany wzor, wykona $ciegi blokujace i zatrzyma sie
automatycznie.

1 Przycisk automatycznego blokowania




Programowaniesciegu automatycznie blokujcego

Przyktad: programowanie wzoru numer 53 (tryb 3) ze
Sciegiem automatycznie blokujgcym.

Maszyna wykona dany wzor, $cieg blokujacy, po czym
zatrzyma sie automatycznie.

A Woybierz wzér numer 53 (tryb 3).

B Nacisnij przycisk pamieci (MEM).

C Wybierz wzdr numer 93.
Nacisnij przycisk pamieci (MEM).

D Rozpocznij szycie. Wykonany zostanie wzér 53
oraz yvzér numer 93 (Scieg automatycznie blokujacy).
2 Scieg automatycznie blokujacy.

UWAGA:
Maszyn wykonuje $cieg automatycznie blokujacy réwniez
na poczatku sciegu (1) - jest to zaprogramowane z gory.
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Y Programowanie automatycznego przycinania nici

\i:_-
ol ) Aby przycig¢ nici automatycznie po wyszyciu kombinacji wzoru,
po programowaniu kombinacji wzoru - nacisnij i przytrzymaj
——— przycisk automatycznego przycinania nici.
Na ekranie pojawi sie symbol przycinania (mate nozyczki),
1 wigczy sie takze lampka na przycinarce.
= } 1 Symbol przycinarki (mate nozyczki)
F &
Fl
<
— —
A 55 - A Wybierz wzér numer 56 (tryb 3)
ﬂ ulln AN —_—
AWM. 50y
oo o uT
B - B Nacignij przycisk pamieci (MEM).
[ 5]
< =
e e e e =
c L7 ~- C Wybierz wzér numer 57.
l AN JR——
MiiinpE. LU L
D D Nacisnij przycisk pamieci (MEM).
F
a =
1

E Nacisnij przycisk automatycznego przycinania nici.

1‘ 1 Symbol przycinarki (mate nozyczki)
- x‘ 2 Przycisk automatycznego przycinania nici
ﬂ< F Rozpocznij szycie.
P —a

Maszyna wykona kombinacje wzoru, po czym przytnie
nici i zatrzyma sie automatycznie.
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Kombinacja wzoru z lustrzanym odbiciem

Przyktad: wzor numer 56 (tryb 3) i jego lustrzane odbicie.

A Wybierz wzor numer 56 (tryb 3).

B Nacisnij przycisk pamieci (MEM).

C Wybierz ponownie wzér numer 56 (tryb 3).
Nacisnij przycisk lustrzanego odbicia.
Na ekranie pojawi sie symbol lustrzanego odbicia.
1 Symbol lustrzanego odbicia

D Nacisnij przycisk pamieci (MEM).

E Rozpocznij szycie.
Maszyna bedzie szy¢ powtarzajgce sie serie kombinacji
wzoru z lustrzanym odbiciem.



Y\ Szycie kombinacji wzoru od pocatku

Jezeli musisz zatrzymacé sie w srodku szycia kombinacji
wzoru i chcesz wykona¢ catg kombinacije jeszcze raz z

% danego miejsca, nacisnij przycisk ponownego uruchamiania.
. _— g ] | przy p g

Przyktad: wzdr numer 53 (tryb 3)

2 A Woybierz wzér numer 53 (tryb 3). Rozpocznij szycie.
B Szycie zatrzymane.
1 Pozycja zatrzymania

C Nacisnij przycisk ponownego uruchamiania.
2 Przycisk ponownego uruchamiania

D Szyj wz6r od nowa od momentu zatrzymania.

Szycie bigacego wzoru od pocatku

Jezeli musisz zatrzymacé sie w srodku szycia kombinacji wzoru

i chcesz wykonac jeszcze raz konkretny niedokonczony wzor -
nacisnij przycisk ponownego uruchamiania. Wéwczas maszyna
wykona jeszcze raz ostatni (niekompletny) wzér, szyty przed
zatrzymaniem.

Przyktad: Kombinacja wzoréw 55, 56 i 57 (tryb 3).

A Zaprogramuj kombinacje wzoréw 55, 56 i 57 (tryb 3).

2 Rozpocznij szycie.
iEy
i —~~ B Szycie zatrzymane. Na ekranie pojawi sie numer porzgdkowy
‘ |.5|=|'-I'i!.| CIIIJ EI‘ Y dla kolejnosci szycia danej kombinacji.

1 Pozycja zatrzymania
2 Numer porzadkowy

C Naciénij przycisk uruchamiania od poczatku.
Za kazdym nacisnieciem przycisku rozpoczynania od
poczatku, na ekranie pojawi sie obraz danego wzoru oraz
liczba porzadkowa. Wybierz wzér, od ktérego chcesz
rozpoczac¢ szycie na nowo.

3 Przycisk uruchamiania od poczatku.

D Nacisnij przycisk start/stop.

A = R . . .

uc Szycie zacznie sie ponownie od wskazanego wzoru.
€ ikl o o

II_rl L I1_II ‘4U u 1
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Sciegi faczace

Wzory sciegéw o numerach od 46 do 50 to $ciegi taczace,
ktorych uzywa sie, aby wstawic $ciegi proste po danym
wzorze. obe dz g e

| | 1= =
S=0= R[S ]

6 47 4§ 49 58

Przyktad: Kombinacja wzoru 13 i wzoru 48 (w trybie 3).

A  Wybierz wzér numer 13 (tryb 3).

-

_Tn_;_

o

B Nacisnij przycisk pamieci (MEM).

C Wybierz wzor numer 48 (tryb 3).

D Nacisnij przycisk pamieci (MEM).

E Dwie jednostki Sciegu prostego (Scieg taczacy)
zostang dodane do wzoru numer 13.
1 Scieg taczacy

UWAGI:

Numer po prawej stronie obrazka ze sciegiem
wskazuje na liczbe jednostek sciegéw, ktére
zostang dodane.

We wzorach 46, 47 i 49 (tryb 3), dlugosé sciegu i
pozycija igty sg niezalezne od wzoréw w
kombinaciji.

Wzory 48 i 50 (tryb 3) przejmujg dtugosé sciegu i
pozycije igty od poprzedniego wzoru w
zaprogramowanej kombinacji wzoru.

Uzywaj wzorow 46 lub 47 (tryb 3) ze Ssciegami

ozdobnymi.
1 Wzor 46
2  Wzor 47

Jezeli chcesz dodac proste Sciegi elastyczne —
uzyj wzoru numer 49 (tryb 3).
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Jezeli chcesz, by miedzy $ciegami byt odstep — zamiast tacznika
wstaw wzor Sciegu numer 92 w trybie 3 (pusty odstep).

2 Pusty odstep (Scieg numer 92 w trybie 3)
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MONOGRAMY

Wybieranie znaku
W trybie 4, 5 i 6 mozesz zaprogramowac tekst wstawiajac
litery alfabetu, cyfry i inne znaki.

Tryb 4: Litery alfabetu/cyfry/symbole

Tryb 5: Europejskie znaki akcentowe

Tryb 6: Monogramy “9 mm” (tylko wielkie litery i cyfry)

Programowanie monogramu

Przyktad: Aby zaprogramowa¢ monogram “R&B”

A Nacisnij przycisk trybu trzy razy aby wprowadzi¢ tryb 4.
B Woybierz wzér numer 28 (litera “R”")

C Nacisnij przycisk pamieci (MEM).

D Wybierz wzor numer 64 (znak “&")

E Nacisnij przycisk pamieci (MEM).

F Wybierz wzor numer 12 (litera “B)”.

G Nacisnij przycisk pamieci (MEM).

H Nacisnij i przytrzymaj przycisk automatycznego
przycinania nici, az na ekranie pojawi sie ikonka
(male nozyczki).

| Nacisnij przycisk start/stop,
Maszyna wykona monogram “R&B”, po czym przytnie
nici i zatrzyma sie automatycznie.
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Odstepy
Aby wstawi¢ odstep w monogramie - wybierz wzory
numer 97, 98 lub 99 w trybie 4,5 lub 6.

1 Wz6r numer 97 - maty odstep (2.5mm)

2 Wzbr numer 98 - sredni odstep (3.5mm)

3 Wz6r numer 99 - duzy odstep (5.0mm)

Rozmiar monogramu

Szerokos¢ sciegu nie wskazuje dokltadnego koncowego
rozmiaru danego znaku - jest to catkowita wielkosé
monogramu.

Aby wykona¢ monogram, ktéry bedzie miat doktadnie 9mm
wysokosci (dotyczy tylko wielkich liter alfabetu), nacisnij
przycisk trybu pie¢ razy, aby przej$é do trybu 6.

Redukcja wielkosci znakdéw

Aby zredukowaé wysokos$¢ danego znaku o ok. 2/3
wzgledem oryginalnej wysokosci — wybierz dany znak
przyciskiem edycji, po czym naciskaj na e przycisku
regulacji szerokos$ci sciegu.

UWAGA:
Nie mozna zmieni¢ rozmiaru monogramow 9mm
(ich wielkos$¢ jest bowiem ustalona na state).




\i-__-
4
3

a4 ¥= 2 1
alla AW\ —-_— ‘
/Ml QR0Y @
4

iER
R TR e

« b b 7 Y

L L ,\'i,u .7

4

79

Edytowanie kombinacji wzoru

Przegladanie diugiej kombinaciji

W danym momencie ekran pokazuje jedynie jeden wzor.
Jezeli na ekranie nie pojawi sie cata kombinacja, nacisnij
przycisk edycji, aby przejrzeé pozostale elementy kombinacji.

Nacisnij strzatke w prawo @ na przycisku edyciji,
aby przesuna¢ kursor w prawo.

Nacisnij strzatke w lewo @ na przycisku edyciji,
aby przesuna¢ kursor w lewo.

UWAGA:
Strzatki ( ¢ , ») na ekranie (4) sygnalizuja, ze w danym
kierunku znajdujg sie jeszcze dalsze elementy kombinaciji.

Po uruchomieniu maszyny i wykonaniu kombinacji, kursor
bedzie sie przesuwat w prawo, $ledzgc aktualnie wykonywane
elementy.

Nacisnij kursor ponownie, aby obejrze¢ niewyswietlane wzory
lub edytowa¢ kombinacje wzoru.
Kursor bedzie woéwczas migat — mozna go wtedy przesunaé
na wybrang pozycje.

1 Strzatka w prawo

2 Strzatka w lewo

3 Kursor

4 Symbol strzatek (na ekranie)



Kasowanie i wstawianie wzoru

F Przyklad: Kasowanie wzoru “B" i wstawienie wzoru “W" w
£ o= - kombinacji “ABC".
g 8 "
t‘ I..-
na A Kursorami jdz pod wzor ‘B
uc F przejdz pod wzor “B".
op 4R ac
Bl ucs
nj e . . . .
uc  F B Nacisnij przycisk kasowania.
. i q’V;'\_' W__f_' Wzor “B" zostanie usuniety.
e L CLa
- 3 3 = = C Wprowadz wzor “W".
. u . A Wzér “W" zostanie wstawiony pomiedzy “A" i “C".
““ir- aqnpQc
el " L,
08 D Nacisnij przycisk pamieci (MEM), aby zapamieta¢ nowa
o~ m kombinacje wzoréw.
o, I:\ M =
J&L - q.U c
gl ¥ UWAGA:
~a Nacisniecie i przytrzymanie dtuzej przycisku kasowania
£l Eli.il"'- q 'a] ﬁq oznacza skasowanie wszystkich zaprogramowanych
AU e LS C.- wzorow. Ekran wréci wowczas do poprzedniego
programowania.
Duplikowanie wzoru
Przyklad: duplikowanie wzoru “W".
o2 A Kursorami przejdz pod wzor, ktéry ma by¢ zduplikowany.
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B Nacisnij przycisk pamieci (MEM), a wzér “W" zostanie
zduplikowany za pierwotnym wzorem “W".

Teraz nacisnij przycisk pamieci (MEM), aby zapamieta¢ nowa

kombinacje wzoru
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Laczna regulacja wzorow w kombinacji

Szerokos¢ i dlugos¢ zaprogramowanego wzorow moze byc
regulowana tacznie.

Przyklad 1: Regulowanie szerokosci sciegu dla
zaprogramowanego wzoru numer 63 (tryb 3) oraz jego
lustrzanego odbicia.

Przesun kursor w prawo od ostatniego zaprogramowanego
wzoru. Nacisnij przycisk regulowania szerokosci $ciegu.

(A)

i

=

(B)

i

2 @D}

RORRDDID.

(D)

:

:

e O e O TON
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UWAGA:

szerokos¢ sciegu moze byc¢ tacznie regulowana, jezeli
zaprogramowane wzoru s3 z tej samej kategorii
(Sciegi ozdobne, Sciegi elastyczne itp.).

Szerokos¢ Sciegu dla zaprogramowanych wzoréw bedzie
regulowana facznie.

1 Poczatkowa szerokosc

2 Szerokos$¢ wyregulowana tacznie

Laczna regulacja pozycji igly

Pozycja igty dla zaprogramowanych wzoréw moze sie
zmienia€, w zaleznosci od wzordw sktadajacych sie na
kombinacje:

(A) Laczna regulacja pozyciji igty do lewej strony dla wzoréw
z lewa lub centralng pozycja igty.

(B) Laczna regulacja pozyciji igty do prawej strony dla wzoréw
z centralng lub prawa pozycja igly.

(C) Laczna regulacja pozycji igly do pozycji centralnej dla
wzoréw z lewa i z prawa pozycja igty.

(D) Laczna regulacja pozycji igly do pozycji centralnej dla
wzoréw z lewa, prawa i centralna pozycja igty.
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Indywidualna regulacja Sciegu w kombinacji

Szerokos¢ i dlugosc sciegu moze by¢ oddzielnie regulowana dla
kazdego wzoru w kombinacji.

Przyklad: Zmiana szeroko$ci Sciegu pojedynczego wzoru w
kombinaciji
A Wybierz wzor 53 (tryb 3).

Naci$nij przycisk pamieci.

B Nacisnij przycisk pamieci ponownie.

C Kursorami przejdz pod dany wzér.

D Przyciskiem regulowania szerokosci sciegu ustal
szeroko$¢ na “3.5".

E Nacisnij przycisk start/stop.
Maszyna wykona kombinacje wzoru.
Wyregulowano (zmieniono) szeroko$¢ drugiego Sciegu w
kombinaciji

UWAGIH:

Aby przejrze¢ ustawienia danego $ciegu w
kombinacji, przesun kursor pod dany wzér, po czym
nacisnij przycisk regulowania szerokosci lub dtugosci
Sciegu.

Na dole ekranu pojawig sie informacje z ustawieniami.
Jezeli nacisniesz przycisk regulowania szerokosci lub
diugosci sciegu, gdy kursor znajduje sie po prawej
stronie od ostatniego zaprogramowanego wzoru -
indywidualne ustawienia dla wzoru zostanag
anulowane i wiaczy sie funkcja tacznego regulowania
catej kombinacji wzoru.
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Korekta rozstrojonych sciegow

Rezultaty szycia moga sie zmienia¢, w zaleznosci od
zmian warunkow szycia takich jak — szybko$c¢ szycia, typ
materiatu, liczba warstw itp.
Zawsze przetestuj Scieg na skrawku papieru przed
wyszyciem catosci.
Jezeli wzor sciegu, monogramu lub dziurki elastycznej jest
rozregulowany - skoryguj go za pomoca pokretta.
Dla normalnego szycia, ustaw pokretto regulujace
podawanie na pozycje neutralng.

1 Regulator podawania

2 Pozycja neutralna

UWAGA:
Po skoniczeniu szycia, ustaw regulator do pozycji
neutralnej.
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Wzory Sciegow elastycznych

Przyklad: wzor 9 (tryb 1)

Jezeli wzor jest zbyt Scisniety, przesun regulator

w kierunku “+".

Jezeli wzor jest zbyt rozstrzelony, przesur regulator
w kierunku ,-".

Litery i cyfry

Przyklad: wzor 08 (tryb 4)

Jezeli wzor jest zbyt Scisniety, przesun regulator

w kierunku “+".

Jezeli wzor jest zbyt rozstrzelony, przesur regulator
w kierunku ,-".

Regulacja Sciegéw przy elastycznym obrzucaniu
dziurki

Przyklad: wzor 23 (tryb 2)

Jezeli prawy rzad jest bardziej zwarty, przesun regulator
w kierunku “+".

Jezeli lewy rzad jest bardziej zwarty, przesun regulator
w kierunku “~".



Y KONSERWACJA MASZYNY

/\\ OSTRZEZENIE:
Przed rozpoczeciem czyszczenia wylacz
zasilanie i odtgcz wtyczke z kontaktu.

Czyszczenie bgbenka

Bebenek nalezy czysci¢ nie rzadziej niz raz w miesigcu.
Wwacz zasilanie maszyny i odigcz wtyczke z kontaktu.
Zdejmij igte oraz stopke.

Zdejmij ptytke Sciegowa (patrz strona 16).

UWAGA:
Nie demontuj maszyny w inny sposéb niz ten, ktéry
przedstawiono na niniejszej stronie.

A Wyjmij szpulke. Podnies uchwyt szpulki i zdejmij go.
1 Uchwyt szpulki
B Wyczys¢ uchwyt szpulki za pomoca pedzelka
Oczys¢ zabki oraz mechanizm przycinajacy nici za
pomoca pedzelka.
2 Pedzelek
3 Zabki
4 Mechanizm przycinarki

C Oczysc bebenek przy pomocy szmatki.
5 Sucha szmatka

D Wstaw uchwyt stopki. Bolec na uchwycie stopki powinien
zatrzasnac sie zaraz przy blokadzie. Wstaw szpulke, po czym
zatoz ptytke Sciegowa i igte.

6 Bolec

7 Blokada
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Czyszczenie wetrza prowadnicy

Ptytke prowadnicy znajdujacy sie pod pokrywag maszyny
nalezy czysci¢ nie rzadziej niz raz w miesigcu.

A Zdejmij ni¢ od igly, po czym zdejmij ptytke prowadnice
nici (wyciagajac ja, jak na rysunku obok)
1 Pilytka prowadnicy

B Za pomoca pedzelka usuh strzepki i kurz ze spodu
prowadnicy i znajdujacej sie na niej szczotce.
2 Szczotka na ptytce prowadnicy

C Za pomocg pedzelka oczys¢ okolice naprezarek.
3 Naprezarki

D Zatéz ptytke prowadnicy na maszyne stawiajgc wypustki
do otwordw. Popchnij ptytke, by zatrzasneta sie w miejscu
4 WypustKki



Problemy i sygnaly ostrzegawcze
Jezeli ustyszysz dzwiek lub pojawi sie ostrzezenie, postepuj zgodnie z instrukcja..

Ostrzezenie Przyczyna Sprobuj tego:
a - _“\; Naci$nigto przycisk start/stop podczas gdy podtaczony Odtacz pedat.
I AL jest pedat.
T Y52

Uruchomiono maszyne bez obnizenia stopki.

Podczas pracy maszyny podniesiono stopke.

Obniz stopke i uruchom
maszyne.

Nawijacz szpulki jest przesunigty w prawo.

Przesun nawijacz szpulki
w lewo, aby szy¢.

Do obrzucania dziurki nie obnizono dzwigni do
obrzucania dziurek.

Obniz dzwignig i uruchom
maszyne ponownie.

Nacisnieto przycisk szycia podwdjna igta, podczas gdy

wybrany wzér nie jest odpowiedni dla tego trybu szycia.

Wybierz wzoér odpowiedni
dia tego trybu szycia.

Nacisnieto przycisk szycia podwdjna igta, podczas gdy
symbol podwdjnej igly widnieje juz na ekranie.

Zamien podwdjna igte na
igle pojedyncza, po czym
nacisnij przycisk szycia
podwdjna igta

Uruchomiono maszyne bez obnizenia zabkow przy

Uruchomiono maszyne z zatozong ptytka Sciegowa,
gdy tymczasem wybrany wzér nie moze by¢ szyty z
zatozong ptytka Sciegowa.

o< e de fastrygowaniu lub przyszywaniu guzika. Obniz zabki.

—/ 4_' I"_'\ \
Uruchomiono maszyne z obnizonymi zabkami Podnies zabki.
Uruchomiono maszyne bez ptytki Sciegowej. Zatoz ptytke Sciegowa.

Zdejmij ptytke Sciegowa.

Qo=
i e ST
- g — 1C Ty
= 55¢c

Maszyna zostata uruchomiona po wstrzymaniu pracy
z powodu przetadowania.

Poczekaj przynajmniej 15
sekund, po czym witgcz
maszyne ponownie. Usun
zaplatane nici z szarpaka,
bebenka lub z mechanizmu
przycinania nici.

Nie obnizaj zabkow, nie
podnos stopki ani nie
przesuwaj nawijacza podczas
pracy maszyny.
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Ostrzezenie

Przyczyna

Sprébuj tego:

fro—- Danego wzoru nie mozna przewrocic. Wybierz inny wzér, by zrobié¢
: ot — jego lustrzane odbicie.
P AiEE ~
(E1-E7)
£y Mailzyna niT3 pra:jcuje l\(/viatécilvvie ze wzgledu na Skontaktuj sie z serwisem Iub
problem z obwodem kontrolnym. sprzedawca maszyny.
Dzwiek
pip Normalna operacja.
pip-pip Kasowanie kombinacji wzoru przyciskiem ,clear”.
pip-pip-pip Nieprawidlowa operacja lub niewtasciwa praca maszyny.
piiiiip Wystapit blad: E1-E7.
pip pi-pi-pi-piiiip Ukonczono obrzucanie dziurki.
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Rozwigzywanie problemow

na lewej stronie
materiatu przyszyciu
$ciegiem powyzej
wartosad "7.0"

\

¢ Problem Przyczyna A
1. Ni¢ od igty jest niewtasciwie nawmleczona. Strona 21
Peka ni¢ od igty 2. NaprezZenie nici jest za mocne. Strona 12
3. Igta jest tepa lub zakrzywiona. Strona 17
4. lgta zostata niewtasciwie wstawiona. Strona 17
5. Przy rozpoczeciu szycia ni¢ od igty i ni¢ od szpulki nie zostaty Strona 23
ustawione pod stopka.
6. Po szyciu, nici nie zostaty przeciggniete do tytu. Strona 29
7. Materiat przesuwat sie zbyt szybko podczas pikowania. Strona 66
8. Ni¢ zaplatata sie przy szpuice. Uzyj uchwytu szpulki.
Peka ni¢ od szpulki 1. Ni€ od szpulki jest niewtasciwie nawleczona w uchwycie szpulki. Strona 20
2. W uchwycie szpulki nagromadzity sie strzepki. Strona 84
3. Szpulka jest uszkodzona lub nie obraca sie ptynnie. Zmien szpulke.
Peka igla 1. lgta zostata niewtasciwie wstawiona. Strona 17
2. Sruba zaciskowa igty jest luzna. Strona 17
3. Materiat zostat pociggniety do przodu przy uzyciu stopki otwarte;j. Strona 66
4. Igta jest za staba do szytego materiatu. Strona 17
5. Uzyto niewtasciwej stopki. Zmien stopke.
Przeskekiwanie 1. lgta j:est niwééciwie wsta\./vion.a, zakrzywiona lub t.epa. Strona 17
Sciead 2. @a iflub npl nie s onOWIedme do szytego matena{u: . . Strona 17
) 3. Nie uzyto igty do materialu elastycznego gdy szyto taki materiat lub inng Uzyj wskazanej igty
delikatng tkanine badz syntetyk.
4. Ni¢ od igty jest niewtasciwie nawleczona. Strona 21
5. Uzyto igty stabej jakosci. Zmien igle
1. Naprezenie nici jest za mocne. Strona 12
Marszczenie 2. Ni¢ od szpulki jest niewtasciwie nawleczona. Strona 21
SZWOW 3. Igta jest za mocna dla szytego materiatu. Strona 17
4. Dlugosc Sciegu jest za duza dla danego materiatu. Skroé Scieg.
5. Niewtasciwie ustawiono docisk stopki. Strona 11
6. Do szycia bardzo cienkiego materiatu nie uzyto usztywniacza. Uzyj usztywniacza.
1. W zabkach zaplataty sie strzepki. Strona 84
Materiat nie jest 2. Sciegi s3 za delikatne. Wydtuz $cieg.
podawany ptynnie | 3 Nje podniesiono zabkéw przed rozpoczeciem “zwyklego” szycia. Strona 11
Petle na szwach 1. Naprezenie nici od igly jest za stabe. Strona 12
2. Igta jest za gruba lub za cienka dla danego materiatu. Strona 17
. 1. Nie podtgczono maszyny ilub pedatu. Strona 6
Maszyna nie 2. Nié: zaplatata sie w bebenku. Strona 84
pracuje 3. Nie obnizono stopki dociskowej. Strona 10
Dziurka jest le 1. Gestosc Sciegu jest nieodpowiednia dla danego materiatu. Strona 49
obrzucona 2. Dla materialu elastycznego lub syntetyki nie uzyto usztywniacza. Uzyj usztywniacza.
3. Nie opuszczono dzwigni do obrzucania dziurek. Strona 45
Maszyna pracuje 1. Ni¢ Zmlata{a SIQ w bebenku. Strona 84
za glono 2. W bebenku lub uchwycie szpulki nagromadzity sie strzepki. Strona 84
Przesuwanie warsty | 1- Docisk stopki jest niewtasciwy do szytego materiatu. Strona 11
Nie udalo sie 1. N?c? sg za grm? dla urzadzer?ia przytj:inz?jaoego. Strona 7
automatyczne 2. Nici zaplataty sie w urzadzenie przycinajace. Strona 84
przycinanie nici
Ni¢ od igly pojawia sig | 1_Nje zbalansowano naprezenia nici. Strona 12

A

Podczas pracy maszyna wydaje dzwigk, taki jak lekkie szumienie wewnetrznych silnikow maszyny
— jest to normalna konsekwencja pracy maszyny.
Ekran LCD po kilku godzinach nieustannej pracy moze si¢ nagrzac.
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